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ISCAR LTD.
Israel
Headquarters
Tel + 972 (0)4 997 0311
Fax + 972 (0)4 987 3741
www.iscar.com
headquarter@iscar.co.il

Argentina 
ISCAR TOOLS ARGENTINA SA
Tel + 54 114 912 2200
Fax + 54 114 912 4411
admin@iscararg.com.ar
www.iscararg.com.ar

Australia
ISCAR AUSTRALIA PTY. LTD
Tel + 61 (0) 2 8848 3500 
Fax + 61 (0) 2 8848 3511
iscaraus@iscar.com.au
www.iscar.com.au 

Austria 
ISCAR AUSTRIA GmbH 
Tel + 43 7252 71200-0
Fax + 43 7252 71200-999
office@iscar.at
www.iscar.at 

Belarus
JV ALC “TWING-M”  
Tel +375 17 506-32-38
      +375 17 506-33-31/65
Tel/Fax +375 17 506-32-37
info@twing.by
www.twing.by, www.iscar.by

Belgium 
n.v. ISCAR BENELUX s.a.
Tel + 32 (0) 2 464 2020
Fax + 32 (0) 2 522 5121
info@iscar.be
www.iscar.be 

Bosnia
(Representative Office)   
Tel +387 32 201 100
Fax +387 32 201 101
info@iscar.ba 

Brazil 
ISCAR DO BRASIL COML. LTDA. 
Tel + 55 19 3826-7100
Fax + 55 19 3826-7171
DDG 0800 701 8877
iscar@iscarbrasil.com.br
www.iscar.com.br 

Bulgaria
ISCAR BULGARIA 
Tel/Fax +359 431 62557
aa_iscar@infotel.bg
www.iscar.bg 

Canada
ISCAR TOOLS INC.
Tel + 1 905 829 9000
Fax + 1 905 829 9100
admin@iscar.ca
www.iscar.ca

Chile
SANDE SA
Tel +56 2 695 1700
Fax +56 2 697 0332
logistica@sande.cl

China
ISCAR CHINA
Tel + 86 10 6561 0261/2/3
Fax + 86 10 6561 0264
iscar@iscar.com.cn 
www.iscar.com.cn 

Colombia
RACSI S.A.
Tel +57 (1) 4102800
Fax +57 (1) 2638988
gerencia@racsi.com

Croatia
ISCAR ALATI d.o.o.
Tel +385 (0) 1 33 23 301
Fax +385 (0) 1 33 76 145 
iscar@zg.t-com.hr
www.iscar.hr  

Cyprus
WAMET (Demetriades) Ltd.
Tel +357 (0) 2 336660/5498
Fax +357 (0) 2 333386
wamet@cytanet.com.cy

Czech Republic 
ISCAR CR s.r.o.
Tel + 420 377 420 625
Fax + 420 377 420 630
iscar@iscar.cz
www.iscar.cz

Denmark
KJ VAERKTOEJ AS/ISCAR DENMARK 
Tel + 45 70 11 22 44 
Fax + +45 46 98 67 10
kj@kj.dk
www.iscar.dk

Estonia
KATOMSK AS
Tel +372 6775 671
Fax +372 6720 266 
aleksei@katomsk.ee

Finland
ISCAR FINLAND OY
Tel +358-(0)9-439 1420
Fax +358-(0)9-466 328
info@iscar.fi
www.iscar.fi

France
ISCAR FRANCE SAS
Tel + 33 (0)1 30 12 92 92
Fax + 33 (0)1 30 12 95 82
info@iscar.fr
www.iscar.fr 

Germany
ISCAR GERMANY GmbH 
Tel + 49 (0) 72 43 9908-0
Fax + 49 (0) 72 43 9908-93
gmbh@iscar.de
www.iscar.de 

Greece
INTERNATIONAL TOOLS
K.-X. GEORGOPOULOS & SIA O.E
Tel  +30 210 346 0133
Fax +30 210 342 5621
info@internationaltools.gr

VIMA
V. MAZLOUMIAN & SONS 
Tel +30 2310 517-117 / 544-521
Fax +30 2310 529-107
vimaco@otenet.gr
http://www.vimaco.gr

Hong Kong
MTC TOOLING SYSTEMS LTD
Tel +85-2-23054838 
Fax +85-2-27988789
yoongkamsing@hotmail.com

Hungary
ISCAR HUNGARY KFT.
Tel +36 28 887 700
Fax +36 28 887 710
iscar@iscar.hu
www.iscar.hu 

India
LARSEN & TOUBRO Ltd.
Tel +91 22 6705 1039 /3371
Fax +91 22 6705 1358
ask-inp@powai.ltindia.com

Indonesia
CV MULTI TEKNIK
Tel. +62-21-29206242/44/45/59
Fax. +62-21-29206243
contact@multi-teknik.co.id

Ireland
HARDMETAL MACHINE TOOLS
Tel +353 (0) 1 286 2466
Fax +353 (0) 1 286 1514
phannigan@hardmetal.ie

Italy
ISCAR ITALIA srl
Tel  + 39 02 93 528 1
Fax  + 39 02 93 528 213
marketing@iscaritalia.it
www.iscaritalia.it

Japan
ISCAR JAPAN LTD.
Tel  + 81 6 6835 5471
Fax  + 81 6 6835 5472
iscar@iscar.co.jp
www.iscar.co.jp 

Latvia
SIA EKL/LS 
Tel +371 6 733 11 54
Fax +371 6 780 56 48
ekllpstools@isr.lv

Lithuania
MECHA, UB 
Tel +370 37 407 230
Fax +370 37 407 231
sigitas@mecha.lt

Macedonia
(Representative Office) 
Tel  +389 2 309 02 52
Fax  +389 2 309 02 54 
info@iscar.com.mk

Mexico
ISCAR DE MÉXICO, 
Tel + 52 (442) 214 5505
Fax + 52 (442) 214 5510
iscarmex@iscar.com.mx 
www.iscar.com.mx 
 
The Netherlands 
ISCAR NEDERLAND B.V.
Tel + 31 (0) 182 535523
Fax + 31 (0) 182 572777
info@iscar.nl
www.iscar.nl 

New Zealand
ISCAR PACIFIC LTD.
Tel + 64 (0) 9 573 1280
Fax + 64 (0) 9 573 0781
iscar@iscarpac.co.nz

Norway
SVEA MASKINER AS
Tel +47 32277750 
Fax +47 32277751
per.martin.bakken@svea.no

 Philippines
 MESCO
 Tel +63 2631 1775
 Fax +63 2635 0276
 mesco@mesco.com.ph

Poland 
ISCAR POLAND Sp. z o.o.
Tel + 48 32 735 7700
Fax + 48 32 735 7701
iscar@iscar.pl
www.iscar.pl 

Portugal
ISCAR PORTUGAL, SA
Tel + 351 256 579950
Fax + 351 256 586764
info@iscarportugal.pt 
www.iscarportugal.pt 

Romania
ISCAR TOOLS SRL
Tel + 40 (0)312 286 614
Fax + 40 (0)312 286 615
iscar-romania@iscar.com 

Russia
Moscow
ISCAR RUSSIA CIS
Tel/fax +7 495 660 91 25/31
 iscar@iscar.ru
www.iscar.ru 

Chelyabinsk
ISCAR RF EAST LTD
Tel/fax +7 351 2450432
rfe@iscar.com 
www.iscar.ru 

Serbia
ISCAR TOOLS d.o.o.
Tel  +381 11 314 90 38
Fax  +381 11 314 91 47
info@iscartools.rs 

Singapore
SINO TOOLING SYSTEM
Tel +65 6566 7668
Fax +65 6567 7336
sinotool@singnet.com.sg

Slovakia
ISCAR SR, s.r.o.
Tel  +421 (0) 41 5074301
Fax  +421 (0) 41 5074311
info@iscar.sk
www.iscar.sk 

Slovenia
ISCAR SLOVENIJA d.o.o.
Tel + 386 1 580 92 30
Fax + 386 1 562 21 84
info@iscar.si
www.iscar.si 

South Africa 
ISCAR SOUTH AFRICA (PTY) LTD. 
ShareCall 08600-47227
Tel +27 11 997 2700
Fax +27 11 388 9750
iscar @iscarsa.co.za
www.iscar.co.za 

South Korea 
ISCAR KOREA
Tel + 82 53 760 7590
Fax + 82 53 767 7203
koss@taegutec.co.kr
www.iscarkorea.co.kr 

Spain 
ISCAR IBERICA SA 
Tel  +34 93 594 6484
Fax  +34 93 582 4458
iscar@iscarib.es
www.iscarib.es 

Sweden
ISCAR SVERIGE AB
Tel + 46 (0) 18 66 90 60
Fax + 46 (0) 18 122 920
info@iscar.se
www.iscar.se 

Switzerland 
ISCAR HARTMETALL AG
Tel + 41 (0) 52 728 0850
Fax + 41 (0) 52 728 0855
office@iscar.ch
www.iscar.ch 

Taiwan
ISCAR TAIWAN LTD.
Tel  +886 (0)4-24731573
Fax  +886 (0)4-24731530
iscar.taiwan@msa.hinet.net 
www.iscar.org.tw 

Thailand 
ISCAR THAILAND LTD. 
Tel + 66 (2) 7136633-8 
Fax + 66 (2) 7136632 
iscar@iscarthailand.com
www.iscarthailand.com 

Turkey
ISCAR KESICI TAKIM 
TIC. VE. IML. LTD
Tel + 90 (262) 751 04 84 (Pbx)
Fax + 90 (262) 751 04 85
iscar@iscar.com.tr
www.iscar.com.tr 

Ukraine
ISCAR UKRAINE LLC
Tel/fax +38 (044) 503-07-08
iscar_ua@iscar.com 
www.iscar.com.ua 

United Kingdom
ISCAR TOOLS LTD. 
Tel + 44 (0) 121 422 8585
Fax + 44 (0) 121 423 2789
sales@iscar.co.uk
www.iscar.co.uk 

United States 
ISCAR METALS INC. 
Tel + 1 817 258 3200
Tech Tel 1-877-BY-ISCAR 
Fax + 1 817 258 3221
info@iscarmetals.com
www.iscarmetals.com 

Venezuela
FERREINDUSTRIAL ISO-DIN C.A.
Tel +58 2 632 8211/633 4657
Fax +58 2 632 5277
iso-din@cantv.net

Vietnam
ISCAR VIETNAM 
(Representative Office)
Tel  +84 8 38 123 519/20
Fax  +84 8 38 123 521
iscarvn@hcm.fpt.vn
www.iscarvn.com

Small Part Production
Time Study
Estimated cutting time: 
3 min. 48 sec.
Total cutting time:  
4 min. 56 sec.
Material:  
Stainless steel

Turnkey Machining 
Solutions
ISCAR tools provide high 
performance, optimal machining 
solutions for your part production.
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Výroba mini dílů

PCHR 16-24
PENTA 24N 15J010

MM S-A-L075-C10-T06
MM EC100A07R0.5-6T06

T11

MM S-A-L075-C10-T06
MM EFS 100B07-4T06

T9

SVACR 1616M-11
VCET 1103005R-WF

T3

SLANR 1616H-11 TANG
LNMX 110408R

T1

T5

1



T1

T6

T2

T7

T3
T4

T5

Nástroje pro výrobu kostních šroubů

SCDT 025-009-060-M3
TPG M-3X0.5-H

T6\7 T1

PDACR 1616M-11S
DCET 11T3005R-WF
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Nástroje pro výrobu kostních šroubů

ECO30B10-4C03

T3

SCHR 16-22BF
SCIR 22-150NP...

T4

ECO30B10-4C03

T3

SCHR 16-22BF
SCIR 22-MTR...

T4

SCHR 16-22BF
SCIR 22-AR...

T2
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Zapichování a soustružení

Nožové držáky GEHSR\L-SL
s bočním upínacím mechanizmem
ISCAR uvedl na trh nové nožové držáky  
GEHSR/L–SL patřící do řady nástrojů pro švýcarské 
automaty a závitovací stroje. Tyto nástroje mají nový 
boční mechanizmus upnutí vyměnitelných destiček. 
Ten řeší problémy související s konstrukcí těchto strojů 
a stísněným prostorem pro manipulaci s nástroji uvnitř. 

MIFR 8-2.20-0.20 MITR 8-MT1-0.05 MIGR 8-1.60-0.80

MIFR 8-1.60-0.80 MIUR 8-1.00-0 .50 MIGR 8-2.00-0.10

Nástroje pro čelní zapichování 
a soustružení (D min 8 mm)
Nástrojové řady PICCO a CHAMGROOVE  
jsou určeny pro čelní zapichování a soustružení 
v rozsahu průměrů 8 až 17 mm a do max. hloubky 
zápichu 5,5 mm.  
 
Vlastnosti nástroje

• Lze použít také pro rotační aplikace.
• Přívod vnitřního chlazení přímo k řezné hraně.
• Lze použít pro zapichování ve dně hlubokých otvorů.
• Dokonalá tvorba a odchod třísek po čele nástroje.

ISCAR4



Zapichování a soustružení

Upnutí zpředu

Upnutí zezadu

Inovovaná řada nástrojů SWISSCUT
Ucelená řada nástrojů SWISSCUT umožňuje  

 snížit seřizovací časy a časy na výměnu  
 břitových destiček. Inovovaný systém výměny  
 VBD dovoluje provést tento úkon bez potřeby  
 demontáže nástroje. Výměnu lze provést  
 přímo ve stroji. 
• Možnost upínání VBD zpředu nebo zezadu  
 umožňují všechny typy nástrojů a destiček. 
• Nový systém pod názvem INNOVAL  
 navíc umožňuje vyjmout břitové destičky  
 z lůžka i bez úplného vyšroubování upínacího  
 šroubu. Pouhé uvolnění upínacího šroubu  
 stačí k tomu, aby bylo možné nakloněním  
 destičky přes její oválný otvor ji vyjmout  
 z lůžka a zase vrátit zpět a následně dotáhnout  
 šroub. Kromě výhody rychlé výměny přináší  
 tento systém ještě snížení rizika  
 ztráty upínacího šroubu pádem  
 do prostoru stroje a třísek.

Firma ISCAR nabízí široký sortiment 
standardních ISO soustružnických destiček 
menších rozměrů. Také mnoho typů geometrií 
s broušenou řeznou hranou a malým rádiusem 
pro výrobu malých tenkostěnných dílů. Většina 
těchto nožových držáků splňuje velikostní 
podmínky a jsou vhodné pro používání na 
strojích švýcarského typu.

Dmin. 4 mm
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Upichování

Pětibřité destičky PENTACUT jsou vysoce 
multifunkční nástroj umožňující operace 
zapichování, upichování, podélné soustružení 
a srážení hran. Tyto ekonomicky výhodné 
nástroje jsou konstruovány především pro 
výrobu mělkých zápichů a upichování do 
průměru 12,5 mm. Každá řezná hrana je 
opatřena pozitivním utvařečem tvaru „J“. Ten 
garantuje dokonalé utváření a odchod třísky 
z místa řezu při všech aplikacích (zapichování, 
upichování i podélného soustružení).

Řada nožových držáků DO-GRIP 
s oboustrannými destičkami DGN šířky 1-3 
mm má výhodný rozměr průřezu 8-12 mm. 
Tímto je předurčena také pro používání 
na strojích švýcarského typu. Destičky 
s povlakem PVD jsou pak s výhodou 
používány pro upichování malých průměrů 
a obrábění tenkostěnných součástí. Výhodou 
úzkého úpichu je tak úspora materiálu. 
Typy držáků se zkrácenou hlavou a šikmou 
osou upínacího šroubu jsou nejvíce vhodné 
právě pro použití na strojích švýcarského 
typu, kde bývá problém se stísněným 
prostorem pro manipulaci s nástroji.

ISCAR6



Závitování

 ISCAR nabízí široký rozsah nástrojů 
pro výrobu vnějších i vnitřních závitů. 
Nejmenší trojúhelníkové destičky 06IRM 
lze použít pro výrobu vnitřních závitů 
s průměrem vrtaného otvoru již od 
7 mm. Další závitovací systémy jsou:

• PICCOCUT – monolitní karbidové vnitřní 
závitovací nože pro závity s průměrem otvoru 
od 4 mm. 

• MINICHAM – mini závitovací destičky pro 
otvory od 6 mm.

• CUT-GRIP a CHAMGROOVE – pro závitovací 
vnější i vnitřní operace od průměru vrtání  
4 mm.
Dmin. 4mm

Rotační závitové hlavy 
Rotační závitové hlavy se vyrábějí 
na objednávku. V tabulce na straně 
A106 je přehled rotačních hlav 
příslušných k různým typům strojů.

Zákazník by měl vždy specifikovat 
požadovaný profil závitu a počet závitovacích 
destiček v nástroji (tyto informace je 
nutno předat konstruktérům ISCAR).

Destičky jsou vyráběny v jakosti karbidu IC908.

• PENTACUT je řada nástrojů s pětibřitými 
destičkami pro zapichování, upichování, 
soustružení a závitování. 

• Kombinace tuhého upnutí destičky a tuhost 
její vlastní konstrukce umožňuje obrábění při 
poměrně vysokých parametrech ve srovnání 
s ostatními nástroji této kategorie.

• Lze používat i pro výrobu závitů mezi dvěmi 
osazeními, tam kde je to z technologických 
důvodů výhodné

• Je možné volit několik typů utvařečů v závislosti 
na obráběném druhu materiálu a docílit tak 
dokonalou tvorbu a odchod třísek i vysoce 
kvalitní drsnost povrchu.
Dmin. 16mm

7



Zapichování a upichování

Nástroje pro zapichování  
a upichování s vysokotlakým chlazením
S ohledem na úspěšnost předchozích 
nástrojů s vysokotlakým chlazením 
přistoupil ISCAR také u systému SWISSCUT 
INNOVAL k adaptaci na systém 
s vysokotlakým chlazením.  Nožové držáky 
SWISSCUT s průřezem 10 až 16 mm jsou 
dodávány v provedení pro dosažení tlaků 
chlazení až do 340 barů.

Nástroje pro zapichování  
a upichování s vysokotlakým chlazením
Tak jako u řady ISO soustružnických nástrojů, 
tak také u nástrojů pro zapichování, 
upichování a soustružení do boku přináší 
ISCAR nástroje s vysokotlakým chlazením 
pod označením JETCUT. Vysoký tlak přímo 
směřované chladicí kapaliny velkou mírou 
ovlivňuje správné utváření a odchod třísek 
z místa řezu. Tím se zvyšuje výrazně jak 
životnost nástroje, tak také kvalita drsnosti 
povrchu a současně i produktivita výroby.

ISCAR8



Soustružení a závitování

Závitovací kotoučová destička 
s 10 řeznými břity

Tato unikátní (patentovaná) geometrie 
destičky o průměru 16 mm s 5-ti 
oboustrannými segmenty nabízí 10 řezných 
břitů. Nová geometrie destičky TTG svým 
počtem využitelných břitů přináší výhodu 
vyšší ekonomiky v porovnání ceny na břit 
s klasickými tříbřitými destičkami.

Vnitřní nožové držáky s vnitřním 
přívodem chlazení a malými 
destičkami pro obrábění mini dílů

Nožové držáky pro obrábění v malých 
otvorech jsou dodávány v provedení 
s ocelovou nebo karbidovou stopkou. 
Tyto nástroje jsou osazovány 
novými typy pozitivních destiček.

Nožové držáky SWISSTURN
Pro malé švýcarské CNC stroje a automaty byly 
zkonstruovány nové nástroje. Mezi ně patří také 
ISO nástroje pro kosodélné pozitivní destičky 80°  
(C-typ), 55° (D-typ) a 35° (V-typ) s úhlem hřbetu 
7° upnuté páčkou.

9



Univerzální systém

Rostoucí požadavky na vysokou přesnost 
a flexibilitu upínání, vedly ISCAR k tomu, aby 
vyvinul novou pokročilou řadu držáků PICCO. 
PICCOACE je jedinečný patentovaný upínací 
systém, který nastavuje nové standardy pro 
tři velmi důležité vlastnosti: přesnost, tuhost 
a flexibilita upínání.

Nové držáky pro nože PICCO

Bez potřeby seřizování

Vyvrtávání • Vnitřní zapichování 
Profilování • Zpětné soustružení 
Závitování • Podpichování. 

Nástroje řady PASSPORT se skládají z jednoho 
typu nožového držáku (pouzdra) s upínací 
dutinou do kterého se vkládají malé vnitřní 
nožové držáky s vyměnitelnými destičkami 
nebo přímo monolitní karbidové nože 
uzpůsobené pro různé aplikace. Upínací 
poudro má na každém konci jiný průměr 
otvoru pro vkládání vnitřních nožů (pravých 
i levých). Systém umožňuje aktuální volbu 
vyložení nože a dosažení maximální možné 
tuhosti pro danou aplikaci. Systém lze 
používat pro tyto aplikace: vyvrtávání, vnitřní 
zapichování, profilování, zpětné soustružení, 
závitování a podpichování. 

Jeden ekonomický držák pro aplikaci 
různých nástrojů a pro široký rozsah 
použití

ISCAR10



Univerzální systém

Iscar uvedl na trh modifikovaný 
multifunkční nástroj DR-MF. 
Lze ho využít pro obrábění 
malých komponentů a zkrátit 
tak výrobní časy a množství 
potřebných nástrojů.

Nástroj PICCO MF/MFT byl 
konstruován zejména pro použití 
na švýcarských automatech 
a všech ostatních strojích, které 
obrábějí miniaturní díly. Tato řada 
nástrojů poskytuje jedinečnou 
geometrii a možnosti obrábění, 
které jsou kombinací vlastností 
několika nástrojů v jednom.

PICCO MF/MFT je součástí 
univerzálního systému PASSPORT.

Jeden nástroj pro vrtání,  
soustružení, vyvrtávání
Dmin. 3 mm

Jeden nástroj pro vrtání, soustružení, 
vyvrtávání a závitování
Dmin. 4 mm

Dmin. 4 mm

Obrábění v otvorech o průměru 
menší než 4 mm lze nyní uskutečnit 
s nástroji MINICHAM.

Tento systém poskytuje bezpečné 
upnutí destičky bez jakýchkoliv 
náhradních dílů.

Pro výměnu a indexaci destiček se 
používá speciální kazeta.

MINICHAM je součástí univerzálního 
systému PASSPORT.

Dmin. 4 mm

Do jednoho držáku lze upnout jak pravou, tak 
i levou destičku pro operace soustružení, závitování 
a zapichování v otvorech menších než 8 mm. Tento 
systém umožňuje velmi snadnou montáž a indexaci 
destičky. CHAMGROOVE je součástí univerzálního 
systému PASSPORT.
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Inovace frézování

Součástí nástrojové řady ISCARMILL jsou 
také stopkové monolitní frézy z mikrozrnného 
karbidu. Dle požadavku určení mají různou 
konstrukci a jsou opatřeny PVD povlaky 
TiCN nebo TiAIN PVD v rozsahu průměrů 
2-20 mm. Kulové stopkové frézy jsou 
dodávány v rozsahu průměrů 3-20 mm.
Dmin. 4 mm

Dmin. 6-8 mm

MULTI-MASTER je nástrojová řada sestávající 
z různých tvarů a typů válcových upínacích 
stopek a široké řady výměnných frézovacích 
hlavic pro různé aplikace frézování a výroby 
tvarových ploch. Pro spojení hlavice a stopky 
používá system přesný broušený závit. To 
zaručuje rychlou výměnu nástroje, možnou i 
ve vřetenu stroje a současně zachování přesné 
polohy nástroje a opakovatelnost rozměru.

Ekonomickou výhodou je, že není třeba 
seřizovat nástroj po výměně břitu.

ISCAR12



Nástroje pro vrtání

Zvláštní požadavky hromadné 
výroby je nutné řešit výrobou 
speciálních nástrojů. Dlouholeté 
zkušenosti konstruktérů dávají záruku 
optimálního řešení multifunkčních 
vrtacích nástrojů splňujících 
požadavky potřebného profilu.
Dmin. 8 mm

Vrtací hlavice SUMOCHAM s rovným čelem
ISCAR doplnil nástrojovou řad vrtáků SUMOCHAM 
o nový tvar vrtací hlavice s plochým čelem 
Je určena pro vrtání slepých otvorů do dna 
a zahlubování otvorů pro hlavy šroubů. 

Nové hlavice mají označení FCP a jsou určeny 
pro obrábění materiálů jakosti ISO P/K.
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Dmin. 3 mm

Monolitní karbidové výstružníky 
s přesností vystružených otvorů H7 
v rozsahu 3 až 40 mm (s přímými 
i šroubovitými drážkami) jsou vyráběny 
v kombinaci s válcovou upínací stopkou 
nebo s Morse kuželem. Také jsou vyráběny 
výstružníky s rychlovýměnnou hlavou 
v jakosti karbidu IC08 (submikron) nebo 
s PVD povlakem na karbidu IC908 pro 
rychlostní vystružování.

Vrtací hlavice HCP-IQ SUMOCHAM
Vrtací hlavice HCP rozšiřují stávající řadu 
vrtacích nástrojů SUMOCHAM. Vyznačují 
se revoluční konkávní geometrií řezné 
hrany. Tím se výrazně zvýšila samostředící 
schopnost vrtáků a odpadá potřeba 
vrtání pilotních otvorů před použitím 
nástroje pro hlubší vrtání (až do 12xD). 
Tím se výrazně zkracuje pracovní čas a 
použití takových vrtáků je ekonomickým 
přínosem.

Nástroje pro vrtání
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Hluboké vrtání

• Dělové vrtáky ISCAR se skládají z karbidové hlavice, 
trubkového tělesa vylisovaného do tvaru V a unášeče. 
Vše s přívodem vnitřního chlazení na břit vrtáku pro 
odvod třísek z otvoru ven.  
 
Charakteristika:

• Přesnost vrtání IT7 až IT9

• Vysoký tlak chlazení pro výplach třísek

• Drsnost obrobené plochy 0.4 až 1.6 μm 

• Převrtávací operace nejsou většinou potřebné

Dmin. 1 mm
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Vnější soustružení
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SCHR/L-BF
Zapichovací a soustružnické držáky pro švýcarské automaty  
se zadním a předním upnutím VBD

l1 SCHR 0810-22BF

Tmax-r
h4 l2

W

h

b

Označení h b l1 h4 l2 Tmax-r(1) W min W max

SCHR/L 0810-22BF 8.0 10.0 125.00 2.0 24.0 8.00 0.50 2.50

SCHR/L 10-22BF 10.0 10.0 125.00 - - 8.00 0.50 2.50

SCHR/L 12-22BF 12.0 12.0 125.00 - - 8.00 0.50 2.50

SCHR/L 16-22BF 16.0 16.0 125.00 - - 8.00 0.50 2.50
(1) Viz. rozměry destičky

Destičky, viz. strany: SCIR-22-MTR-ISO (A6) • SCIR/L-22-AR/AL (A4) • SCIR/L-22-BR/BL (A4) • SCIR/L-22-ER/EL (A5) • SCIR/L-22-MTR/MTL (A111) • SCIR/L-22-N/L/R (A6)  
• SCIR/L-22-NP (A7).

Náhradní díly
Označení Upínací šroub Klíč
SCHR/L-BF SR M4X0.7-19425 T-8/5

Vyobrazen levý držák

SCHR/L-BF-JHP
Zapichovací a soustružnické držáky s vysokotlakým chlazením  
pro švýcarské automaty

l1

h

l2

b

UNF 5/16-24 typx3

50

W

70

5.5

Bar Max

Označení h b l1 l2 W min W max Tmax-r(1)

SCHR/L 10-22BF-JHP 10.0 10.0 125.00 20.7 0.50 2.50 8.00

SCHR/L 12-22BF-JHP 12.0 12.0 125.00 20.7 0.50 2.50 8.00

SCHR/L 16-22BF-JHP 16.0 16.0 125.00 20.7 0.50 2.50 8.00

Náhradní díly
Označení Upínací šroub Klíč Ucpávka Klíč 1
SCHR/L-BF-JHP SR M4X0.7-19425 HW 5/32" SR 5/16UNF TL360 T-8/5

Vyobrazen pravý držák

Průtok množství kapaliny v závislosti na tlaku

Designation
70 barů 

Průtok kapaliny (litr/min)
100 barů

Průtok kapaliny (litr/min)
140 barů

Průtok kapaliny (litr/min)
SCHR/L 10-22BF-JHP 1-3 2-4 3-5

SCHR/L 12-22BF-JHP 3-5 4-6 5-7

SCHR/L 16-22BF-JHP 6-8 7-9 8-10

• Poznámka: Závit pro připojení chlazení je u levých držáků ze stejné strany jako u pravých.

(1) Viz. rozměry destičky

Destičky, viz. strany: SCIR-22-MTR-ISO (A6) • SCIR/L-22-AR/AL (A4) • SCIR/L-22-BR/BL (A4) • SCIR/L-22-ER/EL (A5) • SCIR/L-22-MTR/MTL (A111) • SCIR/L-22-N/L/R (A6)  
• SCIR/L-22-NP (A7) 
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SCIR/L-22-BR/BL
Vyměnitelné destičky pro zpětné soustružení

22.0

7.0

0.5
3.0

W

5.0

12°

60°
Kr°

R

Rozměry Doporučené řezné podmínky

Označení W Kr° R±0.02 IC
10

08

ap
 (mm)

f - soustružení
 (mm/ot.)

SCIL 22-BL00-05K7 0.50 7.0 0.00 l 0.05-3.00 0.01-0.15

SCIL 22-BL10-05K7 0.50 7.0 0.10 l 0.12-3.00 0.01-0.15

SCIR 22-BR00-05K7 0.50 7.0 0.00 l 0.05-3.00 0.01-0.15

SCIR 22-BR10-05K7 0.50 7.0 0.10 l 0.12-3.00 0.01-0.15

SCIR 22-BR10-05K15 0.50 15.0 0.10 l 0.12-3.00 0.01-0.15

SCIL 22-BL08-10K7 1.00 7.0 0.08 l 0.10-3.00 0.01-0.15

SCIR 22-BR08-10K7 1.00 7.0 0.08 l 0.10-3.00 0.01-0.15

SCIR 22-BR08-10K15 1.00 15.0 0.08 l 0.10-3.00 0.01-0.15

Vyobrazena levá destička

SCIR/L-22-AR/AL
Vyměnitelné destičky pro soustružení

22.0

7.0

3.0

Kr°

Tc

fa°

R

Tmax-r

Tc

Obrobek

Rozměry Doporučené řezné podmínky

Označení R±0.02 Tc fa° Kr° Tmax-r IC
10

08

ap
 (mm)

f - 
soustružení

 (mm/ot.)
SCIL 22-AL00-25K16 0.00 8.0 8.0 16.0 3.80 l 0.05-3.80 0.01-0.15

SCIR 22-AR00-25K16 0.00 8.0 8.0 16.0 3.80 l 0.05-3.80 0.01-0.15

SCIL 22-AL10-25K8 0.10 8.0 12.0 8.0 3.80 l 0.12-3.80 0.01-0.15

SCIR 22-AR10-25K8 0.10 8.0 12.0 8.0 3.80 l 0.12-3.80 0.01-0.15

Vyobrazena levá destička

Držáky, viz. strany: SCHR/L-BF (A3) • SCHR/L-BF-JHP (A3).

Držáky, viz. strany: SCHR/L-BF (A3) • SCHR/L-BF-JHP (A3).
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SCIR/L-22-MTR/MTL
Závitovací destičky 60° částečný profil

22.0

7.0

Y
60°

R

 l

 

Rozměry

Označení R Y Pmin Pmax TPI max TPI min IC
10

08

SCIL 22-MTL003 0.03 0.4 0.30 0.90 83 28 l

SCIR 22-MTR003 0.03 0.4 0.30 0.90 83 28 l

SCIL 22-MTR/L007 0.07 0.5 0.70 1.10 36 23 l

SCIR 22-MTR/L007 0.07 0.5 0.70 1.10 36 23 l

SCIL 22-MTL010 0.10 0.8 0.90 1.70 28 15 l

SCIR 22-MTR010 0.10 0.8 0.90 1.70 28 15 l

TPI - závity / palec

Držáky, viz. strany: SCHR/L-BF (A3) • SCHR/L-BF-JHP (A3).

Vyobrazena levá destička

SCIR/L-22-ER/EL
Vyměnitelné destičky pro zpětné soustružení materiálů s drobivou třískou

22.0

7.0

0.5
3.0

W L5

5.4

a°
60°

Kr°

R

Rozměry Doporučené řezné podmínky

Označení R±0.02 W a° IC
10

08

ap
 (mm)

f - soustružení
 (mm/ot.)

SCIL 22-EL00-03K0 0.00 0.30 6.00 l 0.05-2.50 0.01-0.15

SCIR 22-ER00-03K0 0.00 0.30 6.00 l 0.05-2.50 0.01-0.15

SCIR/L 22-EL00-07K0 0.00 0.70 15.00 l 0.05-2.50 0.01-0.15

SCIR 22-ER00-07K0 0.00 0.70 15.00 l 0.05-2.50 0.01-0.15

SCIL 22-EL00-07K10 0.00 0.70 3.00 l 0.05-2.50 0.01-0.15

SCIR 22-ER00-07K10 0.00 0.70 3.00 l 0.05-2.50 0.01-0.15
Držáky, viz. strany: SCHR/L-BF (A3) • SCHR/L-BF-JHP (A3).

Vyobrazena levá destička
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SCIR-22-MTR-ISO
Přesně broušené závitovací destičky pro ISO metrické závity – plný profil

22.0

7.0

Y

Tmax-r

W

R

3.0

 l

 

Rozměry

Označení Stoupání W Tmax-r R Y IC
10

08

SCIR 22-MTR-0.3ISO 0.30 1.00 3.00 0.03 0.2 l

SCIR 22-MTR-0.4ISO 0.40 1.00 3.00 0.04 0.2 l

SCIR 22-MTR-0.5ISO 0.50 1.00 3.00 0.06 0.3 l

SCIR 22-MTR-0.75ISO 0.75 1.00 3.00 0.10 0.4 l

SCIR 22-MTR-1.0ISO 1.00 1.50 4.00 0.14 0.6 l

SCIR 22-MTR-1.5ISO 1.50 2.00 4.00 0.20 0.8 l

SCIR/L-22-N/L/R
Zapichovací a upichovací destičky

SCIL 22-...N...

SCIL 22-...L...

Tc

fa°W

R

TcTmax-r

Tmax-r

22.0 3.07°

7.0

Obrobek

Rozměry Doporučené 
řezné podmínky

Označení W±0.02 fa° R Tmax-r Tc IC
10

08

f - zapichování
 (mm/ot.)

SCIR/L 22-050N-00 0.50 0.0 0.00 1.80 5.5 l 0.02-0.04

SCIR/L 22-100N-00 1.00 0.0 0.00 4.00 5.5 l 0.03-0.05

SCIR/L 22-150N-00 1.50 0.0 0.00 5.50 8.0 l 0.03-0.07

SCIR/L 22-200N-10 2.00 0.0 0.10 7.00 8.0 l 0.03-0.09

SCIL 22-050R/L12-00 0.50 12.0 0.00 2.00 5.5 l 0.01-0.03

SCIR 22-050R/L12-00 0.50 12.0 0.00 2.00 5.5 l 0.01-0.03

SCIL 22-100R/L16-00 1.00 16.0 0.00 4.00 5.5 l 0.02-0.04

SCIR 22-100R/L16-00 1.00 16.0 0.00 4.00 5.5 l 0.02-0.04

SCIL 22-150R/L16-00 1.50 16.0 0.00 5.50 8.0 l 0.03-0.06

SCIR 22-150R/L16-00 1.50 16.0 0.00 5.50 8.0 l 0.03-0.06

SCIL 22-200R/L16-00 2.00 16.0 0.00 7.00 8.0 l 0.03-0.07

SCIR 22-200R/L16-00 2.00 16.0 0.00 7.00 8.0 l 0.03-0.07

Vyobrazena levá destička

Držáky, viz. strany: SCHR/L-BF (A3) • SCHR/L-BF-JHP (A3).

Držáky, viz. strany: SCHR/L-BF (A3) • SCHR/L-BF-JHP (A3).
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SCIR/L-22-NP
Destičky pro soustružení, zapichování a upichování 

22.0

7.0

9°

7°

R

3.0

Tc

Tmax-r
W

TcTmax-r

Obrobek

Rozměry Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.02 Tmax-r Tc IC
10

08

ap
 (mm)

f - 
soustružení

 (mm/ot.)

f - 
zapichování

 (mm/ot.)
SCIR/L 22-080NP00 0.80 0.00 2.50 8.0 l 0.05-0.70 0.02-0.06 0.02-0.05

SCIR/L 22-100NP08 1.00 0.08 3.00 8.0 l 0.05-0.80 0.02-0.08 0.02-0.06

SCIR/L 22-150NP05 1.50 0.05 6.00 8.0 l 0.05-1.80 0.02-0.11 0.02-0.07

SCIR/L 22-200NP05 2.00 0.05 6.00 8.0 l 0.05-2.50 0.03-0.15 0.03-0.09

SCIR/L 22-250NP05 2.50 0.05 6.00 8.0 l 0.05-3.10 0.03-0.19 0.03-0.11

Držáky, viz. strany: SCHR/L-BF (A3) • SCHR/L-BF-JHP (A3).

Vyobrazena levá destička
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GEHSR/L-SL
Vnější nožové soustružnické držáky pro švýcarské automaty s bočním upnutím VBD

l1
l2

F1

h4

f2

H2 h h

A

bWf

Tmax-r

Označení h W min W max Tmax-r b l1 f h4 f2 A l2 F1 H2

GEHSR/L 10-2-SL 10.0 2.20 3.20 6.80 10.0 120.00 9.1 2.0 2.00 1.80 18.0 8.0 15.0

GEHSR/L 12-2-SL 12.0 2.20 3.20 6.80 12.0 120.00 11.1 - - 1.80 18.0 8.0 17.0

GEHSR/L 16-2-SL 16.0 2.20 3.20 6.80 16.0 120.00 15.1 - - 1.80 18.0 8.0 21.0

Destičky, viz. strany: GEMI (B29) • GEPI (B30) • GEPI (plný rádius) (B30) • GEPI-MT (B102) • GEPI-WT (B99).

Náhradní díly
Označení Upínací čep Upínací šroub Zátka Inbus klíč
GEHSR/L-SL PIN-22435 SR M5-24145 SR M5X3.5 ULTEM 2300 HW 2.5/5

Vyobrazen levý držák

Těsnící šroub
SR M5x3.5PL

(Klíč: HW 2.5/5) Destička

Šroub
SR M5-24145

(Klíč: HW 2.5/5)

Upínací čep
PIN-22435

A9
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GHSR/L-JHP-SL
Vnější nožové soustružnicko zapichovací držáky pro švýcarské automaty  
s bočním upnutím destičky a vysokotlakým chlazením

A

h

l1

h4

f1

l2

h

W

f

Dmax

b

UNF 5/16”-24 typx3

Bar Max

Označení W min W max h b D max l1 l2 f f1 A
GHSR/L 10-2-JHP-SL 2.20 3.00 10.0 10.0 20.0 100.00 25.0 9.1 2.2 1.80

GHSR/L 12-2-JHP-SL 2.20 3.00 12.0 12.0 25.0 100.00 25.0 11.1 - 1.80

GHSR/L 16-2-JHP-SL 2.20 3.00 16.0 16.0 25.0 120.00 27.0 15.1 - 1.80

GHSR/L 12-3-JHP-SL 2.80 4.00 12.0 12.0 25.0 100.00 25.0 10.8 - 2.40

GHSR/L 16-3-JHP-SL 2.80 4.00 16.0 16.0 25.0 120.00 27.0 14.8 - 2.40
Destičky, viz. strany: GIG (A28) • GIM-J (A73) • GIM-J-RA/LA (A74) • GIMY (A23) • GIMY (plný rádius) (A24) • GIP (A29) • GIP (plný rádius W<M) (A27)  
• GIP (plný rádius) (A29) • GIP-E (A25) • GIP-E (plný rádius) (A26) • GIPA (plný rádius W=3-6) (A33) • GIPA (W=3-6) (A32) • GIPM-A46 / GIP-1250 (A34) • GIPY (A32)  
• GITM (A31) • GITM (plný rádius) (A31) • TIP-MT (A110) • TIP-P-BSPT (A118) • TIP-P-BSW (A117) • TIP-P-ISO (A113) • TIP-P-NPT (A124) • TIP-P-UN (A115) • TIP-WT (A108).

Náhradní díly
Označení Upínací šroub Zátka Inbus klíč Zátka 1 Klíč
GHSR/L 10-2-JHP-SL SR M5-24145 SR M5X3.5 ULTEM 2300 HW 2.5/5 SR 5/16XUNF-TL-S HW 5/32"

GHSR/L 12-2-JHP-SL SR M5-24145 SR M5X3.5 ULTEM 2300 HW 2.5/5 SR 5/16UNF TL360 HW 5/32"

GHSR/L 16-2-JHP-SL SR M5-24145 SR M5X3.5 ULTEM 2300 HW 2.5/5 SR 5/16UNF TL360 HW 5/32"

GHSR/L 12-3-JHP-SL SR M5-24145 SR M5X3.5 ULTEM 2300 HW 2.5/5 SR 5/16UNF TL360 HW 5/32"

GHSR/L 16-3-JHP-SL SR M5-24145 SR M5X3.5 ULTEM 2300 HW 2.5/5 SR 5/16UNF TL360 HW 5/32"

Vyobrazen levý držák

Průtok množství kapaliny v závislosti na tlaku

Označení
70 barů 

Průtok množství (litr/min)
100 barů

Průtok množství (litr/min)
140 barů

Průtok množství (litr/min)
GHSR/L...-JHP-SL 4-6 7-9 9-11

Upínací čep
PIN-28128

Zátka
SR M5x3.5 (plast)

(Klíč: HW 2.5/5)

Šroub
SR M5-24145

(Klíč: HW 2.5/5)

Destička
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GHSR/L
Vnější nožové soustružnické držáky pro švýcarské automaty

D
l2

h

l1

h4

h

f W b

A

Označení W min W max D max(1) h b l1 f l2 h4 A
GHSR/L 10-2 2.20 3.15 20.0 10.0 10.0 120.00 9.1 18.0 2.0 1.80

GHSR/L 12-2 2.20 3.15 25.0 12.0 12.0 120.00 11.1 20.0 2.0 1.80

GHSR/L 14-2 2.20 3.15 26.0 14.0 14.0 120.00 13.1 20.0 - 1.80

GHSR/L 16-2 2.20 3.15 32.0 16.0 16.0 120.00 15.1 26.0 - 1.80
(1) Pro W>2,1 mm: hloubka zapichování závisí na průměru obrobku

Destičky, viz. strany: GIG (A28) • GIM-J (A73) • GIM-J-RA/LA (A74) • GIMY (A23) • GIMY (plný rádius) (A24) • GIP (A29) • GIP (plný rádius W<M) (A27)  
• GIP (plný rádius) (A29) • GIP-E (A25) • GIP-E (plný rádius) (A26) • GIPA (plný rádius W=3-6) (A33) • GIPA (W=3-6) (A32) • GIPM-A46 / GIP-1250 (A34) • GIPY (A32)  
• GITM (A31) • GITM (plný rádius) (A31) • TIP-MT (A110) • TIP-P-BSPT (A118) • TIP-P-BSW (A117) • TIP-P-ISO (A113) • TIP-P-NPT (A124) • TIP-P-UN (A115) • TIP-WT (A108).

Vyobrazen levý držák

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
GHSR/L 10-2 SR 16-236 P

GHSR/L 12-2 SR 16-236 P

GHSR/L 14-2 SR 16-236 P

GHSR/L 16-2 SR 16-212 T-20/3

Tmax  5.0  4.5  4.0  3.5  3.0 2.5 2.3 2.0 1.7
D 10.5 10.8 11.5 12.6 14.5 17 20 25 34

T max je limitována také typem destičky

W>2.1

D

T T

Hloubka zápichu
Hloubka zápichu Tmax v závislosti na průměru obrobku pro destičky šířky >2.1 mm

A11



PHSR/L
Vnější nožové soustružnické držáky pro švýcarské automaty

l2

h h3

l1

h4

h

bf W
T

ADmax

Označení W min W max D max(1) h b l1 f F1 l2 h4 A
PHSR/L 10-2.4 2.40 3.18 20.0 10.0 10.0 150.00 9.0 8.0 18.0 2.0 1.90

PHSR/L 12-2.4 2.40 3.18 25.0 12.0 12.0 150.00 11.1 7.0 20.0 - 1.90

PHSR/L 16-2.4 2.40 3.18 32.0 16.0 16.0 150.00 15.1 8.0 24.1 - 1.90

• Maximální hloubka zápichu T Max, viz. tabulka níže. 
(1) Limitováno průměrem obrobku.

Destičky, viz. strany: GDMW 2.4 (A13).

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
PHSR/L SR 16-236 P T-15/3

Vyobrazen levý držák

Tmax  5.0  4.5  4.0  3.5  3.0 2.5 2.3 2.0 1.7
D 10.5 10.8 11.5 12.6 14.5 17 20 25 34

T max je limitována také typem destičky

W>2.1

D

T T

Hloubka zápichu
Hloubka zápichu Tmax v závislosti na průměru obrobku pro destičky šířky >2.1 mm
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PHGR/L
Vnější nožové držáky pro soustružení a zapichování

l2

Dmax

h

h4

l1

f W Tmax-r

h

b

A

Označení W min W max D max(1) Tmax-r h b l1 l2 f h4 A Destičky
PHGR/L 16-2.4 2.40 3.18 34.0 17.00 16.0 16.0 110.00 33.0 15.1 5.5 1.90 GDMW 2.4

(1) Maximální průměr úpichu.

Destičky, viz. strany: GDMW 2.4 (A13).

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
PHGR/L SR M5X16DIN912 12.9 HW 4.0

Vyobrazen levý držák

GDMW 2.4
Lisované oboustranné destičky pro vnější soustružení, zapichování a upichování

20 Ref.

7˚

±0.1

W R M

5.5

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.04 R±0.03 M Tmax-r IC
83

0

IC
80

8

IC
20

IC
20

N

ap
 (mm)

f - 
soustružení

 (mm/ot.)

f - 
zapichování

 (mm/ot.)
GDMW 2.4 2.40 0.18 2.0 18.00 l l l l 0.25-1.50 0.07-0.12 0.05-0.08

Držáky, viz. strany: • PHGR/L (A13) • PHSR/L (A12).

A13



Destičky, viz. strany: GRIP (A15) • GRIP (plný rádius) (A16) • HGN-C (A66) • HGR/L-C (A67) • HGN-J (A67) • HGN-UT (A68) • HGR/L-J/JS (A68).

Držáky, viz. strany: •SGTBU/SGTBN (A84)

DGFH
Planžety pro zapichovací a upichovací destičky DO-GRIP a HELI-GRIP 

Dmax

l1 A
150°

h1

B1

W

W

D

DGFH

DGFH-C

Označení B1 W min W max A l1 h1 D max Destička
DGFH 26-1.4 26.0 1.40 1.40 2.50 (4) 110.00 21.4 26.0 DG. 14..

DGFH 26-2 (1) 26.0 1.90 (3) 2.50 1.60 110.00 21.4 39.0 (5) DG. 1.../DG. 2...

DGFH 26-3 (1) 26.0 3.00 (3) 3.18 2.40 110.00 21.4 39.0 (5) DG. 1.../DG. 3...

DGFH 26C-3 (2) 26.0 3.00 3.18 2.40 110.00 21.4 39.0 (5) DG. 3..C

DGFH 26-4 26.0 4.00 4.00 3.20 110.00 21.4 80.0 DG. 4.../GRIP 4...

• Destičky DG..1.0 lze upnout do lůžka rozměru 2 a 3. V tom případě musí být šířka lůžka upravena  
(1) Pro Dmax 50 mm použijte jednostranné destičky (nutná vlastní úprava).    
(2) Planžety s vnitřním chlazením (JET-CUT) 
(3) Pro destičky DG. 1... upravte nástroj  
(4)Tloušťka planžety je do její max. hloubky záběru 1 mm 
(5) Maximální průměr s oboustrannou destičkou.

Destičky, viz. strany: DGN-MF (A61) • DGN/DGNC/DGNM-C (A60) • DGR/L-C DGRC/LC-C (A60) • DGN/DGNM-J/JS/JT (A61) • DGR/L-J/JS (A62) • DGN-P (A64)  
• DGN-UT/UA (A64)  • DGN-WP (A65) • DGN-Z (A63) • DGR-P (A65) • DGR-WP (A66) • DGR-Z/ZS (A63) • GRIP (A15) • GRIP (plný rádius) (A16).

Držáky, viz. strany: • SGTBU/SGTBN (A84) .

Náhradní díly
Označení Extraktor Těsnící šroub Trubka chlazení Konektor chlazení Konektor chlazení 1 Konektor chlazení 2
DGFH 26-1.4 EDG 23B*

DGFH 26-2 EDG 23A*

DGFH 26-3 EDG 23A*

DGFH 26C-3 EDG 23A* SGC 340 SGCU 341* CGF 343* CF 343* CGM 343*

DGFH 26-4 EDG 23A*

* (Nutno objednat samostatně).

l1
A

150°

W
T

h1
B1

W

D

HGFH
Planžety pro zapichovací a upichovací destičky GRIP šířky 3 mm

 l

 

Označení B1 W A l1 h1 T D max

HGFH 26-3 26.0 3.00 2.40 110.00 21.4 37.5 75.0
HGFH 32-3 32.0 3.00 2.40 150.00 24.8 50.0 100.0

Náhradní díly
Označení Extraktor
HGFH EDG 23B*

* (Nutno objednat samostatně).

ISCARA14



GRIP
Lisované oboustranné destičky pro vnější a vnitřní čelní zapichování a soustružení

W

lRef.

MR

±0.1

Bez omezení hloubky zápichu

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.05 R±0.05 l M IC
83

0

IC
82

50

IC
08

IC
80

8

IC
90

8

IC
41

8

IC
80

7

IC
50

10

ap
 (mm)

f - 
soustružení

 (mm/ot.)

f - 
zapichování

 (mm/ot.)

f - čelní 
zápich

 (mm/ot.)

f - čelní 
soustruž.
 (mm/ot.)

GRIP 3002Y 3.00 0.20 16.00 2.3 l l l l l l 0.25-1.80 0.14-0.18 0.07-0.11 0.08-0.20 0.10-0.20

GRIP 3003Y 3.00 0.30 16.00 2.3 l l l l l l 0.40-1.80 0.15-0.19 0.07-0.11 0.08-0.20 0.10-0.20

GRIP 318-040Y 3.18 0.40 16.00 2.3 l l l l l 0.50-1.90 0.17-0.22 0.07-0.12 0.08-0.20 0.10-0.20

GRIP 4002Y 4.00 0.20 19.00 2.8 l l l l l l 0.25-2.40 0.16-0.21 0.09-0.14 0.10-0.24 0.15-0.30

GRIP 4004Y 4.00 0.40 19.00 2.8 l l l l l l l l 0.50-2.40 0.18-0.24 0.09-0.15 0.10-0.24 0.15-0.30

GRIP 476-080Y 4.76 0.80 19.00 3.1 l l l l l 1.00-2.80 0.21-0.33 0.10-0.20 0.10-0.24 0.15-0.30

Držáky, viz. strany: DGFH (A14) • DGTR/L (A52) • HELIR/L (A15) • HGFH (A14) • HGHR/L-3 (B128) 

HELIR/L
Vnější držáky pro soustružení, zapichování a upichování

h

W

Tmax-r f

l2

A

b

h

h4

l1

Dmax

Tmax-r 12

Označení W min W max Tmax-r(2) Obr. D max(3) h b f l1 l2 A h4 Destičky
HELIR/L 1212-3T12 3.00 3.18 12.00 1 - 12.0 12.0 10.8 135.00 30.0 2.40 4.0 GRIP-3..., HG.-3

HELIR/L 1616-3T12 3.00 3.18 12.00 1 - 16.0 16.0 14.8 135.00 30.0 2.40 - GRIP-3..., HG.-3

HELIR/L 1616-4T12 4.00 4.76 12.00 1 - 16.0 16.0 14.4 135.00 29.0 3.20 3.20 GRIP-4..., DG.-4

HELIR/L 1616-3T20 (1) 3.00 3.18 - 2 40.0 16.0 16.0 14.8 140.00 36.4 2.40 - GRIP-3..., HG.-3

HELIR/L 1616-4T20 4.00 4.76 - 2 40.0 16.0 16.0 14.4 140.00 38.0 3.20 4.0 GRIP-4..., DG.-4

• Pro typ nástroje vyobrazeného na obr. 2 je max. hloubka zápichu Tmax limitována průměrem obrobku D. Pro hloubku zápichu, viz. tabulka níže. 
(1) Pro tyto nástroje nejsou destičky DGN vhodné. 
(2) Nezávisí na průměru obrobku. 
(3) Max. průměr upíchnutí.

Destičky, viz. strany: GRIP (A15) • GRIP (plný rádius) (A16) • DGN/DGNC/DGNM-C (A60) • HGN-C (A66) • DGR/L-C DGRC/LC-C (A60)  
• DGN/DGNM-J/JS/JT (A61) • HGN-J (A67) • DGR/L-J/JS (A62) • DGN-LF/LFT (A62) • DGN-UT/UA (A64) • DGN-Z (A63) • DGR-Z/ZS (A63) • HGN-UT (A68).

Vyobrazen pravý držák

Hloubka záběru
Označení D
HELIR/L 1616-3T20 — — — — — 80 194 ∞ ∞ ∞ ∞ ∞ ∞
HELIR/L 1616-4T20 — — — — — 78 132 505 ∞ ∞ ∞ ∞ ∞
Hloubka T 30.0 28.0 25.0 23.0 21.0 20.0 18.0 16.0 14.0 12.0 10.0 8.0 6.5

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
HELIR/L 1212-3T12 SR M5X16DIN912 12.9 HW 4.0

HELIR/L 1616-3T12 SR M5X16DIN912 12.9 HW 4.0

HELIR/L 1616-4T12 SR M5X16DIN912 12.9 HW 4.0

HELIR/L 1616-3T20 SR M6X20DIN912 12.9 HW 5.0

HELIR/L 1616-4T20 SR M6X20DIN912 12.9 HW 5.0

A15



GRIP (plný rádius)
Lisované, oboustranné, plnorádiusové destičky  
pro vnější, vnitřní i čelní aplikace

lRef.

±0.1

7°

R M
W

Držáky, viz. strany: • DGFH (A14) • DGTR/L (A52)  • HELIR/L (A15) • HGFH (A14) • HGHR/L-3 (B128) 

Bez omezení hloubky zápichu

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.05 R±0.05 l M IC
83

0

IC
82

50

IC
08

IC
80

8

IC
90

8

IC
41

8

IC
80

7

IC
50

10

ap
 (mm)

f - 
soustružení

 (mm/ot.)

f - 
zapichování

 (mm/ot.)

f - čelní 
zápich

 (mm/ot.)

f - čelní 
soustruž.
 (mm/ot.)

GRIP 3015Y 3.00 1.50 15.80 2.1 l l l l l l l l 0.00-1.50 0.18-0.26 0.07-0.13 0.08-0.20 0.10-0.20

GRIP 318-159Y 3.18 1.59 16.00 2.3 l l 0.00-1.50 0.19-0.28 0.07-0.13 0.08-0.20 0.10-0.20

GRIP 4020Y 4.00 2.00 19.00 2.8 l l l l l l l l 0.00-2.00 0.20-0.34 0.09-0.17 0.10-0.24 0.15-0.30

GRIP 476-238Y 4.76 2.38 19.00 3.2 l l l 0.00-2.30 0.21-0.40 0.10-0.20 0.10-0.24 0.15-0.30
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TGDR/L
Vnější nožové držáky pro soustružení, zapichování a profilování

l2

h

l1

h4

h

bf Tmax-r

W

Označení W min W max Tmax-r(1) h b l1 l2 f h4 Destičky
TGDR/L 1616-3M 3.00 3.00 7.50 16.0 16.0 100.00 30.5 14.7 6.0 TGMF 3
TGDR/L 1616-4M 4.00 5.00 9.00 16.0 16.0 100.00 32.2 14.2 6.0 TGMF 4/TGMF 5

(1) Hloubka zápichu je limitována destičkou.

Destičky, viz. strany: TGMF (plný rádius) (A18) • TGMF/P (A18).

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
TGDR/L 1616 SR M5X12DIN912 12.9 HW 4.0

Vyobrazen pravý držák

TGHN-D
Oboustranné planžety pro lisované soustružnické a zapichovací destičky 

l1 A

B1h1

WT planžety

Označení B1 W min W max T blmin T planžety h1 l1 A Destičky
TGHN 26-3D 26.0 3.00 3.00 10.0 15.0 21.4 110.00 2.40 TGMF 3

TGHN 26-4D 26.0 4.00 5.00 10.0 15.0 21.4 110.00 3.20 TGMF 4, TGMF/P 5

TGHN 26-5D 26.0 5.00 5.00 10.0 20.0 21.4 110.00 4.00 TGMF/P 5

• Vrtané otvory v planžetě značí minimální a maximální vyložení  
• Hloubka zápichu je limitování destičkou 
Destičky, viz. strany: TGMF (plný rádius) (A18) • TGMF/P (A18).

Držáky, viz. strany: SGTBU/SGTBN (A84) .

A17



TGMF/P
Lisované, oboustranné, destičky pro vnější a vnitřní  
soustružení a zapichování

l Ref.

W

±0.1

TGMF

TGMP
R

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.05 R±0.05 l Tmax-r IC
83

0

IC
82

50

IC
80

8

IC
20

IC
20

N

IC
42

8

ap
 (mm)

f - 
soustružení

 (mm/ot.)

f - 
zapichování

 (mm/ot.)
TGMF 302 3.00 0.20 13.50 10.50 l l l l l l 0.25-1.80 0.14-0.18 0.07-0.11

TGMF 304 3.00 0.40 13.55 10.30 l l l l l l 0.50-1.80 0.16-0.20 0.07-0.12

TGMF 402 4.00 0.20 17.70 14.70 l l l l l l 0.20-2.40 0.16-0.21 0.09-0.14

TGMF 404 4.00 0.40 17.70 14.60 l l l l l l 0.50-2.40 0.18-0.24 0.09-0.15

TGMP 506 5.00 0.60 17.60 15.00 l l 0.75-3.00 0.21-0.32 0.11-0.20

TGMF 508 5.00 0.80 17.80 14.20 l l l l l l 1.00-3.00 0.23-0.35 0.11-0.21

• Dmin pro vnitřní aplikace = 20,5 mm

Držáky, viz. strany: TGDR/L (A17) • TGHN-D (A17) • TGIR/L-C (B28) .

TGMF (plný rádius)
Lisované, oboustranné, plnorádiusové destičky pro vnější a vnitřní zapichování a profilování

l Ref

W

±0.1

R

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.05 R±0.05 l Tmax-r IC
83

0

IC
82

50

IC
80

8

IC
20

IC
42

8

IC
50

10

ap
 (mm)

f - 
soustružení

 (mm/ot.)

f - 
zapichování

 (mm/ot.)
TGMF 315 3.00 1.50 13.50 11.40 l l l l l 0.00-1.50 0.18-0.26 0.07-0.13

TGMF 420 4.00 2.00 17.80 14.90 l l l l l l 0.00-2.00 0.20-0.34 0.09-0.17

TGMF 525 5.00 2.50 17.75 14.30 l l l l l 0.00-2.50 0.23-0.42 0.11-0.21

• Úhel opásání VBD až 250° 
• Dmin pro vnitřní aplikace = 20,5 mm 
Držáky, viz. strany: TGDR/L (A17) • TGHN-D (A17) • TGIR/L-C (B28).
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GHMR/L
Držáky pro mělké radiální a axiální zapichování a závitování

l2

h

l1
h4

Tmax

f

W

h

b

Označení W max Tmax-r Tmax-a h b l1 l2 f h4

GHMR/L 12 4.00 4.80 4.80 12.0 12.0 110.00 25.0 10.8 4.0

GHMR/L 16 4.80 4.80 4.80 16.0 16.0 115.00 25.0 14.5 -

GHMR 16-3 ST (1) 5.00 4.80 4.80 16.0 16.0 78.00 25.0 15.0 -

• Pro rozjíždění do boku: lehké soustružení, malá hloubka záběru (ap=0,1-0,5 mm) a malý posuv (f=0,1 mm/ot.).

(1) Pro stroje STAR a více vřetenové stroje.

Destičky, viz. strany: • GIF (A30) • GIF (plný rádius) (A30) • GIF-E (W=4-6 plný rádius) (A26) • GIF-E (W=4-6) (A25) • GIG (A28) • GIM-C (A73) • GIM-J (A73)  
• GIM-J-RA/LA (A74) • GIM-UT (A75) • GIM-UT-RA/LA (A76) • GIM-W (A74) • GIM-W-RA/LA (A75) • GIMF (A23) • GIMN (A24) • GIMY (A23) • GIMY (plný rádius) (A24)   
• GIP (A29) • GIP (ploché čelo W<M) (A27) • GIP (plný rádius W<M) (A27) • GIP (plný rádius) (A29) • GIP-E (A25) • GIP-E (plný rádius) (A26) • GIP-RX/LX (A34) • GIP-UN (A36)  
• GIPA (plný rádius W=3-6) (A33) • GIPA (W=3-6) (A32) • GIPM-A46 / GIP-1250 (A34) • GIPY (A32) • GITM (A31) • GITM (plný rádius) (A31)  • TIP-MT (A110) • TIP-P-BSPT (A118)  
• TIP-P-BSW (A117) • TIP-P-ISO (A113) • TIP-P-NPT (A124) • TIP-P-UN (A115) • TIP-WT (A108).

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč Šroub 1 Klíč 1
GHMR/L 12 SR 76-1021

GHMR/L 16 SR M6X16DIN912 12.9

GHMR 16-3 ST SR M6X16DIN912 12.9

Vyobrazen pravý držák

GHMPR/L
Kolmé držáky pro mělké radiální a axiální zapichování a závitování

l2

h

l1
1.5

W
Tmax-a

h

b

Označení W max Tmax-r Tmax-a h b l1 l2

GHMPR/L 16 4.80 4.80 4.80 16.0 16.0 110.00 17.0

• Pro rozjíždění do boku: lehké soustružení, malá hloubka záběru (ap=0,1-0,5 mm) a malý posuv (f=0,1 mm/ot.).

Destičky, viz. strany: • GIF (A30) • GIF (plný rádius) (A30) • GIF-E (W=4-6 plný rádius) (A30) • GIF-E (W=4-6) (A25) • GIG (A28) • GIM-C (A73) • GIM-J (A73)  
• GIM-J-RA/LA (A74) • GIM-UT (A75) • GIM-UT-RA/LA (A76) • GIM-W (A74) • GIM-W-RA/LA (A75) • GIMF (A23) • GIMN (A24) • GIMY (A23) • GIMY (plný rádius) (A24)   
• GIP (A29) • GIP (ploché čelo W<M) (A27) • GIP (plný rádius W<M) (A27) • GIP (plný rádius) (A29) • GIP-E (A25) • GIP-E (plný rádius) (A26) • GIP-RX/LX (A34) • GIP-UN (A36)  
• GIPA (plný rádius W=3-6) (A33) • GIPA (W=3-6) (A32) • GIPM-A46 / GIP-1250 (A34) • GIPY (A32) • GITM (A31) • GITM (plný rádius) (A31)  • TIP-MT (A110) • TIP-P-BSPT (A118) 
• TIP-P-BSW (A117) • TIP-P-ISO (A113) • TIP-P-NPT (A124) • TIP-P-UN (A115) • TIP-WT (A108).

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
GHMPR/L 16 SR M6X16DIN912 12.9 HW 5.0

Vyobrazen pravý držák

A19



GHDR/L (krátké lůžko)
Vnější držáky pro soustružení, zapichování a upichování

b

Ah4

h h

l2

l1

f Tmax-r

W

Označení W min W max Tmax-r h b l1 l2 f A h4

GHDR/L 12-3 2.80 4.00 8.00 12.0 12.0 110.00 25.0 10.8 2.40 4.0

GHDR/L 16-3 2.80 4.00 9.00 16.0 16.0 110.00 26.0 14.8 2.40 4.0

GHDR/L 16-3 ST (1) 2.80 4.00 9.00 16.0 16.0 78.00 24.0 15.0 2.20 4.0

GHDR/L 16-4 4.00 5.00 10.00 16.0 16.0 110.00 26.0 14.4 3.20 4.0

GHDR 16-4 ST (1) 4.00 5.40 10.00 16.0 16.0 78.00 24.6 14.0 3.40 4.0

• Při použití destiček TIP a GPV je nutné upravit lůžko držáku podle profilu destičky.

(1) Pro stroje STAR a více vřetenové stroje. 
Destičky, viz. strany: • GIF (A30) • GIF (plný rádius) (A30) • GIF-E (W=4-6 plný rádius) (A30) • GIF-E (W=4-6) (A25) • GIG (A28) • GIM-C (A73) • GIM-J (A73)  
• GIM-J-RA/LA (A74) • GIM-UT (A75) • GIM-UT-RA/LA (A76) • GIM-W (A74) • GIM-W-RA/LA (A75) • GIMF (A23) • GIMN (A24) • GIMY (A23) • GIMY (plný rádius) (A24)  
• GIP (A29) • GIP (ploché čelo W<M) (A27) • GIP (plný rádius W<M) (A27) • GIP (plný rádius) (A29) • GIP-E (A25) • GIP-E (plný rádius) (A26) • GIP-UN (A36)  
• GIPA (plný rádius W=3-6) (A33) • GIPA (W=3-6) (A32) • GIPM-A46 / GIP-1250 (A34) • GIPY (A32) • GITM (A31) • GITM (plný rádius) (A31)  • TIP-MT (A110) • TIP-P-BSPT (A118) 
• TIP-P-BSW (A117) • TIP-P-ISO (A113) • TIP-P-NPT (A124) • TIP-P-UN (A115) • TIP-WT (A108).

Náhradní díly
Označení Klíč Šroub Klíč 1
GHDR/L 12-3 SR 76-1021

GHDR/L 16-3 SR M5X16DIN912 12.9

GHDR/L 16-3 ST SR M5X16DIN912 12.9

GHDR/L 16-4 SR M6X16DIN912 12.9

GHDR 16-4 ST SR M6X16DIN912 12.9

Vyobrazen pravý držák

ISCARA20



GHGR/L
Vnější držáky pro hluboké zapichování a upichování

l2
Dmax

h

l1
h4

h

bf

W
A

Označení W min W max D max(2) h b l1 l2 f A h4

GHGR/L 16-3 3.00 4.00 40.0 16.0 16.0 110.00 36.0 14.7 2.50 4.0

GHGR/L 16-3 ST (1) 3.00 4.00 34.0 16.0 16.0 78.00 33.0 15.0 2.40 4.0

GHGR 16-4 4.00 5.00 40.0 16.0 16.0 110.00 36.0 14.4 3.20 4.0

• Pro zapichování/upichování hlubší než 13 mm je nutné použít jednostrannou destičku (GIM, GIMF, GIMY).. Max. hloubka zápichu Tmax je limitována průměrem obrobku 
D. Pro zapichování na součástích s průměrem větším než Dmax nástroje, viz. tabulka níže. 
• Při použití destiček TIP je nutné upravit lůžko držáku podle profilu destičky. 
(1) Pro stroje STAR a vícevřetenové stroje. 

(2) Max. průměr upíchnutí.

Destičky, viz. strany: • GIF (A30) • GIF (plný rádius) (A30) • GIF-E (W=4-6 plný rádius) (A30) • GIF-E (W=4-6) (A25) • GIG (A28) • GIM-C (A73) • GIM-J (A73)  
• GIM-J-RA/LA (A74) • GIM-UT (A75) • GIM-UT-RA/LA (A76) • GIM-W (A74) • GIM-W-RA/LA (A75) • GIMF (A23) • GIMN (A24) • GIMY (A23) • GIMY (plný rádius) (A24)  
• GIP (A29) • GIP (ploché čelo W<M) (A27) • GIP (plný rádius W<M) (A27) • GIP (plný rádius) (A29) • GIP-E (A25) • GIP-E (plný rádius) (A26) • GIPA (plný rádius W=3-6) (A33)  
• GIPA (W=3-6) (A32) • GIPM-A46 / GIP-1250 (A34) • GIPY (A32) • GITM (A31) • GITM (plný rádius) (A31) • TIP-MT (A110) • TIP-P-BSPT (A118) • TIP-P-BSW (A117)  
• TIP-P-ISO (A113) • TIP-P-NPT (A124) • TIP-P-UN (A115) • TIP-WT (A108).

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
GHGR/L 16-3 SR M6X16DIN912 12.9 HW 5.0

GHGR/L 16-3 ST SR M6X16DIN912 12.9 HW 5.0

GHGR 16-4 SR M6X16DIN912 12.9 HW 5.0

Vyobrazen levý držák

CGHN-D
Oboustranné planžety pro vnější zapichování a soustružení

D=2T

Vyložení T

l1 A

B1 h1

W

Označení B1 W min W max T min Vyložení T h1 l1 A
CGHN 26-3D 26.0 2.80 4.00 10.0 15.0 21.4 110.00 2.40

CGHN 26-4D 26.0 3.50 4.50 10.0 15.0 21.4 110.00 3.20

CGHN 26-5D 26.0 4.40 6.40 10.0 20.0 21.4 110.00 4.00

• Žluté značky na planžetě slouží pro informaci o min. a max. vyložení planžety (T).   
• Při použití destiček TIP je nutné upravit lůžko držáku podle profilu destičky. 
• Při použití oboustranných destiček je hloubka zápichu limitována destičkou.

Destičky, viz. strany: • GIF (A30) • GIF (plný rádius) (A30) • GIF-E (W=4-6 plný rádius) (A30) • GIF-E (W=4-6) (A25) • GIM-C (A73) • GIM-J (A73) • GIM-J-RA/LA (A74)  
• GIM-UT (A75) • GIM-UT-RA/LA (A76) • GIM-W (A74) • GIM-W-RA/LA (A75) • GIMF (A23) • GIMN (A24) • GIMY (A23) • GIMY (plný rádius) (A24)   
• GIP (A29) • GIP (plný rádius) (A29) • GIP-E (A25) • GIP-E (plný rádius) (A26) • GIPA (plný rádius W=3-6) (A33) • GIPA (W=3-6) (A32) • GIPM-A46 / GIP-1250 (A34) • GIPY (A32) 
• GITM (A31) • GITM (plný rádius) (A31) • TIP-MT (A110) • TIP-P-BSPT (A118) • TIP-P-BSW (A117) • TIP-P-ISO (A113) • TIP-P-NPT (A124) • TIP-P-UN (A115) • TIP-WT (A108).
Držáky, viz. strany: SGTBU/SGTBN (A84) .

* Pro hloubku zápichu > 13mm: použijte pouze jednostrannou destičku GIM, GIMF a GIMY, GPV.

Hloubka zápichu*
Označení D
GHGR/L 16-3/16-4  —  40  50  68  80 120 290 1000 —
Hloubka T  23  20 19 17 16 14 12 11 9

A21



SXCNN
Vnější držáky pro široké speciálně uzpůsobené destičky pro tvarové obrábění

l1

h

W

h

b

Tmax-r

Označení W Tmax-r h b l1 Destičky
SXCNN 1212 K10-06 10.40 17.00 12.0 12.0 125.00 XNUW 10

SXCNN 1616 K10-06 10.40 17.00 16.0 16.0 125.00 XNUW 10

SXCNN 1212 K13-05 13.00 20.00 12.0 12.0 125.00 XNUW 13

SXCNN 1414 K13-05 13.00 23.00 14.0 14.0 125.00 XNUW 13

SXCNN 1616 K13-05 13.00 23.00 16.0 16.0 125.00 XNUW 13

SXCNN 1212 K14-03 14.50 - 12.0 12.0 125.00 XNUW 14

SXCNN 1616 K14-03 14.50 17.00 16.0 16.0 125.00 XNUW 14

SXCNN 1616 K20-05 20.50 - 16.0 16.0 125.00 XNUW 20

• Lůžko držáku je nutné upravit podle profilu destičky.

Destičky, viz. strany: XNUW (A22).

.

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
SXCNN 1212 K10-06 SR 76-2067

SXCNN 1616 K10-06 SR 76-2067

SXCNN 1212 K13-05 SR 76-2068 T-20/5

SXCNN 1414 K13-05 SR 76-2068 T-20/5

SXCNN 1616 K13-05 SR 14-591 T-20/5

SXCNN 1212 K14-03 SR 76-2067

SXCNN 1616 K14-03 SR 76-2067

SXCNN 1616 K20-05 SR 14-591 T-20/5

XNUW
Polotovar destičky pro široké tvarové zapichování

W

l Ref.

L3

f

S

d1

7°

60°

di

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení W f L3 di S d1 l IC
28

IC
54

IC
08

IC
07

IC
20

XNUW 1003-06 10.40 6.0 10.50 6.35 3.18 4.53 17.00 l l

XNUW 1305-05 13.00 5.0 11.40 12.70 5.35 5.50 20.60 l l l l

XNUW 14T3-03 14.50 3.0 3.70 9.52 3.97 4.40 14.00 l l l l

XNUW 2006-05 20.50 4.8 5.00 12.70 6.35 5.50 20.30 l l l l

Držáky, viz. strany: • SXCNN (A22).

ISCARA22



GIMF
Lisované jednobřité destičky pro soustružení a zapichování

7º

W

R

M

5
15.3Ref

±0.1

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.05 R±0.05 M IC
83

0

IC
82

50

IC
80

8

IC
90

8

IC
80

6

IC
90

7

IC
20

IC
42

8

IC
50

10

ap
 (mm)

f - 
soustružení

 (mm/ot.)

f - 
zapichování

 (mm/ot.)
GIMF 406 4.00 0.60 3.2 l l l l l l l l l 0.75-2.40 0.19-0.25 0.09-0.16

GIMF 502 5.00 0.20 4.0 l l 0.25-3.00 0.18-0.26 0.11-0.18

GIMF 508 5.00 0.80 4.0 l l l l l l l 1.00-3.00 0.23-0.35 0.11-0.21

• Dmin pro vnitřní aplikace = 70 mm

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19).

GIMY
Lisované jednobřité destičky pro soustružení a zapichování

M
15.3 Ref.

W

±0.1

7˚

R

5

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.05 R±0.05 M IC
83

0

IC
82

50

IC
80

6

IC
20 ap

 (mm)

f - 
soustružení

 (mm/ot.)

f - 
zapichování

 (mm/ot.)
GIMY 304 3.00 0.40 2.4 l l l l 0.50-1.80 0.16-0.20 0.07-0.12

• Dmin pro vnitřní aplikace = 70 mm

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21)• GHDR/L (krátké lůžko) (A20)  • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) • GHSR/L (A11) • GHSR/L-JHP-SL (A10) 

A23



GIMN
Lisované soustružnicko-zapichovací destičky  
pro obrábění tvárných materiálů

7°

±0.1

15.3 Ref.

MR

W

Rozměry Houževnatý Ö 
Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Rozměry W±0.05 R±0.05 M IC
90

8

IC
90

7

ap
 (mm)

f - 
soustružení

 (mm/ot.)

f - 
zapichování

 (mm/ot.)
GIMN 302 3.00 0.20 2.4 l 0.30-1.20 0.07-0.11 0.04-0.09

GIMN 406 4.00 0.60 3.4 l 0.75-1.60 0.11-0.18 0.05-0.14

GIMN 508 5.00 0.80 4.1 l l 1.00-2.00 0.15-0.25 0.06-0.18

• Dmin pro vnitřní aplikace = 70 mm

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21)  • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19).

GIMY (plný rádius)
Lisované jednostranné destičky pro zapichování a profilování

5

R
M

15.3 Ref.

7°

±0.1

W

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.05 R±0.05 M IC
83

0

IC
82

50

IC
80

8

IC
80

6

IC
20

IC
20

N

ap
 (mm)

f - 
soustružení

 (mm/ot.)
f - zapichování

 (mm/ot.)
GIMY 315 3.00 1.50 2.4 l l l l l l 0.00-1.50 0.18-0.26 0.07-0.13

GIMY 420 4.00 2.00 3.2 l l l l l l 0.00-2.00 0.20-0.28 0.09-0.17

GIMY 525 5.00 2.50 3.9 l l l l l l 0.00-2.50 0.23-0.42 0.11-0.21

• Dmin pro vnitřní aplikace = 70 mm 
• Úhel opásání destičky až 250°    

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) • GHSR/L (A11) • GHSR/L-JHP-SL (A10).

ISCARA24



GIF-E (W=4-6)
Přesně broušené oboustranné destičky pro soustružení a zapichování 

W

7°

R

515.3 Ref.

±0.025

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.05 M Tmax-r IC
83

0

IC
82

50

IC
80

8

IC
80

7

IC
20 ap

 (mm)

f - 
soustružení

 (mm/ot.)

f - 
zapichování

 (mm/ot.)
GIF 4.00E-0.40 4.00 0.40 3.2 13.00 l l l l l 0.50-2.40 0.18-0.24 0.09-0.15

GIF 4.00E-0.60 4.00 0.60 3.2 13.00 l l l 0.75-2.40 0.19-0.25 0.09-0.16

GIF 4.00E-0.80 4.00 0.80 3.2 13.00 l l l l l 1.00-2.40 0.20-0.28 0.09-0.17

GIF 5.00E-0.40 5.00 0.40 4.0 13.00 l l l l 0.50-3.00 0.20-0.30 0.11-0.19

GIF 5.00E-0.60 5.00 0.60 4.0 13.00 l l l 0.75-3.00 0.21-0.32 0.11-0.20

GIF 5.00E-0.80 5.00 0.80 4.0 13.00 l l l l l 1.00-3.00 0.23-0.35 0.11-0.21

• Dmin pro vnitřní aplikace = 70 mm

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21)  • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19).

GIP-E
Přesně broušené oboustranné destičky pro soustružení a zapichování 

W

5
7°

±0.025

R M

15.3 Ref.

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.05 M Tmax-r IC
83

0

IC
82

50

IC
80

8

IC
90

8

IC
80

6

IC
80

7

IC
20

IC
20

N

IC
42

8

IC
50

10

ap
 (mm)

f - 
soustružení

 (mm/ot.)

f - 
zapichování

 (mm/ot.)
GIP 3.00E-0.00 3.00 0.00 2.4 13.00 l 0.00-1.80 0.12-0.16 0.07-0.11

GIP 3.00E-0.20 3.00 0.20 2.4 13.00 l l l l l l 0.25-1.80 0.15-0.20 0.08-0.13

GIP 3.00E-0.40 3.00 0.40 2.4 13.00 l l l l l l l l l l 0.50-1.80 0.17-0.22 0.08-0.14

GIP 3.00E-0.80 3.00 0.80 2.4 13.00 l 1.00-1.80 0.19-0.26 0.08-0.15

GIP 4.00E-0.40 4.00 0.40 3.2 13.00 l l l l l l l l l 0.50-2.40 0.19-0.26 0.10-0.18

GIP 4.00E-0.60 4.00 0.60 3.2 13.00 l l l l l l 0.75-2.40 0.21-0.28 0.10-0.19

GIP 4.00E-0.80 4.00 0.80 3.2 13.00 l l l l l l l l l 1.00-2.40 0.22-0.31 0.10-0.20

GIP 4.78E-0.55 4.78 0.55 4.0 13.00 l l l l l l 0.70-2.80 0.21-0.31 0.12-0.20

GIP 5.00E-0.40 5.00 0.40 4.0 13.00 l l l l l 0.50-3.00 0.22-0.33 0.13-0.21

GIP 5.00E-0.60 5.00 0.60 4.0 13.00 l l l l l 0.75-3.00 0.23-0.35 0.13-0.22

GIP 5.00E-0.80 5.00 0.80 4.0 13.00 l l l l l l 1.00-3.00 0.24-0.39 0.13-0.23

• Dmin pro vnitřní aplikace = 70 mm

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) • GHSR/L (A11) • GHSR/L-JHP-SL (A10) .

A25



GIF-E (W=4-6 plný rádius)
Přesně broušené oboustranné plnorádiusové destičky pro zapichování a profilování 

W

5

R=W/2
M

7°

±0.025

15.3 Ref.

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.05 M Tmax-r IC
83

0

IC
82

50

IC
80

8

IC
20 ap

 (mm)

f - 
soustružení

 (mm/ot.)

f - 
zapichování

 (mm/ot.)
GIF 4.00E-2.00 4.00 2.00 3.2 11.80 l l l l 0.00-2.00 0.20-0.34 0.09-0.17
GIF 5.00E-2.50 5.00 2.50 4.0 11.30 l l l 0.00-2.50 0.23-0.42 0.11-0.21

• Dmin pro vnitřní aplikace = 70 mm

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21)  • GHDR/L (krátké lůžko) (A20)  • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19).

GIP-E (plný rádius)
Přesně broušené oboustranné plnorádiusové destičky pro zapichování a profilování 

W

R=W/2
M

515.3 Ref.

7°

±0.025

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.05 M Tmax-r IC
83

0

IC
82

50

IC
80

8

IC
80

7

IC
20

IC
42

8

IC
50

10

ap
 (mm)

f - 
soustružení

 (mm/ot.)

f - 
zapichování

 (mm/ot.)
GIP 3.00E-1.50 3.00 1.50 2.4 12.30 l l l l l 0.00-1.50 0.18-0.28 0.08-0.15

GIP 4.00E-2.00 4.00 2.00 3.2 11.80 l l l l l l l 0.00-2.00 0.20-0.34 0.10-0.20

GIP 5.00E-2.50 5.00 2.50 4.0 11.30 l l l l 0.00-2.50 0.25-0.42 0.13-0.23

• Dmin pro vnitřní aplikace = 70 mm

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) • GHSR/L (A11) • GHSR/L-JHP-SL (A10)

ISCARA26



GIP (ploché čelo W<M)
Přesně broušené oboustranné destičky s plochým čelem pro zapichování

W

MR
Tmax-r

7°
5

15.3 Ref.
±0.025

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené 
řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.03 Tmax-r M IC
83

0

IC
80

8

IC
80

7

IC
20

IC
20

N

f - zapichování
 (mm/ot.)

GIP 0.50-0.00 0.50 0.00 1.00 2.2 l l 0.02-0.04

GIP 0.80-0.00 0.80 0.00 1.60 2.2 l l 0.02-0.04

GIP 1.04-0.00 1.04 0.00 2.00 2.2 l l l l l 0.02-0.05

GIP 1.20-0.00 1.20 0.00 2.00 2.2 l l l l l 0.03-0.05

GIP 1.40-0.00 1.40 0.00 2.00 2.2 l l l 0.03-0.06

GIP 1.47-0.00 1.47 0.00 2.50 2.2 l l l 0.03-0.06

GIP 1.57-0.15 1.57 0.15 2.70 2.2 l l l l 0.04-0.06

GIP 1.70-0.10 1.70 0.10 3.00 2.2 l l l l 0.04-0.07

GIP 1.78-0.18 1.78 0.18 3.00 2.2 l l l 0.04-0.07

GIP 1.96-0.15 1.96 0.15 3.00 2.2 l l l l l 0.04-0.08

• Dmin pro vnitřní aplikace = 70 mm

Držáky, viz. strany: GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19).

GIP (plný rádius W<M)
Přesně broušené oboustranné destičky s plným rádiusem pro zapichování

R=W/2

W M

Tmax-r

7°

15.3 Ref.

5

±0.025

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.02 R±0.05 Tmax-r M IC
83

0

IC
80

8

IC
90

8

IC
80

6

IC
80

7

IC
20 f - zapichování

 (mm/ot.)
GIP 1.00-0.50 1.00 0.50 2.00 2.2 l l 0.03-0.06

GIP 1.40-0.70 1.40 0.70 2.00 2.2 l 0.04-0.07

GIP 1.57-0.79 1.57 0.79 2.70 2.2 l l l l l 0.04-0.08

GIP 2.00-1.00 2.00 1.00 3.00 2.2 l l l l l 0.05-0.11

GIP 2.39-1.20 2.39 1.20 4.70 2.4 l l l 0.06-0.12

• Dmin pro vnitřní aplikace = 70 mm 
Držáky, viz. strany: GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) • GHSR/L (A11) • GHSR/L-JHP-SL (A10).

A27



GIG
Přesně broušené oboustranné destičky pro zapichování

R

7°

±0.025

W

M

15.3 Ref.

Tmax-r

5

Rozměry Houževnatý Ö 
Tvrdý

Doporučené 
řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.03 Tmax-r M IC
83

0

IC
80

8

IC
20 f - zapichování

 (mm/ot.)
GIG 1.04-0.00 1.04 0.00 2.00 2.2 l 0.02-0.03

GIG 1.20-0.00 1.20 0.00 2.00 2.2 l 0.02-0.03

GIG 1.25-0.10 1.25 0.10 2.00 2.2 l l 0.02-0.04

GIG 1.40-0.00 1.40 0.00 2.00 2.2 l 0.02-0.04

GIG 1.45-0.10 1.45 0.10 2.00 2.2 l l 0.02-0.04

GIG 1.47-0.00 1.47 0.00 2.50 2.2 l 0.02-0.04

GIG 1.50-0.10 1.50 0.10 2.50 2.2 l l 0.02-0.04

GIG 1.57-0.15 1.57 0.15 2.70 2.2 l 0.03-0.05

GIG 1.70-0.10 1.70 0.10 3.00 2.2 l 0.03-0.05

GIG 1.78-0.18 1.78 0.18 3.00 2.2 l 0.03-0.05

GIG 1.85-0.15 1.85 0.15 3.00 2.2 l l 0.03-0.05

GIG 1.86-0.15 1.86 0.15 3.00 2.2 l 0.03-0.05

GIG 1.96-0.15 1.96 0.15 3.00 2.2 l 0.03-0.06

GIG 2.00-0.20 2.00 0.20 3.00 2.2 l l l 0.04-0.06

GIG 2.22-0.15 2.22 0.15 3.50 2.2 l 0.04-0.06

GIG 2.30-0.20 2.30 0.20 3.50 2.2 l l 0.04-0.07

• Dmin pro vnitřní aplikace = 70 mm

Držáky, viz. strany: GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) • GHSR/L (A11) • GHSR/L-JHP-SL (A10).

ISCARA28



GIP
Přesně broušené oboustranné destičky pro zapichování

W

5
7°

±0.025

R M

15.3 Ref.

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.02 R±0.03 Tmax-r M IC
83

0

IC
82

50

IC
80

8

IC
80

6

IC
80

7

IC
20

IC
20

N

f - zapichování
 (mm/ot.)

GIP 2.22-0.15 2.22 0.15 3.50 2.2 l l l l 0.05-0.09

GIP 2.39-0.15 2.39 0.15 4.70 2.4 l l l l l 0.05-0.09

GIP 2.47-0.20 2.47 0.20 5.00 2.4 l l l l l 0.06-0.10

GIP 2.70-0.10 2.70 0.10 13.00 2.4 l l l l 0.06-0.10

GIP 2.70-0.20 2.70 0.20 13.00 2.4 l l 0.07-0.11

GIP 2.87-0.20 2.87 0.20 13.00 2.4 l l l 0.07-0.12

GIP 3.00-0.00 3.00 0.00 13.00 2.4 l l l 0.07-0.11

GIP 3.00-0.20 3.00 0.20 13.00 2.4 l l l l l 0.08-0.13

GIP 3.00-0.40 3.00 0.40 13.00 2.4 l 0.08-0.14

GIP 3.15-0.15 3.15 0.15 13.00 2.4 l l l l l 0.07-0.12

GIP 3.18-0.20 3.18 0.20 13.00 2.4 l l l l l 0.08-0.13

GIP 3.30-0.10 3.30 0.10 13.00 2.4 l l l l 0.07-0.12

GIP 3.48-0.20 3.48 0.20 13.00 3.2 l l 0.09-0.15

GIP 3.56-0.20 3.56 0.20 13.00 3.2 l l 0.09-0.15

GIP 3.74-0.20 3.74 0.20 13.00 3.2 l l l 0.09-0.16

GIP 3.98-0.20 3.98 0.20 13.00 3.2 l l l l l 0.10-0.17

GIP 4.00-0.80 4.00 0.80 13.00 3.2 l 0.10-0.20

GIP 4.23-0.10 4.23 0.10 13.00 3.2 l l l l 0.10-0.16

GIP 5.00-0.40 5.00 0.40 13.00 4.0 l 0.13-0.21

• Dmin pro vnitřní aplikace = 70 mm

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20)  • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) • GHSR/L (A11) • GHSR/L-JHP-SL (A10) 

GIP (plný rádius)
Přesně broušené oboustranné destičky s plným rádiusem pro zapichování

515.3 Ref.
7°

±0.025

W

R=W/2
M

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené 
řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.05 Tmax-r M IC
83

0

IC
82

50

IC
80

8

IC
20 f - zapichování

 (mm/ot.)
GIP 3.00-1.50 3.00 1.50 12.30 2.4 l 0.08-0.15

GIP 3.18-1.59 3.18 1.59 12.20 2.4 l l l l 0.08-0.16

GIP 3.98-1.99 3.98 1.99 11.80 3.2 l l 0.10-0.20

GIP 4.78-2.39 4.78 2.39 11.40 4.8 l l 0.12-0.22
GIP 5.00-2.50 5.00 2.50 11.30 4.0 l 0.13-0.23

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) • GHSR/L (A11) • GHSR/L-JHP-SL (A10) 

A29



GIF
Přesně broušené oboustranné destičky pro zapichování

7∞

±0.025

R

W

515.3 Ref.

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené 
řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.03 M Tmax-r IC
83

0

IC
82

50

IC
80

8

IC
20 f - zapichování

 (mm/ot.)
GIF 3.48-0.20 3.48 0.20 3.2 13.00 l l l l 0.08-0.12

GIF 3.56-0.20 3.56 0.20 3.2 13.00 l l 0.08-0.13

GIF 3.74-0.20 3.74 0.20 3.2 13.00 l l 0.08-0.13

GIF 3.98-0.20 3.98 0.20 3.2 13.00 l l l l 0.09-0.14

GIF 4.23-0.10 4.23 0.10 3.2 13.00 l l l 0.08-0.13

GIF 4.45-0.15 4.45 0.15 4.0 13.00 l l l l 0.09-0.14

GIF 4.78-0.55 4.78 0.55 4.0 13.00 l l l l 0.11-0.18

GIF 4.86-0.30 4.86 0.30 4.0 13.00 l l l 0.11-0.18

• Dmin pro vnitřní aplikace = 70 mm

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19).

GIF (plný rádius)
Přesně broušené oboustranné destičky s plným rádiusem pro zapichování

MR=W/2

W

7°

±0.025

5

15.3 Ref.

Rozměry Houževnatý Ö 
Tvrdý

Doporučené 
řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.05 M Tmax-r IC
82

50

IC
80

8

f - zapichování
 (mm/ot.)

GIF 4.78-2.39 4.78 2.39 4.0 11.40 l l 0.11-0.20

• Dmin pro vnitřní aplikace = 70 mm

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21)  • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19).

ISCARA30



GITM
Destičky s CBN břitem pro soustružení a zapichování tvrdých feritických materiálů

W M

7°

±0.025

IB50 / IB10HIB20H
15 Ref.

R

0.2

20°

0.15

30°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.05 M IB
20

H

IB
50

IB
10

H

ap
 (mm)

f - soustružení
 (mm/ot.)

f - 
zapichování

 (mm/ot.)
GITM 3.00K-0.20 3.00 0.20 2.4 l l l 0.00-0.30 0.02-0.07 0.02-0.05

GITM 4.00K-0.20 4.00 0.20 3.2 l l l 0.00-0.40 0.03-0.09 0.02-0.07

GITM 5.00K-0.40 5.00 0.40 4.0 l l l 0.00-0.50 0.05-0.13 0.03-0.10

• Dmin pro vnitřní aplikace = 70 mm

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) • GHSR/L (A11) • GHSR/L-JHP-SL (A10).

TVRDÉ MATERIÁLY

GITM (plný rádius)
Plnorádiusové destičky s CBN břitem pro soustružení  
a zapichování tvrdých feritických materiálů

7°

R W

M200°

15 Ref.

±0.0250.2

20°

0.15

30°

IB50 / IB10HIB20H

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.05 M D1 min IB
20

H

IB
50

IB
10

H

ap
 (mm)

f - 
soustružení

 (mm/ot.)

f - 
zapichování

 (mm/ot.)
GITM 3.00K-1.50 3.00 1.50 2.4 160.0 l l l 0.00-0.30 0.03-0.10 0.02-0.06

GITM 4.00K-2.00 4.00 2.00 3.2 160.0 l l l 0.00-0.40 0.04-0.14 0.02-0.09

GITM 5.00K-2.50 5.00 2.50 3.9 160.0 l l l 0.00-0.50 0.05-0.18 0.03-0.11

• Dmin pro vnitřní aplikace = 70 mm

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) • GHSR/L (A11) • GHSR/L-JHP-SL (A10).

TVRDÉ MATERIÁLY

A31



GIPY
Jednostranné přesně broušené plnorádiusové destičky  
pro tvarové soustružení vysokoteplotních slitin

7°

±0.025

5

MR

15.3 Ref.

W

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.05 M IC
07

IC
80

6

IC
90

7

IC
20

IC
32

0

f - soustružení
 (mm/ot.)

f - zapichování
 (mm/ot.)

GIPY 3.00-1.50 3.00 1.50 2.4 l l l l l 0.19-0.28 0.08-0.15

GIPY 4.00-2.00 4.00 2.00 3.2 l l l l l 0.22-0.37 0.10-0.20

GIPY 5.00-2.50 5.00 2.50 3.9 l l l l 0.24-0.46 0.13-0.23

• Úhel opásání břitu 250° 
• Dmin pro vnitřní aplikace = 70 mm  

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) • GHSR/L (A11) • GHSR/L-JHP-SL (A10).

GIPA (W=3-6)
Oboustranné přesně broušené destičky s leštěným čelem pro obrábění hliníku

W
M

GIPA…D-ID5
R

5
7°

±0.025

15 Ref.

Rozměry Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.03 M IC
20

ID
5 ap

 (mm)

f - 
soustružení

 (mm/ot.)

f - 
zapichování

 (mm/ot.)
GIPA 3.00-0.20 3.00 0.20 2.4 l 0.25-1.80 0.12-0.20 0.08-0.14

GIPA 3.00-0.20-D (1) 3.00 0.20 2.4 l 0.25-1.80 0.12-0.25 0.09-0.16

GIPA 4.00-0.40 4.00 0.40 3.2 l 0.50-2.40 0.14-0.31 0.10-0.20

GIPA 5.00-0.40 5.00 0.40 4.0 l 0.50-3.00 0.16-0.34 0.11-0.23

• Dmin pro vnitřní aplikace = 70 mm 

(1) Jednostranné destičky s pájeným PCD břitem.

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) • GHSR/L (A11) • GHSR/L-JHP-SL (A10).

ISCARA32



GIPA (plný rádius W=3-6)
Oboustranné přesně broušené destičky s leštěným čelem pro obrábění hliníku

7°

W

±0.025

R M

515 Ref.

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.05 M IC
80

6

IC
20

ID
5 ap

 (mm)

f - 
soustružení

 (mm/ot.)

f - 
zapichování

 (mm/ot.)
GIPA 3.00-1.50 3.00 1.50 2.4 l 0.00-1.50 0.15-0.30 0.08-0.16

GIPA 3.00-1.50-D (1) 3.00 1.50 2.4 l 0.00-1.50 0.19-0.36 0.09-0.19

GIPA 3.00-1.50YZ-D (2) 3.00 1.50 2.4 l 0.00-1.50 0.19-0.36 0.09-0.19

GIPA 4.00-2.00 4.00 2.00 3.2 l l 0.00-2.00 0.20-0.43 0.10-0.22

GIPA 4.00-2.00-D (1) 4.00 2.00 3.2 l 0.00-2.00 0.25-0.53 0.12-0.26

GIPA 4.00-2.00YZ-D (2) 4.00 2.00 3.2 l 0.00-2.00 0.25-0.53 0.12-0.26

GIPA 5.00-2.50 5.00 2.50 3.9 l l 0.00-2.50 0.21-0.48 0.09-0.24

GIPA 5.00-2.50-D (1) 5.00 2.50 3.9 l 0.00-2.50 0.22-0.60 0.11-0.30

GIPA 5.00-2.50YZ-D (2) 5.00 2.50 3.9 l 0.00-2.50 0.22-0.60 0.11-0.30
(1) Jednostranné destičky s pájeným PCD břitem.   
(2) Jednostranné destičky s vylisovaným utvařečem v pájeném PCD břitu.  

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) • GHSR/L (A11) • GHSR/L-JHP-SL (A10) 

A33



GIP-RX/LX
Přesně broušené oboustranné destičky pro vnější zapichování podél čela

F1

W

Tmax-r

7°

±0.025

R

15.3 Ref

M

25°

Rozměry Houževnatý Ö 
Tvrdý

Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.02 R±0.03 Tmax-r M F1 IC
83

0

IC
80

8

f - zapichování
 (mm/ot.)

GIP 0.80-0.00R/LX 0.80 0.00 1.60 2.4 1.6 l 0.02-0.04

GIP 1.00-0.00R/LX 1.04 0.00 2.00 2.4 1.6 l 0.02-0.05

GIP 1.19-0.1RX 1.19 0.10 2.00 2.4 1.6 l 0.03-0.05

GIP 1.57-0.15 R/LX 1.57 0.15 2.70 2.4 1.7 l 0.04-0.06

GIP 1.57-0.79RX 1.57 0.79 2.80 2.4 1.7 l 0.04-0.08

GIP 2.00-0.15 R/LX 2.00 0.15 3.00 2.4 1.7 l 0.05-0.08

GIP 2.39-0.15 RX 2.39 0.15 3.50 2.4 1.7 l 0.05-0.09

GIP 2.39-1.19RX 2.39 1.19 3.90 2.4 1.7 l 0.06-0.12

• Lůžko držáku je nutné upravit podle profilu destičky.

Držáky, viz. strany: GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19).

GIPM-A46 / GIP-1250
Přesně broušené destičky pro vnější zpětné soustružení na švýcarských automatech

2°

LX

RX

GIP 3.00-1250R

GIPM 2.35-A46R

W

4
1.15

0.25

1.2
6°

±0.025

7°

8° 30°
46°

15.3 Ref.

M

Rozměry Houževnatý Ö 
Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.05 R±0.03 M IC
32

8

IC
90

8

IC
20 ap

 (mm)
f - soustružení

 (mm/ot.)
GIPM 2.35-A46L 2.35 0.05 2.2 l l 0.10-1.00 0.02-0.15

GIPM 2.35-A46R 2.35 0.05 2.2 l l 0.10-1.00 0.02-0.15

GIP 3.00-1250L 3.00 0.00 2.4 l l 0.10-1.00 0.02-0.15

GIP 3.00-1250R 3.00 0.00 2.4 l l 0.10-1.00 0.02-0.15

• Lůžko držáku je nutné upravit podle profilu destičky.    
• Při zapichování snižte řeznou rychlost o 30% a posuv o 50%.

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) • GHSR/L (A11) • GHSR/L-JHP-SL (A10).

ISCARA34



GHMUR/L
Vnější držáky pro podpichování pod úhlem 45°

h

l1

l2

h

b

1.5

45°

W

f

Označení W max h b l1 l2 f
GHMUR/L 16 4.80 16.0 16.0 112.00 25.0 19.0

• Pro D>100 mm lze použít destičky GIP/GIF (destičky typu UN, D nebo G nejsou vyžadovány).

Destičky, viz. strany: GIMY-UN (A35) • GIP-UN (A36).

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
GHMUR/L SR M6X16DIN912 12.9 HW 5.0

Vyobrazen pravý držák

GIMY-UN
Lisované jednostranné destičky pro vnější podpichování

W

R M

7°

±0.025

15 Ref.

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.05 R±0.05 M Tmax-r IC
82

50

f - zapichování
 (mm/ot.)

GIMY 315-UN 3.00 1.50 2.4 2.00 l 0.05-0.15

GIMY 420-UN 4.00 2.00 3.2 2.50 l 0.05-0.15

• Pro podpichování pod úhlem 45° na průměru D 100 mm, mohou být použity standardní destičky GIMY. 
Držáky, viz. strany: GHMUR/L (A35).

A35



GIP-UN
Přesně broušené oboustranné destičky pro vnější podpichování

15.3 Ref.

7°

±0.025

R

5

W

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené 
řezné podmínky

Označení W±0.05 R±0.05 M Tmax-r IC
83

0

IC
82

50

IC
80

8

IC
20 f - zapichování

 (mm/ot.)
GIP 3.00-1.50UN 3.00 1.50 2.4 4.00 l l l l 0.05-0.15

GIP 4.00-2.0UN 4.00 2.00 3.2 4.00 l l 0.05-0.15

• Nedoporučuje se pro soustružení.   
• Pro podpichování pod úhlem 45° na průměru D 100 mm, mohou být použity také destičky GIP.

Držáky, viz. strany: • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) • GHMUR/L (A35).
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h

b

Th typx3

l2
l1

L3

f

h4

h

Bar Max

PCHR/L-24-JHP
Držáky s vysokotlakým chlazením pro pětibřité destičky pro zapichování, upichování  
a lehké soustružení do boku

 l

 

Označení h b W min W max(1) f l1 l2 L3 h4 Th Tmax-r(2) Destička
PCHR/L 12-24-JHP 12.0 12.0 0.50 3.20 5.5 100.00 24.5 20.50 4.0 UNF 5/16-24 6.50 PENTA 24
PCHR/L 16-24-JHP 16.0 16.0 0.50 3.20 9.5 120.00 24.5 0.00 - UNF 5/16-24 6.50 PENTA 24

(1) Až do šířky 6,2 mm lze objednat na zakázku.  (2) Pro specifické informace, viz. údaje o destičce. 

Destičky, viz. strany: PENTA 24-BSPT (A119) • PENTA 24-ISO (A113) • PENTA 24-MT (A110) • PENTA 24-UN (A115) • PENTA 24-W (A117) 

• PENTA 24-WT (A109) • PENTA 24N-C (A82) • PENTA 24N-C (plný rádius) (A83) • PENTA 24N-J (A40) • PENTA 24N-J (plný rádius) (A41) • PENTA 24N-PF/P (A41) 

• PENTA 24N-Z (A42) • PENTA 24R-C (A83) • PENTA 24R-P (A80) • PENTA 24R/L-J (A78) • PENTA 24R/L-Z (A81).

Příslušenství, viz. strany: B134-135.

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč Ucpávka Klíč ucpávky
PCHL 12-24-JHP SR M2.5X2.5DIN913 45H HW 5/32" SR 5/16UNF TL360 HW 5/32"

PCHR 12-24-JHP SR M2.5X2.5DIN913 45H HW 5/32" SR 5/16UNF TL360 HW 5/32"

PCHL 16-24-JHP HW 5/32" SR 5/16UNF TL360 HW 5/32"

PCHR 16-24-JHP HW 5/32" SR 5/16UNF TL360 HW 5/32"

PCHR/L-24
Držáky pro pětibřité destičky pro zapichování, upichování a lehké soustružení do boku

l2
l1

h

bf

h

h4

W

Tmax-r

Označení h b W min W max f Tmax-r(2) l1 l2 h4 Destičky
PCHR/L 10-24 10.0 10.0 0.50 3.20 (1) 8.5 6.50 120.00 19.5 6.0 PENTA 24

PCHR/L 12-24 12.0 12.0 0.50 3.20 (1) 10.5 6.50 120.00 19.5 4.0 PENTA 24

PCHR/L 16-24 16.0 16.0 0.50 3.20 (1) 14.5 6.50 120.00 19.5 - PENTA 24
(1) Až do šířky 6,2 mm lze objednat na zakázku.  
(2) Pro specifické informace, viz. údaje o destičce.

Destičky, viz. strany: PENTA 24-BSPT (A119) • PENTA 24-ISO (A113) • PENTA 24-MT (A110) • PENTA 24-UN (A115) • PENTA 24-W (A117) 

• PENTA 24-WT (A109) • PENTA 24N-C (A82) • PENTA 24N-C (plný rádius) (A83) • PENTA 24N-J (A40) • PENTA 24N-J (plný rádius) (A41) • PENTA 24N-PF/P (A41) 

• PENTA 24N-Z (A42) • PENTA 24R-C (A83) • PENTA 24R-P (A80) • PENTA 24R/L-J (A78) • PENTA 24R/L-Z (A81).

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
PCHL 10-24 SR 16-212-01397L T-2010/5

PCHR 10-24 SR 16-212-01397 T-2010/5

PCHL 12-24 SR 16-212-01397L T-2010/5

PCHR 12-24 SR 16-212-01397 T-2010/5

PCHL 16-24 SR 16-212-01397L T-2010/5

PCHR 16-24 SR 16-212-01397 T-2010/5

Vyobrazen pravý držák

A37



PCHPR/L
Kolmé držáky pro pětibřité destičky pro čelní zapichování, upichování  
a rozjíždění zápichů

b

h

Lock

Tmax-a

F1

l2

h

l1

Wf

h4

Označení h b W min W max f F1 l1 l2 h4 Tmax-a(1)

PCHPR/L 16-24 16.0 16.0 0.50 3.20 (2) 1.5 (3) 23.5 120.00 11.5 - 6.50
(1) Pro specifické informace, viz. údaje o destičce. 
(2) Až do šířky 6,2 mm lze objednat na zakázku.   
(3) Platí pro destičky šířky W<3.2 mm

Destičky, viz. strany: PENTA 24-BSPT (A119) • PENTA 24-ISO (A113) • PENTA 24-MT (A110) • PENTA 24-UN (A115) • PENTA 24-W (A117) • PENTA 24-WT (A109)  
• PENTA 24N-C (A82) • PENTA 24N-C (plný rádius) (A83) • PENTA 24N-J (A40) • PENTA 24N-J (plný rádius) (A41) • PENTA 24N-PF/P (A41) • PENTA 24N-Z (A42)  
• PENTA 24R-C (A83) • PENTA 24R-P (A80) • PENTA 24R/L-J (A78) • PENTA 24R/L-Z (A81) 

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
PCHPL 16-24 SR 16-212-01397 T-20/5
PCHPR 16-24 SR 16-212-01397L T-20/5

Vyobrazen pravý držák

PCHRS/LS
Držáky pro pětibřité destičky pro zapichování podél čela, upichování  
a lehké soustružení do boku

H2

l2
l1

hh

W

h4

Úhel odklonu 3º 

b

l3

f

Označení h b W min W max l1 l2 L3 h4 H2

PCHR/LS 12-24 12.0 12.0 0.80 4.80 120.00 19.5 24.50 4.0 21.0
PCHR/LS 16-24 16.0 16.0 0.80 4.80 120.00 19.5 - - 21.0

Destičky, viz. strany: PENTA 24N-RS/LS (A43).

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
PCHLS 12-24 SR 16-212-01397LS T-2010/5

PCHRS 12-24 SR 16-212-01397RS T-2010/5

PCHLS 16-24 SR 16-212-01397LS T-2010/5

PCHRS 16-24 SR 16-212-01397RS T-2010/5

Vyobrazen pravý držák

3°

 l
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A2
f2

B1 h1

W

l1

PCHBR/L
Oboustranné upichovací a zapichovací planžety pro destičky PENTACUT

Označení B1 W min W max h1 f2(2) l1 A2 Destičky
PCHBR/L 26-24R 26.0 0.50 6.20 21.4 7.00 110.00 8.5 PENTA 24

PCHBR 26-24L 26.0 0.50 6.20 21.4 7.00 110.00 8.5 PENTA 24

PCHBR/L 26-34R (1) 26.0 1.50 4.00 21.4 7.15 110.00 8.5 PENTA 34

PCHBR 26-34L (1) 26.0 1.50 4.00 21.4 7.15 110.00 8.5 PENTA 34

• Orientace destičky/planžety, viz. obrázek níže.

(1) Planžeta s jedním lůžkem. 
(2) Rozměr na střed šířky destičky (4,15 mm).

Destičky, viz. strany: PENTA 24-BSPT (A119) • PENTA 24-ISO (A113) • PENTA 24-MT (A110) • PENTA 24-UN (A115) • PENTA 24-W (A117) • PENTA 24-WT (A109)  
• PENTA 24N-C (A82) • PENTA 24N-C (plný rádius) (A83) • PENTA 24N-J (A40) • PENTA 24N-J (plný rádius) (A41) • PENTA 24N-PF/P (A41) • PENTA 24N-Z (A42)  
• PENTA 24R-C (A83) • PENTA 24R-P (A80) • PENTA 24R/L-J (A78) • PENTA 24R/L-Z (A81)

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
PCHBR/L 26-24R SR 16-212-01397L T-2010/5

PCHBR 26-24L SR 16-212-01397

PCHBR/L 26-34R SR 16-212-01397 T-2010/5

Vyobrazen levý držák

Lock

Lock

PCHBL 26-24R

PCHBL 26-24L

PCHBR 26-24L PCHBR 26-24R

Pravá planžeta

Pravé uložení 
lůžka v planžetě

PCHBL 26-24R

A39



PENTA 24N-J
5-ti břité destičky pro zapichování a upichování trubek, malých a tenkostěnných součástí 
a pro měkké materiály

W

R

2
2

T(1) 24±0.04

• Rozjíždění zápichů je možné pouze s destičkami šířky 2,39 mm a více.

(1) Hloubka zápichu v závislosti na průměru obrobku, viz. strana (A42).

Držáky, viz. strany: • PCHBR/L (A39) • PCHPR/L (A38) • PCHR/L-24 (A37) • PCHR/L-24-JHP (A37).

Úhel nastavení 
destičky (K) 
N, R, L

N

Rádius rohu R (mm)x100 pro 
neutrální destičku. (k=0) Nebo 
úhel nastavení pro pravou nebo 
levou destičku (př.: 15D=15º)

010

Šířka řezné 
hrany W 
(mm) x 100

150

Obvod kruhu 
destičky

24

Název 
skupiny

PENTA J

Typ utvařeče 
J, Z

Systém označování standardních destiček PENTACUT

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.02 R Tmax-r(1) IC
90

8

IC
10

08

f - zapichování
 (mm/ot.)

PENTA 24N050J000 0.50 0.00 1.00 l 0.02-0.04

PENTA 24N050J004 0.50 0.04 2.50 l 0.02-0.05

PENTA 24N080J000 0.80 0.00 1.60 l 0.02-0.05

PENTA 24N100J004 1.00 0.04 3.50 l 0.03-0.07

PENTA 24N100J006 1.00 0.06 3.50 l 0.03-0.07

PENTA 24N104J000 1.04 0.00 2.00 l 0.02-0.07

PENTA 24N120J000 1.20 0.00 2.00 l 0.03-0.07

PENTA 24N125J010 1.25 0.10 2.00 l 0.03-0.07

PENTA 24N140J000 1.40 0.00 2.00 l 0.03-0.08

PENTA 24N147J000 1.47 0.00 2.50 l 0.03-0.08

PENTA 24N150J010 1.50 0.10 5.00 l l 0.03-0.10

PENTA 24N157J015 1.57 0.15 3.00 l 0.03-0.12

PENTA 24N170J010 1.70 0.10 3.00 l 0.03-0.12

PENTA 24N178J018 1.78 0.18 3.00 l 0.04-0.12

PENTA 24N185J015 1.85 0.15 3.00 l 0.04-0.12

PENTA 24N196J015 1.96 0.15 3.00 l 0.04-0.12

PENTA 24N200J020 2.00 0.20 6.00 l l 0.04-0.12

PENTA 24N222J015 2.22 0.15 3.50 l 0.04-0.16

PENTA 24N230J020 2.30 0.20 3.50 l 0.04-0.16

PENTA 24N239J015 2.39 0.15 5.00 l 0.04-0.16

PENTA 24N247J020 2.47 0.20 5.00 l 0.04-0.16

PENTA 24N270J010 2.70 0.10 5.00 l 0.04-0.16

PENTA 24N287J020 2.87 0.20 6.50 l 0.04-0.16

PENTA 24N300J000 3.00 0.00 6.50 l 0.04-0.10

PENTA 24N300J020 3.00 0.20 6.50 l 0.04-0.16

PENTA 24N300J040 3.00 0.40 6.50 l 0.04-0.16

PENTA 24N315J015 3.15 0.15 6.50 l 0.04-0.16

PENTA 24N318J020 3.18 0.20 6.50 l 0.04-0.16

PENTA 24N330J010 3.30 0.10 6.50 l 0.04-0.16

PENTA 24N348J020 3.48 0.20 6.50 l 0.04-0.18

PENTA 24N356J020 3.56 0.20 6.50 l 0.04-0.18

PENTA 24N374J020 3.74 0.20 6.50 l 0.04-0.18

PENTA 24N398J020 3.98 0.20 6.50 l 0.04-0.18

PENTA 24N400J040 4.00 0.40 6.50 l 0.04-0.18

PENTA 24N423J010 4.23 0.10 6.50 l 0.04-0.18
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PENTA 24N-J (plný rádius)
5-ti břité plnorádiusové destičky pro přesné zápichy na měkkých materiálech

2
2

 ±0.04

24Tmax-r (1)WR

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.02 R Tmax-r(1) IC
90

8

f - zapichování
 (mm/ot.)

PENTA 24N100J050 1.00 0.50 3.50 l 0.03-0.07

PENTA 24N120J060 1.20 0.60 2.00 l 0.03-0.07

PENTA 24N140J070 1.40 0.70 2.00 l 0.05-0.08

PENTA 24N157J079 1.57 0.79 3.00 l 0.05-0.08

PENTA 24N200J100 2.00 1.00 3.00 l 0.05-0.12

PENTA 24N239J120 2.39 1.20 5.00 l 0.06-0.16

PENTA 24N300J150 3.00 1.50 6.50 l 0.06-0.20

PENTA 24N318J159 3.18 1.59 6.50 l 0.06-0.20

PENTA 24N400J200 4.00 2.00 6.25 l 0.06-0.20

PENTA 24N478J239 4.78 2.39 6.15 l 0.06-0.20

• Rozjíždění zápichů je možné pouze s destičkami šířky 2,39 mm a více. 
(1) Hloubka zápichu v závislosti na průměru obrobku, viz. strana (A42)

Držáky, viz. strany: PCHBR/L (A39) • PCHPR/L (A38) • PCHR/L-24 (A37) • PCHR/L-24-JHP (A37).

PENTA 24N-PF/P
5-ti břité destičky s vysoce pozitivním úhlem čela pro přesné zápichy a upichování

4

7º

Kr°

R
Tmax-r

±0.04

24
W

Rozměry Houževnatý Ö 
Tvrdý

Doporučené 
řezné podmínky

Označení W±0.02 R R±toler Tmax-r(1) Kr° IC
90

8

IC
10

08

f - zapichování
 (mm/ot.)

PENTA 24N100P005 1.00 0.05 0.020 3.50 12.0 l 0.02-0.05

PENTA 24N100PF010 1.00 0.10 0.020 4.00 6.0 l 0.03-0.06

PENTA 24N150P005 1.50 0.05 0.020 5.00 12.0 l 0.02-0.07

PENTA 24N150PF020 1.50 0.20 0.030 6.00 6.0 l 0.03-0.09

PENTA 24N200P005 2.00 0.05 0.020 6.00 12.0 l 0.02-0.08

PENTA 24N200PF020 2.00 0.20 0.030 6.50 6.0 l 0.04-0.10

PENTA 24N239PF015 2.39 0.15 0.030 6.50 6.0 l 0.04-0.14

PENTA 24N250PF020 2.50 0.20 0.030 6.50 6.0 l 0.04-0.14

PENTA 24N300PF020 3.00 0.20 0.030 6.50 6.0 l 0.04-0.14
(1) Hloubka zápichu v závislosti na průměru obrobku, viz. strana (A42)

Držáky, viz. strany: PCHBR/L (A39) • PCHPR/L (A38) • PCHR/L-24 (A37) • PCHR/L-24-JHP (A37).
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PENTA 24N-Z
5-ti břité destičky pro zapichování a upichování trubek, malých a tenkostěnných součástí

W R

4

24T
±0.04

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.02 R Tmax-r(1) IC
90

8

f - zapichování
 (mm/ot.)

PENTA 24N150Z010 1.50 0.10 5.00 l 0.05-0.08

PENTA 24N200Z020 2.00 0.20 6.40 l 0.04-0.12

PENTA 24N300Z020 3.00 0.20 6.40 l 0.04-0.16

• Řezná hrana s vysoce pozitivním úhlem čela. Vhodné pro upichování trubek, tenkostěnných součástí a malých průměrů. 
• Vhodné pro obrábění měkkých materiálů a ložiskové oceli při nízkých a středních posuvech. 
(1) Hloubka zápichu v závislosti na průměru obrobku, viz. tabulka níže.

Držáky, viz. strany: • PCHBR/L (A39) • PCHPR/L (A38) • PCHR/L-24 (A37) • PCHR/L-24-JHP (A37).

ØDmax ÿ DmaxTmax

Pro destičky PENTA 24 je hloubka upichování/zapichování (T) v závislosti na průměru obrobku Dmax
W±0.02 Tmax (3) Tmax / Dmax T≤3.0 T≤3.5 T≤4.0 T≤4.5 T≤5.0 T≤5.5 T≤6.5 T≤6.4

W=0.50 (1) 1.0 1.0 / bez omezení - - - - - - - -

W=0.50 (2) 2.5 250

W=0.80 1.6 1.6 / bez omezení - - - - - - - -

W=1.00 3.5 Bez omezení 250 - - - - - -

1.04≤W≤1.40 2.0 2.0 / bez omezení - - - - - - - -

W=1.47 2.5 2.5 / bez omezení - - - - - - - -

W=1.50 5.0 Bez omezení 470 210 70 30 - - -

1.57≤W≤1.96 3.0 Bez omezení - - - - - - -

W=2.00 6.0(4) Bez omezení 470 210 130 75 45 20 -

2.22≤W≤2.30 3.5 Bez omezení 250 - - - - - -

2.39≤W≤2.50 5.0 Bez omezení 470 210 70 30 - - -

2.70≤W≤3.18 6.4 Bez omezení 470 210 135 100 70 40 20
(1) Odpovídá destičkám PENTA 24N050J000 – destičky pro přesné zapichování

(2) Odpovídá destičkám PENTA 24N050J004 – upichovací destičky

(3) Dmax pro upichování = 2 x Tmax

(4) Pro plnorádiusové destičky, Tmax = 3,0 a Dmax = bez omezení
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PENTA 24N-RS/LS
5-ti břité destičky pro přesné zápichování a upichování podél čela

D24

W
R

87º

RS

R
W

LS

87º

Úhel odklonu 3º

f

Rozměry Doporučené 
řezné podmínky

Označení W±0.02 R Tmax-r D max f IC
90

8

f - zapichování
 (mm/ot.)

PENTA 24N080NF010R/LS 0.80 0.10 1.60 - (1) 1.6 l 0.03-0.05

PENTA 24N100NF010R/LS 1.00 0.10 1.80 - (1) 1.5 l 0.03-0.06

PENTA 24N119NF010R/LS 1.19 0.10 2.00 - (1) 1.4 l 0.03-0.06

PENTA 24N157NF020R/LS 1.57 0.20 3.00 - (1) 1.2 l 0.03-0.08

PENTA 24N157NF079R/LS 1.57 0.79 3.00 - (1) 1.2 l 0.03-0.08

PENTA 24N200NF020R/LS 2.00 0.20 3.00 - (1) 1.0 l 0.03-0.10

PENTA 24N239NF020R/LS 2.39 0.20 5.00 40.0 0.8 l 0.03-0.12

PENTA 24N239NF119R/LS 2.39 1.19 5.00 40.0 0.8 l 0.03-0.12

PENTA 24N300NF020R/LS 3.00 0.20 6.20 16.0 0.5 l 0.04-0.14

PENTA 24N318NF020R/LS 3.18 0.20 6.50 13.0 0.4 l 0.04-0.14

PENTA 24N318NF159R/LS 3.18 1.59 6.50 13.0 0.4 l 0.04-0.14

PENTA 24N400NF020R/LS 4.00 0.20 6.50 13.0 1.0 l 0.04-0.16

PENTA 24N480NF020R/LS 4.80 0.20 6.50 13.0 1.6 l 0.04-0.16
(1) Bez omezení.

Držáky PCHRS/LS viz. strana A38.

Hodnota f – viz. informace o VBD

A43



UPICHOVÁNÍ
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DGFH
Upichovací a zapichovací planžety bez a s kanálky vnitřního chlazení pro destičky 
DO-GRIP a HELI-GRIP

Dmax

l1 A
150°

h1

B1

W

W

D

DGFH

DGFH-C

 l

 

Označení B1 W min W max A l1 h1 D max Destičky
DGFH 26-1.4 26.0 1.40 1.40 2.50 (4) 110.00 21.4 26.0 DG. 14..

DGFH 26-2 (1) 26.0 1.90 (3) 2.50 1.60 110.00 21.4 39.0 (5) DG. 1.../DG. 2...

DGFH 26-3 (1) 26.0 3.00 (3) 3.18 2.40 110.00 21.4 39.0 (5) DG. 1.../DG. 3...

DGFH 26C-3 (2) 26.0 3.00 3.18 2.40 110.00 21.4 39.0 (5) DG. 3..C

DGFH 26-4 26.0 4.00 4.00 3.20 110.00 21.4 80.0 DG. 4.../GRIP 4...

• Destičky DG..1.0 lze upnout do lůžka velikosti 2 a 3mm. V tomto případě je nutné upravit šířku lůžka v délce pracovní části VBD. 
(1) Pro Dmax 50 mm použijte jednostranné destičky (nutno upravit uživatelem).   
(2) Planžety s chlazením (JET-CUT)   
• Pro Dmax 50 mm použijte jednostranné destičky (nutno upravit uživatelem).   
(3) Pro destičky DG. 1 …, upravte držák 
(4) Tloušťka planžety do hloubka záběru = 1 mm 
(5) Maximální průměr upíchnutí s oboustrannou destičkou.

Destičky, viz. strany: DGN-MF (A61) • DGN/DGNC/DGNM-C (A60) • DGR/L-C DGRC/LC-C (A60) • DGN/DGNM-J/JS/JT (A61) • DGR/L-J/JS (A62) • DGN-P (A64)  
• DGN-UT/UA (A64) • DGN-WP (A65) • DGN-Z (A63) • DGR-P (A65) • DGR-WP (A66) • DGR-Z/ZS (A63) • GRIP (A15) • GRIP (plný rádius) (A16). 
Držáky, viz. strany: SGTBU/SGTBN (A84) .

Náhradní díly
Označení Extraktor Těsnící šroub Trubice chlazení Konektor chlazení Konektor chlazení 1 Konektor chlazení 2
DGFH 26-1.4 EDG 23B*

DGFH 26-2 EDG 23A*

DGFH 26-3 EDG 23A*

DGFH 26C-3 EDG 23A* SGC 340 SGCU 341* CGF 343* CF 343* CGM 343*

DGFH 26-4 EDG 23A*

* (Nutno objednat samostatně).
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TGFH-MB
Upichovací a zapichovací planžety pro konkurenční upínací bloky

h4

l2

h1h1

W

Al1

Tmax-r TGFH 12MB-2

Označení W min W max A l1 h1 h4 l2 Tmax-r Destičky
TGFH 12MB-2 L58 1.80 2.40 1.65 58.00 12.2 2.8 15.5 11.50 TAG 2

TGFH 17MB-2 L58 1.80 2.40 1.65 58.00 17.2 - - 11.50 TAG 2

TGFH 22MB-2 L58 1.80 2.40 1.65 58.00 22.2 - - 11.50 TAG 2

TGFH 17MB-3 2.80 3.50 2.50 64.00 17.2 - - 12.00 TAG 3

TGFH 22MB-3 2.80 3.50 2.50 64.00 22.2 - - 12.00 TAG 3

TGFH 22MB-3-L84 2.80 3.50 2.50 84.00 22.2 - - 16.00 TAG 3

TGFH 17MB-4 3.70 4.50 3.40 70.00 17.2 - - 14.00 TAG 4

TGFH 22MB-4 3.70 4.50 3.40 70.00 22.2 - - 14.00 TAG 4

TGFH 22MB-4-L90 3.70 4.50 3.40 90.00 22.2 - - 17.00 TAG 4

Destičky, viz. strany: TAG N-A (A70) • TAG N-C/W/M (A69) • TAG N-J/JS/JT (A71) • TAG N-LF (A72) • TAG N-MF (A69) • TAG N-UT (A70) • TAG R/L-C (A71) • TAG R/L-J/JS (A72).

Náhradní díly
Označení Extraktor
TGFH 12MB-2 L58 ETG 2*

TGFH 17MB-2 L58 ETG 2*

TGFH 22MB-2 L58 ETG 2*

TGFH 17MB-3 ETG 3-4-SH*

TGFH 22MB-3 ETG 3-4-SH*

TGFH 22MB-3-L84 ETG 3-4-SH*

TGFH 17MB-4 ETG 3-4-SH*

TGFH 22MB-4 ETG 3-4-SH*

TGFH 22MB-4-L90 ETG 3-4-SH*

* (Nutno objednat samostatně).
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DGFHR/L
Zpevněné planžety pro upichování a zapichování s destičkami DO-GRIP

Dmax

l1

B1h1

W

15°

A2

A

DGFHR-26...

Označení B1 W min(1) W max A2 A l1 h1 D max(2) Stroje Destička
DGFHR 26T16-2 26.0 1.90 2.50 8.0 1.70 110.00 21.4 42.0 TNS-30 DG. 1.../DG. 2..

DGFHR/L 26T23-2 26.0 1.90 2.50 8.0 1.60 110.00 21.4 42.0 TNS-30/112 DG. 1.../DG. 2..

DGFHR/L 26T16-3 26.0 3.00 3.18 8.0 2.40 110.00 21.4 30.0 TNS-30 DG. 1.../DG. 3..

DGFHR/L 26T23-3 26.0 3.00 3.18 8.0 2.40 110.00 21.4 42.0 TNS-30/42 DG. 1.../DG. 3..

• Tmax destičky je 18 mm. Potřebujete-li zapíchnout hlouběji je nutné upravit destičku na jednostrannou. 
• Destičky DG..1.0 lze upnout do lůžka velikosti 2 a 3mm. V tomto případě je nutné upravit šířku lůžka v délce pracovní části VBD. 
(1) Pro destičky DG: 1.0 upravte držák   
(2) Udané omezení se vztahuje ke konkrétnímu nástroji.

Destičky, viz. strany: DGN-LF/LFT (A62) • DGN-P (A64) • DGN-UT/UA (A64) • DGN-WP (A65) • DGN-Z (A63) • DGN/DGNC/DGNM-C (A60) • DGN/DGNM-J/JS/JT (A61)  
• DGR-P (A65) • DGR-WP (A66) • DGR-Z/ZS (A63) • DGR/L-C DGRC/LC-C (A60) • DGR/L-J/JS (A62).

Držáky, viz. strany: • SGTBU/SGTBN (A84) .

Náhradní díly
Označení Extraktor
DGFHR/L 26T EDG 23A*

* (Nutno objednat samostatně).

DGFHR/L-B-D..(R/L)
Zpevněné planžety pro upichování s upnutím destičky šroubem

Dmax

Tmax-r

H2

36.7
l1

h4

B1 h1

DGFHL-B-D50 DGFHR-B-D50

DGFHL-B-D50R DGFHR-B-D50L

A
A2

W

Dmax

Označení B1(3) W min(4) W max A A2 l1 H2 h1 h4 Tmax-r D max(5) Destičky
DGFHR/L 26B-2D50 (1) 26.0 1.90 2.50 1.60 8.0 110.00 33.7 21.4 3.6 18.00 42.0 DG. 1.../DG. 2..

DGFHL 26B-2D50R (2) 26.0 1.90 2.50 1.60 8.0 110.00 31.5 21.4 3.7 18.00 50.0 DG. 1.../DG. 2..

DGFHR 26B-2D50L (2) 26.0 1.90 2.50 1.60 8.0 110.00 31.5 21.4 3.7 18.00 50.0 DG. 1.../DG. 2..

DGFHR/L 26B-3D50 (1) 26.0 3.00 3.18 2.40 8.0 110.00 31.5 21.4 3.7 18.00 30.0 DG. 1.../DG. 3..

DGFHL 26B-3D50R (2) 26.0 3.00 3.18 2.40 8.0 110.00 31.5 21.4 3.7 18.00 50.0 DG. 1.../DG. 3..

DGFHR 26B-3D50L (2) 26.0 3.00 3.18 2.40 8.0 110.00 31.5 21.4 3.7 18.00 50.0 DG. 1.../DG. 3..

• Tmax destičky je 18 mm. Potřebujete-li zapíchnout hlouběji je nutné upravit destičku na jednostrannou.

• Destičky DG..1.0 lze upnout do lůžka rozměru 2 a 3. V tom případě musí být šířka lůžka upravena 

(1) Pro stroje Traub, model: TNC 30, TNM 28, TNS 26/30/42/112, TNA 300, TNK 260.   
(2) Pro stroje Tornos Bechler, Emco 2000/20, 2000/26.   
(3) Lze upnout do všech standardních bloků ISCAR.  
(4) Pro destičky DG: 1.0 upravte držák   
(5) Udané omezení se vztahuje ke konkrétnímu nástroji.

Destičky, viz. strany: DGN-LF/LFT (A62) • DGN-P (A64) • DGN-UT/UA (A64) • DGN-WP (A65) • DGN-Z (A63) • DGN/DGNC/DGNM-C (A60) • DGN/DGNM-J/JS/JT (A61)  
• DGR-Z/ZS (A63) • DGR/L-C DGRC/LC-C (A60).

Držáky, viz. strany: • SGTBU/SGTBN (A84) .

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
DGFHR/L-B-D..(R/L) SR M4X20DIN912 12.9 HW 3.0
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DGFHL-26B-TR-D
Zpevněné planžety s destičkou upnutou šroubem pro stroje Traub a Index

B1 h1

A

31.5H2

A

DGFHL..B-..TR-D..

A 54 max

Dmax
37.8

W3.5
l2

A2

DGFHL..B
-..TR-D-R

DGFHL..B
-..TR-D

Označení B1(2) W min W max A A2 l1 H2 h1 D max(3) Destička
DGFHL 26B-1.5TR-D20 (1) 26.0 1.00 1.50 1.20 7.9 110.00 27.9 21.4 20.0 DG. 1.../DG. 15..

DGFHL 26B-2TR-D36 26.0 1.90 (4) 2.50 1.60 7.9 110.00 27.9 21.4 36.0 DG. 1.../DG. 2..

DGFHL 26B-2TR-D36R 26.0 1.90 (4) 2.50 1.60 7.9 110.00 27.9 21.4 36.0 DG. 1.../DG. 2..

DGFHL 26B-3TR-D36 26.0 3.00 (4) 3.18 2.40 7.9 110.00 27.9 21.4 36.0 DG. 1.../DG. 3..

DGFHL 26B-3TR-D36R 26.0 3.00 (4) 3.18 2.40 7.9 110.00 27.9 21.4 36.0 DG. 1.../DG. 3..

• Tmax destičky je 18 mm. Potřebujete-li zapíchnout hlouběji je nutné upravit destičku na jednostrannou. 
• Destičky DG..1.0 lze upnout do lůžka rozměru 2 a 3. V tom případě musí být šířka lůžka upravena

(1) V této planžetě nepoužívejte destičky DG.. 1.4 !   
(2) Lze upnout do všech standardních bloků ISCAR.     
(3) Udané omezení se vztahuje ke konkrétnímu nástroji.   
(4) Pro destičky DG: 1.0 upravte držák

Destičky, viz. strany: DGN-LF/LFT (A62) • DGN-P (A64) • DGN-UT/UA (A64) • DGN-WP (A65) • DGN-Z (A63) • DGN/DGNC/DGNM-C (A60) • DGN/DGNM-J/JS/JT (A61)  
• DGR-Z/ZS (A63) • DGR/L-C DGRC/LC-C (A60) • DGR/L-J/JS (A62).

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč Šroub 1
DGFHL 26B-1.5TR-D20 SR M5X20-01172 HW 3.0

DGFHL 26B-2TR-D36 SR M5X20-01172 HW 3.0 SR 76-1637*

DGFHL 26B-2TR-D36R SR M4X20DIN912 12.9 HW 3.0

DGFHL 26B-3TR-D36 SR M5X20-01172 HW 3.0

DGFHL 26B-3TR-D36R SR M5X20-01172 HW 3.0 SR 76-1637*

* (Nutno objednat samostatně).
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NL - No Limit - bez omezení

Příklad:
Pro zápich šířky 9 mm na obrobku průměru 75 mm lze použít šest nástrojů.

 Hloubka T 20 19 18 17 16 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4

Kapacita hloubky zápichu pro nástroje DGTR/L B-D-JHP-SL
Tabulka závislosti hloubky zápichu na průměru obrobku  
(vyjma nástroje DGN/R/L-100... )

D

T

Označení øDmax

DGTR/L 12B-2D24-JHP-SL — — — — — — — — 24 26 27 28 30 32 36 42 52

DGTR/L 16B-2D35-JHP-SL — — — — — — — — 24 26 27 28 30 32 36 42 52

DGTR/L 20B-2D35-JHP-SL — — — 35 39 42 46 51 59 71 91 130 230 1200 NL NL NL

DGTR/L 25B-2D35-JHP-SL — — — 65 70 75 80 90 100 120 140 180 250 410 1200 NL NL

DGTR/L 12B-3D24-JHP-SL — — — 35 39 42 46 51 59 71 91 130 230 1200 NL NL NL

DGTR/L 16B-3D35-JHP-SL — — — 75 90 113 155 250 650 NL NL NL NL NL NL NL NL

DGTR/L 20B-3D40-JHP-SL 56 62 71 83 102 134 200 400 NL NL NL NL NL NL NL NL NL

DGTR/L 25B-3D40-JHP-SL 50 55 60 67 75 85 100 115 140 200 350 1500 NL NL NL NL NL

Průtok množství v závislosti na tlaku

Označení
70 barů 

Průtok množství (litry/min)
100 barů

Průtok množství (litry/min)
140 barů

Průtok množství (litry/min)
DGTR/L ...2-JHP-SL 3-4 4-5 5-6
DGTR/L ...3-JHP-SL 5-6 6-7 7-8

DGTR/L-B-D-JHP-SL
Integrální upichovací/zapichovací držáky s vysokotlakým chlazením pro CNC stroje  
a švýcarské automaty

h

Th (typ.x3)

W

b

l1

H2h

l2 h4

G 1/8"-28

A

Bar Max

 l

 

Označení W min W max h b A l2 D max H2 h4 l1

DGTR/L 12B-2D24-JHP-SL 1.90 2.50 12.0 12.0 1.60 29.4 24.0 25.7 6.5 100.00

DGTR/L 16B-2D35-JHP-SL 1.90 2.50 16.0 16.0 1.60 32.0 35.0 26.7 2.6 120.00

DGTR/L 12B-3D24-JHP-SL 3.00 3.18 12.0 12.0 2.40 29.4 24.0 25.7 6.5 100.00

DGTR/L 16B-3D35-JHP-SL 3.00 3.18 16.0 16.0 2.40 32.0 35.0 26.7 2.6 120.00

Destičky, viz. strany: DGN-LF/LFT (A62) • DGN-MF (A61) • DGN-P (A64) • DGN-UT/UA (A64) • DGN-WP (A65) • DGN-Z (A63) • DGN/DGNC/DGNM-C (A60)  
• DGN/DGNM-J/JS/JT (A61) • DGR-P (A65) • DGR-WP (A66) • DGR-Z/ZS (A63) • DGR/L-C DGRC/LC-C (A60) • DGR/L-J/JS (A62).

Náhradní díly
Označení Upínací šroub Klíč Ucpávka 1 Klíč
DGTR/L 12B-2D24-JHP-SL SR M5-24145 HW 5/32" SR 5/16UNF TL360 HW 5/32"

DGTR/L 16B-2D35-JHP-SL SR M5-24145 HW 2.5/5 SR 5/16UNF TL360 HW 5/32"

DGTR/L 12B-3D24-JHP-SL SR M5-24145 HW 5/32" SR 5/16UNF TL360 HW 5/32"

DGTR/L 16B-3D35-JHP-SL SR M5-24145 HW 2.5/5 SR 5/16UNF TL360 HW 5/32"

Vyobrazen levý držák
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DGTR/L-B-D-SH
Zapichovací a upichovací držáky pro CNC stroje a švýcarské automaty

Dmax l2

h

h4

h

l1
W

f b

A

H2

Planžeta DGTR/L..B-1.5D...
s destičkou DGN/R/L 1000 

Tmax=3 0.75

A

Označení W min W max h b A f l2 D max H2 h4 l1 Destičky
DGTR/L  8B-1.4SH 1.40 1.40 8.0 8.0 1.00 7.5 18.0 10.0 15.4 2.0 125.00 DG. 14..

DGTR/L 10B-1.4D20SH 1.40 1.40 10.0 10.0 1.00 9.5 18.0 20.0 13.7 - 120.00 DG. 14..

DGTR/L 10B-1.5D20SH (1) 1.00 1.50 10.0 10.0 1.00 9.5 19.0 20.0 15.7 2.0 120.00 DG. 1.../DG. 15..

DGTR/L 10B-2D20SH 1.90 2.50 10.0 10.0 1.60 9.2 19.0 20.0 15.7 2.0 120.00 DG. 1.../DG. 2..

DGTR/L 12B-1.4D24SH 1.40 1.40 12.0 12.0 1.00 11.5 19.0 24.0 15.7 - 120.00 DG. 14..

DGTR/L 12B-1.5D24SH (1) 1.00 1.50 12.0 12.0 1.00 11.4 19.0 24.0 15.7 - 120.00 DG. 1.../DG. 15..

DGTR/L 12B-2D24SH 1.90 2.50 12.0 12.0 1.60 11.2 19.0 24.0 15.7 - 120.00 DG. 1.../DG. 2..

DGTR/L 12B-2D24SH-L85 1.90 2.50 12.0 12.0 1.60 11.2 19.0 24.0 15.7 - 85.00 DG. 1.../DG. 2..

DGTR/L 12B-3D24SH 3.00 3.18 12.0 12.0 2.40 10.8 19.0 24.0 15.7 - 120.00 DG. 3.../DG. 10..

DGTR/L 16B-1.5D25SH (1) 1.00 1.50 16.0 16.0 1.20 15.4 19.5 25.4 19.7 - 120.00 DG. 1.../DG. 15..

DGTR/L 16B-2D25SH 1.90 2.50 16.0 16.0 1.60 15.2 19.5 25.4 19.7 - 120.00 DG. 1.../DG. 2..

DGTR/L 16B-3D25SH 3.00 3.18 16.0 16.0 2.40 14.8 19.5 25.4 19.7 - 120.00 DG. 1.../DG. 3..

• Destičky DGN/R/L 1 mm lze upnout do lůžka o rozměru 2 a 3 mm.

(1) V tomto držáku nepoužívejte destičky DG.. 1.4 !

Destičky, viz. strany: DGN-LF/LFT (A62) • DGN-P (A64) • DGN-UT/UA (A64) • DGN-WP (A65) • DGN-Z (A63) • DGN/DGNC/DGNM-C (A60) • DGN/DGNM-J/JS/JT (A61)  
• DGR-P (A65) • DGR-WP (A66) • DGR-Z/ZS (A63) • DGR/L-C DGRC/LC-C (A60) • DGR/L-J/JS (A62).

Vyobrazen levý držák

NL - No Limit - Bez omezení

Příklad:
Pro zápich šířky 9 mm na obrobku průměru 75 mm lze použít šest nástrojů.

Hloubka T 20 19 18 17 16 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4

Kapacita hloubky zápichu pro nástroje DGTR/L-B-D
Tabulka závislosti hloubky zápichu na průměru obrobku  
(vyjma nástroje DGN/R/L-100... )

D

T

Označení øDmax

DGTR/L 10B-1.4D20 — — — — — — — — — — 20 23 26 32 45 76 NL

DGTR/L 12B-1.4D30 — — — — — 30 32 35 38 43 50 62 83 125 300 NL NL

DGTR/L 16B-1.4D30 — — — — — 30 32 35 38 43 50 62 83 125 300 NL NL

DGTR/L 20B-1.4D30 — — — — — 30 32 35 38 43 50 62 83 125 300 NL NL

DGTR/L 10B-2D30 — — — — — 30 32 35 38 43 50 62 83 125 300 NL NL

DGTR/L 12B-2D30 — — — — — 30 32 35 38 43 50 62 83 125 300 NL NL

DGTR/L 16B-2D32 — — — — 32 35 37 41 47 55 69 93 150 400 NL NL NL

DGTR/L 20B-2D35 — — — 75 90 113 155 250 650 NL NL NL NL NL NL NL NL

DGTR/L 25B-2D35 — — — 75 90 113 155 250 650 NL NL NL NL NL NL NL NL

DGTR/L 12B-3D30 — — — — — 30 32 35 38 43 50 62 83 125 300 NL NL

DGTR/L 16B-3D35 — — — 35 39 42 46 51 59 71 91 130 230 1200 NL NL NL

DGTR/L 20B-3D40 56 62 71 83 102 134 200 400 NL NL NL NL NL NL NL NL NL

DGTR/L 25B-3D40 56 62 71 83 102 134 200 400 NL NL NL NL NL NL NL NL NL

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
DGTR/L-B-D-SH SR 16-236 P T-15/5
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DGTR/L-B/BC-D
Integrální zpevněné upichovací/zapichovací držáky

l2

h

DGTL-BC-D DGTL-B-D

h4

l1
W

f

T

h

b

A

Označení W min W max h b A l1 l2 Tmax-r(2) f h4 Chlazení Destičky
DGTR/L 10B-1.4D20 1.40 1.40 10.0 10.0 1.00 140.00 23.6 10.00 9.5 2.0 Ne DG. 14..

DGTR/L 12B-1.4D30 1.40 1.40 12.0 12.0 1.00 140.00 29.6 15.00 11.5 3.5 Ne DG. 14..

DGTR/L 16B-1.4D30 1.40 1.40 16.0 16.0 1.00 140.00 29.6 15.00 15.5 - Ne DG. 14..

DGTR/L 10B-2D30 1.90 2.50 10.0 10.0 1.60 140.00 29.6 15.00 9.2 6.6 Ne DG. 1.../DG. 2..

DGTR/L 12B-2D30 1.90 2.50 12.0 12.0 1.60 140.00 29.6 15.00 11.2 3.5 Ne DG. 1.../DG. 2..

DGTR/L 16B-2D32 1.90 2.50 16.0 16.0 1.60 140.00 30.6 16.00 15.2 - Ne DG. 1.../DG. 2..

DGTR/L 12B-3D30 3.00 3.18 12.0 12.0 2.40 140.00 29.6 15.00 10.8 3.5 Ne DG. 1.../DG. 3..

DGTR/L 16B-3D35 3.00 3.18 16.0 16.0 2.40 140.00 32.1 16.00 14.8 2.6 Ne DG. 1.../DG. 3..

DGTR/L 16BC-3D35 (1) 3.00 3.18 16.0 16.0 2.40 140.00 31.1 16.00 14.8 2.6 Ano DG.C 3..

• Důležité: destičky šířky 1,4 mm lze použít pouze na nástrojích se specifickou šířkou nástroje 1,4 mm!     
• Destičky DGN/R/L 1 mm lze upnout do lůžka o rozměru 2 a 3 mm. 
(1) Nástroje pro destičky s otvorem pro vysokotlaké chlazení pro vysokoteplotní slitiny a nerez oceli    
(2) Udané omezení se vztahuje ke konkrétnímu nástroji.

Destičky, viz. strany: DGN-LF/LFT (A62) • DGN-P (A64) • DGN-UT/UA (A64) • DGN-WP (A65) • DGN-Z (A63) • DGN/DGNC/DGNM-C (A60) • DGN/DGNM-J/JS/JT (A61)  
• DGR-P (A65) • DGR-WP (A66) • DGR-Z/ZS (A63) • DGR/L-C DGRC/LC-C (A60) • DGR/L-J/JS (A62).

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč Konektor chlazení Konektor chlazení1 Trubice chlaz. Konektor chlazení 2
DGTR/L 10B-1.4D20 SR M5X12DIN912 12.9 HW 4.0

DGTR/L 12B-1.4D30 SR M5X12DIN912 12.9 HW 4.0

DGTR/L 16B-1.4D30 SR M5X12DIN912 12.9 HW 4.0

DGTR/L 10B-2D30 SR M5X12DIN912 12.9 HW 4.0

DGTR/L 12B-2D30 SR M5X12DIN912 12.9 HW 4.0

DGTR/L 16B-2D32 SR M4X14DIN912 12.9 HW 3.0

DGTR/L 12B-3D30 SR M5X12DIN912 12.9 HW 4.0

DGTR/L 16B-3D35 SR M5X12DIN912 12.9 HW 4.0

DGTR/L 16BC-3D35 SR M5X12DIN912 12.9 HW 4.0 CGM 343* CF 343* SGCU 341* CGF 343*

* (Nutno objednat samostatně).

Vyobrazen levý držák
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DGTR/L
Integrální upichovací/zapichovací držáky

Dmax

l2

h

h4

l2

l2

WA

l1

b

h

Označení W min W max h b A l1 l2 h4 D max Destičky
DGTR/L 1010-2 1.90 2.50 10.0 10.0 1.80 150.00 29.0 6.6 35.0 DG. 1.../DG. 2..

DGTR/L 1212-2 1.90 2.50 12.0 12.0 1.80 150.00 29.0 6.6 35.0 (1) DG. 1.../DG. 2..

DGTR/L 1616-2 1.90 2.50 16.0 16.0 1.80 150.00 29.0 2.6 35.0 (1) DG. 1.../DG. 2..

DGTR/L 1212-3 3.00 3.18 12.0 12.0 2.50 150.00 29.0 6.6 35.0 (1) DG. 1.../DG. 3..

DGTR/L 1616-3 3.00 3.18 16.0 16.0 2.50 150.00 29.0 6.6 35.0 (1) DG. 1.../DG. 3..

• Tmax destičky je 18 mm. Potřebujete-li zapíchnout hlouběji je nutné upravit destičku na jednostrannou. 
• Destičky DG..1.0 lze upnout do lůžka velikosti 2 a 3mm. V tomto případě je nutné upravit šířku lůžka v délce pracovní části VBD. 
(1) Dmax=43 mm při použití jednostranné destičky  

Destičky, viz. strany: DGN-LF/LFT (A62) • DGN-MF (A61) • DGN/DGNC/DGNM-C (A60) • DGR/L-C DGRC/LC-C (A60) • DGN/DGNM-J/JS/JT (A61) • DGR/L-J/JS (A62)  
• DGN-P (A64) • DGN-UT/UA (A64) • DGN-WP (A65) • DGN-Z (A63) • DGR-P (A65) • DGR-WP (A66) • DGR-Z/ZS (A63) • GRIP (A15) • GRIP (plný rádius) (A16).

Náhradní díly
Označení Extraktor
DGTR/L 1010-2 EDG 33B*

DGTR/L 1212-2 EDG 33B*

DGTR/L 1616-2 EDG 33B*

DGTR/L 1212-3 EDG 33B*

DGTR/L 1616-3 EDG 33B*

* (Nutno objednat samostatně).

Vyobrazen pravý držák

DGTR/L-B-D-TR
Zpevněné nožové držáky pro oboustranné upichovací/zapichovací destičky DO-GRIP

l2

h

L7

h4

f

W l1

b

h H2

A

A2DmaxDržák DGTR/L..12B-1.5D...
s VBD DGN/R/L 1000  

Tmax=3 0.75

A

Označení W min W max h b A A2 f l1 l2 L7 D max H2 h4 Destičky
DGTR/L 12B-1.4D20-TR12 1.40 1.40 12.0 12.0 1.00 2.3 11.5 95.00 32.5 20.00 20.0 23.7 8.0 DG. 14..

DGTL 12B-1.5D20-TR12 1.00 1.50 12.0 12.0 1.20 2.3 11.3 95.00 32.5 20.00 20.0 23.7 8.0 DG. 1.../DG. 15..

DGTR 12B-1.5-D20-TR12 1.00 1.50 12.0 12.0 1.20 2.3 11.3 95.00 32.5 20.00 20.0 23.7 8.0 DG. 1.../DG. 15..

• Upozornění: destičky šířky 1,4 mm používejte jen v nožovém držáku pro ně určeném! 
• Pro stroje Traub, model TNL 12/7  
Destičky, viz. strany: DGN-P (A64) • DGN/DGNM-J/JS/JT (A61) • DGR-P (A65) • DGR/L-J/JS (A62).

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
DGTR/L-B-D-TR SR 16-236 P T-15/5

Vyobrazen pravý držák
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30 40 50
MAX.

304050
MAX.

30 40 50
MAX.

304050
MAX.

l1

A
150º

W

h1 B1
Dmax

TGFH...1.4/1.6

TGFH...K
L3

TGFH/R/L
Planžety s tangenciálně upnutými destičkami pro upichování a zapichování  
s jednobřitými destičkami TANG-GRIP

 l

 

Označení B1 W min W max A l1 L3 h1 D max Chlazení Destička
TGFH 19-1.4 19.0 1.40 1.40 1.05 (2) 86.00 9.60 15.7 30.0 Ne TAG 1.4

TGFH 19-1.6 19.0 1.60 1.60 1.30 (3) 86.00 11.00 15.7 32.0 Ne TAG 1.6

TGFH 19-2 19.0 1.80 2.40 1.65 86.00 - 15.7 38.0 Ne TAG 2

TGFH 26-1.4 26.0 1.40 1.40 1.05 (2) 110.00 8.30 21.4 29.0 Ne TAG 1.4

TGFH 26-1.6 26.0 1.60 1.60 1.30 (3) 110.00 10.00 21.4 35.0 Ne TAG 1.6

TGFH 26-2 26.0 1.80 2.40 1.65 110.00 - 21.4 50.0 Ne TAG 2

TGFH 26-3 26.0 2.80 3.50 2.50 110.00 - 21.4 75.0 Ne TAG 3

TGFH 26K-3 (1) 26.0 2.80 3.50 2.50 110.00 - 21.4 75.0 Ano TAG 3

TGFH 26-4 26.0 3.70 4.50 3.40 110.00 - 21.4 80.0 Ne TAG 4

TGFH 26-5 26.0 4.70 5.50 4.00 150.00 - 21.4 80.0 Ne TAG 5
(1) Pro planžety s vnitřním chlazením doporučujeme tlak minimálně 10 barů. Trubici chlazení SGCU 341 lze doobjednat samostatně. 
(2) Tlouštka planžety je za její max. hloubkou řezu 2.50 mm   
(3) Tlouštka planžety je za její max. hloubkou řezu 1.60 mm  

Destičky, viz. strany: TAG N-A (A70) • TAG N-C/W/M (A69) • TAG N-J/JS/JT (A71) • TAG N-LF (A72) • TAG N-MF (A69) • TAG N-UT (A70) • TAG R/L-C (A71)  
• TAG R/L-J/JS (A72) .

Držáky, viz. strany: • SGTBU/SGTBN (A84) .

Náhradní díly
Označení Extraktor Těsnící šroub
TGFH 19-1.4 ETG 1.4/1.6*

TGFH 19-1.6 ETG 1.4/1.6*

TGFH 26-1.4 ETG 1.4/1.6*

TGFH 26-1.6 ETG 1.4/1.6*

TGFH 26-2 ETG 2*

TGFH 26-3 ETG 3-4*

TGFH 26K-3 ETG 3-4-SH* SGC 340

TGFH 26-4 ETG 3-4*

TGFH 26-5 ETG 5-7*

* (Nutno objednat samostatně).
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TGFH-S
Jednostranné planžety pro upichovací a zapichovací destičky TANG-GRIP

TGFH 19-2S TGFH 19-3S
l1

H2 h1 B1

l2

W

h4 A

Označení B1 W min W max A l1 h1 H2 h4 l2 Tmax-r D max

TGFH 19-2S 19.0 1.80 2.40 1.65 32.00 15.7 19.0 - - 12.00 36.0
TGFH 19-3S 19.0 2.80 3.50 2.50 32.00 15.7 22.0 3.0 15.5 16.00 40.0

• Hodnoty Dmax a Tmax, viz. držák SGBHR/L.

Destičky, viz. strany: TAG N-A (A70) • TAG N-C/W/M (A69) • TAG N-J/JS/JT (A71) • TAG N-LF (A72) • TAG N-MF (A69) • TAG N-UT (A70) • TAG R/L-C (A71) • TAG R/L-J/JS (A72).

Náhradní díly
Označení Extraktor
TGFH 19-2S ETG 2*
TGFH 19-3S ETG 3-4-SH*

* (Nutno objednat samostatně).

TGFHR/L
Planžety s tangenciálně upnutými destičkami pro upichování a zapichování  
s jednobřitými destičkami TANG-GRIP

l1 l1 W

h1 B1

A
A2

Dmax

TGFHR 32... TGFHR 26...

Označení B1 W min W max A A2 l1 h1 D max

TGFHL 26T16-2 26.0 1.80 2.40 1.65 7.9 110.50 21.4 43.0

TGFHR 26T16-3 26.0 2.80 3.50 2.50 7.9 110.50 21.4 43.0

TGFHR/L 26T23-2 26.0 1.80 2.40 1.65 7.9 110.50 21.4 46.0

TGFHR/L 26T23-3 26.0 2.80 3.50 2.50 7.9 110.50 21.4 46.0

Destičky, viz. strany: TAG N-A (A70) • TAG N-C/W/M (A69) • TAG N-J/JS/JT (A71) • TAG N-LF (A72) • TAG N-MF (A69) • TAG N-UT (A70) • TAG R/L-C (A71) • TAG R/L-J/JS (A72).

Držáky, viz. strany: • SGTBU/SGTBN (A84) .

Náhradní díly
Označení Extraktor
TGFHL 26T16-2 ETG 2*

TGFHR 26T16-3 ETG 3-4-SH*

TGFHR/L 26T23-2 ETG 2*

TGFHR/L 26T23-3 ETG 3-4-SH*

* (Nutno objednat samostatně).

Vyobrazen pravý držák
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TGTR/L-2T..SH-L120
Integrální držáky TANG-GRIP pro upichování a zapichování

l1

l2

A

W

Tmax-r

h4

h h1

b

Dmax

10.8

Dmax

TGTR/L 10

3 5 0  L I N E

Označení W W min W max h h1 b A l1 l2 h4 Tmax-r D max(1)

TGTR/L 1010-2T10SH-L120-IQ 2.00 1.80 2.50 10.0 10.1 10.0 1.65 120.00 15.0 5.0 10.00 26.0

TGTR/L 1212-2T15SH-L120-IQ 2.00 1.80 2.50 12.0 12.1 12.0 1.65 120.00 15.0 3.0 15.00 30.0

TGTR/L 1616-2T18SH-L120-IQ 2.00 1.80 2.50 16.0 16.1 16.0 1.65 120.00 - - 18.00 36.0
(1) Pro upichování

Destičky, viz. strany: TAG N-A (A70) • TAG N-C/W/M (A69) • TAG N-J/JS/JT (A71) • TAG N-LF (A72) • TAG N-MF (A69) • TAG N-UT (A70) • TAG R/L-C (A71) • TAG R/L-J/JS (A72).

Náhradní díly
Označení Extraktor
TGTR/L-2T..SH-L120 ETG 2-SH-T*

* (Nutno objednat samostatně).

Vyobrazen pravý držák
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TGTR/L-IQ
Integrální držáky TANG-GRIP pro upichování a zapichování

H2h

l1

Dmax

h4W

A

h

L3

b

Označení W min W max h b A l1 H2 L3 h4 D max Destička
TGTR/L 1010-1.4-IQ 1.40 1.45 10.0 10.0 1.05 140.00 15.0 15.50 5.0 20.0 TAG 1.4

TGTR/L 1212-1.4-IQ 1.40 1.45 12.0 12.0 1.05 140.00 12.0 16.00 3.0 30.0 TAG 1.4

TGTR/L 1616-1.4-IQ 1.40 1.45 16.0 16.0 1.05 140.00 16.0 16.00 - 30.0 TAG 1.4

TGTR/L 1010-1.6-IQ 1.60 1.64 10.0 10.0 1.30 120.00 - 16.00 5.0 28.0 TAG 1.6

TGTR/L 1212-1.6-IQ 1.60 1.64 12.0 12.0 1.30 120.00 - 16.00 3.0 32.0 TAG 1.6

TGTR/L 1616-1.6-IQ 1.60 1.64 16.0 16.0 1.30 120.00 - 16.00 - 35.0 TAG 1.6

TGTR/L 1010-2-IQ 1.80 2.40 10.0 10.0 1.65 150.00 15.0 15.50 5.0 28.0 TAG 2

TGTR/L 1212-2-IQ 1.80 2.40 12.0 12.0 1.65 150.00 15.0 17.00 3.0 32.0 TAG 2

TGTR/L 1612-2-L120-IQ 1.80 2.50 16.0 12.0 1.65 120.00 16.0 16.00 - 35.0 TAG 2

TGTR/L 1616-2-IQ 1.80 2.40 16.0 16.0 1.65 150.00 16.0 16.00 - 35.0 TAG 2

TGTR/L 1212-3-IQ 2.80 3.50 12.0 12.0 2.50 150.00 19.0 19.00 7.0 32.0 TAG 3

TGTR/L 1612-3-L120-IQ 2.80 3.50 16.0 12.0 2.50 120.00 19.0 19.00 3.0 35.0 TAG 3

TGTR/L 1616-3-IQ 2.80 3.50 16.0 16.0 2.50 150.00 19.0 19.00 3.0 35.0 TAG 3

Destičky, viz. strany: TAG N-A (A70) • TAG N-C/W/M (A69) • TAG N-J/JS/JT (A71) • TAG N-LF (A72) • TAG N-MF (A69) • TAG N-UT (A70) • TAG R/L-C (A71) • TAG R/L-J/JS (A72) 

Náhradní díly
Označení Extraktor
TGTR/L 1010-1.4-IQ ETG 1.4/1.6*

TGTR/L 1212-1.4-IQ ETG 1.4/1.6*

TGTR/L 1616-1.4-IQ ETG 1.4/1.6*

TGTR/L 1010-1.6-IQ ETG 1.4/1.6*

TGTR/L 1212-1.6-IQ ETG 1.4/1.6*

TGTR/L 1616-1.6-IQ ETG 1.4/1.6*

TGTR/L 1010-2-IQ ETG 2*

TGTR/L 1212-2-IQ ETG 2*

TGTR/L 1612-2-L120-IQ ETG 2*

TGTR/L 1616-2-IQ ETG 2*

TGTR/L 1212-3-IQ ETG 3-4-SH*

TGTR/L 1612-3-L120-IQ ETG 3-4-SH*

TGTR/L 1616-3-IQ ETG 3-4-SH*

* Nutno objednat samostatně.

Vyobrazen levý držák

3 5 0  L I N E
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TGTR/L-JHP
Upichovací a zapichovací držáky pro destičky TANG-GRIP s kanálky  
pro vysokotlaké chlazení

W

H2h

Al1h4

l2

h

Dmax

Th (konektory chl.)

b

Bar Max

 l

 

Označení W min W max h b A l1 H2 l2 h4 Th D max Destička
TGTR/L 1010-2JHP 1.80 2.50 10.0 10.0 1.72 100.00 19.5 18.5 5.0 UNF 5/16-24 24.0 TAG 2

TGTR/L 1212-2JHP 1.80 2.50 12.0 12.0 1.72 100.00 19.5 18.5 3.0 UNF 5/16-24 24.0 TAG 2

TGTR/L 1616-2JHP 1.80 2.50 16.0 16.0 1.72 120.00 21.5 25.5 - UNF 5/16-24 35.0 TAG 2

TGTR/L 1616-3JHP 2.80 3.50 16.0 16.0 2.50 120.00 24.5 25.5 3.0 UNF 5/16-24 35.0 TAG 3

Destičky, viz. strany: TAG N-A (A70) • TAG N-C/W/M (A69) • TAG N-J/JS/JT (A71) • TAG N-LF (A72) • TAG N-MF (A69) • TAG N-UT (A70) • TAG R/L-C (A71) • TAG R/L-J/JS (A72).

Náhradní díly
Označení Extraktor Ucpávka 1 Klíč ucpávky
TGTR/L 1010-2JHP ETG 2-SH-T* ETG 2-SH-T* HW 5/32"

TGTR/L 1212-2JHP ETG 2-SH-T* HW 5/32"

TGTR/L 1616-2JHP ETG 2* HW 5/32"

TGTR/L 1616-3JHP ETG 3-4-SH* HW 5/32"

* (Nutno objednat samostatně).

Vyobrazen levý držák

Množství kapaliny versus tlak

Označení
70 barů 

Množství kapaliny (litr/min)
100 barů

Množství kapaliny (litr/min)
140 barů

Množství kapaliny (litr/min)
TGTR/L...-2JHP 2-4 4-6 6-8

TGTR/L...-3JHP 7-9 9-11 11-13
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Náhradní díly
Označení Extraktor
TGTR/L 1616-2-D52-IQ ETG 2*
TGTR/L 1616-3-D52-IQ ETG 3-4-SH*

* (Nutno objednat samostatně).

Kapacita hloubky zápichu DGTR/L-D
Tabulka určení hloubky řezu v závislosti na průměru obrobku

D

T

Označení Tmax

TGTR/L 1616-2-D52-IQ 20 25 19 16 15 13 11 10 9 8
TGTR/L 1616-3-D52-IQ 20 25 20 17 15 13 11 10 9 8

D 40 50 60 70 80 100 120 150 200 300

3 5 0  L I N E

TGTR/L-D
Integrální držáky TANG-GRIP se zpevněnou planžetou pro upichování  
a zapichování zejména na strojích s pomocným protivřetenem

D1max
h h

h4

l2

W fb

A

L3

Dmax

A1

l1

Označení W W min W max h b A A1 l1 l2 f h4 D max D1 max L3

TGTR/L 1616-2-D52-IQ 2.00 1.80 2.40 16.0 16.0 1.65 3.50 125.00 40.0 15.2 14.0 52.0 65.0 6.00
TGTR/L 1616-3-D52-IQ 3.00 2.80 3.50 16.0 16.0 2.50 3.50 125.00 40.0 14.8 14.0 52.0 65.0 6.00

Destičky, viz. strany: TAG N-A (A70) • TAG N-C/W/M (A69) • TAG N-J/JS/JT (A71) • TAG N-LF (A72) • TAG N-MF (A69) • TAG N-UT (A70) • TAG R/L-C (A71)  
• TAG R/L-J/JS (A72).

Vyobrazen pravý držák
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TGFHL-TR
Zpevněné planžety TANG-GRIP pro stroje Traub a Index

54
Dmax

W
A

3.5

l1

h1

...TR-D36R ...TR-D36

B1

Označení B1 W min W max A l1 h1 D max Destička
TGFHL 26-2TR-D36 26.0 1.80 2.40 1.65 110.00 21.4 36.0 TAG 2

TGFHL 26-2TR-D36R 26.0 1.80 2.40 1.65 110.00 21.4 36.0 TAG 2

TGFHL 26-3TR-D36 26.0 2.80 3.50 2.50 110.00 21.4 36.0 TAG 3

TGFHL 26-3TR-D36R 26.0 2.80 3.50 2.50 110.00 21.4 36.0 TAG 3
Destičky, viz. strany: TAG N-A (A70) • TAG N-C/W/M (A69) • TAG N-J/JS/JT (A71) • TAG N-LF (A72) • TAG N-MF (A69) • TAG N-UT (A70) • TAG R/L-C (A71) • TAG R/L-J/JS (A72).

Držáky, viz. strany: • SGTBU/SGTBN (A84) .

Náhradní díly
Označení Extraktor
TGFHL 26-2TR-D36 ETG 2*

TGFHL 26-2TR-D36R ETG 2*

TGFHL 26-3TR-D36 ETG 3-4-SH*

TGFHL 26-3TR-D36R ETG 3-4-SH*

* (Nutno objednat samostatně).

INDEX
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DGN/DGNC/DGNM-C
Oboustranné upichovací destičky pro upichování tyčoviny, tvrdých materiálů  
a pro těžké aplikace

DGNM DGNCDGN

R

±0.1

W
l Ref.

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení W
W 

tol(±) R Tmax-r l Ref. IC
32

8

IC
83

0

IC
10

28

IC
35

4

IC
54

00

IC
30

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
30

N

IC
80

7

IC
90

7

IC
20 f - zapichování

 (mm/ot.)
DGN 2002C 2.00 0.03 0.20 18.00 19.9 l l l l l l l l 0.05-0.16

DGN 2202C 2.20 0.03 0.20 18.00 19.8 l l l l l l l l l 0.05-0.16

DGN 2502C 2.50 0.03 0.20 18.00 20.7 l 0.08-0.20

DGN 3102C 3.10 0.04 0.20 18.00 20.1 l l l l l l l l l 0.10-0.25

DGNC 3102C (1) 3.10 0.04 0.20 18.00 21.0 l l 0.10-0.25

DGNM 3202C (2) 3.18 0.04 0.20 - (3) 20.4 l l l 0.10-0.25

DGN 4003C 4.00 0.04 0.30 - (3) 18.8 l l l l l l l l l l 0.10-0.30

DGNC 4003C (1) 4.00 0.04 0.30 - (3) 19.0 l l 0.10-0.30

• Hodnota posuvu pro jakost karbidu IC20 by měla být snížena o 50%.     
(1) Pro destičky s otvory chlazení je min. doporučený tlak 10 barů. 
(2) Jednostranné destičky 
(3) Bez omezení hloubky zápichu

Držáky, viz. strany: • DGFH (A14) • DGFHL-26B-TR-D (A48) • DGFHR/L (A47) • DGFHR/L-B-D..(R/L) (A47) • DGTR/L (A52) • DGTR/L-B-D-JHP-SL (A49) • DGTR/L-B-D-SH (A50)  
• DGTR/L-B/BC-D (A51) • HELIR/L (A15) 

DGR/L-C DGRC/LC-C
Oboustranné upichovací destičky pro upichování tyčoviny, tvrdých materiálů a pro těžké aplikace

W

fa°

R l Ref

±0.1

R

L
DGR/LC

±0.1

W

fa°

R

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení W R Tmax-r fa° l Ref. IC
32

8

IC
83

0

IC
10

28

IC
35

4

IC
80

8

IC
90

8

IC
20 f - zapichování

 (mm/ot.)
DGR/L 2202C-6D 2.20 0.20 18.00 6.0 20.8 l l l l l l l 0.04-0.12

DGR/L 3102C-15D 3.10 0.20 18.00 15.0 21.0 l l l 0.08-0.14

DGR/L 3102C-6D 3.10 0.20 18.00 6.0 21.0 l l l l l l l 0.08-0.18

DGR/LC 3102C-6D (1) 3.10 0.20 18.00 6.0 21.0 l l 0.08-0.18

DGR 3102C-8D 3.10 0.20 18.00 8.0 21.1 l l l 0.05-0.15

DGR/L 4003C-4D 4.00 0.30 - (2) 4.0 18.9 l l l l l l 0.08-0.20

DGR/LC 4003C-4D (1) 4.00 0.30 - (2) 4.0 19.0 l l 0.08-0.20

• Hodnota posuvu pro jakost karbidu IC20 by měla být snížena o 50%. 
(1) Pro destičky s otvory chlazení je min. doporučený tlak 10 barů. 
(2) Bez omezení hloubky zápichu

Držáky, viz. strany: • DGFH (A14) • DGFHL-26B-TR-D (A48) • DGFHR/L (A47) • DGFHR/L-B-D..(R/L) (A47) • DGTR/L (A52) • DGTR/L-B-D-JHP-SL (A49) • DGTR/L-B-D-SH (A50) 
• DGTR/L-B/BC-D (A51) • HELIR/L (A15).
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DGN-MF
Oboustranné upichovací a zapichovací destičky s utvařečem  
pro obrábění ložiskových kovů středními posuvy

7°

R

W

l Ref.

±0.1

Rozměry Houževnatý Ö 
Tvrdý

Doporučené 
řezné podmínky

Označení W±0.04 R Tmax-r l Ref. IC
83

0

IC
54

00

IC
80

8

f - zapichování
 (mm/ot.)

DGN 2002MF 2.00 0.20 18.00 19.9 l l l 0.04-0.12

DGN 3002MF 3.00 0.20 18.00 20.1 l 0.06-0.18

DGN 3102MF 3.00 0.20 18.00 20.1 l l l 0.06-0.18

Držáky, viz. strany: DGFH (A14) • DGTR/L (A52) • DGTR/L-B-D-JHP-SL (A49).

DGN/DGNM-J/JS/JT
Oboustranné upichovací a zapichovací destičky pro měkké materiály, upichování trubek, 
malých průměrů a tenkostěnných součástí

R

±0.1

W

lRef.

7°

Tmax-r

DGNMDGN 1002

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené 
řezné podmínky

Označení W
W 

tol(±) R Tmax-r l Ref. IC
32

8

IC
83

0

IC
10

28

IC
35

4

IC
54

00

IC
30

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
80

7

IC
90

7

IC
20

f - 
zapichování

 (mm/ot.)
DGN 1002J 1.00 0.02 0.16 3.00 21.0 l l l 0.02-0.07

DGN 1402J 1.40 0.03 0.16 15.00 15.8 l l l l l l l 0.03-0.12

DGN 1502J 1.50 0.03 0.16 18.00 20.9 l l l 0.03-0.12

DGN 2002JT 2.00 0.03 0.20 18.00 19.8 l 0.04-0.14

DGN 2200JS (1) 2.20 0.03 0.02 18.00 19.4 l l 0.03-0.08

DGN 2202J 2.20 0.03 0.20 18.00 19.8 l l l l l l l 0.04-0.12

DGN 2202JT 2.20 0.03 0.20 18.00 19.8 l l l 0.04-0.14

DGN 3100JS (1) 3.10 0.04 0.02 18.00 19.7 l l 0.03-0.10

DGN 3102J 3.10 0.04 0.20 18.00 20.1 l l l l l l l l 0.04-0.16

DGN 3102JT 3.10 0.04 0.20 18.00 20.1 l l l l 0.05-0.18

DGN 3202J 3.18 0.04 0.20 18.00 21.0 l 0.04-0.16

DGNM 3202J (2) 3.18 0.04 0.20 - (3) 20.3 l l l 0.04-0.16

DGN 4003J 4.00 0.04 0.30 - (3) 18.9 l l l l l l l l l 0.05-0.18

DGN 4003JT 4.00 0.04 0.30 - (3) 18.9 l 0.05-0.18

• Utvařeč JT má základní pozitivní konfiguraci utvařeče typu J a zpevněnou negativní čelní řeznou hranu. Velmi vhodný pro obrábění měkkých materiálů při nízkých až 
středních hodnotách posuvů.       
(1) Ostré rohy    
(2) Jednostranné destičky 
(3) Bez omezení hloubky zápichu

Držáky, viz. strany: • DGFH (A14) • DGFHL-26B-TR-D (A48) • DGFHR/L (A47) • DGFHR/L-B-D..(R/L) (A47) • DGTR/L (A52) • DGTR/L-B-D-JHP-SL (A49) • DGTR/L-B-D-SH (A50)  
• DGTR/L-B-D-TR (A52) • DGTR/L-B/BC-D (A51) • HELIR/L (A15) 
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DGR/L-J/JS
Oboustranné upichovací a zapichovací destičky pro měkké materiály, upichování trubek, 
malých průměrů a tenkostěnných součástí

W

fa°

R

±0.1

R

DGR/L 1001

R

L

W

Tmax-r
fa°

7°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení W R Tmax-r fa° l Ref. IC
32

8

IC
83

0

IC
10

28

IC
35

4

IC
30

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
20 f - zapichování

 (mm/ot.)
DGR/L 1001J-8D 1.00 0.07 3.00 8.0 21.0 l l l l 0.02-0.06

DGR/L 1400JS-15D (1) 1.40 0.02 15.00 15.0 15.4 l l l l l 0.03-0.07

DGR/L 1402J-8D 1.40 0.16 15.00 8.0 15.8 l l l l l 0.03-0.08

DGR 1500J-8D 1.50 0.05 18.00 8.0 20.9 l l l l 0.03-0.08

DGR/L 2200JS-15D (1) 2.20 0.02 18.00 15.0 20.4 l l l l l 0.03-0.07

DGR/L 2200JS-6D (1) 2.20 0.02 18.00 6.0 20.4 l l l l l 0.03-0.08

DGR/L 2202J-6D 2.20 0.20 18.00 6.0 21.0 l l l l l l 0.03-0.10

DGR 2202J-15D 2.20 0.20 18.00 15.0 21.0 l l l 0.03-0.08

DGR/L 3100JS-15D (1) 3.10 0.02 18.00 15.0 20.6 l l l l l l 0.03-0.07

DGR/L 3100JS-6D (1) 3.10 0.02 18.00 6.0 20.6 l l l l l 0.03-0.08

DGR/L 3102J-15D 3.10 0.20 18.00 15.0 21.0 l l l l 0.04-0.10

DGR/L 3102J-6D 3.10 0.20 18.00 6.0 21.0 l l l l l l 0.04-0.14

DGR 4000JS-15D (1) 4.00 0.00 - (2) 15.0 18.4 l 0.04-0.10

DGR/L 4003J-4D 4.00 0.30 - (2) 4.0 18.9 l l l l l l l 0.04-0.15
(1) Ostré rohy    
(2) Bez omezení hloubky zápichu.   
Držáky, viz. strany: • DGFH (A14) • DGFHL-26B-TR-D (A48) • DGFHR/L (A47) • DGTR/L (A52) • DGTR/L-B-D-JHP-SL (A49) • DGTR/L-B-D-SH (A50) • DGTR/L-B-D-TR (A52)  
• DGTR/L-B/BC-D (A51) • HELIR/L (A15).

DGN-LF/LFT
Oboustranné upichovací a zapichovací destičky pro nerez oceli

W

l Ref.

R

±0.1

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené 
řezné podmínky

Označení W W tol(±) R Tmax-r l Ref. IC
83

0

IC
92

8

IC
54

00

IC
80

8

IC
90

8

f - zapichování
 (mm/ot.)

DGN 2002LF 2.00 0.03 0.20 18.00 19.8 l l l 0.03-0.08

DGN 2202LF 2.20 0.03 0.20 18.00 19.8 l l l 0.03-0.08

DGN 3102LF 3.10 0.04 0.20 18.00 20.1 l l l l l 0.04-0.10

DGN 3102LFT 3.10 0.04 0.20 18.00 21.1 l l 0.04-0.12

• Utvařeč LFT vychází z koncepce utvařeče LF a je navíc zpevněn fazetkou. Lépe odolává přerušovaným řezům a tvrdším materiálům. Snáší vyšší posuvy než utvařeč LF.

Držáky, viz. strany: • DGFHL-26B-TR-D (A48) • DGFHR/L (A47) • DGFHR/L-B-D..(R/L) (A47)  • DGTR/L (A52) • DGTR/L-B-D-JHP-SL (A49) • DGTR/L-B-D-SH (A50)  
• DGTR/L-B/BC-D (A51).

ISCARA62



DGN-Z
Oboustranné destičky pro upichování trubek, tenkostěnných a malých dílů

R

±0.1

W

l Ref

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené 
řezné podmínky

Označení W±0.03 Tmax-r R l Ref. IC
80

8

IC
90

8

f - zapichování
 (mm/ot.)

DGN 2002Z 2.00 18.00 0.20 20.9 l l 0.03-0.12

DGN 3002Z 3.00 18.00 0.20 20.9 l l 0.03-0.16

Držáky, viz. strany: • DGFH (A14) • DGFHL-26B-TR-D (A48) • DGFHR/L (A47) • DGFHR/L-B-D..(R/L) (A47) • DGTR/L (A52) • DGTR/L-B-D-JHP-SL (A49) • DGTR/L-B-D-SH (A50) 
• DGTR/L-B/BC-D (A51).

DGR-Z/ZS
Oboustranné vysoce pozitivní destičky pro upichování trubek, tenkostěnných a malých dílů

fa°

R

W

l Ref.

±0.1

Rozměry Doporučené 
řezné podmínky

Označení W R l Ref. Tmax-r fa° IC
90

8

f - zapichování
 (mm/ot.)

DGR 2000ZS-15D (1) 2.00 0.02 20.4 18.00 15.0 l 0.03-0.07

DGR 2000ZS-6D (1) 2.00 0.02 20.4 18.00 6.0 l 0.03-0.08

DGR 2002Z-15D 2.00 0.20 20.4 18.00 15.0 l 0.03-0.10

DGR 2002Z-6D 2.00 0.20 20.9 18.00 6.0 l 0.03-0.10

DGR 3000ZS-15D (1) 3.00 0.02 20.4 18.00 15.0 l 0.03-0.10

DGR 3000ZS-6D (1) 3.00 0.02 20.4 18.00 6.0 l 0.03-0.12

DGR 3002Z-6D 3.00 0.20 20.9 18.00 6.0 l 0.03-0.14
(1) Ostré rohy

Držáky, viz. strany: DGFH (A14) • DGFHL-26B-TR-D (A48) • DGFHR/L (A47) • DGFHR/L-B-D..(R/L) (A47) • DGTR/L (A52) • DGTR/L-B-D-JHP-SL (A49) • DGTR/L-B-D-SH (A50)  
• DGTR/L-B/BC-D (A51) • HELIR/L (A15).
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DGN-UT/UA
Oboustranné destičky pro upichování a zapichování Cr-Ni slitin, nízkouhlíkových ocelí  
a tvárných materiálů při nízkých posuvech

l Ref

W

R

±0.1

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené 
řezné podmínky

Označení W W tol(±) R Tmax-r l Ref. IC
32

8

IC
10

28

IC
35

4

IC
35

0

IC
30

8

IC
90

8

IC
20 f - zapichování

 (mm/ot.)
DGN 2202UA 2.20 0.03 0.20 18.00 19.9 l l l 0.04-0.13

DGN 2202UT 2.20 0.03 0.20 18.00 19.6 l l 0.03-0.11

DGN 3003UA 3.00 0.03 0.25 18.00 20.5 l l l l l 0.04-0.15

DGN 3003UT 3.00 0.03 0.25 18.00 20.5 l l 0.04-0.13

DGN 4003UA 4.00 0.04 0.30 - (1) 19.4 l l 0.05-0.16

DGN 4003UT 4.00 0.04 0.30 - (1) 19.3 l l l l 0.04-0.15
(1) Bez omezení hloubky zápichu

Držáky, viz. strany: • DGFH (A14) • DGFHL-26B-TR-D (A48) • DGFHR/L (A47) • DGFHR/L-B-D..(R/L) (A47) • DGTR/L (A52) • DGTR/L-B-D-JHP-SL (A49) • DGTR/L-B-D-SH (A50) 
• DGTR/L-B/BC-D (A51) • HELIR/L (A15)  

DGN-P
Oboustranné destičky pro upichování a zapichování měkkých materiálů, tenkostěnných  
a miniaturních součástí

R

±0.1 ±0.1

DGN 1000

l Ref

W

7°
W Tmax-r

R

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.02 R l Ref. Tmax-r IC
50

8

f - zapichování
 (mm/ot.)

DGN 1000P 1.00 0.05 20.0 3.00 l 0.02-0.05

DGN 1500P 1.50 0.05 20.0 18.00 l 0.02-0.07

DGN 2000P 2.00 0.05 20.0 18.00 l 0.02-0.08

DGN 3000P 3.00 0.05 20.0 18.00 l 0.02-0.10

Držáky, viz. strany: • DGFH (A14) • DGFHL-26B-TR-D (A48) • DGFHR/L (A47) • DGFHR/L-B-D..(R/L) (A47) • DGTR/L (A52) • DGTR/L-B-D-JHP-SL (A49) • DGTR/L-B-D-SH (A50)  
• DGTR/L-B-D-TR (A52) • DGTR/L-B/BC-D (A51).
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DGR-P
Oboustranné destičky pro upichování měkkých materiálů, tenkostěnných a miniaturních součástí

K°

R

l DGR 1000±0.1

7°

RW
W

Tmax-r
fa°

Rozměry Doporučené 
řezné podmínky

Rozměry W R l Tmax-r fa° IC
50

8

f - zapichování
 (mm/ot.)

DGR 1000P-15D 1.00 0.05 20.00 3.00 15.0 l 0.02-0.03

DGR 1000P-6D 1.00 0.05 20.00 3.00 6.0 l 0.02-0.04

DGR 1500P-15D 1.50 0.05 20.00 18.00 15.0 l 0.02-0.04

DGR 1500P-6D 1.50 0.05 20.00 18.00 6.0 l 0.02-0.05

DGR 2000P-15D 2.00 0.05 20.00 18.00 15.0 l 0.02-0.05

DGR 2000P-6D 2.00 0.05 20.00 18.00 6.0 l 0.02-0.07

Držáky, viz. strany: • DGFH (A14)  • DGFHR/L (A47)  • DGTR/L (A52) • DGTR/L-B-D-JHP-SL (A49) • DGTR/L-B-D-SH (A50) • DGTR/L-B-D-TR (A52) • DGTR/L-B/BC-D (A51).

DGN-WP
Oboustranné upichovací a zapichovací destičky s hladící geometrií  
pro dosažení vysoké kvality drsnosti povrchu

R

W

l Ref

±0.1

Hladící břit

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.02 R Tmax-r l IC
32

8

f - zapichování
 (mm/ot.)

DGN 1900WP 1.90 0.05 6.00 19.70 l 0.04-0.12

DGN 2400WP 2.39 0.05 6.00 20.40 l 0.05-0.14

Držáky, viz. strany: • DGFH (A14) • DGFHL-26B-TR-D (A48) • DGFHR/L (A47) • DGFHR/L-B-D..(R/L) (A47)  • DGTR/L (A52) • DGTR/L-B-D-JHP-SL (A49) • DGTR/L-B-D-SH (A50) 
• DGTR/L-B/BC-D (A51).
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DGR-WP
Oboustranné upichovací destičky s hladící geometrií  
pro dosažení vysoké kvality drsnosti povrchu

fa°

R

L

R

W

±0.1

l Ref

Rozměry Doporučené 
řezné podmínky

Rozměry W R Tmax-r l fa° IC
32

8

f - zapichování
 (mm/ot.)

DGR 1900WP-12D 1.90 0.05 6.00 19.70 12.0 l 0.04-0.10

DGR 1900WP-5D 1.90 0.05 6.00 19.70 5.0 l 0.04-0.10

DGR 2400WP-12D 2.39 0.05 6.00 20.40 12.0 l 0.04-0.10

DGR 2400WP-5D 2.39 0.05 6.00 20.40 5.0 l 0.04-0.12

Držáky, viz. strany: • DGFH (A14) • DGFHR/L (A47)  • DGTR/L (A52) • DGTR/L-B-D-JHP-SL (A49) • DGTR/L-B-D-SH (A50) • DGTR/L-B/BC-D (A51).

HGN-C
Oboustranné destičky pro upichování a zapichování tyčoviny, tvrdých materiálů  
a pro těžké aplikace

R

±0.1

W

l Ref

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.05 R l IC
32

8

IC
83

0

IC
35

4

IC
30

8

IC
90

8

f - zapichování
 (mm/ot.)

HGN 3003C 3.00 0.30 15.80 l l l l l 0.08-0.20

• Bez omezení hloubky zápichu 

Držáky, viz. strany: • HELIR/L (A15) • HGFH (A14) • HGHR/L-3 (B128)  
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HGR/L-C
Destičky pro upichování tyčoviny, tvrdých materiálů a pro těžké aplikace

fa°

R

±0.1

R

LW

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené 
řezné podmínky

Označení W R l fa° IC
32

8

IC
83

0

f - zapichování
 (mm/ot.)

HGL 3003C -6D 3.00 0.30 15.60 6.0 l 0.06-0.16

HGR 3003C-6D 3.00 0.30 15.60 6.0 l l 0.06-0.16

• Bez omezení hloubky zápichu 

Držáky, viz. strany: • HGFH (A14).

HGN-J
Oboustranné destičky pro upichování a zapichování měkkých materiálů, trubek, malých 
průměrů a tenkostěnných součástí

R

W

l Ref

±0.1

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.05 R l IC
32

8

IC
83

0

IC
35

4

IC
30

8

f - zapichování
 (mm/ot.)

HGN 3002J 3.00 0.20 16.10 l l l l 0.04-0.15

• Bez omezení hloubky zápichu 

Držáky, viz. strany: • HELIR/L (A15) • HGFH (A14) • HGHR/L-3 (B128)  
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HGR/L-J/JS
Oboustranné destičky pro měkké materiály, upichování trubek, malých průměrů  
a tenkostěnných součástí

W

fa°

R

±0.1

R

l

L

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené 
řezné podmínky

Označení W R l fa° IC
32

8

IC
83

0

IC
35

4

f - zapichování
 (mm/ot.)

HGR/L 3000JS-15D (1) 3.00 0.02 15.20 15.0 l 0.03-0.07

HGL 3002J -6D 3.00 0.20 15.70 6.0 l 0.04-0.12

HGR 3002J-6D 3.00 0.20 15.70 6.0 l l l 0.04-0.12
• Bez omezení hloubky zápichu    
(1) Ostré rohy

Držáky, viz. strany: • HGFH (A14).

HGN-UT
Oboustranné destičky pro zapichování a upichování Cr-Ni slitin a nízkouhlíkových ocelí  
při nízkých posuvech

l Ref

W

±0.1

R

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.05 R l IC
32

8

IC
35

4

f - zapichování
 (mm/ot.)

HGN 3003UT 3.00 0.30 15.80 l l 0.04-0.13

• Bez omezení hloubky zápichu 

Držáky, viz. strany: • HELIR/L (A15) • HGFH (A14) • HGHR/L-3 (B128)  
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TAG N-C/W/M
Jednobřité upichovací a zapichovací destičky pro upichování tyčoviny, tvrdých materiálů 
a pro těžké aplikace

W

CW

7º
RW R

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené 
řezné podmínky

Označení W W tol(±) R±0.04 IC
83

0

IC
92

8

IC
54

00

IC
80

8

IC
90

8

IC
30

N

IC
80

7

IC
20 f - zapichování

 (mm/ot.)
TAG N1.4C 1.40 0.05 0.16 l 0.04-0.10

TAG N1.6C 1.60 0.05 0.16 l l 0.04-0.14

TAG N2C 2.00 0.05 0.20 l l l l l 0.05-0.16

TAG N2.4C 2.40 0.04 0.16 l l 0.06-0.18

TAG N3CB (1) 3.00 0.05 0.35 l l 0.12-0.30

TAG N3C 3.05 0.05 0.20 l l l l l l l l 0.10-0.25

TAG N3M (2) 3.05 0.05 0.20 l l 0.06-0.18

TAG N3W 3.05 0.05 0.20 l l 0.10-0.25

TAG N4C 4.00 0.05 0.24 l l l l l l l 0.10-0.30

TAG N4CB (1) 4.00 0.05 0.40 l l 0.10-0.33

TAG N4M (2) 4.00 0.05 0.24 l l 0.06-0.20

TAG N4W 4.00 0.05 0.24 l l 0.10-0.30

TAG N4.8C 4.80 0.05 0.30 l l 0.10-0.35

TAG N5C 5.05 0.05 0.25 l l l 0.10-0.35

• Hodnota posuvu pro jakost karbidu IC20 by měla být snížena o 50%. 
(1) Větší rádius rohu pro přerušovaný řez a aplikace s vysokým posuvem.  
(2) Utvařeč podobný utvařeči typu C s modifikovanou řeznou hranou pro lepší tvorbu třísky při středních posuvech

Držáky, viz. strany: • TGFH-MB (A46) • TGFH-S (A54) • TGFH/R/L (A53) • TGFHL-TR (A59) • TGFHR/L (A54) • TGTR/L-2T..SH-L120 (A55) • TGTR/L-D (A58) • TGTR/L-IQ (A56)  
• TGTR/L-JHP (A57).

TAG N-MF
Jednobřité destičky pro upichování, zapichování a prořezávání nerezí  
a slitinových ocelí při středních posuvech

7°
R

W

Držáky, viz. strany: • TGFH-MB (A46) • TGFH-S (A54) • TGFH/R/L (A53) • TGFHL-TR (A59) • TGFHR/L (A54)  • TGTR/L-2T..SH-L120 (A55) • TGTR/L-D (A58) • TGTR/L-IQ (A56)  
• TGTR/L-JHP (A57).

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení W W tol(±) R±0.03 IC
83

0

IC
54

00

IC
80

8

f - zapichování
 (mm/ot.)

TAG N2MF 2.00 0.05 0.20 l l l 0.04-0.12

TAG N3MF 3.00 0.05 0.20 l l l 0.06-0.18

TAG N4MF 4.00 0.05 0.25 l l 0.07-0.22
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TAG N-UT
Jednobřité destičky pro upichování a zapichování Cr-Ni slitin, tvárných materiálů  
a nízkouhlíkových slitin při nízkých posuvech

W
R

7°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.04 R±0.04 IC
83

0

IC
80

8

IC
90

8

f - zapichování
 (mm/ot.)

TAG N2UT 2.00 0.20 l l l 0.03-0.10

TAG N3UT 3.00 0.30 l l 0.04-0.12

TAG N4UT 4.00 0.30 l 0.05-0.15

TAG N5UT 5.00 0.30 l 0.05-0.18

Držáky, viz. strany: • TGFH-MB (A46) • TGFH-S (A54) • TGFH/R/L (A53) • TGFHL-TR (A59) • TGFHR/L (A54)  • TGTR/L-2T..SH-L120 (A55) • TGTR/L-D (A58) • TGTR/L-IQ (A56)  
• TGTR/L-JHP (A57).

TAG N-A
Jednobřité destičky pro upichování a zapichování hliníku

10°

7°

W
R

Rozměry Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.04 R±0.05 IC
20 f - zapichování

 (mm/ot.)
TAG N2A 2.10 0.20 l 0.02-0.10

TAG N3A 3.05 0.20 l 0.03-0.14

TAG N4A 4.05 0.24 l 0.03-0.16

Držáky, viz. strany: • TGFH-MB (A46) • TGFH-S (A54) • TGFH/R/L (A53) • TGFHL-TR (A59) • TGFHR/L (A54)  • TGTR/L-2T..SH-L120 (A55) • TGTR/L-D (A58) • TGTR/L-IQ (A56)  
• TGTR/L-JHP (A57).
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TAG R/L-C
Jednobřité destičky pro upichování tyčoviny, tvrdých materiálů a pro těžké aplikace

W W

faº faº 7º
R R

RL

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.10 R±0.05 fa° IC
83

0

IC
92

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
30

N

f - zapichování
 (mm/ot.)

TAG R/L2C-6D 2.05 0.20 6.0 l l 0.04-0.12

TAG R2.4C-8D 2.40 0.16 8.0 l 0.05-0.13

TAG R/L3C-6D 3.00 0.20 6.0 l l l l 0.08-0.18

TAG R3C-8D 3.00 0.20 8.0 l 0.06-0.16

TAG R/L3C-15D 3.00 0.20 15.0 l l l l 0.08-0.16

TAG R/L4C-4D 4.05 0.24 4.0 l l l l 0.08-0.20

TAG R/L5C-4D 5.05 0.25 4.0 l l 0.10-0.25

TAG R/L6.3C-4D 6.35 0.35 4.0 l l 0.12-0.30

Držáky, viz. strany: • TGFH-MB (A46) • TGFH-S (A54) • TGFH/R/L (A53) • TGFHL-TR (A59) • TGFHR/L (A54) • TGTR/L-2T..SH-L120 (A55) • TGTR/L-D (A58) • TGTR/L-IQ (A56)  
• TGTR/L-JHP (A57).

TAG N-J/JS/JT
Jednobřité destičky pro upichování a zapichování měkkých materiálů

W

JT J

7º

R

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.04 R±0.05 IC
83

0

IC
92

8

IC
54

00

IC
80

8

IC
90

8

IC
80

7

IC
20 f - zapichování

 (mm/ot.)
TAG N1.4J 1.40 0.16 l l l 0.03-0.10

TAG N1.6J 1.60 0.16 l l 0.03-0.12

TAG N2JS (1) 2.00 0.02 l l 0.03-0.08

TAG N2J 2.00 0.20 l l l l 0.04-0.12

TAG N2JT 2.00 0.20 l l l l l 0.04-0.10

TAG N3JS (1) 3.05 0.02 l l 0.04-0.10

TAG N3J 3.05 0.20 l l l l l l l 0.04-0.16

TAG N3JT 3.05 0.20 l l l l 0.05-0.18

TAG N3.2JT 3.25 0.20 l 0.05-0.18

TAG N4J 4.00 0.24 l l l l l l 0.04-0.18

TAG N4JT 4.05 0.24 l l l l 0.06-0.20

TAG N5J 5.05 0.25 l l 0.05-0.20

TAG N5JT 5.05 0.25 l l l 0.06-0.22

• Utvařeč JT má základní pozitivní konfiguraci utvařeče typu J a zpevněnou negativní čelní řeznou hranu. Velmi vhodný pro obrábění měkkých materiálů při nízkých až 
středních hodnotách posuvů.       
• (1) Ostré rohy

Držáky, viz. strany: • TGFH-MB (A46) • TGFH-S (A54) • TGFH/R/L (A53) • TGFHL-TR (A59) • TGFHR/L (A54)  • TGTR/L-2T..SH-L120 (A55) • TGTR/L-D (A58) • TGTR/L-IQ (A56)  
• TGTR/L-JHP (A57).
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TAG R/L-J/JS
Destičky TANG-GRIP pro upichování měkkých materiálů, trubek, malých  
a tenkostěnných součástí

W W

7°
R R

fa° fa°

RL

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení W R fa° IC
83

0

IC
92

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
80

7

f - zapichování
 (mm/ot.)

TAG R/L1.4J-8D 1.40 0.16 8.0 l l l 0.03-0.08

TAG R/L1.4JS-10D (1) 1.40 0.02 10.0 l l l 0.02-0.06

TAG R/L2J-6D 2.00 0.20 6.0 l l 0.03-0.10

TAG R/L2JS-6D (1) 2.00 0.02 6.0 l l 0.02-0.08

TAG R/L2J-15D 2.00 0.20 15.0 l l 0.03-0.08

TAG R/L2JS-15D (1) 2.00 0.02 15.0 l l 0.02-0.06

TAG R/L3J-6D 3.00 0.20 6.0 l l l l 0.04-0.14

TAG R/L3JS-6D (1) 3.00 0.02 6.0 l l 0.03-0.10

TAG R/L3J-15D 3.00 0.20 15.0 l l l l 0.04-0.12

TAG R/L3JS-15D (1) 3.00 0.02 15.0 l l 0.03-0.08

TAG R/L4J-4D 4.00 0.24 4.0 l l l l 0.04-0.15

TAG R/L5J-4D 5.05 0.25 4.0 l l 0.05-0.18
(1) Ostré rohy

Držáky, viz. strany: • TGFH-MB (A46) • TGFH-S (A54) • TGFH/R/L (A53) • TGFHL-TR (A59) • TGFHR/L (A54)  • TGTR/L-2T..SH-L120 (A55) • TGTR/L-D (A58) • TGTR/L-IQ (A56)  
• TGTR/L-JHP (A57).

TAG N-LF
Jednobřité destičky pro upichování, zapichování a prořezávání nerez ocelí

W
R

7°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.04 R±0.03 IC
83

0

IC
54

00

IC
80

8

f - zapichování
 (mm/ot.)

TAG N2LF 2.00 0.20 l l l 0.03-0.08
TAG N3LF 3.05 0.20 l l l 0.04-0.10

Držáky, viz. strany: • TGFH-MB (A46) • TGFH-S (A54) • TGFH/R/L (A53) • TGFHL-TR (A59) • TGFHR/L (A54) • TGTR/L-2T..SH-L120 (A55) • TGTR/L-D (A58) • TGTR/L-IQ (A56)  
• TGTR/L-JHP (A57).
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GIM-C
Jednobřité upichovací a zapichovací destičky pro upichování tyčoviny, tvrdých materiálů 
a pro těžké aplikace

15.3 Ref.

W M

7°
5

R

±0.1

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.05 R±0.02 M IC
32

8

IC
35

4

IC
90

8

IC
20 f - zapichování

 (mm/ot.)
GIM 3C 3.00 0.22 2.4 l l l l 0.15-0.25

GIM 4C 4.00 0.25 3.4 l 0.15-0.25

GIM 5C 5.00 0.40 4.0 l l l l 0.15-0.30

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) 

GIM-J
Jednobřité lisované destičky pro upichování a zapichování měkkých materiálů,  
upichování trubek a malých průměrů

W M

5
15.3 Ref.

7°

±0.1

R

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.05 R±0.02 M IC
32

8

IC
54

IC
35

4

IC
90

8

IC
20 f - zapichování

 (mm/ot.)
GIM 2.2J 2.20 0.17 1.7 l l l l l 0.06-0.13

GIM 3J 3.00 0.22 2.4 l l l l l 0.08-0.15

GIM 4J 4.00 0.25 3.2 l l l l 0.08-0.18

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) • GHSR/L (A11) • GHSR/L-JHP-SL (A10) 

A73



GIM-J-RA/LA
Jednobřité lisované destičky pro upichování a zapichování měkkých materiálů,  
upichování trubek a malých průměrů

5

7°

LA

RA

15.3 Ref.

±0.1

M

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené 
řezné podmínky

Označení W±0.05 R±0.02 fa° M IC
32

8

IC
54

IC
35

4

IC
90

8

IC
20 f - zapichování

 (mm/ot.)
GIM 2.2J-8R/LA 2.20 0.17 8.0 1.7 l l l l l 0.05-0.10

GIM 2.2JS-15R/LA 2.20 0.02 15.0 1.7 l l l l l 0.05-0.10

GIM 3J-4R/LA 3.00 0.22 4.0 2.4 l l l 0.05-0.12

GIM 3J-8R/LA 3.00 0.22 8.0 2.4 l l l l 0.05-0.12

GIM 3JS-15R/LA 3.00 0.02 15.0 2.4 l l l 0.05-0.12

GIM 4J-6R/LA 4.00 0.25 6.0 3.2 l l 0.08-0.15

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) • GHSR/L (A11) • GHSR/L-JHP-SL (A10).

GIM-W
Jednobřité destičky s utvařečem se středovým žebrem a zpevněnou řeznou hranou  
pro upichování a zapichování legovaných ocelí

W M

5
7°

R

15.3 Ref.

±0.1

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.05 R±0.02 M IC
32

8

IC
54

IC
35

4

IC
90

8

IC
20 f - zapichování

 (mm/ot.)
GIM 2.4 2.40 0.17 2.4 l l l 0.10-0.18

GIM 3 3.00 0.25 2.4 l l l l l 0.10-0.18

GIM 3.2 3.20 0.22 2.4 l l l l l 0.10-0.20

GIM 4 4.00 0.25 3.2 l l l l l 0.15-0.20

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) 
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GIM-W-RA/LA
Jednobřité destičky s utvařečem se středovým žebrem pro upichování legovaných ocelí

5
7˚

fa˚
fa˚

15.3 Ref.

M

±0.1

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené 
řezné podmínky

Označení W±0.05 R±0.02 fa° M IC
32

8

IC
54

IC
35

4

IC
90

8

IC
20 f - zapichování

 (mm/ot.)
GIM 3S-15RA 3.00 0.22 15.0 2.4 l 0.08-0.16

GIM 3-4R/LA 3.00 0.25 4.0 2.4 l l l l l 0.08-0.16

GIM 3-8R/LA 3.00 0.25 8.0 2.4 l l l l l 0.08-0.16

GIM 3.2-4R/LA 3.20 0.22 4.0 2.4 l l l 0.08-0.16

GIM 3.2-8R/LA 3.20 0.22 8.0 2.4 l l l l 0.08-0.16

GIM 4-4R/LA 4.00 0.25 4.0 3.2 l l l 0.10-0.16

GIM 4-8R/LA 4.00 0.25 8.0 3.2 l l l l 0.10-0.16

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19).

GIM-UT
Jednobřité destičky pro upichování a zapichování CrNi slitin a nízkouhlíkových ocelí  
při nízkých posuvech

W

515.3 Ref.

±0.1

7°

R M

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.03 R±0.02 M IC
32

8

f - zapichování
 (mm/ot.)

GIM 4.6UT 4.60 0.60 3.8 l 0.03-0.10

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19).
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GIM-UT-RA/LA
Jednobřité destičky pro upichování CrNi slitin a nízkouhlíkových ocelí  
při nízkých posuvech

57°
15.3 Ref.

R

W

fa° M

±0.1

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.03 R±0.02 fa° M IC
32

8

f - zapichování
 (mm/ot.)

GIM 3UT-1.5RA 3.12 0.25 1.5 2.5 l 0.03-0.10

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19).

GDMW 2.4
Oboustranné lisované destičky pro vnější soustružení, zapichování a upichování

20 Ref.

7˚

±0.1

W R M

5.5

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.04 R±0.03 M Tmax-r l IC
83

0

IC
80

8

IC
20

IC
20

N

ap
 (mm)

f - soustružení
 (mm/ot.)

f - 
zapichování

 (mm/ot.)
GDMW 2.4 2.40 0.18 2.0 18.00 20.00 l l l l 0.25-1.50 0.07-0.12 0.05-0.08

Držáky, viz. strany: • PHGR/L (A13) • PHSR/L (A12).
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Úhel nastavení 
destičky (K) 
N, R, L

N

Rádius rohu R (mm)x100 pro 
neutrální destičku. (k=0) Nebo 
úhel nastavení pro pravou nebo 
levou destičku (př.: 15D=15º)

010

Šířka řezné 
hrany W 
(mm) x 100

150

Obvod kruhu 
destičky

24

Název 
skupiny

PENTA J

Typ utvařeče 
J, Z

Systém označování standardních destiček PENTACUT

PENTA 24N-J
Pětibřité destičky pro upichování a zapichování měkkých materiálů, upichování trubek, 
malých a tenkostěnných součástí

W

R

2
2

T(1) 24±0.04

• Rozjíždění zápichů je možné pouze s destičkami šířky 2,39 mm a více.   
(1) Hloubka zápichu a upichování v závislosti na průměru obrobku, viz. strana A81.

Držáky, viz. strany: PCHBR/L (A39) • PCHPR/L (A38) • PCHR/L-24 (A37) • PCHR/L-24-JHP (A37).

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.02 R Tmax-r(1) IC
90

8

IC
10

08

f - zapichování
 (mm/ot.)

PENTA 24N050J000 0.50 0.00 1.00 l 0.02-0.04

PENTA 24N050J004 0.50 0.04 2.50 l 0.02-0.05

PENTA 24N080J000 0.80 0.00 1.60 l 0.02-0.05

PENTA 24N100J004 1.00 0.04 3.50 l 0.03-0.07

PENTA 24N100J006 1.00 0.06 3.50 l 0.03-0.07

PENTA 24N104J000 1.04 0.00 2.00 l 0.02-0.07

PENTA 24N120J000 1.20 0.00 2.00 l 0.03-0.07

PENTA 24N125J010 1.25 0.10 2.00 l 0.03-0.07

PENTA 24N140J000 1.40 0.00 2.00 l 0.03-0.08

PENTA 24N147J000 1.47 0.00 2.50 l 0.03-0.08

PENTA 24N150J010 1.50 0.10 5.00 l l 0.03-0.10

PENTA 24N157J015 1.57 0.15 3.00 l 0.03-0.12

PENTA 24N170J010 1.70 0.10 3.00 l 0.03-0.12

PENTA 24N178J018 1.78 0.18 3.00 l 0.04-0.12

PENTA 24N185J015 1.85 0.15 3.00 l 0.04-0.12

PENTA 24N196J015 1.96 0.15 3.00 l 0.04-0.12

PENTA 24N200J020 2.00 0.20 6.00 l l 0.04-0.12

PENTA 24N222J015 2.22 0.15 3.50 l 0.04-0.16

PENTA 24N230J020 2.30 0.20 3.50 l 0.04-0.16

PENTA 24N239J015 2.39 0.15 5.00 l 0.04-0.16

PENTA 24N247J020 2.47 0.20 5.00 l 0.04-0.16

PENTA 24N270J010 2.70 0.10 5.00 l 0.04-0.16

PENTA 24N287J020 2.87 0.20 6.50 l 0.04-0.16

PENTA 24N300J000 3.00 0.00 6.50 l 0.04-0.10

PENTA 24N300J020 3.00 0.20 6.50 l 0.04-0.16

PENTA 24N300J040 3.00 0.40 6.50 l 0.04-0.16

PENTA 24N315J015 3.15 0.15 6.50 l 0.04-0.16

PENTA 24N318J020 3.18 0.20 6.50 l 0.04-0.16

PENTA 24N330J010 3.30 0.10 0.00 l 0.00-0.00

PENTA 24N348J020 3.48 0.20 0.00 l 0.00-0.00

PENTA 24N356J020 3.56 0.20 0.00 l 0.00-0.00

PENTA 24N374J020 3.74 0.20 0.00 l 0.00-0.00

PENTA 24N398J020 3.98 0.20 0.00 l 0.00-0.00

PENTA 24N400J040 4.00 0.40 0.00 l 0.00-0.00

PENTA 24N423J010 4.23 0.10 0.00 l 0.00-0.00
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PENTA 24N-J (plný rádius)
Přesně broušené pětibřité destičky s plným rádiusem pro upichování měkkých materiálů

2
2

 ±0.04

24Tmax-r (1)WR

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.02 R Tmax-r(1) IC
90

8

f - zapichování
 (mm/ot.)

PENTA 24N100J050 1.00 0.50 3.50 l 0.03-0.07

PENTA 24N120J060 1.20 0.60 2.00 l 0.03-0.07

PENTA 24N140J070 1.40 0.70 2.00 l 0.05-0.08

PENTA 24N157J079 1.57 0.79 3.00 l 0.05-0.08

PENTA 24N200J100 2.00 1.00 3.00 l 0.05-0.12

PENTA 24N239J120 2.39 1.20 5.00 l 0.06-0.16

PENTA 24N300J150 3.00 1.50 6.50 l 0.06-0.20

PENTA 24N318J159 3.18 1.59 6.50 l 0.06-0.20

PENTA 24N400J200 4.00 2.00 6.25 l 0.06-0.20

PENTA 24N478J239 4.78 2.39 6.15 l 0.06-0.20

• Rozjíždění zápichů je možné pouze s destičkami šířky 2,39 mm a více.

(1) Hloubka zápichu a upichování v závislosti na průměru obrobku, viz. strana A81.

Držáky, viz. strany: PCHBR/L (A39) • PCHPR/L (A38) • PCHR/L-24 (A37) • PCHR/L-24-JHP (A37).

PENTA 24R/L-J
Pětibřité destičky pro upichování trubek, malých a tenkostěnných součástí

24

±0.04

fa˚

Tmax

R.H. L.H.

fa˚

R

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.02 R fa° D max(1) IC
10

08

f - zapichování
 (mm/ot.)

PENTA 24R/L100J15D 1.00 0.06 15.0 7.0 l 0.02-0.06

PENTA 24R/L150J15D 1.50 0.06 15.0 10.0 l 0.03-0.08

PENTA 24R/L150J06D 1.50 0.10 6.0 10.0 l 0.03-0.09

PENTA 24R/L200J06D 2.00 0.10 6.0 12.0 l 0.04-0.10

PENTA 24R/L200J15D 2.00 0.10 15.0 12.0 l 0.04-0.09
(1) Hloubka zápichu a upichování v závislosti na průměru obrobku, viz. strana A81.

Držáky, viz. strany: • PCHBR/L (A39) • PCHPR/L (A38) • PCHR/L-24 (A37) • PCHR/L-24-JHP (A37).
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PENTA 24N-PF/P
Přesně broušené pětibřité destičky s plochým vysoce pozitivním úhlem čela

4

7º

Kr°

R
Tmax-r

±0.04

24
W

(1) Hloubka zápichu a upichování v závislosti na průměru obrobku, viz. strana A81.

Držáky, viz. strany: • PCHBR/L (A39) • PCHPR/L (A38) • PCHR/L-24 (A37) • PCHR/L-24-JHP (A37).

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.02 R R±toler Tmax-r(1) Kr° IC
90

8

IC
10

08

IC
20

N

f - zapichování
 (mm/ot.)

PENTA 24N100P005 1.00 0.05 0.020 3.50 12.0 l 0.02-0.05

PENTA 24N100PF010 1.00 0.10 0.020 4.00 6.0 l l 0.03-0.06

PENTA 24N150P005 1.50 0.05 0.020 5.00 12.0 l 0.02-0.07

PENTA 24N150PF020 1.50 0.20 0.030 6.00 6.0 l l 0.03-0.09

PENTA 24N185PF020 1.85 0.20 0.030 6.00 6.0 l 0.03-0.10

PENTA 24N200P005 2.00 0.05 0.020 6.00 12.0 l 0.02-0.08

PENTA 24N200PF020 2.00 0.20 0.030 6.50 6.0 l l 0.04-0.10

PENTA 24N239PF015 2.39 0.15 0.030 6.50 6.0 l 0.04-0.14

PENTA 24N250PF020 2.50 0.20 0.030 6.50 6.0 l l 0.04-0.14

PENTA 24N300PF020 3.00 0.20 0.030 6.50 6.0 l l 0.04-0.14
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PENTA 24R-P
Pětibřité destičky pro upichování a zapichování měkkých materiálů, upichování trubek, malých  
a tenkostěnných součástí

12°

Dmax

Tmax-r
±0.04

24
fa˚

Tmax R

R.H. L.H.

fa˚

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.02 R fa° D max(1) IC
10

08

f - zapichování
 (mm/ot.)

PENTA 24R100P06D 1.00 0.05 6.0 7.2 l 0.02-0.04

PENTA 24R100P15D 1.00 0.05 15.0 7.2 l 0.02-0.03

PENTA 24R150P06D 1.50 0.05 6.0 11.0 l 0.02-0.05

PENTA 24R150P15D 1.50 0.05 15.0 11.0 l 0.02-0.04

PENTA 24R200P06D 2.00 0.05 6.0 12.6 l 0.02-0.07

PENTA 24R200P15D 2.00 0.05 15.0 12.6 l 0.02-0.05
(1) Hloubka zápichu a upichování v závislosti na průměru obrobku, viz. strana A81.

Držáky, viz. strany: • PCHBR/L (A39) • PCHPR/L (A38) • PCHR/L-24 (A37) • PCHR/L-24-JHP (A37).

PENTA 24N-Z
5-ti břité destičky pro zapichování a upichování trubek, malých a tenkostěnných součástí

W R

4

24T
±0.04

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.02 R Tmax-r(1) IC
90

8

f - zapichování
 (mm/ot.)

PENTA 24N150Z010 1.50 0.10 5.00 l 0.05-0.08

PENTA 24N200Z020 2.00 0.20 6.40 l 0.04-0.12

PENTA 24N300Z020 3.00 0.20 6.40 l 0.04-0.16

• Řezná hrana s vysoce pozitivním úhlem čela. Vhodné pro upichování trubek, tenkostěnných součástí a malých průměrů. 
• Vhodné pro obrábění měkkých materiálů a ložiskové oceli při nízkých a středních posuvech.

(1) Hloubka zápichu a upichování v závislosti na průměru obrobku, viz. strana A81.

Držáky, viz. strany: • PCHBR/L (A39) • PCHPR/L (A38) • PCHR/L-24 (A37) • PCHR/L-24-JHP (A37).
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PENTA 24R/L-Z
Pětibřité destičky pro upichování trubek, malých a tenkostěnných součástí

fa˚

RH LH

fa˚

W R

4

±0.04 24
T

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení W fa° R D max IC
10

08

f - zapichování
 (mm/ot.)

PENTA 24R/L150Z06D 1.50 6.0 0.06 10.0 l 0.03-0.09

PENTA 24R/L150Z15D 1.50 15.0 0.06 10.0 l 0.03-0.08

PENTA 24R/L200Z06D 2.00 6.0 0.10 12.8 l 0.04-0.10

PENTA 24R/L200Z15D 2.00 15.0 0.10 12.8 l 0.04-0.09

PENTA 24R/L300Z06D 3.00 6.0 0.20 12.8 l 0.04-0.13

PENTA 24R/L300Z15D 3.00 15.0 0.20 12.8 l 0.04-0.12

• Řezná hrana s vysoce pozitivním úhlem čela. Vhodné pro upichování trubek, tenkostěnných součástí a malých průměrů. 
• Vhodné pro obrábění měkkých materiálů a ložiskové oceli při nízkých a středních posuvech.   

Držáky, viz. strany: • PCHBR/L (A39) • PCHPR/L (A38) • PCHR/L-24 (A37) • PCHR/L-24-JHP (A37).

ØDmax ÿ DmaxTmax

Dmax v závislosti na doporučené hloubce zápichu (T) pro destičky PENTA 24
W±0.02 Tmax (1) Tmax / Dmax T≤3.0 T≤3.5 T≤4.0 T≤4.5 T≤5.0 T≤5.5 T≤6.0 T≤6.2 T≤6.4

W=0.50 1.0 1.0 / Bez omez. - - - - - - - - -

W=0.50 2.5 2.5 / Bez omez. - - - - - - - - -

W=0.80 1.6 1.6 / Bez omez. - - - - - - - - -

W=1.00 3.5 Bez omezení 250 - - - - - - -

1.04≤W≤1.40 2.0 2.0 / Bez omez. - - - - - - - - -

W=1.47 2.5 2.5 / Bez omez. - - - - - - - - -

W=1.50 5.0 Bez omezení 470 210 70 30 - - - -

1.57≤W≤1.96 3.0 Bez omezení - - - - - - - -

W=2.00 6.0(2) Bez omezení 470 210 130 75 45 20 - -

2.22≤W≤2.30 3.5 Bez omezení 250 - - - - - - -

2.39≤W≤2.50 5.0 Bez omezení 470 210 70 30 - - - -

2.70≤W≤3.18 6.2 Bez omezení 470 210 135 100 70 40 20 -

3.19≤W≤3.74 6.4 Bez omezení 350 180 115 80 52 32 26 20

3.75≤W≤4.00 6.2 Bez omezení 350 180 115 80 62 32 18 -

4.01≤W≤4.23 6.2 Bez omezení 350 180 115 80 62 42 25 -
(1) Dmax pro upichování = 2 x Tmax

(2) Plnorádiusová destička , Tmax = 3.0, Dmax = bez omezení
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PENTA 24N-RS/LS
Pětibřité destičky pro zapichování a upichování podél čela

D24

W
R

87º

RS

R
W

LS

87º

Úhel odklonu 3º

f

Rozměry Doporučené 
řezné podmínky

Označení W±0.02 R Tmax-r D max f IC
90

8

f - zapichování
 (mm/ot.)

PENTA 24N080NF010R/LS 0.80 0.10 1.60 - (1) 1.6 l 0.03-0.05

PENTA 24N100NF010R/LS 1.00 0.10 1.80 - (1) 1.5 l 0.03-0.06

PENTA 24N119NF010R/LS 1.19 0.10 2.00 - (1) 1.4 l 0.03-0.06

PENTA 24N157NF020R/LS 1.57 0.20 3.00 - (1) 1.2 l 0.03-0.08

PENTA 24N157NF079R/LS 1.57 0.79 3.00 - (1) 1.2 l 0.03-0.08

PENTA 24N200NF020R/LS 2.00 0.20 3.00 - (1) 1.0 l 0.03-0.10

PENTA 24N239NF020R/LS 2.39 0.20 5.00 40.0 0.8 l 0.03-0.12

PENTA 24N239NF119R/LS 2.39 1.19 5.00 40.0 0.8 l 0.03-0.12

PENTA 24N300NF020R/LS 3.00 0.20 6.20 16.0 0.5 l 0.04-0.14

PENTA 24N318NF020R/LS 3.18 0.20 6.50 13.0 0.4 l 0.04-0.14

PENTA 24N318NF159R/LS 3.18 1.59 6.50 13.0 0.4 l 0.04-0.14

PENTA 24N400NF020R/LS 4.00 0.20 6.50 13.0 1.0 l 0.04-0.16

PENTA 24N480NF020R/LS 4.80 0.20 6.50 13.0 1.6 l 0.04-0.16
(1) Bez omezení

Držáky, viz. strany: PCHRS/LS (A38).

f – odpovídá rozměrům destičky

PENTA 24N-C
Pětibřité destičky pro zapichování a upichování tyčoviny, tvrdých materiálů  
a pro těžké aplikace

W

R

2
2

T(1) 24±0.04

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.02 R Tmax-r(1) IC
90

8

f - zapichování
 (mm/ot.)

PENTA 24N150C010 1.50 0.10 5.00 l 0.05-0.11

PENTA 24N157C015 1.57 0.15 3.00 l 0.05-0.12

PENTA 24N178C018 1.78 0.18 3.00 l 0.05-0.14

PENTA 24N200C020 2.00 0.20 6.00 l 0.05-0.16

PENTA 24N230C020 2.30 0.20 3.50 l 0.06-0.17

PENTA 24N239C015 2.39 0.15 5.00 l 0.07-0.18

PENTA 24N247C020 2.47 0.20 5.00 l 0.08-0.20

PENTA 24N300C020 3.00 0.20 6.20 l 0.10-0.25

PENTA 24N300C040 3.00 0.40 6.20 l 0.10-0.25

PENTA 24N318C020 3.18 0.20 6.20 l 0.10-0.25
(1) Hloubka zápichu a upichování v závislosti na průměru obrobku, viz. strana A81.

Držáky, viz. strany: • PCHBR/L (A39) • PCHPR/L (A38) • PCHR/L-24 (A37) • PCHR/L-24-JHP (A37).
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PENTA 24N-C (plný rádius)
Pětibřité destičky s plným rádiusem pro těžší aplikace zapichování 

2
2

 ±0.04

24Tmax-r (1)WR

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.02 R Tmax-r(1) IC
90

8

f - zapichování
 (mm/ot.)

PENTA 24N200C100 2.00 1.00 3.00 l 0.04-0.16

• Rozjíždění zápichů je možné pouze s destičkami šířky 2,39 mm a více. 

(1) Hloubka zápichu a upichování v závislosti na průměru obrobku, viz. strana A81.

Držáky, viz. strany: • PCHBR/L (A39) • PCHPR/L (A38) • PCHR/L-24 (A37) • PCHR/L-24-JHP (A37).

PENTA 24R-C
Pětibřité destičky pro upichování trubek, tvrdých materiálů a pro těžké aplikace

24

±0.04

fa˚

Tmax-r

R.H. L.H.

fa˚

R

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.02 R fa° Tmax-r IC
10

08

f - zapichování
 (mm/ot.)

PENTA 24R150C06D 1.50 0.06 6.0 5.00 l 0.03-0.10

PENTA 24R200C06D 2.00 0.10 6.0 6.00 l 0.04-0.12

Držáky, viz. strany: • PCHBR/L (A39) • PCHPR/L (A38) • PCHR/L-24 (A37) • PCHR/L-24-JHP (A37).
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SGTBU/SGTBN
Upínací bloky pro různé upichovací a zapichovací planžety

h

h4

H2 B1

SGTBN

A1

b

L3

L

SGTBU-  - -G

SGTBU-  C-

Přívod chlazení

TOOL BLOCKS

Označení h b B1 A1 H2 h4 L3 L
SGTBN 16-2 16.0 16.0 19.0 26.00 30.0 4.0 2.00 76.00
SGTBU 16-5G 16.0 17.0 26.0 34.00 43.0 13.0 4.00 86.00

• Planžetu volte shodně s rozměrem B1 upínacího bloku.

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • DGFH (A14) • DGFHR/L (A47) • DGFHR/L-B-D..(R/L) (A47) • HGFH (A14) • PCHBR/L (A39) • TGFH/R/L (A53) • TGFHL-TR (A59)  
• TGFHR/L (A54) • TGHN-D (A17) 

Náhradní díly
Označení Horní upínka Šroub Klíč
SGTBN 16-2 SR M5X25DIN912 12.9 HW 4.0
SGTBU 16-5G BKU 86 SR M6X30DIN912 12.9 HW 5.0

* (Nutno objednat samostatně).
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SWAPR/L
Nožové držáky s úhlem nastavení 90° pro trigon destičky – použití pro švýcarské automaty

h

f

a°

l1
90°

b

h

90°

Označení h b l1 f a° Destička
SWAPR/L 0808-04 8.0 8.0 140.00 8.1 6 WPEB/X 04..

SWAPR 1010-04 10.0 10.0 150.00 10.1 10 WPEB/X 04..

SWAPR/L 1010-05 10.0 10.0 150.00 10.1 10 WPEB/X 05..

SWAPR/L 1212-05 12.0 12.0 150.00 12.1 10 WPEB/X 05..

SWAPR/L 1212-06 12.0 12.0 150.00 12.1 10 WPEB/X 06..

SWAPR/L 1414-06 14.0 14.0 150.00 14.1 10 WPEB/X 06..

SWAPR/L 1616-06 16.0 16.0 150.00 16.1 10 WPEB/X 06..

• Pro pravé držáky použijte šroub s koncovým označení R a pro levé držáky šroub s písmenem L na konci svého označení.

Destičky, viz. strany: WPEB (B90) • WPEX (B90).

Náhradní díly
Označení Klíč Šroub
SWAPL 0808-04 T-8/5 SR M3.0L

SWAPR 0808-04 T-8/5 SR M3.0R

SWAPR 1010-04 T-8/5 SR M3.0R

SWAPL 1010-05 T-8/5 SR M3.5L

SWAPR 1010-05 T-8/5 SR M3.5R

SWAPL 1212-05 T-8/5 SR M3.5L

SWAPL 1212-06 T-8/5 SR M3.5L

SWAPR 1212-06 T-8/5 SR M3.5R

SWAPL 1414-06 T-8/5 SR M3.5L

SWAPR 1414-06 T-8/5 SR M3.5R

SWAPL 1616-06 T-8/5 SR M3.5L

SWAPR 1616-06 T-8/5 SR M3.5R

Vyobrazen pravý držák

SWBPR/L
Nožové držáky s úhlem nastavení 75° pro trigon destičky – použití pro švýcarské automaty

h

f

a°

75° l1

b

h

75°

Označení h b l1 f a° Destičky
SWBPL 0810-04 8.0 10.0 150.00 10.1 21 WPEB/X 04..

SWBPR 1212-05 12.0 12.0 150.00 9.8 25 WPEB/X 05..

SWBPR/L 1414-06 14.0 14.0 150.00 14.1 25 WPEB/X 06..

SWBPR 1616-06 16.0 16.0 150.00 16.1 25 WPEB/X 06..

• Pro pravé držáky použijte šroub s koncovým označení R a pro levé držáky šroub s písmenem L na konci svého označení.

Destičky, viz. strany: WPEB (B90) • WPEX (B90).

Náhradní díly
Označení Klíč Šroub
SWBPL 0810-04 T-8/5 SR M3.0L

SWBPR 1212-05 T-8/5 SR M3.5R

SWBPL 1414-06 T-8/5 SR M3.5L

SWBPR 1414-06 T-8/5 SR M3.5R

SWBPR 1616-06 T-8/5 SR M3.5R

Vyobrazen pravý držák
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SWDPR/L
Nožové držáky s úhlem nastavení 45° pro trigon destičky – použití pro švýcarské automaty

h

f

a°

45°
l1

b

h

45°

Označení h b l1 f a° Destičky
SWDPR/L 1010-04 10.0 10.0 150.00 10.1 51 WPEB/X 04..

SWDPR/L 1212-05 12.0 12.0 150.00 12.1 55 WPEB/X 05..

SWDPR 1616-06 16.0 16.0 150.00 16.1 55 WPEB/X 06..

• Pro pravé držáky použijte šroub s koncovým označení R a pro levé držáky šroub s písmenem L na konci svého označení.

Destičky, viz. strany: WPEB (B90) • WPEX (B90).

Náhradní díly
Označení Klíč Šroub
SWDPL 1010-04 T-8/5 SR M3.0L

SWDPR 1010-04 T-8/5 SR M3.0R

SWDPL 1212-05 T-8/5 SR M3.5L

SWDPR 1212-05 T-8/5 SR M3.5R

SWDPR 1616-06 T-8/5 SR M3.5R

Vyobrazen pravý držák

SWEPR/L
Nožové držáky s úhlem nastavení 60° pro trigon destičky – použití pro švýcarské automaty

h

f

l1
60°

a°

b

h

60°

Označení h b l1 f a° Destičky
SWEPR/L 0810-04 8.0 10.0 150.00 10.1 36 WPEB/X 04..

SWEPR/L 1010-04 10.0 10.0 150.00 10.1 36 WPEB/X 04..

SWEPR/L 1212-05 12.0 12.0 150.00 12.1 40 WPEB/X 05..

SWEPR 1414-06 14.0 14.0 150.00 14.1 40 WPEB/X 06..

SWEPR 1616-06 16.0 16.0 150.00 16.1 40 WPEB/X 06..

• Pro pravé držáky použijte šroub s koncovým označení R a pro levé držáky šroub s písmenem L na konci svého označení.

Destičky, viz. strany: WPEB (B90) • WPEX (B90).

Náhradní díly
Označení Klíč Šroub
SWEPL 0810-04 T-8/5 SR M3.0L

SWEPR 0810-04 T-8/5 SR M3.0R

SWEPL 1010-04 T-8/5 SR M3.0L

SWEPR 1010-04 T-8/5 SR M3.0R

SWEPL 1212-05 T-8/5 SR M3.5L

SWEPR 1212-05 T-8/5 SR M3.5R

SWEPR 1414-06 T-8/5 SR M3.5R

SWEPR 1616-06 T-8/5 SR M3.5R

Vyobrazen pravý držák
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SCLCR/L
Vnější nožové držáky pro 80° destičky s úhlem hřbetu 7° 

l2

h

f

l1

h

b

95°

95°

Označení h b l1 l2 f Ga° Gr° Destičky
SCLCR/L 0808F-06 8.0 8.0 80.00 10.0 10.0 0 0 CC.. 0602

SCLCR/L 1010F-06 10.0 10.0 80.00 10.0 12.0 0 0 CC.. 0602

SCLCR/L 1212F-09 12.0 12.0 80.00 14.0 16.0 0 0 CC.. 09T3

SCLCR/L 1616H-09 16.0 16.0 100.00 14.0 20.0 0 0 CC.. 09T3

Destičky, viz. strany: CCMT-F3P (B67) • CCMT-M3M (B68) • CCMT-PF (B69) • CCMT/CCGT-SM (B68) • CCET-WF (B70) • CCMT-WG (B71) • CCGT-AS (B92) • CCGT-AF (B93)  
• CCMT-14 (B69) • CCMT/CCGT (B70) 

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
SCLCR/L 0808F-06 SR 14-548

SCLCR/L 1010F-06 SR 14-548

SCLCR/L 1212F-09 SR 16-236

SCLCR/L 1616H-09 SR 16-236

Vyobrazen pravý držák

SCACR/L-S
Držáky pro 80° destičky s úhlem hřbetu 7° – použití pro švýcarské automaty

hh

l1

f bF1

l2

97°

93°

Označení h b l1 l2 f F1 Ga° Gr° Destičky
SCACR/L 0808K-06S 8.0 8.0 125.00 8.0 8.2 - 0 0 CC.. 0602

SCACR 1010K-06S 10.0 10.0 150.00 - 10.0 - 0 0 CC.. 0602

SCACR/L 1616K-06S 16.0 16.0 125.00 - 16.2 - 0 0 CC.. 0602

SCACR/L 1010K-09S 10.0 10.0 125.00 15.2 10.2 - 0 0 CC.. 09T3

SCACR 1212K-09S 12.0 12.0 150.00 15.0 12.0 14.0 0 0 CC.. 09T3

SCACR/L 1616K-09S 16.0 16.0 125.00 - 16.2 - 0 0 CC.. 09T3

Destičky, viz. strany: CCMT-F3P (B67) • CCMT-M3M (B68) • CCMT-PF (B69) • CCMT/CCGT-SM (B68) • CCET-WF (B70) • CCMT-WG (B71) • CCGT-AS (B92) • CCMT-14 (B69)  
• CCMT/CCGT (B70) 

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
SCACR/L 0808K-06S SR 14-548 T-7/5

SCACR 1010K-06S SR 14-548 T-7/5

SCACR/L 1616K-06S SR 14-548 T-7/5

SCACR/L 1010K-09S SR 16-236 T-15/5

SCACR 1212K-09S SR 16-236 T-15/5

SCACR/L 1616K-09S SR 16-236 T-15/5

Vyobrazen pravý držák

ISCARA88



PCLCR/L-S
Nožové držáky pro 80° pozitivní kosočtvercové destičky pro švýcarské automaty

h

f

l1

b

h

95°

95°

Označení h b l1 f Ga° Gr° Destičky
PCLCR 0808M-06S 8.0 8.0 150.00 8.0 0 0 CC.. 0602

PCLCR/L 1010M-06S 10.0 10.0 150.00 10.2 0 0 CC.. 0602

PCLCR/L 1212M-06S 12.0 12.0 150.00 12.2 0 0 CC.. 0602

PCLCL 1616M-06S 16.0 16.0 150.00 16.2 0 0 CC.. 0602

PCLCR/L 1012M-09S 10.0 12.0 150.00 12.2 0 0 CC.. 09T3

PCLCR/L 1212M-09S 12.0 12.0 150.00 12.2 0 0 CC.. 09T3

PCLCR/L 1616M-09S 16.0 16.0 150.00 16.2 0 0 CC.. 09T3

• Upínací šroub lze v případě potřeby namontovat z druhé strany

Destičky, viz. strany: CCMT-F3P (B67) • CCMT-M3M (B68) • CCMT-PF (B69) • CCMT/CCGT-SM (B68) • CCET-WF (B70) • CCMT-WG (B71) • CCGT-AS (B92) • CCGT-AF (B93)  
• CCMT-14 (B69) • CCMT/CCGT (B70) 

Náhradní díly
Označení Páčka Upínací čep Šroub Inbus klíč
PCLCR 0808M-06S SL LV-2 SL PI-2  PIN SR 10400611 HW 2.0/5

PCLCR/L 1010M-06S SL LV-2 SL PI-2  PIN SR 10400611 HW 2.0/5

PCLCR/L 1212M-06S SL LV-2 SL PI-2  PIN SR 10400611 HW 2.0/5

PCLCL 1616M-06S SL LV-2 SL PI-2  PIN SR 10400611 HW 2.0/5

PCLCR/L 1012M-09S SL LV-3 SL PI-3 SR 10400150 HW 2.5/5

PCLCR/L 1212M-09S SL LV-3 SL PI-3 SR 10400150 HW 2.5/5

PCLCR/L 1616M-09S SL LV-3 SL PI-3 SR 10400150 HW 2.5/5

Vyobrazen pravý držák

PCLCR/L-S-JHP
Nožové držáky pro 80° pozitivní kosočtvercové destičky s vysokotlakým chlazením  
pro švýcarské automaty

h

F1

l2
95°

l1

UNF 5/16”-24 typex3

b

h

f

GaGr

95°

95°

Bar Max

 l

 

Označení h b l1 l2 f f1 Ga° Gr° Destička
PCLCR/L 1010H-06S-JHP 10.0 10.0 100.00 22.3 10.2 - 0 0 CC.. 0602

PCLCR/L 1212H-09S-JHP 12.0 12.0 100.00 22.3 12.2 14.0 0 0 CC.. 09T3

PCLCR/L 1616K-09S-JHP 16.0 16.0 125.00 22.3 16.2 - 0 0 CC.. 09T3

Destičky, viz. strany: CCMT-F3P (B67) • CCMT-M3M (B68) • CCMT-PF (B69) • CCMT/CCGT-SM (B68) • CCET-WF (B70) • CCMT-WG (B71) • CCGT-AS (B92) • CCGT-AF (B93)  
• CCMT-14 (B69) • CCMT/CCGT (B70) 

Náhradní díly
Označení Páčka Upínací čep Šroub Inbus klíč Ucpávka Tryska chlazení
PCLCR/L-JHP SL LV-3 SL PI-3 SR 10400150 HW 2.5/5 SR 5/16UNF TL360 S-CU-JHP

Vyobrazen pravý držák

A89



PDACR/L-S
Nožové držáky pro 55° pozitivní kosočtvercové destičky pro švýcarské automaty

h

f

l1

b

h

29° 
max

91°

Označení h b l1 f Ga° Gr° Destičky
PDACR/L 0808M-07S 8.0 8.0 150.00 8.0 0 0 DC..0702

PDACR/L 1010M-07S 10.0 10.0 150.00 10.0 0 0 DC..0702

PDACR/L 1212M-07S 12.0 12.0 150.00 12.0 0 0 DC..0702

PDACR/L 1616M-07S 16.0 16.0 150.00 16.0 0 0 DC..0702

PDACR/L 1012M-11S 10.0 12.0 150.00 12.0 0 0 DC..11T3

PDACR/L 1212M-11S 12.0 12.0 150.00 12.0 0 0 DC..11T3

PDACR/L 1616M-11S 16.0 16.0 150.00 16.0 0 0 DC..11T3

• Upínací šroub lze v případě potřeby namontovat z druhé strany

Destičky, viz. strany: DCMT-F3P (B73) • DCMT-M3M (B73) • DCMT-PF (B76) • DCMT/DCGT-SM (B74) • DCET-WF (B75) • DCGT-AS (B93) • DCGT-AF (B94) • DCMT-14 (B75)  
• DCMT/DCGT (B74)

Náhradní díly
Označení Páčka Upínací čep Šroub Inbus klíč
PDACR/L 0808M-07S SL LV-2 SL PI-2  PIN SR 10400611 HW 2.0/5

PDACR/L 1010M-07S SL LV-2 SL PI-2  PIN SR 10400611 HW 2.0/5

PDACR/L 1212M-07S SL LV-2 SL PI-2  PIN SR 10400611 HW 2.0/5

PDACR/L 1616M-07S SL LV-2 SL PI-2  PIN SR 10400611 HW 2.0/5

PDACR/L 1012M-11S SL LV-3 SL PI-3 SR 10400150 HW 2.5/5

PDACR/L 1212M-11S SL LV-3 SL PI-3 SR 10400150 HW 2.5/5

PDACR/L 1616M-11S SL LV-3 SL PI-3 SR 10400150 HW 2.5/5

Vyobrazen pravý držák

PDACR/L-JHP
Nožové držáky pro 55° pozitivní kosočtvercové destičky s vysokotlakým chlazením  
pro švýcarské automaty

h

Gr

f

90° l2 l1

UNF 5/16”-24 typex3

b

h

Ga
29° 
max

91°

Bar Max

Destičky, viz. strany: DCMT-F3P (B73) • DCMT-M3M (B73) • DCMT-PF (B76) • DCMT/DCGT-SM (B74) • DCET-WF (B75) • DCGT-AS (B93) • DCGT-AF (B94) • DCMT-14 (B75)  
• DCMT/DCGT (B74) 

Náhradní díly
Označení Páčka Upínací čep Šroub Inbus klíč Ucpávka Tryska chlazení
PDACR/L-JHP SL LV-3 SL PI-3 SR 10400150 HW 2.5/5 SR 5/16UNF TL360 S-CU-JHP

Vyobrazen pravý držák

Označení h b l1 l2 f Ga° Gr° Destičky
PDACR/L 1010H-07S-JHP 10.0 10.0 100.00 20.4 10.2 0 0 DC..0702

PDACR/L 1212H-11S-JHP 12.0 12.0 100.00 28.0 12.2 0 0 DC..11T3

PDACR/L 1616K-11S-JHP 16.0 16.0 125.00 28.0 16.2 0 0 DC..11T3

 l

 

ISCARA90



SDJCR/L
Nožové držáky pro 55° destičky s úhlem hřbetu 7°

l2

h

f

l1

b

h

SDJCR ...S

27°
max93°

Označení h b l1 l2 f Ga° Gr° Destičky
SDJCR/L 0808F-07 8.0 8.0 80.00 11.5 10.0 0 0 DC..0702

SDJCR/L 1010F-07 10.0 10.0 80.00 11.5 12.0 0 0 DC..0702

SDJCR/L 1212K-07S (1) 12.0 12.0 125.00 - 12.2 0 0 DC..0702

SDJCR/L 1616K-07S (1) 16.0 16.0 125.00 - 16.2 0 0 DC..0702

SDJCR/L 1010K-11S (1) 10.0 10.0 125.00 21.4 10.2 0 0 DC..11T3

SDJCR/L 1212F-11 12.0 12.0 80.00 20.0 16.0 0 0 DC..11T3

SDJCR/L 1616H-11 16.0 16.0 100.00 20.0 20.0 0 0 DC..11T3
(1) Pro stroje švýcarského typu

Destičky, viz. strany: DCMT-F3P (B73) • DCMT-M3M (B73) • DCMT-PF (B76) • DCMT/DCGT-SM (B74) • DCET-WF (B75) • DCGT-AS (B93) • DCGT-AF (B94) • DCMT-14 (B75)  
• DCMT/DCGT (B74) 

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
SDJCR/L 0808F-07 SR 14-548

SDJCR/L 1010F-07 SR 14-548

SDJCR/L 1212K-07S SR 14-548

SDJCR/L 1616K-07S SR 14-548

SDJCR/L 1010K-11S SR 16-236

SDJCR/L 1212F-11 SR 16-236 P

SDJCR/L 1616H-11 SR 16-236 P

Vyobrazen pravý držák

SDJCR/L-13-SL
Nožové držáky pro 55° destičky s úhlem hřbetu 7° pro profilovací operace

l2

l1

f

93°

b

hh

27°
max93°

 l

 

Označení h b l1 l2 f Ga° Gr° Destičky
SDJCR/L 1616H-13-SL 16.0 16.0 100.00 24.0 21.0 0 0 DCMT 13T5-SL

• Kroutící moment pro upnutí destičky = 3 Nxm

Destičky, viz. strany: DCMT-F3P-SL (B77) • DCMT-M3M-SL (B78) • DCMT-PF-SL (B78) • DCMT-SM-SL (B78).

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
SDJCR/L-13-SL SR M4X0.7-L9.6 IP15 TORX PLUS IP15X45

Vyobrazen pravý držák

A91



SDACR/L
Držáky pro 55° destičky s úhlem hřbetu 7°

h

b

h

l1

fF1

l2

29° 
max

91°

Označení h b l1 l2 f F1 Ga° Gr° Destičky
SDACR/L 1010K-07S 10.0 10.0 125.00 - 10.0 - 0 0 DC..0702

SDACR/L 1212K-07S 12.0 12.0 125.00 - 12.0 - 0 0 DC..0702

SDACR/L 1212K-11S 12.0 12.0 125.00 20.0 12.0 14.0 0 0 DC..11T3

SDACR/L 1616K-11S 16.0 16.0 150.00 - 16.0 - 0 0 DC..11T3

Destičky, viz. strany: DCMT-F3P (B73) • DCMT-M3M (B73) • DCMT-PF (B76) • DCMT/DCGT-SM (B74) • DCET-WF (B75) • DCGT-AS (B93) • DCGT-AF (B94) • DCMT-14 (B75)  
• DCMT/DCGT (B74) 

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
SDACR/L 1010K-07S SR 14-548 T-7/5

SDACR/L 1212K-07S SR 14-548 T-7/5

SDACR/L 1212K-11S SR 16-236 P T-15/5

SDACR/L 1616K-11S SR 16-236 P T-15/5

Vyobrazen pravý držák

ISCARA92



SDNCN
Držáky pro 55° destičky s úhlem hřbetu 7°

l2

hh

l1

f b

60° 
max62.5°

Označení h b l1 l2 f Ga° Gr° Destičky
SDNCN 0808F-07 8.0 8.0 80.00 14.0 4.0 0 0 DC..0702

SDNCN 1010F-07 10.0 10.0 80.00 14.5 5.0 0 0 DC..0702

SDNCN 1010K-11S (1) 10.0 10.0 120.00 20.0 5.0 0 0 DC..11T3

SDNCN 1212F-11 12.0 12.0 80.00 21.3 6.0 0 0 DC..11T3

SDNCN 1616H-11 16.0 16.0 100.00 21.0 8.0 0 0 DC..11T3
(1) Pro švýcarské typy automatů

Destičky, viz. strany: DCMT-F3P (B73) • DCMT-M3M (B73) • DCMT-PF (B76) • DCMT/DCGT-SM (B74) • DCGT-AS (B93) • DCGT-AF (B94) • DCMT-14 (B75) • DCMT/DCGT (B74) 

Náhradní díly
Označení Klíč 1 Šroub
SDNCN 0808F-07 T-7/5 SR 14-548

SDNCN 1010F-07 T-7/5 SR 14-548

SDNCN 1010K-11S T-15/5 SR 16-236

SDNCN 1212F-11 T-15/5 SR 16-236 P

SDNCN 1616H-11 T-15/5 SR 16-236 P

SDNCN-13-SL
Nožové držáky pro 55° destičky s úhlem hřbetu 7° pro profilovací operace

l2

hh

l1

f
b

60° 
max62.5°

 l

 

Označení h b l1 l2 f Ga° Gr°
SDNCN 1616H-13-SL 16.0 16.0 100.00 25.0 8.0 0 0

• Kroutící moment pro upnutí destičky 3 Nxm

Destičky, viz. strany: DCMT-F3P-SL (B77) • DCMT-M3M-SL (B78) • DCMT-PF-SL (B78) • DCMT-SM-SL (B78).

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
SDNCN-13-SL SR M4X0.7-L9.6 IP15 TORX PLUS IP15X45

A93



PVACR/L-S
Nožové držáky pro 35° pozitivní kosočtvercové destičky pro švýcarské automaty

hh

l1

f b

52° 
max91°

Označení h b l1 f Ga° Gr° Destičky
PVACR/L 0808M-11S 8.0 8.0 150.00 8.0 0 0 VC..1103

PVACR/L 1010M-11S 10.0 10.0 150.00 10.2 0 0 VC..1103

PVACR/L 1212M-11S 12.0 12.0 150.00 12.2 0 0 VC..1103

PVACR/L 1616M-11S 16.0 16.0 150.00 16.2 0 0 VC..1103

• Upínací šroub lze v případě potřeby namontovat z druhé strany

Destičky, viz. strany: VCMT-F3P (B80) • VCMT-SM (B80) • VCET-WF (B80) • VCGT-AS (B92).

Náhradní díly
Označení Páčka Upínací čep Šroub Inbus klíč
PVACR/L-S SL LV-2 SL PI-2  PIN SR 10400611 HW 2.0/5

Vyobrazen pravý držák

PVACR/L-JHP
Nožové držáky pro 35° pozitivní kosočtvercové destičky s vysokotlakým chlazením  
pro švýcarské automaty

h

F1

l2
l1

b

h

UNF 5/16”-24 typx3

f

91°

Gr Ga

52° 
max91°

Bar Max

Označení h b l1 l2 f f1 Ga° Gr° Destičky
PVACR/L 1010H-11S-JHP 10.0 10.0 100.00 20.0 10.2 - 0 0 VC..1103

PVACR/L 1212H-11S-JHP 12.0 12.0 100.00 20.0 12.2 16.0 0 0 VC..1103

PVACR/L 1616K-11S-JHP 16.0 16.0 125.00 20.0 16.2 - 0 0 VC..1103

Destičky, viz. strany: VCMT-F3P (B80) • VCMT-SM (B80) • VCET-WF (B80) • VCGT-AS (B92).

Náhradní díly
Označení Páčka Upínací čep Šroub Inbus klíč Ucpávka Tryska chlazení
PVACR/L-JHP SL LV-2 SL PI-2  PIN SR 10400611 SR 5/16UNF TL360 S-CU-JHP

Vyobrazen pravý držák

 
l  

ISCARA94



SVJCR/L
Nožové držáky s úhlem nastavení 93° pro 35° destičky s úhlem hřbetu 7°

l2

h

f

l1

b

SVJCR ...S

h

50° 
max93°

Označení h b l1 l2 f Ga° Gr° Destičky
SVJCR/L 0808K-11S (1) 8.0 8.0 125.00 11.5 8.2 0 0 VC..1103

SVJCR/L 1010K-11S (1) 10.0 10.0 125.00 22.0 10.2 0 0 VC..1103

SVJCR/L 1212K-11S (1) 12.0 12.0 125.00 - 12.2 0 0 VC..1103

SVJCR/L 1616K-11 16.0 16.0 125.00 25.0 20.0 0 0 VC..1103
(1) Pro švýcarské typy automatů

Destičky, viz. strany: VCMT-F3P (B80) • VCMT-SM (B80) • VCET-WF (B80) • VCGT-AS (B92)

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
SVJCR/L 0808K-11S SR 14-560

SVJCR/L 1010K-11S SR 14-560

SVJCR/L 1212K-11S SR 14-560

SVJCR/L 1616K-11 SR 14-560

Vyobrazen pravý držák

SVACR/L
Nožové držáky s úhlem nastavení 91° pro 35° destičky s úhlem hřbetu 7°

h h

bf

l1

52° 
max91°

Označení h b l1 f Ga° Gr° Destičky
SVACR 1212K-11S 12.0 12.0 125.00 12.0 0 0 VC..11..

SVACR 1616K-11S 16.0 16.0 125.00 16.0 0 0 VC..11..

SVACR/L 1212K-13S 12.0 12.0 125.00 12.0 0 0 VC..13..

SVACR/L 1616K-13S 16.0 16.0 125.00 16.0 0 0 VC..13..

Destičky, viz. strany: VCMT-F3P (B80) • VCGT 1303..-PF (B79) • VCMT-SM (B80) • VCET-WF (B80) • VCGT-AS (B92).

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
SVACR 1212K-11S SR 14-560 T-8/5

SVACR 1616K-11S SR 14-560 T-8/5

SVACR/L 1212K-13S SR 14-513 T-8/5

SVACR/L 1616K-13S SR 14-513 T-8/5

Vyobrazen pravý držák

A95



SVVCN
Nožové držáky s úhlem nastavení 72,5° pro 35° destičky s úhlem hřbetu 7° 

h

f

l1

b

h

72.5° 70° 
max

Označení h b l1 f Ga° Gr° Destičky
SVVCN 0808K-11S (1) 8.0 8.0 125.00 4.3 0 0 VC..1103

SVVCN 1010K-11S (1) 10.0 10.0 125.00 5.3 0 0 VC..1103

SVVCN 1212K-11S (1) 12.0 12.0 125.00 6.3 0 0 VC..1103

SVVCN 1616K-11S (1) 16.0 16.0 125.00 8.3 0 0 VC..1103
(1) Pro švýcarské typy automatů

Destičky, viz. strany: VCMT-F3P (B80) • VCMT-SM (B80) • VCGT-AS (B92)

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
SVVCN 0808K-11S SR 14-560 T-8/5

SVVCN 1010K-11S SR 14-560 T-8/5

SVVCN 1212K-11S SR 14-560 T-8/5

SVVCN 1616K-11S SR 14-560 T-8/5

ISCARA96



PQLCR/L-S
Vnější nožové držáky pro pozitivní destičky se čtyřmi rohy 80° upnuté páčkou  
(pro švýcarské automaty)

h1

f

l1

b

h

T

95°

Označení h b h1 l1 f T Ga° Gr° Destičky
PQLCR/L 1212M-09S 12.0 12.0 12.0 150.00 12.0 8.5 0 0 QCMT 09T3

Destičky, viz. strany: QCMT-PF (B79) • QCMT-SM (B79).

Náhradní díly
Označení Páčka Upínací čep Šroub Inbus klíč
PQLCR/L-S SL LV-3 SL PI-3 SR 10400150 HW 2.5/5

Vyobrazen pravý držák

PQLCR/L
Vnější nožové držáky pro pozitivní destičky se čtyřmi rohy 80° upnuté páčkou

h

f

l2
l1

b

h

T

95°

Označení h b l1 l2 f T Ga° Gr° Destičky
PQLCR/L 1616H-09 16.0 16.0 100.00 22.0 20.0 8.5 0 0 QCMT 09T3

Destičky, viz. strany: QCMT-PF (B79) • QCMT-SM (B79).

Náhradní díly
Označení Podložná destička Pouzdro Narážedlo Páčka Šroub Inbus klíč
PQLCR/L TXC 322 SP 3 PN 3-4 LR 3 SR 117-2014 HW 2.5/5

Vyobrazen pravý držák

A97



PQLCR-A
Vnější nožové držáky pro pozitivní destičky se čtyřmi rohy 80° upnuté páčkou  
(pro švýcarské automaty)

H4

f

l1

b
T

F1

l2

h h

l2

95°

Označení h b l1 l2 f F1 h4 T Ga° Gr°
PQLCR 1212M-09-A 12.0 12.0 150.00 19.5 12.0 14.0 2.0 8.5 0 0

Destičky, viz. strany: QCMT-PF (B79) • QCMT-SM (B79).

Náhradní díly
Označení Podložná destička Pouzdro Narážedlo Páčka Šroub Inbus klíč
PQLCR-A TXC 322 SP 3 PN 3-4 LR 3 SR 117-2014 HW 2.5/5

Vyobrazen pravý držák

SSBCR/L
Vnější nožové držáky s úhlem nastavení 75° pro pozitivní čtvercové destičky s úhlem hřbetu 7°

l2

h

f

l1

b

h

75°

Označení h b l1 l2 f Ga° Gr° Destičky
SSBCR/L 1616H-09 16.0 16.0 100.00 15.0 13.0 0 0 SC.. 09T3

Destičky, viz. strany: SCMT-F3P (B81) • SCMT-M3M (B81) • SCMT-SM (B82) • SCGT-AS (B91) • SCMT-14 (B82) • SCMT-19 (B83) .

Náhradní díly
Označení Šroub destičky Klíč 1
SSBCR/L 1616H-09 SR 16-236 T-15/5

Vyobrazen pravý držák

SSSCR/L
Vnější nožové držáky s úhlem nastavení 45° pro pozitivní čtvercové destičky s úhlem hřbetu 7°

l2

h

f

l1

b

h

45°

45°

Označení h b l1 l2 f Ga° Gr° Destičky
SSSCR/L 1212F-09 12.0 12.0 80.00 18.0 16.0 0 0 SC.. 09T3
SSSCR/L 1616H-09 16.0 16.0 100.00 18.0 20.0 0 0 SC.. 09T3

Destičky, viz. strany: SCMT-F3P (B81) • SCMT-M3M (B81) • SCMT-SM (B82) • SCGT-AS (B91) • SCMT-14 (B82) • SCMT-19 (B83) .

Náhradní díly
Označení Šroub destičky Klíč 1
SSSCR/L 1212F-09 SR 16-236 T-15/5
SSSCR/L 1616H-09 SR 16-236 T-15/5

Vyobrazen pravý držák
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STGCR/L
Nožové držáky s úhlem nastavení 91° pro trojúhelníkové destičky s úhlem hřbetu 7°

l2

h

f

l1

b

h

91°

Označení h b l1 l2 f Ga° Gr° Destičky
STGCR/L 1212F-11 12.0 12.0 80.00 13.0 16.0 0 0 TC.. 1102
STGCR/L 1616H-11 16.0 16.0 100.00 13.0 20.0 0 0 TC.. 1102

Destičky, viz. strany: TCMT-F3P (B83) • TCMT-M3M (B84) • TCMT-PF (B84) • TCMT-SM (B85) • TCGT-AS (B91) 

Náhradní díly
Označení Šroub destičky Klíč
STGCR/L 1212F-11 SR 14-548
STGCR/L 1616H-11 SR 14-548

Vyobrazen pravý držák

STFCR/L
Vnější nožové držáky pro trojúhelníkové destičky s úhlem hřbetu 7° pro čelní soustružení

l2

h

f

l1

b

h

91°

Označení h b l1 l2 f Ga° Gr° Destičky
STFCR/L 1212F-11 12.0 12.0 80.00 13.0 16.0 0 0 TC.. 1102

Destičky, viz. strany: TCMT-F3P (B83) • TCMT-M3M (B84) • TCMT-PF (B84) • TCMT-SM (B85) • TCGT-AS (B91) 

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
STFCR/L 1212F-11 SR 14-548

Vyobrazen pravý držák
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95
°

l2

l1

h h

f b

PWLNR/L
Vnější nožové držáky pro oboustranné trigon destičky (upnutí páčkou)

l1

PWLNR-S

f

h

l2

b

h

l1

95°
95°

Označení h b l1 l2 f Ga° Gr° Destičky
PWLNR/L 1616H-06 16.0 16.0 100.00 16.0 20.0 -6 -6 WN..06T3
PWLNR/L 1616H-06S (1) 16.0 16.0 100.00 20.3 20.0 -6 -6 WN..06T3

(1) Možno použít na automatech

Destičky, viz. strany: WNMG-F3P (B47) • WNMG-M3P (B48) • WNMG-F3M (B48) • WNMG-M3M (B49) • WNMG-TF (B53) • WNMG-GN (B49) • WNMG-PP (B52)  
• WNMG-VL (B51) • WNMG-SF (B50) • WNMG-NF (B51)  • WNMG-WF (B52)  • WNMG-WG (B50)

Náhradní díly
Označení Podložná destička Pouzdro Narážedlo Inbus klíč Šroub Páčka
PWLNR/L 1616H-06 TWN 322 SP 3 PN 3-4 HW 2.5/5 SR 117-2014 LR 3
PWLNR/L 1616H-06S TWN 322 SP 3 PN 3-4 HW 2.5/5 SR 117-2014 LR 3

Vyobrazen pravý držák

PWLNR/L-04S
Vnější nožové držáky pro oboustranné trigon destičky WNGP 0403.. (upnutí páčkou)

95°
95°

Označení h b l1 l2 f Destičky
PWLNR/L 1010X-04S 10.0 10.0 120.00 11.0 10.0 WNGP 04

PWLNR/L 1212F-04S 12.0 12.0 80.00 11.0 12.0 WNGP 04

PWLNR/L 1212X-04S 12.0 12.0 120.00 11.0 12.0 WNGP 04

PWLNR/L 1616X-04S 16.0 16.0 120.00 13.0 16.0 WNGP 04

Destičky, viz. strany: WNGP-F2M (B45) • WNGP-F2P (B46).

Vyobrazen pravý držák
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93
°

l2

l1

h h

bf

PDJNR/L
Vnější nožové držáky pro 55° negativní kosočtvercové destičky

l2

h

f

l1

b

h

27°
max93°

Označení h b l1 l2 f Ga° Gr° Destičky
PDJNR/L 1616H-11 16.0 16.0 100.00 30.0 20.0 -6 -7 DNMG 1104

Destičky, viz. strany: DNMG-F3P (B54) • DNMG-M3P (B55) • DNMG-F3M (B55) • DNMG-M3M (B56) • DNMG-GN (B56) • DNMG-VL (B59) • DNMG-PF (B58) • DNMG-NF (B57)  

Náhradní díly
Označení Podložná destička Pouzdro Narážedlo Páčka Šroub Inbus klíč
PDJNR/L 1616H-11 TDN 322 SP 3 PN 3-4 LR 3D SR 117-2014 HW 2.5/5

Vyobrazen pravý držák

PDJNR/L-07S
Vnější nožové držáky pro 55° negativní kosočtvercové destičky DNGP 0703..

27°
max93°

Označení h b l1 l2 f Destička
PDJNR/L 1010X-07S 10.0 10.0 120.00 14.0 10.0 DNGP 07

PDJNR/L 1212F-07S 12.0 12.0 80.00 14.0 12.0 DNGP 07

PDJNR/L 1212X-07S 12.0 12.0 120.00 14.0 12.0 DNGP 07

PDJNR/L 1616X-07S 16.0 16.0 120.00 18.0 16.0 DNGP 07

Destičky, viz. strany: DNGP-F2M (B53) • DNGP-F2P (B54).

Vyobrazen pravý držák

DDJNR/L
Vnější nožové držáky s úhlem nastavení 93° pro 55° negativní kosočtvercové destičky

l2

h

f

l1

b

h

27°
max93°

Označení h b l1 l2 f Ga° Gr° Destičky
DDJNR/L 1616H-11 16.0 16.0 100.00 30.0 20.0 -7 -6 DNMG 1104

Destičky, viz. strany: DNMG-F3P (B54) • DNMG-M3P (B55) • DNMG-F3M (B55) • DNMG-M3M (B56) • DNMG-GN (B56) • DNMG-VL (B59) • DNMG-PF (B58) • DNMG-NF (B57).

Náhradní díly
Označení Podložná destička Šroub podl. destičky Upínka Pravo-levý šroub Klíč Pružina
DDJNR/L 1616H-11 RDT 3-2 SR 40085I LCGR-3 SR RC3 KSP 3

Vyobrazen pravý držák
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SVJNR/L-F
Vnější nožové držáky pro negativní 35° trojúhelníkové destičky  
(vhodné pro profilovací aplikace)

h

f

l1
l2

h

b

50° 
max93°

Označení h b l1 l2 f Ga° Gr° Destičky
SVJNR/L 1616H-12F 16.0 16.0 100.00 25.0 20.0 -6 -12 VNMG 12T3

• Opakovatelnost: pro VNMG je ±0.06 mm, pro VNGG je ±0.02 mm

Destičky, viz. strany: VNMG-SF (B60) • VNMG/VNGG-NF (B60) • VNMM-PP (B61).

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč Klínová příložka Kolík příložky
SVJNR/L-F SR 14-551 T-9/5 AV 12 PA 12

Vyobrazen pravý držák

Náhradní díly
Označení Podl. destička Podl. destička 1 Upínací kolík Upínka Kroužek Šroub upínky Klíč 1
MTJNR/L 1616H-16W-M TTT 322N TTT 332N(1)* ZNW 3WNS LC 291N CLAMP E RING N SR 17-317NS HW 3.0

* (Nutno objednat samostatně).

(1) Použijte pro destičku TNMG 1603.. síly 3.18 mm 

MTJNR/L-W
Vnější nožové držáky s úhlem nastavení 93° pro negativní trojúhelníkové destičky

l2

h

f

l1

h

b

93° 22° 
max

Označení h b l1 l2 f Ga° Gr° Destičky
MTJNR/L 1616H-16W-M 16.0 16.0 100.00 32.0 20.0 -6 -6 TNMG 1604

Destičky, viz. strany: TNMG-F3P (B61) • TNMG-M3P (B62) • TNMG-F3M (B62) • TNMG-M3M (B63) • TNMG-TF (B65) • TNMG-GN (B63)  • TNMG/TNGG-PP (B65)  
• TNMG-VL (B64) • TNMG-PF (B64) • TNMG-SF (B64) • TNMG-NF (B66) 

Vyobrazen pravý držák
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SVVNN-F
Vnější nožové držáky pro negativní 35° trojúhelníkové destičky  
(vhodné pro profilovací aplikace)

h

f

l1
l2

h

b

72.5° 70° 
max

Označení h b l1 l2 f Ga° Gr° Destičky
SVVNN 1616H-12F 16.0 16.0 100.00 26.0 8.0 0 -14 VNMG 12T3

• Opakovatelnost: pro destičky VNMG  je ± 0,06 mm a pro destičky VNGG je ± 0,02 mm

Destičky, viz. strany: VNMG-SF (B60) • VNMG/VNGG-NF (B60) • VNMM-PP (B61).

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč Kolík příložky Klínová příložka
SVVNN-F SR 14-551 T-9/5 PA 12 AV 12

4 bodový kontakt destičky 
v lůžku zaručuje přesné 
a spolehlivé upnutí Konvenční způsob upnutí

SLANR/L-TANG
Nožové držáky pro tangenciální destičky LNMX

3.7°
b

l2l1
l2

f

hh

f SLANR/L 1616M-11S  

4 Ref.

93°

Označení h b l1 l2 f Ga° Gr° Destičky
SLANR/L 1616H-11 TANG 16.0 16.0 100.00 20.0 20.0 -6 -6 LNMX 1104..
SLANR/L 1616M-11S TANG 16.0 16.0 150.00 20.0 16.2 -6 -6 LNMX 1104..

• ap max pro čelní soustružení: LNMX 11 ap=2,8 mm a LNMX 15 ap=3,8 mm a LNMX 22 ap=5,8 mm

Náhradní díly
Označení Podložná destička Šroub podl. dest. Klíč Šroub destičky Torx bit T-rukojeť
SLANL 1616H-11 TANG TLN 11L-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-550-C BLD T10/S7 SW6-SD

SLANL 1616M-11S TANG TLN 11L-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-550-C BLD T10/S7 SW6-SD

SLANR 1616H-11 TANG TLN 11R-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-550-C BLD T10/S7 SW6-SD

SLANR 1616M-11S TANG TLN 11R-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-550-C BLD T10/S7 SW6-SD

Vyobrazen pravý držák
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ZÁVITOVÁNÍ
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SER/L
Vnější nožové držáky pro soustružení závitů

h1

f

10°

h

b

U-Type

l1

l1

b
f

G-Type

Označení h b l1 f Destičky(2)

SER 0808 H11 (1) 8.0 8.0 100.00 11.0 11 ER..

SER/L 1010 H11 (1) 10.0 10.0 100.00 11.0 11 ER/L..

SER/L 1212 F16 12.0 12.0 80.00 16.0 16 ER/L..

SER/L 1616 H16 16.0 16.0 100.00 16.0 16 ER/L..

SER 1616 K16G 16.0 16.0 125.00 21.7 16 ER..

• Všechny držáky jsou konstruovány pro úhel šroubovice 1,5° 
• Pro vícebřité destičky použijte podložné destičky AE16M / AI16M; AE22M / AI22M;  AE27M / AI27M  
• Pro GTGA destičku použijte podložku AE 16-0
(1) Držáky bez podložky
(2) Pravé destičky (ER) do pravých držáků (SER)

Vyobrazen pravý držák

Náhradní díly
Označení Šroub destičky Šroub podložky Pravá podložka Levá podložka Klíč
SER 0808 H11 S11 T-8/5

SER/L 1010 H11 S11 T-8/5

SEL 1212 F16 S16 A16 AI16 T-10/5

SER 1212 F16 S16 A16 AE16 T-10/5

SEL 1616 H16 S16 A16 AI16 T-10/5

SER 1616 H16 S16 A16 AE16 T-10/5

SER 1616 K16G S16 A16 AE16 T-10/5

A105



Rotační závitová hlava

Stroj
Rotační závitová hlava Z D d1

Velikost 
destiček

Šroub 
destičky

Torx 
klkíčTyp Model

STAR

SV12 / SV20
SRW4012 418 - 6 6

12.0 40.0
16 SW16 KW16

SRW4012 424 - 8 8 11 SW11 KW11

SR20 / ECAS20
SRW4012 419 - 6 6

12.0 40.0
16 SW16 KW16

SRW4012 425 - 8 8 11 SW11 KW11

Citizen

M12 / M16
SRW4512 422 - 6 6

12.0 45.0
16 SW16 KW16

SRW4512 426 - 8 8 11 SW11 KW11

M20 / M32
SRW4512 423 - 6 6

12.0 45.0
16 SW16 KW16

SRW4512 427 - 8 8 11 SW11 KW11

Tornos Deco 13 / 20 SRW4012 420 - 6 6 12.0 40.0 16 SW16 KW16

Traub TNL26 / TNK36 SRW5425 421 - 6 6 25.0 54.0 16 SW16 KW16

Hanwha SL26HPD SRW4012 416 - 3 3 12.0 40.0 16 SW16 KW16

Maier ML20D SRW4012 417 - 5 5 12.0 40.0 16 SW16 KW16
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Rotační závitové hlavy se vyrábějí na objednávku. 
V přiložené tabulce je přehled rotačních hlav příslušných 
k různým typům strojů.

Zákazník by měl vždy specifikovat požadovaný profil 
závitu a počet závitovacích destiček v nástroji (tyto 
informace je nutno předat konstruktérům ISCAR).

Destičky jsou vyráběny v jakosti karbidu IC908 s PVD 
povlakem.

 

 Výhody
• Zvýšení produktivity
• Zvýšení životnosti nástroje
• Rychlé seřízení nástroje
• Možnost výroby dlouhých závitů
• Možnost většího stoupání závitu
• Zkrácení strojních časů
• Vysoká kvalita drsnosti povrchu

 Doba realizace výroby nástroje je 6-7 týdnů.
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ER/L-55°
Vnější závitovací destičky s vrcholovým úhlem 55° pro všeobecné použití

Y RYR

l

di

X

l

X

di

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Pmin Pmax

Z/P 

max

Z/P 

min l R X Y IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
50

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

11ER/L A 55 6.35 0.50 1.50 48 16 11.00 0.05 0.8 0.9 l l l

16ER/L A 55 9.52 0.50 1.50 48 16 16.00 0.05 0.8 0.9 l l l

16ER/L AG 55 9.52 0.50 3.00 48 8 16.00 0.05 1.2 1.7 l l l l l

16ERB AG 55 (1) 9.52 0.50 3.00 48 8 16.00 0.05 1.2 1.7 l

16ERM AG 55 (1) 9.52 0.50 3.00 48 8 16.00 0.07 1.2 1.7 l l l l l

16ER/L G 55 9.52 1.75 3.00 14 8 16.00 0.20 1.2 1.7 l l l

16ERB G 55 (1) 9.52 1.75 3.00 14 8 16.00 0.20 1.2 1.7 l

16ERM G 55 (1) 9.52 1.75 3.00 14 8 16.00 0.23 1.2 1.7 l l l

• Pro výrobu závitů mezi stěnami osazení použijte destičky typu TIP-WT, GEPI-WT, TIPI-WT.     
(1) Lisovaný utvařeč

Držáky, viz. strany: • SER/L (A105).

Vyobrazena vnější pravá destička

55°

MATICE

ŠROUB

TIP-WT
Přesně broušené oboustranné závitovací destičky s vrcholovým úhlem 55° (s utvařečem)

17.7 Ref.±0.025

W55°

R

 l

 

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení W R±0.03 Z/P max Z/P min(1) IC08 IC908
TIP 2WT-0.05 2.40 0.05 54 D/6.4 l l

TIP 4WT-0.15 4.00 0.15 19 D/6.4 l l

TIP 5WT-0.25 5.50 0.25 12 D/6.4

• Lůžko držáku je nutné upravit podle profilu destičky.    
• Maximální stoupání 0.187xD

(1) D=průměr závitu (palce)

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) • GHSR/L (A11) • GHSR/L-JHP-SL (A10).

Destičky TIP jsou o 1,6 mm delší než GIP 
ve stejném lůžku
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PENTA 24-WT
Přesně broušené pětibřité závitovací destičky s vrcholovým úhlem 55° (částečný profil)

24

55°2.4

4.0

R

1.8 max

±0.04

 l

 

Rozměry

Označení Z/P max Z/P min R IC
90

8

PENTA 24WT-0.05 48 14 0.05 l

• Počet závitů na palec (TPI)min=6.4/D(palec)   

• D - nominální průměr závitu (palec)

Držáky, viz. strany: • PCHBR/L (A39) • PCHPR/L (A38) • PCHR/L-24 (A37) • PCHR/L-24-JHP (A37).

ER/L-60°
Vnější závitovací destičky s vrcholovým úhlem 60° pro všeobecné použití (částečný profil)

Y RYR

di

X

l

X

di

l

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Pmin Pmax

Z/P 

max

Z/P 

min l R X Y IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
08

IC
50

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

11ER/L A 60 6.35 0.50 1.50 48 16 11.00 0.05 0.8 0.9 l l l

16ER/L A 60 9.52 0.50 1.50 48 16 16.00 0.05 0.8 0.9 l l l l l l

16ERB A 60 (1) 9.52 0.50 1.50 48 16 16.00 0.05 0.8 0.9 l l

16ERM A 60 (1) 9.52 0.50 1.50 48 16 16.00 0.05 0.8 0.9 l l l l l

16ER/L AG 60 9.52 0.50 3.00 48 8 16.00 0.05 1.2 1.7 l l l l l l l

16ERB AG 60 (1) 9.52 0.50 3.00 48 8 16.00 0.05 1.2 1.7 l

16ERM AG 60 (1) 9.52 0.50 3.00 48 8 16.00 0.06 1.2 1.7 l l l l l l

16ER/L G 60 9.52 1.75 3.00 14 8 16.00 0.17 1.2 1.7 l l l l l

16ERB G 60 (1) 9.52 1.75 3.00 14 8 16.00 0.17 1.2 1.7 l

16ERM G 60 (1) 9.52 1.75 3.00 14 8 16.00 0.17 1.2 1.7 l l l l l

• Pro výrobu závitů mezi stěnami osazení použijte destičky typu SCIR/L B/F -MTR/L, TIP-MT, GEPI-MT, TIPI-MT.    
(1) Lisovaný utvařeč.

Držáky, viz. strany: • SER/L (A105).

Vyobrazena vnější pravá destička

MATICE

ŠROUB

60°
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TIP-MT
Přesně broušené oboustranné závitovací destičky s vrcholovým úhlem 60° (s utvařečem) -  
(částečný profil)

17.7 Ref.(a)

W

TIP _A-MT

60°

R

±0.025

TIP _MT

 l

 

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení W R±0.03 Pmin Z/P max IC08 IC908
TIP 2A-MT-0.05 (1) 2.40 0.05 0.45 56

TIP 2MT-0.05 2.40 0.05 0.45 56 l l

TIP 2MT-0.14 2.40 0.14 1.11 23 l l

TIP 4A-MT-0.15 (1) 4.00 0.15 1.25 20

TIP 4MT-0.15 4.00 0.15 1.25 20

TIP 4MT-0.20 4.00 0.20 1.63 16 l l

TIP 5MT-0.25 5.50 0.25 1.94 13 l l

• (a) Destičky TIP jsou o 1,6 mm delší než GIP ve stejném lůžku. 
• Lůžko držáku je nutné upravit podle profilu destičky.

(1) Bez utvařeče (ploché čelo)

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) • GHSR/L (A11) • GHSR/L-JHP-SL (A10).

PENTA 24-MT
Přesně broušené pětibřité závitovací destičky s vrcholovým úhlem 60° (částečný profil)

24

60°2.4

4.0

R

1.8 max

±0.04

 l

 

Rozměry

Označení Pmin Pmax R IC
90

8

PENTA 24MT-0.05 0.50 1.75 0.05 l

Držáky, viz. strany: • PCHBR/L (A39) • PCHPR/L (A38) • PCHR/L-24 (A37) • PCHR/L-24-JHP (A37).
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SCIR/L-22-MTR/MTL
60° závitovací destičky částečný profil

22.0

7.0

Y
60°

R

 l

 

Rozměry

Označení R Y Pmin Pmax Z/P max Z/P min IC
10

08

SCIL 22-MTL003 0.03 0.4 0.30 0.90 83 28 l

SCIR 22-MTR003 0.03 0.4 0.30 0.90 83 28 l

SCIL 22-MTR/L007 0.07 0.5 0.70 1.10 36 23 l

SCIR 22-MTR/L007 0.07 0.5 0.70 1.10 36 23 l

SCIL 22-MTL010 0.10 0.8 0.90 1.70 28 15 l

SCIR 22-MTR010 0.10 0.8 0.90 1.70 28 15 l

Držáky, viz. strany: SCHR/L-BF (A3) • SCHR/L-BF-JHP (A3).

Vyobrazena levá destička

SCIR-22-MTR-ISO
Přesně broušené ISO metrické závitovací destičky – plný profil

22.0

7.0

Y

Tmax-r

W

R

3.0

 l

 

Rozměry

Označení Stoupání W Tmax-r R Y IC
10

08

SCIR 22-MTR-0.3ISO 0.30 1.00 3.00 0.03 0.2 l

SCIR 22-MTR-0.4ISO 0.40 1.00 3.00 0.04 0.2 l

SCIR 22-MTR-0.5ISO 0.50 1.00 3.00 0.06 0.3 l

SCIR 22-MTR-0.75ISO 0.75 1.00 3.00 0.10 0.4 l

SCIR 22-MTR-1.0ISO 1.00 1.50 4.00 0.14 0.6 l

SCIR 22-MTR-1.5ISO 1.50 2.00 4.00 0.20 0.8 l

Držáky, viz. strany: SCHR/L-BF (A3) • SCHR/L-BF-JHP (A3).

A111



Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Stoupání l R X Y Z(3) IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
95

0

IC
08

IC
50

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

11ER/L 0.35 ISO 6.35 0.35 11.00 0.04 0.8 0.4 1 l l

11ER 0.40 ISO 6.35 0.40 11.00 0.04 0.7 0.4 1 l

11ER 0.45 ISO 6.35 0.45 11.00 0.05 0.7 0.4 1 l

11ER/L 0.50 ISO 6.35 0.50 11.00 0.05 0.6 0.6 1 l l l l

11ER 0.60 ISO 6.35 0.60 11.00 0.07 0.6 0.6 1 l l

11ER 0.70 ISO 6.35 0.70 11.00 0.07 0.6 0.6 1 l l l

11ER/L 0.75 ISO 6.35 0.75 11.00 0.08 0.6 0.6 1 l l

11ER 0.80 ISO 6.35 0.80 11.00 0.09 0.6 0.6 1 l l l

11ER/L 1.00 ISO 6.35 1.00 11.00 0.12 0.7 0.7 1 l l l l

11ER 1.25 ISO 6.35 1.25 11.00 0.15 0.8 0.9 1 l l l

11ER/L 1.50 ISO 6.35 1.50 11.00 0.18 0.8 1.0 1 l l l l

11ER 1.75 ISO 6.35 1.75 11.00 0.21 0.8 1.1 1 l

16ER/L 0.35 ISO 9.52 0.35 16.00 0.04 0.8 0.4 1 l l

16ER/L 0.40 ISO 9.52 0.40 16.00 0.04 0.7 0.4 1 l l

16ER 0.45 ISO 9.52 0.45 16.00 0.05 0.7 0.4 1 l l

16ER/L 0.50 ISO 9.52 0.50 16.00 0.04 0.6 0.6 1 l l l l

16ER 0.60 ISO 9.52 0.60 16.00 0.07 0.6 0.6 1 l l l

16ER/L 0.70 ISO 9.52 0.70 16.00 0.07 0.6 0.6 1 l l l

16ER/L 0.75 ISO 9.52 0.75 16.00 0.08 0.6 0.6 1 l l l l

16ER 0.75 ISO 3M (1) 9.52 0.75 16.00 0.08 1.3 1.9 3 l

16ERM 0.75 ISO (2) 9.52 0.75 16.00 0.08 0.6 0.6 1 l l

16ER/L 0.80 ISO 9.52 0.80 16.00 0.09 0.6 0.6 1 l l l

16ERB 0.80 ISO (2) 9.52 0.80 16.00 0.09 0.6 0.6 1 l

16ER/L 1.00 ISO 9.52 1.00 16.00 0.12 0.7 0.7 1 l l l l l l l

16ER 1.00 ISO 3M (1) 9.52 1.00 16.00 0.12 1.7 2.5 3 l

16ERB 1.00 ISO (2) 9.52 1.00 16.00 0.12 0.7 0.7 1 l

16ERM 1.00 ISO (2) 9.52 1.00 16.00 0.11 0.7 0.7 1 l l l l l l

16ER/L 1.25 ISO 9.52 1.25 16.00 0.15 0.8 0.9 1 l l l l l

16ERB 1.25 ISO (2) 9.52 1.25 16.00 0.15 0.8 0.9 1 l

16ERM 1.25 ISO (2) 9.52 1.25 16.00 0.14 0.8 0.9 1 l l l l

16ER/L 1.50 ISO 9.52 1.50 16.00 0.18 0.8 1.0 1 l l l l l l l

16ER 1.50 ISO 2M (1) 9.52 1.50 16.00 0.18 1.5 2.3 2 l

16ERB 1.50 ISO (2) 9.52 1.50 16.00 0.19 0.8 1.0 1 l

16ERM 1.50 ISO (2) 9.52 1.50 16.00 0.19 0.8 1.0 1 l l l l l l

16ER/L 1.75 ISO 9.52 1.75 16.00 0.21 0.9 1.2 1 l l l l l

16ERB 1.75 ISO (2) 9.52 1.75 16.00 0.21 0.9 1.2 1 l

16ERM 1.75 ISO (2) 9.52 1.75 16.00 0.20 0.9 1.2 1 l l l l

16ER/L 2.00 ISO 9.52 2.00 16.00 0.25 1.0 1.3 1 l l l l l

16ER 2.00 ISO 2M (1) 9.52 2.00 16.00 0.25 2.0 3.0 2 l l

16ER 2.00 IS0 2M (1) 9.52 2.00 16.00 0.25 2.0 3.0 2 l

16ERM 2.00 ISO (2) 9.52 2.00 16.00 0.24 1.0 1.3 1 l l l l l

16ER/L 2.50 ISO 9.52 2.50 16.00 0.31 1.1 1.5 1 l l l l

16ERM 2.50 ISO (2) 9.52 2.50 16.00 0.30 1.1 1.5 1 l l l l l

16ER/L 3.00 ISO 9.52 3.00 16.00 0.38 1.2 1.6 1 l l l l l

16ERB 3.00 ISO (2) 9.52 3.00 16.00 0.38 1.2 1.6 1 l

16ERM 3.00 ISO (2) 9.52 3.00 16.00 0.38 1.2 1.6 1 l l l l l l

ER/L-ISO
Vnější ISO metrické závitovací destičky (DIN13 12-1986 třída: 6G) pro všeobecné použití

di

l

X X
l

di

l
X

di

YY RYR

Vyobrazena vnější pravá destička

60°
1/4 P

1/8 P

MATICE

ŠROUB

(1) Vícebřité  
(2) Lisovaný utvařeč   
(3) Počet zubů na hraně.

Držáky, viz. strany: • SER/L (A105).

ISCARA112



TIP-P-ISO
Vnější přesně broušené oboustranné ISO metrické závitovací destičky -  
plný profil (s utvařečem)

17.7 Ref.(a)
±0.025

W60°
R

 l

 

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení Stoupání W R R±toler IC08 IC908
TIP 2P0.5-ISO 0.50 2.40 0.08 0.030 l l

TIP 2P0.75-ISO 0.75 2.40 0.11 0.030 l l

TIP 2P0.8-ISO 0.80 2.40 0.12 0.030 l l

TIP 2P1.0-ISO 1.00 2.40 0.14 0.030 l l

TIP 2P1.25-ISO 1.25 2.40 0.18 0.030 l l

TIP 2P1.5-ISO 1.50 2.40 0.22 0.030 l l

TIP 2P1.75-ISO 1.75 2.40 0.25 0.030 l l

TIP 4P2.0-ISO 2.00 4.00 0.28 0.030 l l

TIP 4P2.5-ISO 2.50 4.00 0.35 0.050 l l

TIP 4P3.0-ISO 3.00 4.00 0.42 0.050 l

TIP 4P3.5-ISO 3.50 4.00 0.48 0.050 l

TIP 5P4.0-ISO 4.00 5.50 0.55 0.050 l

TIP 5P5.0-ISO 5.00 5.50 0.68 0.050 l

• (a) Destičky TIP jsou o 1,6 mm delší než GIP ve stejném lůžku.    
• Lůžko držáku je nutné upravit podle profilu destičky.

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20)  • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) • GHSR/L (A11) • GHSR/L-JHP-SL (A10).

PENTA 24-ISO
Pětibřité přesně broušené ISO metrické závitovací destičky - plný profil (s utvařečem)

±0.04
24

4.02.4

R
60°

 l

 

Rozměry

Označení Stoupání R IC
90

8

PENTA 24-0.5-ISO 0.50 0.08 l

PENTA 24-0.75-ISO 0.75 0.11 l

PENTA 24-0.8-ISO 0.80 0.12 l

PENTA 24-1.0-ISO 1.00 0.14 l

PENTA 24-1.25-ISO 1.25 0.18 l

PENTA 24-1.5-ISO 1.50 0.22 l

PENTA 24-1.75-ISO 1.75 0.25 l

PENTA 24-2.0-ISO 2.00 0.28 l

Držáky, viz. strany: • PCHBR/L (A39) • PCHPR/L (A38) • PCHR/L-24 (A37) • PCHR/L-24-JHP (A37).

A113



Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Z/P l R X Y Z(3) IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
08

IC
50

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

11ER 44 UN 6.35 44.0 11.00 0.05 0.6 0.6 1 l

11ER 36 UN 6.35 36.0 11.00 0.07 0.6 0.6 1 l

11ER 32 UN 6.35 32.0 11.00 0.09 0.6 0.6 1 l

11ER/L 28 UN 6.35 28.0 11.00 0.10 0.6 0.7 1 l l

11ER/L 24 UN 6.35 24.0 11.00 0.12 0.7 0.8 1 l

11ER/L 20 UN 6.35 20.0 11.00 0.15 0.8 0.9 1 l l

11ER 18 UN 6.35 18.0 11.00 0.17 0.8 1.0 1 l

11ER 16 UN 6.35 16.0 11.00 0.18 0.9 1.1 1 l l l

16ERB 16 UN (1) 9.52 16.0 16.00 0.18 0.9 1.1 1 l

16ER 72 UN 9.52 72.0 16.00 0.04 0.8 0.4 1 l

16ER 56 UN 9.52 56.0 16.00 0.04 0.7 0.4 1 l l

16ER 48 UN 9.52 48.0 16.00 0.05 0.6 0.6 1 l l

16ER 40 UN 9.52 40.0 16.00 0.06 0.6 0.6 1 l l l

16ER/L 36 UN 9.52 36.0 16.00 0.07 0.6 0.6 1 l l l

16ER/L 32 UN 9.52 32.0 16.00 0.09 0.6 0.6 1 l l l l l

16ER/L 28 UN 9.52 28.0 16.00 0.10 0.6 0.7 1 l l l l

16ER 27 UN 9.52 27.0 16.00 0.10 0.7 0.8 1 l

16ER/L 24 UN 9.52 24.0 16.00 0.12 0.7 0.8 1 l l l l

16ERB 24 UN (1) 9.52 24.0 16.00 0.12 0.7 0.8 1 l

16ERM 24 UN (1) 9.52 24.0 16.00 0.11 0.7 0.8 1 l l l

16ER/L 20 UN 9.52 20.0 16.00 0.15 0.8 0.9 1 l l l l

16ERB 20 UN (1) 9.52 20.0 16.00 0.15 0.8 0.9 1 l

16ERM 20 UN (1) 9.52 20.0 16.00 0.14 0.8 0.9 1 l l l l l

16ER/L 18 UN 9.52 18.0 16.00 0.17 0.8 1.0 1 l l l

16ERB 18 UN (1) 9.52 18.0 16.00 0.17 0.8 1.0 1 l

16ERM 18 UN (1) 9.52 18.0 16.00 0.15 0.8 1.0 1 l l l l

16ER/L 16 UN 9.52 16.0 16.00 0.18 0.9 1.1 1 l l l l

16ER 16 UN 2M (2) 9.52 16.0 16.00 0.18 1.5 2.3 2 l

16ERM 16 UN (1) 9.52 16.0 16.00 0.19 0.9 1.1 1 l l l l

16ER/L 14 UN 9.52 14.0 16.00 0.22 1.0 1.2 1 l l l l

16ER 14 UN 2M (2) 9.52 14.0 16.00 0.22 1.5 2.3 2 l

16ERB 14 UN (1) 9.52 14.0 16.00 0.22 1.0 1.2 1 l

16ERM 14 UN (1) 9.52 14.0 16.00 0.22 1.0 1.2 1 l l l l

16ER/L 13 UN 9.52 13.0 16.00 0.24 1.0 1.3 1 l l l

16ERB 13 UN (1) 9.52 13.0 16.00 0.24 1.0 1.3 1 l

16ERM 13 UN (1) 9.52 13.0 16.00 0.24 1.0 1.3 1 l

16ER/L 12 UN 9.52 12.0 16.00 0.26 1.1 1.4 1 l l l l

16ER 12 UN 2M (2) 9.52 12.0 16.00 0.26 2.2 3.4 2 l

16ERB 12 UN (1) 9.52 12.0 16.00 0.26 1.1 1.4 1 l

16ERM 12 UN (1) 9.52 12.0 16.00 0.25 1.1 1.4 1 l l l l l

16ER 11.5 UN 9.52 11.5 16.00 0.27 1.1 1.5 1 l l

16ER/L 11 UN 9.52 11.0 16.00 0.28 1.1 1.5 1 l l l

16ERB 11 UN (1) 9.52 11.0 16.00 0.28 1.1 1.5 1 l

16ER/L 10 UN 9.52 10.0 16.00 0.32 1.1 1.5 1 l l l l

16ERB 10 UN (1) 9.52 10.0 16.00 0.32 1.1 1.5 1 l

16ER/L 9 UN 9.52 9.0 16.00 0.36 1.2 1.7 1 l l

16ERB 9 UN (1) 9.52 9.0 16.00 0.36 1.2 1.7 1 l

16ER/L 8 UN 9.52 8.0 16.00 0.41 1.2 1.6 1 l l l

16ERB 8 UN (1) 9.52 8.0 16.00 0.41 1.2 1.6 1 l

16ERM 8 UN (1) 9.52 8.0 16.00 0.41 1.2 1.6 1 l l

Y R
Y

X

l

di

l

X
di

ER/L-UN
Vnější závitovací destičky plný profil (UN, UNC, UNF, UNEF) pro všeobecný průmysl

Vyobrazena vnější pravá destička

(1) Lisovaný utvařeč.   
(2) Vícebřité  
(3) Počet zubů na hraně.

Držáky, viz. strany: • SER/L (A105).

ISCARA114



17.7 Ref.(a)±0.025

W60°
R

TIP-P-UN
Oboustranné přesně broušené vnější závitovací destičky plný profil (UN, UNC, UNF, UNEF)  
s utvařečem

 l

 

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení W R R±toler Z/P IC
08

IC
80

8

IC
90

8

TIP 2P32-UN 2.40 0.10 0.030 32.0 l l

TIP 2P28-UN 2.40 0.11 0.030 28.0 l l

TIP 2P24-UN 2.40 0.13 0.030 24.0 l l

TIP 2P20-UN 2.40 0.16 0.030 20.0 l l

TIP 2P18-UN 2.40 0.18 0.030 18.0 l l

TIP 2P16-UN 2.40 0.20 0.030 16.0 l l

TIP 2P14-UN 2.40 0.23 0.030 14.0 l l

TIP 2P13-UN 2.40 0.25 0.030 13.0 l l

TIP 2P12-UN 2.40 0.27 0.030 12.0 l l

TIP 4P11-UN 4.00 0.30 0.030 11.0 l

TIP 4P10-UN 4.00 0.33 0.050 10.0 l l

TIP 4P08-UN 4.00 0.41 0.050 8.0 l

• (a) Destičky TIP jsou o 1,6 mm delší než GIP ve stejném lůžku.   
• Lůžko držáku je nutné upravit podle profilu destičky.  
Držáky, viz. strany: CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) • GHSR/L (A11) • GHSR/L-JHP-SL (A10).

PENTA 24-UN
Přesně broušené pětibřité závitovací destičky plný profil (UN, UNC, UNF, UNEF) s utvařečem

±0.04
24

4.02.4

R
60°

 l

 

Rozměry

Označení Z/P R IC
90

8

PENTA 24-24-UN 24.0 0.13 l

PENTA 24-20-UN 20.0 0.16 l

PENTA 24-18-UN 18.0 0.18 l

PENTA 24-16-UN 16.0 0.21 l

PENTA 24-14-UN 14.0 0.23 l

Držáky, viz. strany: • PCHBR/L (A39) • PCHPR/L (A38) • PCHR/L-24 (A37) • PCHR/L-24-JHP (A37).

A115



ER/L-W
Vnější závitovací destičky plný profil (BSW, BSF, BSP), B.S.84-1956 DIN 259 střední třída

di
Y

Y RR
Y

X

ll

X

di

X
l

di

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Z/P l R X Y Z(3) IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
50

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

11ER 36 W 6.35 36.0 11.00 0.07 0.6 0.6 1 l

11ER 20 W 6.35 20.0 11.00 0.14 8.0 0.9 1 l

11ER/L 19 W 6.35 19.0 11.00 0.15 0.8 1.0 1 l

11ER 18 W 6.35 18.0 11.00 0.16 0.8 1.0 1 l

11ER 16 W 6.35 16.0 11.00 0.18 0.9 1.1 1 l

11ER 14 W 6.35 14.0 11.00 0.21 0.9 1.1 1 l l l

16ER 40 W 9.52 40.0 16.00 0.06 0.6 0.6 1 l

16ER 32 W 9.52 32.0 16.00 0.09 0.6 0.6 1 l

16ER/L 28 W 9.52 28.0 16.00 0.09 0.6 0.7 1 l l l

16ER 26 W 9.52 26.0 16.00 0.10 0.7 0.7 1 l l l

16ER/L 24 W 9.52 24.0 16.00 0.11 0.7 0.8 1 l l l

16ER/L 22 W 9.52 22.0 16.00 0.13 0.8 0.9 1 l l l

16ER 20 W 9.52 20.0 16.00 0.14 0.8 0.9 1 l l l l

16ER/L 19 W 9.52 19.0 16.00 0.15 0.8 1.0 1 l l l l

16ERB 19 W (1) 9.52 19.0 16.00 0.15 0.8 1.0 1 l

16ERM 19 W (1) 9.52 19.0 16.00 0.16 0.8 1.0 1 l l l l l

16ER/L 18 W 9.52 18.0 16.00 0.16 0.8 1.0 1 l l l

16ER 16 W 9.52 16.0 16.00 0.18 0.9 1.1 1 l l l

16ERB 16 W (1) 9.52 16.0 16.00 0.18 0.9 1.1 1 l

16ERM 16 W (1) 9.52 16.0 16.00 0.20 0.9 1.1 1 l l l

16ER/L 14 W 9.52 14.0 16.00 0.21 1.0 1.2 1 l l l l l

16ER 14 W 2M (2) 9.52 14.0 16.00 0.21 1.7 2.7 2 l

16ERB 14 W (1) 9.52 14.0 16.00 0.21 1.0 1.2 1 l

16ERM 14 W (1) 9.52 14.0 16.00 0.24 1.0 1.2 1 l l l l l

16ER/L 12 W 9.52 12.0 16.00 0.25 1.1 1.4 1 l l l l

16ER/L 11 W 9.52 11.0 16.00 0.27 1.1 1.5 1 l l l l l

16ERB 11 W (1) 9.52 11.0 16.00 0.27 1.1 1.5 1 l

16ERM 11 W (1) 9.52 11.0 16.00 0.27 1.1 1.5 1 l l l l l

16ER/L 10 W 9.52 10.0 16.00 0.31 1.1 1.5 1 l l l

16ERB 10 W (1) 9.52 10.0 16.00 0.31 1.1 1.5 1 l

16ER 9 W 9.52 9.0 16.00 0.34 1.2 1.7 1 l l

16ER/L 8 W 9.52 8.0 16.00 0.39 1.2 1.5 1 l l l

(1) Lisovaný utvařeč.   
(2) Vícebřité  
(3) Počet zubů na hraně.

Držáky, viz. strany: • SER/L (A105).

Vyobrazena vnější pravá destička

ISCARA116



TIP-P-BSW
Přesně broušené vnější závitovací destičky plný profil BSW, BSF, BSP s utvařečem

17.7 Ref.(a)
±0.025

W55°

R

 l

 

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení W R Z/P IC
08

IC
90

8

TIP 2P28-BSW 2.40 0.11 28.0 l l

TIP 2P26-BSW 2.40 0.12 26.0 l l

TIP 2P-24BSW 2.40 0.12 24.0 l

TIP 2P24-BSW 2.40 0.12 24.0 l

TIP 2P-20BSW 2.40 0.16 20.0 l

TIP 2P20-BSW 2.40 0.16 20.0 l

TIP 2P19-BSW 2.40 0.16 19.0 l l

TIP 2P-18BSW 2.40 0.17 18.0 l

TIP 2P18-BSW 2.40 0.17 18.0 l

TIP 2P-16BSW 2.40 0.19 16.0 l

TIP 2P16-BSW 2.40 0.19 16.0 l

TIP 2P14-BSW 2.40 0.22 14.0 l l

TIP 4P12-BSW 4.00 0.25 12.0 l

TIP 4P11-BSW 4.00 0.28 11.0 l l

TIP 4P10-BSW 4.00 0.31 10.0 l

• (a) Destičky TIP jsou o 1,6 mm delší než GIP ve stejném lůžku.   

• Lůžko držáku je nutné upravit podle profilu destičky.

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20)  • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) • GHSR/L (A11) • GHSR/L-JHP-SL (A10).

PENTA 24-W
Pětibřité závitovací destičky plný profil Whitworth (BSW, BSF, BSP), B.S.84-1956 DIN 259 (s utvařečem)

±0.04
24

4.02.4

R
55°

 l

 

Rozměry

Označení Z/P R IC
90

8

PENTA 24-28-W 28.0 0.09 l

PENTA 24-19-W 19.0 0.15 l

PENTA 24-14-W 14.0 0.21 l

Držáky, viz. strany: • PCHBR/L (A39) • PCHPR/L (A38) • PCHR/L-24 (A37) • PCHR/L-24-JHP (A37).

A117



ER/L-BSPT
Vnější závitovací destičky plný profil BSPT (British Standard Pipe) B.S.21-1957  
(s utvařečem)

X

l

Y

di

R

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Z/P l R X Y IC
50

M

IC
25

0

IC
50

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

16ER 28 BSPT 9.52 28.0 16.00 0.11 0.6 0.6 l l

16ER/L 19 BSPT 9.52 19.0 16.00 0.16 0.8 0.9 l l l

16ER/L 14 BSPT 9.52 14.0 16.00 0.21 1.0 1.2 l l l l

16ERB 14 BSPT (1) 9.52 14.0 16.00 0.21 1.0 1.2 l

16ERM 14 BSPT (1) 9.52 14.0 16.00 0.21 1.0 1.2 l l l

16ER/L 11 BSPT 9.52 11.0 16.00 0.28 1.1 1.5 l l l

16ERB 11 BSPT (1) 9.52 11.0 16.00 0.28 1.1 1.5 l

16ERM 11 BSPT (1) 9.52 11.0 16.00 0.28 1.1 1.5 l l

• Pro výrobu závitů mezi stěnami osazení použijte destičky typu TIP-BSPT.   
(1) Lisovaný utvařeč.

Držáky, viz. strany: • SER/L (A105).

Vyobrazena vnější pravá destička

R0.137P
27.5°

90°
1°47'

R0.137P

MATICE

ŠROUB

TIP-P-BSPT
Oboustranné přesně broušené vnější závitovací destičky plný profil BSPT (British Standard Pipe)  
s utvařečem

17.7 Ref.(a)
±0.025

55°
R

W

 l

 

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení W R±0.03 Z/P IC
08

IC
90

8

TIP 2P28-BSPT 2.40 0.11 28.0 l l

TIP 2P19-BSPT 2.40 0.16 19.0 l l

TIP 2P14-BSPT 2.40 0.22 14.0 l l

TIP 4P11-BSPT 4.00 0.28 11.0 l l

• (a) Destičky TIP jsou o 1,6 mm delší než GIP ve stejném lůžku.    
• Lůžko držáku je nutné upravit podle profilu destičky.

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) • GHSR/L (A11) • GHSR/L-JHP-SL (A10).

ISCARA118



PENTA 24-BSPT
Pětibřité přesně broušené závitovací destičky plný profil BSPT (British Standard Pipe)  
s utvařečem

±0.04
24

4.02.4

R
55°

 l

 

Rozměry

Označení Z/P R IC
90

8

PENTA 24-19-BSPT 19.0 0.16 l

PENTA 24-14-BSPT 14.0 0.22 l

Držáky, viz. strany: • PCHBR/L (A39) • PCHPR/L (A38) • PCHR/L-24 (A37) • PCHR/L-24-JHP (A37).

ER/L-RND
Vnější závitovací destičky, profil oblý závit dle DIN 405 (určeno pro potravinářský průmysl 
a trubkové spoje pro hasičské účely)

X
l

Y

di

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Z/P l X Y IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
50

8

IC
90

8

16ER/L 10 RND 9.52 10.0 16.00 1.1 1.2 l l l

16ER/L 8 RND 9.52 8.0 16.00 1.4 1.3 l l l

16ERM 8 RND (1) 9.52 8.0 16.00 1.4 1.3 l

16ER/L 6 RND 9.52 6.0 16.00 1.5 1.7 l l l

16ERM 6 RND (1) 9.52 6.0 16.00 1.5 1.7 l l

• Tolerance: třída 7H. 
(1) Lisovaný utvařeč

Držáky, viz. strany: • SER/L (A105).

Vyobrazena vnější pravá destička

R0.23851P

30°
R0.22105P

ŠROUB

MATICE

A119



ER/L-TR
Vnější závitovací destičky profil trapézový podle DIN103 (pro pohybové šrouby)

Y Y

l

XX

di

l

di

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Stoupání l X Y IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
50

8

IC
90

8

16ER/L 1.5 TR 9.52 1.50 16.00 1.0 1.1 l l l

16ER/L 2 TR 9.52 2.00 16.00 1.0 1.3 l l l

16ER/L 3 TR 9.52 3.00 16.00 1.3 1.5 l l l l l

• DIN 103 04/1977,1502901/1977 třída 7H.  

Držáky, viz. strany: SER/L (A105).

Vyobrazena vnější pravá destička

30°
MATICE

ŠROUB
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Vnější závitovací destičky profil STUB ACME (pro regulační ventily)

Y

l

X

di

Rozměry Karbid

Označení di Z/P l X Y IC
50

M

IC
25

0

IC
90

8

16ER/L 16 STACME 9.52 16.0 16.00 1.0 1.0 l l l

16ER/L 14 STACME 9.52 14.0 16.00 1.1 1.1 l

16ER/L 12 STACME 9.52 12.0 16.00 1.2 1.2 l l l

16ER/L 10 STACME 9.52 10.0 16.00 1.3 1.3 l

16ER/L 8 STACME 9.52 8.0 16.00 1.5 1.5 l l l

16ER/L 6 STACME 9.52 6.0 16.00 1.8 1.8 l l

• STUB ACME ASME/ANSI B1.8-1988 třída 2G   
Držáky, viz. strany: SER/L (A105).

Vyobrazena vnější pravá destička

ER/L-STACME

29°

MATICE

ŠROUB

ER/L-ACME
Vnější závitovací destičky profil ACME (pro pohybové šrouby)

Y Y

l

XX
l

di
di

Rozměry Karbid

Označení di Z/P l X Y IC
50

M

IC
25

0

IC
90

8

11ER 16 ACME 6.35 16.0 11.00 0.9 1.0 l

16ER/L 16 ACME 9.52 16.0 16.00 0.9 1.0 l l

16ER/L 14 ACME 9.52 14.0 16.00 1.0 1.2 l

16ER/L 12 ACME 9.52 12.0 16.00 1.1 1.2 l l l

16ER/L 10 ACME 9.52 10.0 16.00 1.3 1.3 l l

16ER/L 8 ACME 9.52 8.0 16.00 1.5 1.5 l l l

• ACME ASME/ANSI B1.5-1988 třída 3G 

Držáky, viz. strany: • SER/L (A105).

Vyobrazena vnější pravá destička

29°

MATICE

ŠROUB

A121



ER/L-ABUT
Vnější závitovací destičky profil ABUT (pro vysoký přenos sil v jednom směru)

Y Y

X

l

X

l

di
di

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Z/P l X Y IC
50

M

IC
25

0

IC
08

IC
90

8

11ER 20 ABUT 6.35 20.0 11.00 1.0 1.3 l l l

11ER 16 ABUT 6.35 16.0 11.00 1.0 1.5 l

16ER 20 ABUT 9.52 20.0 16.00 1.0 1.3 l

16ER/L 16 ABUT 9.52 16.0 16.00 1.1 1.5 l l

16ER/L 12 ABUT 9.52 12.0 16.00 1.4 2.0 l l l

16ER/L 10 ABUT 9.52 10.0 16.00 1.5 2.3 l

• ANSI B1.9-1973 třída 2 

Držáky, viz. strany: • SER/L (A105).

Vyobrazena vnější pravá destička

45°
P

7°

MATICE

ŠROUB

ER/L-SAGE
Vnější závitovací destičky profil SAGE (pro vysoký přenos sil v jednom směru)

Y

X

Y

X

l

di

l

di

Rozměry

Označení di Stoupání l X Y IC
90

8

16ER/L 2 SAGE 9.52 2.00 16.00 1.1 1.6 l

• Pilový závit (DIN 513)    
Držáky, viz. strany: • SER/L (A105).

Vyobrazena vnější pravá destička

P

3° 30°

MATICE

ŠROUB

ISCARA122



ER/L-UNJ
Vnější závitovací destičky plný profil UNJ (pro letecký a kosmický průmysl)

Y

X

l

di

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Z/P l R X Y IC
50

M

IC
25

0

IC
08

IC
50

8

IC
90

8

11ER 28 UNJ 6.35 28.0 11.00 0.14 0.6 0.6 l

11ER 24 UNJ 6.35 24.0 11.00 0.16 0.7 0.8 l

11ER/L 20 UNJ 6.35 20.0 11.00 0.19 0.8 0.9 l

11EL 18 UNJ 6.35 18.0 11.00 0.21 0.8 1.0 l

16ER 48 UNJ 9.52 48.0 16.00 0.08 0.6 0.6 l

16ER 44 UNJ 9.52 44.0 16.00 0.09 0.6 0.6 l

16ER 40 UNJ 9.52 40.0 16.00 0.10 0.6 0.6 l

16ER 36 UNJ 9.52 36.0 16.00 0.11 0.6 0.6 l

16ER/L 32 UNJ 9.52 32.0 16.00 0.12 0.6 0.6 l l

16ER 28 UNJ 9.52 28.0 16.00 0.14 0.6 0.6 l l l

16ER/L 24 UNJ 9.52 24.0 16.00 0.16 0.7 0.8 l l l

16ER/L 20 UNJ 9.52 20.0 16.00 0.19 0.8 0.9 l l l l

16ER/L 18 UNJ 9.52 18.0 16.00 0.21 0.8 1.0 l l l l

16ER/L 16 UNJ 9.52 16.0 16.00 0.24 0.8 1.0 l l

16ER/L 14 UNJ 9.52 14.0 16.00 0.27 1.0 1.2 l l l

16ER 13 UNJ 9.52 13.0 16.00 0.29 1.1 1.3 l

16ER/L 12 UNJ 9.52 12.0 16.00 0.32 1.1 1.4 l l l

16ER 10 UNJ 9.52 10.0 16.00 0.38 1.1 1.5 l l

16ER/L 8 UNJ 9.52 8.0 16.00 0.48 1.2 1.6 l l

• UNJ MIL-S-8879C 9-1992 třída 3A   
Držáky, viz. strany: SER/L (A105).

Vyobrazena vnější pravá destička

Rmax  0.18042P
Rmin  0.15011P

5/16 P
60°

ŠROUB

MATICE

ER-MJ
Vnější závitovací destičky plný profil MJ ISO 5855 (pro letecký a kosmický průmysl)

Y

X

l

di

R

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Stoupání l R X Y IC
25

0

IC
90

8

16ER 1.00 MJ 9.52 1.00 16.00 0.16 0.7 0.8 l

16ER 1.25 MJ 9.52 1.25 16.00 0.20 0.8 0.9 l

16ER 1.50 MJ 9.52 1.50 16.00 0.23 0.8 1.0 l l

16ER 2.00 MJ 9.52 2.00 16.00 0.32 1.0 1.3 l

Držáky, viz. strany: • SER/L (A105).

Vyobrazena vnější pravá destička

Rmax  0.18042P
Rmin  0.15011P

5/16 P
60°

ŠROUB

MATICE

A123



ER/L-NPT
Vnější závitovací destičky plný profil NPT (National Pipe Threads) pro parovody, plynovody 
a vodovodní potrubí

X

l

Y R
Y

di

l
X

di

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Z/P l R X Y IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
50

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

16ER 27 NPT 9.52 27.0 16.00 0.04 0.7 0.8 l l l

16ER 18 NPT 9.52 18.0 16.00 0.06 0.8 1.0 l l l

16ERB 18 NPT (1) 9.52 18.0 16.00 0.06 0.8 1.0 l

16ERM 18 NPT (1) 9.52 18.0 16.00 0.05 0.8 1.0 l l l

16ER/L 14 NPT 9.52 14.0 16.00 0.07 0.9 1.2 l l l l l

16ERB 14 NPT (1) 9.52 14.0 16.00 0.07 0.9 1.2 l

16ERM 14 NPT (1) 9.52 14.0 16.00 0.05 0.9 1.2 l l l l l

16ER/L 11.5 NPT 9.52 11.5 16.00 0.09 1.1 1.5 l l l l

16ERB 11.5 NPT (1) 9.52 11.5 16.00 0.09 1.1 1.5 l

16ERM 11.5 NPT (1) 9.52 11.5 16.00 0.09 1.1 1.5 l l l

16ER 8 NPT 9.52 8.0 16.00 0.12 1.3 1.8 l l l

16ERB 8 NPT (1) 9.52 8.0 16.00 0.12 1.3 1.8 l

16ERM 8 NPT (1) 9.52 8.0 16.00 0.12 1.3 1.8 l l l

• Pro výrobu závitů mezi stěnami osazení použijte destičky typu TIP-NPT.  
• Závit ANSI/ASME B1.20.1-1983   
(1) Lisovaný utvařeč.  

Držáky, viz. strany: • SER/L (A105).

Vyobrazena vnější pravá destička

30°

1°47'90°

30°

MATICE

ŠROUB

TIP-P-NPT
Přesně broušené vnější závitovací destičky plný profil NPT (National Pipe Threads) s utvařečem

17.7 Ref.(a)±0.025

60°
R

W

 l

 

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení W R±0.03 Z/P IC
08

IC
90

8

TIP 2P27-NPT 2.40 0.05 27.0 l l

TIP 2P18-NPT 2.40 0.07 18.0 l l

TIP 2P14-NPT 2.40 0.09 14.0 l

TIP 4P11.5-NPT 4.00 0.10 11.5 l l

TIP 4P8-NPT 4.00 0.13 8.0 l l

• (a) Destičky TIP jsou o 1,6 mm delší než GIP ve stejném lůžku.    
• Lůžko držáku je nutné upravit podle profilu destičky.

Držáky, viz. strany: • CGHN-D (A21) • GHDR/L (krátké lůžko) (A20) • GHGR/L (A21) • GHMPR/L (A19) • GHMR/L (A19) • GHSR/L (A11) • GHSR/L-JHP-SL (A10).
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ER-NPTF
Vnější závitovací destičky plný profil NPTF (National Pipe Threads) pro parovody, plynovody 
a vodovodní potrubí

Y

X

l

di

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Z/P l X Y Z IC
50

M

IC
25

0

IC
90

8

11ER 18 NPTF 6.35 18.0 11.00 0.8 1.0 1 l

11ER 14 NPTF 6.35 14.0 11.00 0.8 1.0 1 l

16ER 27 NPTF 9.52 27.0 16.00 0.7 0.7 1 l l

16ER 18 NPTF 9.52 18.0 16.00 0.8 1.0 1 l

16ER 14 NPTF 9.52 14.0 16.00 0.9 1.2 1 l l l

16ER 11.5 NPTF 9.52 11.5 16.00 1.1 1.5 1 l l

• (National Pipe Threads-Dry Seal) ANSI/ASME B1.20.1-1976 plný profil.

Držáky, viz. strany: • SER/L (A105).

Vyobrazena vnější pravá destička

30°

1°47'
90°

30°

MATICE

ŠROUB

ER-PG
Vnější závitovací destičky profil PG (pro elektroprůmysl)

Y

X

l

di

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Stoupání l X Y IC
08

IC
90

8

16ER 16 PG 9.52 16.00 16.00 0.8 1.0 l

16ER 18 PG 9.52 18.00 16.00 0.8 0.9 l

16ER 20 PG 9.52 20.00 16.00 0.7 0.8 l l

Držáky, viz. strany: • SER/L (A105).

Vyobrazena vnější pravá destička

ŠROUB

80°

MATICE

A125



ER/L-API RD
Vnější závitovací destičky profil API RD (pro olejářský průmysl)

Y

X

l

Y

X
l

di

di

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Z/P l IPF X Y IC
50

M

IC
25

0

IC
50

8

IC
90

8

16ER 10 API RD 9.52 10.0 16.00 0.75 1.5 1.4 l l l

16ER/L 8 API RD 9.52 8.0 16.00 0.75 1.3 1.6 l l l l

• API Spec 5B8-1996 
Držáky, viz. strany: SER/L (A105).

Vyobrazena vnější pravá destička

30° 30°

90°Kuželovitost 1:16
IPF

MATICE

ŠROUB

ISCARA126



Vnitřní soustružení
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Zajišťovací klín

Upínací hlavice

Nástroj

Kolík

Upínací hlavice

Upínací klíč

Zajišťovací klín
Těleso

Kolíky

Inch

PICCO ACE
Kleštinový upínač pro nože PICCOCUT

dg6

L
L3

T

L5

D d2

• Držáky jsou vhodné pro levé i pravé nože PICCO

PICCO ACE

• Držáky jsou vhodné pro levé i pravé nože PICCO

Označení
Rozměry

d d2 D L L5 L3 T Klíč Upínací hlavice
PICCO ACE 12-4 12.00 4.00 14.50 85.00 23.00 53.00 10.3 WRENCH ACE 4-5 CAP ACE 4

PICCO ACE 12-5 12.00 5.00 14.50 85.00 23.00 53.00 10.3 WRENCH ACE 4-5 CAP ACE 5

PICCO ACE 16-4 16.00 4.00 14.50 85.00 21.50 53.50 14.0 WRENCH ACE 4-5 CAP ACE 4

PICCO ACE 16-5 16.00 5.00 14.50 85.00 21.50 53.00 14.0 WRENCH ACE 4-5 CAP ACE 5

PICCO ACE 16-6 16.00 6.00 19.90 85.00 23.00 53.50 14.0 WRENCH ACE 6-7 CAP ACE 6

PICCO ACE 16-7 16.00 7.00 19.90 85.00 23.00 53.50 14.0 WRENCH ACE 6-7 CAP ACE 7

PICCO ACE 20-4 20.00 4.00 14.50 150.00 21.50 118.00 18.0 WRENCH ACE 4-5 CAP ACE 4

PICCO ACE 20-5 20.00 5.00 14.50 150.00 21.50 118.00 18.0 WRENCH ACE 4-5 CAP ACE 5

PICCO ACE 20-6 20.00 6.00 19.90 150.00 21.50 118.00 18.0 WRENCH ACE 6-7 CAP ACE 6

PICCO ACE 20-7 20.00 7.00 19.90 150.00 21.50 118.00 18.0 WRENCH ACE 6-7 CAP ACE 7

PICCO ACE 22-4 22.00 4.00 14.50 150.00 21.50 118.00 20.0 WRENCH ACE 4-5 CAP ACE 4

PICCO ACE 22-5 22.00 5.00 14.50 150.00 21.50 118.00 20.0 WRENCH ACE 4-5 CAP ACE 5

PICCO ACE 22-6 22.00 6.00 19.90 150.00 21.50 118.00 20.0 WRENCH ACE 6-7 CAP ACE 6

PICCO ACE 22-7 22.00 7.00 19.90 150.00 21.50 118.00 20.0 WRENCH ACE 6-7 CAP ACE 7

Označení
Rozměry

d d2 D L L5 L3 T Klíč Upínací hlavice
PICCO ACE 12.7-4  .500  .157  .571 3.346  .906 2.087  .457 WRENCH ACE 4-5 CAP ACE 4

PICCO ACE 12.7-5  .500  .197  .571 3.346  .906 2.087  .457 WRENCH ACE 4-5 CAP ACE 5

PICCO ACE 15.9-4  .625  .157  .571 3.346  .846 2.087  .551 WRENCH ACE 4-5 CAP ACE 4

PICCO ACE 15.9-5  .625  .197  .571 3.346  .846 2.087  .551 WRENCH ACE 4-5 CAP ACE 5

PICCO ACE 15.9-6  .625  .236  .783 3.346  .906 2.087  .551 WRENCH ACE 6-7 CAP ACE 6

PICCO ACE 15.9-7  .625  .276  .783 3.346  .906 2.087  .551 WRENCH ACE 6-7 CAP ACE 7

PICCO ACE 19-4  .750  .157  .571 5.906  .846 4.646  .677 WRENCH ACE 4-5 CAP ACE 4

PICCO ACE 19-5  .750  .197  .571 5.906  .846 4.646  .677 WRENCH ACE 4-5 CAP ACE 5

PICCO ACE 19-6  .750  .236  .783 5.906  .906 4.646  .677 WRENCH ACE 6-7 CAP ACE 6

PICCO ACE 19-7  .750  .276  .783 5.906  .906 4.646  .677 WRENCH ACE 6-7 CAP ACE 7

PICCO ACE 25.4-4 1.000  .157  .571 5.906  .846 4.646  .905 WRENCH ACE 4-5 CAP ACE 4

PICCO ACE 25.4-5 1.000  .197  .571 5.906  .846 4.646  .905 WRENCH ACE 4-5 CAP ACE 5

PICCO ACE 25.4-6 1.000  .236  .783 5.906  .846 4.646  .905 WRENCH ACE 6-7 CAP ACE 6

PICCO ACE 25.4-7 1.000  .276  .783 5.906  .846 4.646  .905 WRENCH ACE 6-7 CAP ACE 7

B3



MG PCO...-6-8

Zadní doraz
MG PCO-SPCR8

PICCO...MFT
PICCO...MF

...8-...

...8-...

PICCO/MG PCO (držák)
Držáky pro nástroje PICCO

T

L5 L3

L

dD

d2

L3L5

T

d3 d

L

d2

1 2

Označení d d2 d3 L L5 L3 T D Obr.
PICCO 12-4-5 12.00 4.00 5.00 75.00 10.00 55.00 10.3 18.00 2

PICCO 16-4-5 16.00 4.00 5.00 75.00 10.00 55.00 14.0 18.00 2

PICCO 20-4-5 20.00 4.00 5.00 90.00 10.00 70.00 18.0 18.00 2

PICCO 22-4-5 (1) 22.00 4.00 5.00 90.00 10.00 70.00 20.0 18.00 2

PICCO 16-6-7 16.00 6.00 7.00 75.00 10.00 55.00 14.0 18.00 2

PICCO 20-6-7 20.00 6.00 7.00 90.00 10.00 70.00 18.0 18.00 2

PICCO 22-6-7 (1) 22.00 6.00 7.00 90.00 10.00 70.00 20.0 18.00 2

MG PCO-12-6 12.00 6.00 - 75.00 15.00 50.80 11.0 18.00 1

MG PCO-16-6-8 16.00 6.00 8.00 75.00 10.00 55.00 14.0 18.00 2

MG PCO-20-6-8 20.00 6.00 8.00 90.00 10.00 70.00 18.0 18.00 2

MG PCO-22-6-8 (1) 22.00 6.00 8.00 90.00 10.00 70.00 20.0 18.00 2

MG PCO-25-6-8 25.00 6.00 8.00 90.00 10.00 70.00 23.0 18.00 2

MG PCO-16-9 16.00 9.00 - 75.00 15.00 53.00 18.0 18.00 1

• Držáky jsou vhodné jak pro levé tak i pro pravé nástroje PICCOCUT a ISO vnitřní držáky.

(1) Nástroje pro CNC stroje švýcarského tupu.

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč Konektor chlazení Doraz
PICCO 12-4-5 SR M5X4-PF HW 2.5

PICCO 16-4-5 SR M5X6-PF HW 2.5

PICCO 20-4-5 SR M5X6-PF HW 2.5

PICCO 22-4-5 SR M5X6-PF HW 2.5

PICCO 16-6-7 SR M5X6-PF HW 2.5

PICCO 20-6-7 SR M5X6-PF HW 2.5

PICCO 22-6-7 SR M5X6-PF HW 2.5

MG PCO-12-6 SR M5X6-PF HW 2.5

MG PCO-16-6-8 SR M5X6-PF HW 2.5 MG PCO-SPCR8

MG PCO-20-6-8 SR M5X6-PF HW 2.5 MG PCO-SPCR8

MG PCO-22-6-8 SR M5X6-PF HW 2.5 MG PCO-SPCR8

MG PCO-25-6-8 SR M5X6-PF HW 2.5 MG PCO-SPCR8

MG PCO-16-9 SR M5X6-PF HW 2.5 PL 16
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MG PCO...-6-8

Zadní doraz
MG PCO-SPCR8

PICCO...MFT
PICCO...MF

...8-...

...8-...

PICCO/MG PCO (držák) Inch
Držáky pro nástroje PICCO

T

L5 L3

L

d

1

D

d2

L3L5

T

d3 d

L

d2

2

• Držáky jsou vhodné jak pro levé tak i pro pravé nástroje PICCOCUT a ISO vnitřní držáky.

(1) Nástroje pro CNC stroje švýcarského tupu.

Označení d d2 d3 L L5 L3 T D Obr.
PICCO 12.7-4-5  .500  .157  .197 2.950  .394 2.170  .410  .709 2

PICCO 15.9-4-5  .625  .157  .197 2.950  .394 2.170  .550  .709 2

PICCO 19-4-5  .750  .157  .197 3.540  .394 2.760  .710  .709 2

PICCO 25.4-4-5(1) 1.000  .157  .197 3.543  .394 2.756  .921  .709 2

PICCO 15.9-6-7  .625  .236  .276 2.950  .394 2.170  .550  .709 2

PICCO 19-6-7  .750  .236  .276 3.540  .394 2.760  .710  .709 2

PICCO 25.4-6-7(1) 1.000  .236  .276 3.543  .394 2.756  .921  .709 2

MG PCO-12.7-6  .500  .236 - 3.000  .590 2.090  .433  .709 1

MG PCO-15.9-6-8  .625  .236  .315 3.000  .390 2.170  .551  .709 2

MG PCO-19-6-8  .750  .236  .315 3.500  .390 2.760  .709  .709 2

MG PCO-25.4-6-8(1) 1.000  .236  .315 3.543  .394 2.756  .921  .709 2

MG PCO-16-9  .630  .354 - 2.953  .591 2.087  .709  .709 1

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč Těsnění Doraz
PICCO 12.7-4-5 SR M5X4-PF HW 2.5

PICCO 15.9-4-5 SR M5X6-PF HW 2.5

PICCO 19-4-5 SR M5X6-PF HW 2.5

PICCO 25.4-4-5 SR M5X6-PF HW 2.5

PICCO 15.9-6-7 SR M5X6-PF HW 2.5

PICCO 19-6-7 SR M5X6-PF HW 2.5

PICCO 25.4-6-7 SR M5X6-PF HW 2.5

MG PCO-12.7-6 SR M5X6-PF HW 2.5

MG PCO-15.9-6-8 SR M5X6-PF HW 2.5 MG PCO-SPCR8

MG PCO-19-6-8 SR M5X6-PF HW 2.5 MG PCO-SPCR8

MG PCO-25.4-6-8 SR M5X6-PF HW 2.5 MG PCO-SPCR8

MG PCO-16-9 SR M5X6-PF HW 2.5 PL 16
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GHPCOR/L
Kolmé držáky čtvercového průřezu pro křížové suporty pro stroje švýcarského typu

Výška řezné hranyl1
L5

A1 fmax
Tmax-a

70

d-d1

Clamp H2

h4

h1

b

D1max

Označení h b l1 L5 h4 H2 A1 D1 max Tmax-a fmax d d1

GHPCOR/L 08-16-4-5 8.0 8.0 102.00 88.00 4.0 15.0 34.00 26.0 16.00 30.0 4.00 5.00

GHPCOL 08-25-4-5 8.0 8.0 102.00 88.00 4.0 15.0 34.00 26.0 25.00 30.0 4.00 5.00

GHPCOR 08-28-4-5 8.0 8.0 102.00 88.00 4.0 15.0 34.00 26.0 28.00 30.0 4.00 5.00

GHPCOR/L 10-16-4-5 10.0 10.0 102.00 88.00 2.0 18.0 34.00 26.0 16.00 30.0 4.00 5.00

GHPCOR/L 10-25-4-5 10.0 10.0 102.00 88.00 2.0 18.0 34.00 26.0 25.00 30.0 4.00 5.00

GHPCOR/L 12-16-4-6 12.0 12.0 102.00 88.00 - 18.0 34.00 26.0 16.00 30.0 4.00 6.00

GHPCOR 12-25-4-6 12.0 12.0 102.00 88.00 - 18.0 43.00 26.0 25.00 39.0 4.00 6.00

GHPCOR/L 16-16-4-6 16.0 16.0 112.00 98.00 - 22.0 35.00 36.0 16.00 31.0 4.00 6.00

GHPCOR/L 16-25-4-6 16.0 16.0 112.00 98.00 - 22.0 44.00 36.0 25.00 40.0 4.00 6.00

GHPCOR/L 16-30-7-8 16.0 16.0 112.00 98.00 - 22.0 49.00 36.0 30.00 45.0 7.00 8.00

• Nástroje PICOCUT nesmí být delší než rozměr A1. 
• Levé držáky jsou k dostání na objednávku. 
• Adaptér trubice chlazení: KQ2L06-M5 (pro chladící trubici 6 mm)

Náhradní díly
Označení Boční upínka Šroub Klíč Adaptér chlazení
GHPCOR/L 08-16-4-5 HED 08 SR M4X14DIN912 12.9 HW 3.0 KQ2L06-M5

GHPCOL 08-25-4-5 HED 08 SR M4X14DIN912 12.9 HW 3.0 KQ2L06-M5

GHPCOR 08-28-4-5 HED 08 SR M4X14DIN912 12.9 HW 3.0 KQ2L06-M5

GHPCOR/L 10-16-4-5 HED 10 SR M4X14DIN912 12.9 HW 3.0 KQ2L06-M5

GHPCOR/L 10-25-4-5 HED 10 SR M4X14DIN912 12.9 HW 3.0 KQ2L06-M5

GHPCOR/L 12-16-4-6 HED 12 SR M4X14DIN912 12.9 HW 3.0 KQ2L06-M5

GHPCOR 12-25-4-6 HED 12 SR M4X14DIN912 12.9 HW 3.0 KQ2L06-M5

GHPCOR/L 16-16-4-6 HED 16-4-6 SR M4X14DIN912 12.9 HW 3.0 KQ2L06-M5

GHPCOR/L 16-25-4-6 HED 16-4-6 SR M4X14DIN912 12.9 HW 3.0 KQ2L06-M5

GHPCOL 16-30-7-8 HED 16-7-8 SR M4X14DIN912 12.9 HW 3.0 KQ2L06-M5

GHPCOR 16-30-7-8 HED 16-7-8 SR M4X14DIN912 12.9 HW 3.0 KQ2L06-M5

Vyobrazen pravý nástroj

Indexace nástroje shora Indexace nástroje zpředu
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PICCO R/L 050, 053, 055
Nástroje pro vnitřní soustružení a srážení

a f

R20°

l28°

Tmax

l1

dh6

Dmin

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení d f a l1 l2 R±0.05 Tmax D min IC
22

8

IC
90

8

PICCO R 050.06-2 (1) 4.00 - 0.50 20.00 2.0 0.04 0.08 0.60 l l

PICCO R 050.06-3 (1) 4.00 - 0.50 20.00 3.0 0.04 0.08 0.60 l l

PICCO R 050.08-4 4.00 - 0.70 20.00 4.0 0.04 0.08 0.80 l

PICCO R/L 050.1-5 4.00 - 0.90 20.00 4.5 0.05 0.10 1.00 l l

PICCO R/L 050.1-7 4.00 - 0.90 22.00 6.5 0.05 0.10 1.00 l l

PICCO R/L 050.2-5 4.00 - 1.70 19.00 4.0 0.05 0.10 2.00 l l

PICCO R/L 050.2-10 4.00 - 1.70 24.00 9.0 0.05 0.10 2.00 l l

PICCO R/L 050.2-15 4.00 - 1.70 29.00 14.0 0.05 0.10 2.00 l l

PICCO R 050.25-5 4.00 0.2 2.20 19.00 5.0 0.05 0.15 2.50 l

PICCO R 050.25-10 4.00 0.2 2.20 24.00 10.0 0.05 0.15 2.50 l

PICCO R 050.25-16 4.00 0.2 2.20 30.00 16.0 0.05 0.15 2.50 l

PICCO R 053.3-10 4.00 0.6 2.60 24.00 9.0 0.03 0.20 2.80 l

PICCO R/L 050.3-10 4.00 0.6 2.60 24.00 9.0 0.10 0.20 2.80 l l

PICCO R 053.3-16 4.00 0.6 2.60 30.00 15.0 0.03 0.20 2.80 l

PICCO R/L 050.3-16 4.00 0.6 2.60 30.00 15.0 0.10 0.20 2.80 l l

PICCO R 053.3-20 4.00 0.6 2.60 34.00 19.0 0.03 0.20 2.80 l

PICCO R/L 050.3-20 4.00 0.6 2.60 34.00 19.0 0.10 0.20 2.80 l l

PICCO R 050.35-10 4.00 1.1 3.10 24.00 10.0 0.10 0.25 3.50 l

PICCO R 050.35-16 4.00 1.1 3.10 30.00 16.0 0.10 0.25 3.50 l

PICCO R 050.35-20 4.00 1.1 3.10 34.00 20.0 0.10 0.25 3.50 l

PICCO R 050.35-24 4.00 1.1 3.10 38.00 24.0 0.10 0.25 3.50 l

PICCO R 053.4-10 4.00 1.5 3.50 24.00 9.0 0.03 0.30 4.00 l

PICCO R/L 050.4-10 4.00 1.5 3.50 24.00 9.0 0.10 0.30 4.00 l l

PICCO R 053.4-16 4.00 1.5 3.50 30.00 15.0 0.03 0.30 4.00 l

PICCO R/L 050.4-16 4.00 1.5 3.50 30.00 15.0 0.10 0.30 4.00 l l

PICCO R 053.4-20 4.00 1.5 3.50 34.00 19.0 0.03 0.30 4.00 l

PICCO R/L 050.4-20 4.00 1.5 3.50 34.00 19.0 0.10 0.30 4.00 l l

PICCO R/L 050.4-24 4.00 1.5 3.50 38.00 23.0 0.10 0.30 4.00 l l

PICCO R/L 050.4-28 4.00 1.5 3.50 42.00 27.0 0.10 0.30 4.00 l l

PICCO R 055.5-10 5.00 1.9 4.40 25.00 9.0 0.05 0.50 5.00 l

PICCO R/L 050.5-10 5.00 1.9 4.40 25.00 9.0 0.15 0.50 5.00 l l

PICCO R 055.5-15 5.00 1.9 4.40 30.00 14.0 0.05 0.50 5.00 l

PICCO R/L 050.5-15 5.00 1.9 4.40 30.00 14.0 0.15 0.50 5.00 l l

PICCO R 055.5-20 5.00 1.9 4.40 35.00 19.0 0.05 0.50 5.00 l

PICCO R/L 050.5-20 5.00 1.9 4.40 35.00 19.0 0.15 0.50 5.00 l l

PICCO R 055.5-25 5.00 1.9 4.40 40.00 24.0 0.05 0.50 5.00 l

PICCO R/L 050.5-25 5.00 1.9 4.40 40.00 24.0 0.15 0.50 5.00 l l

PICCO R 055.5-30 5.00 1.9 4.40 45.00 29.0 0.05 0.50 5.00 l

PICCO R/L 050.5-30 5.00 1.9 4.40 45.00 29.0 0.15 0.50 5.00 l l

PICCO R/L 050.5-35 5.00 1.9 4.40 50.00 34.0 0.15 0.50 5.00 l l

PICCO R 055.6-15 6.00 2.3 5.30 30.00 14.0 0.05 0.50 6.00 l

PICCO R/L 050.6-15 6.00 2.3 5.30 30.00 14.0 0.15 0.50 6.00 l l

PICCO R 055.6-22 6.00 2.3 5.30 37.00 21.0 0.05 0.50 6.00 l

PICCO R/L 050.6-22 6.00 2.3 5.30 37.00 21.0 0.15 0.50 6.00 l l

PICCO R 055.6-25 6.00 2.3 5.30 40.00 24.0 0.05 0.50 6.00 l

PICCO R/L 050.6-25 6.00 2.3 5.30 40.00 24.0 0.15 0.50 6.00 l l

PICCO R 055.6-30 6.00 2.3 5.30 45.00 29.0 0.05 0.50 6.00 l

PICCO R/L 050.6-30 6.00 2.3 5.30 45.00 29.0 0.15 0.50 6.00 l l

PICCO R/L 050.6-35 6.00 2.3 5.30 50.00 34.0 0.15 0.50 6.00 l l

PICCO R/L 050.6-42 6.00 2.3 5.30 57.00 41.0 0.15 0.50 6.00 l l

PICCO R/L 050.7-20 7.00 2.8 6.30 35.00 19.0 0.15 0.60 6.80 l l

PICCO R/L 050.7-25 7.00 2.8 6.30 40.00 24.0 0.15 0.60 6.80 l l

PICCO R/L 050.7-30 7.00 2.8 6.30 45.00 29.0 0.15 0.60 6.80 l l

PICCO R/L 050.7-35 7.00 2.8 6.30 50.00 34.0 0.15 0.60 6.80 l l

PICCO R/L 050.7-40 7.00 2.8 6.30 55.00 39.0 0.15 0.60 6.80 l l

PICCO R/L 050.7-45 7.00 2.8 6.30 60.00 44.0 0.15 0.60 6.80 l l

PICCO R/L 050.7-50 7.00 2.8 6.30 65.00 49.0 0.15 0.60 6.80 l l

• Specifikujte pravý nebo levý nástroj
(1) Max. hloubka záběru = 0,01 – 0,03 mm, max posuv = 0,01 mm/ot.

Vyobrazen pravý nástroj
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PICCO R/L 050-C
Nástroje s utvařečem pro vnitřní vyvrtávání a profilování

l1

5°

8°

R
Tmax20°

a

f

dh6

l2

Rozměry

Označení d f a l1 l2 Tmax D min R±0.05

IC
90

8

PICCO R/L 050.4-10C 4.00 1.5 3.50 24.00 10.0 0.30 4.00 0.20 l

PICCO R/L 050.4-20C 4.00 1.5 3.50 34.00 20.0 0.30 4.00 0.20 l

PICCO R/L 050.4-24C (1) 4.00 1.5 3.50 38.00 24.0 0.30 4.00 0.20 l

PICCO R/L 050.4-28C (1) 4.00 1.5 3.50 42.00 28.0 0.30 4.00 0.20 l

PICCO R/L 050.5-10C 5.00 1.9 4.40 25.00 10.0 0.50 5.00 0.20 l

PICCO R/L 050.5-15C 5.00 1.9 4.40 30.00 15.0 0.50 5.00 0.20 l

PICCO R/L 050.5-20C 5.00 1.9 4.40 35.00 20.0 0.50 5.00 0.20 l

PICCO R/L 050.5-25C (1) 5.00 1.9 4.40 40.00 25.0 0.50 5.00 0.20 l

PICCO R/L 050.5-30C (1) 5.00 1.9 4.40 45.00 30.0 0.50 5.00 0.20 l

PICCO R/L 050.5-35C (1) 5.00 1.9 4.40 50.00 35.0 0.50 5.00 0.20 l

PICCO R/L 050.6-15C 6.00 2.3 5.30 30.00 15.0 0.50 6.00 0.20 l

PICCO R/L 050.6-22C 6.00 2.3 5.30 37.00 22.0 0.50 6.00 0.20 l

PICCO R/L 050.6-25C (1) 6.00 2.3 5.30 40.00 25.0 0.50 6.00 0.20 l

PICCO R/L 050.6-30C (1) 6.00 2.3 5.30 45.00 30.0 0.50 6.00 0.20 l

PICCO R/L 050.6-35C (1) 6.00 2.3 5.30 50.00 35.0 0.50 6.00 0.20 l

PICCO R/L 050.6-42C (1) 6.00 2.3 5.30 57.00 42.0 0.50 6.00 0.20 l

PICCO R/L 050.7-20C 7.00 2.8 6.30 35.00 20.0 0.60 6.80 0.20 l

PICCO R/L 050.7-25C (1) 7.00 2.8 6.30 40.00 25.0 0.60 6.80 0.20 l

PICCO R/L 050.7-30C (1) 7.00 2.8 6.30 45.00 30.0 0.60 6.80 0.20 l

PICCO R/L 050.7-35C (1) 7.00 2.8 6.30 50.00 35.0 0.60 6.80 0.20 l

PICCO R/L 050.7-40C (1) 7.00 2.8 6.30 55.00 40.0 0.60 6.80 0.20 l

• Veškeré levé nástroje jsou na objednávku

(1) Na objednávku.

Vyobrazen pravý nástroj
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PICCO R 051
Zpevněné nože s vnitřním chlazením pro vnitřní soustružení a profilování

l1

dh6 

 l2 
Tmax

A
6°45°

6°

0.2

7°

 Dmin

R

a
f Dmin≥3

 

A

Dmin<3

Rozměry

Označení d f a l1 l2 Tmax D min R±0.05

IC
90

8

PICCO R 051.2.15-5 4.00 - 1.80 19.00 5.0 0.10 2.00 0.15 l

PICCO R 051.2.5-10 4.00 - 1.80 24.00 10.0 0.10 2.00 0.05 l

PICCO R 051.2.15-10 4.00 - 1.80 24.00 10.0 0.10 2.00 0.15 l

PICCO R 051.3.10-16 4.00 0.7 2.70 30.00 16.0 0.15 3.00 0.10 l

PICCO R 051.3.20-16 4.00 0.7 2.70 30.00 16.0 0.15 3.00 0.20 l

PICCO R 051.4.10-10 4.00 1.6 3.60 24.00 10.0 0.20 4.00 0.10 l

PICCO R 051.4.20-10 4.00 1.6 3.60 24.00 10.0 0.20 4.00 0.20 l

PICCO R 051.4.10-16 4.00 1.6 3.60 30.00 16.0 0.20 4.00 0.10 l

PICCO R 051.4.20-16 4.00 1.6 3.60 30.00 16.0 0.20 4.00 0.20 l

PICCO R 051.5.10-15 5.00 2.1 4.60 30.00 15.0 0.30 5.00 0.10 l

PICCO R 051.5.20-15 5.00 2.1 4.60 30.00 15.0 0.30 5.00 0.20 l

PICCO R 051.5.10-25 5.00 2.1 4.60 40.00 25.0 0.30 5.00 0.10 l

PICCO R 051.5.20-25 5.00 2.1 4.60 40.00 25.0 0.30 5.00 0.20 l

PICCO R 051.6.10-15 6.00 2.5 5.50 30.00 15.0 0.40 6.00 0.10 l

PICCO R 051.6.20-15 6.00 2.5 5.50 30.00 15.0 0.40 6.00 0.20 l

PICCO R 051.6.20-22 6.00 2.5 5.50 37.00 22.0 0.40 6.00 0.20 l

PICCO R 051.6.20-35 6.00 2.5 5.50 50.00 35.0 0.40 6.00 0.20 l
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PICCO 050... PICCO 050.20...

8° 20°

PICCO R 050.20
Nože pro vnitřní soustružení a srážení u dna slepých otvorů

a f

R20°

l220°

Tmax-r

l1

dh6

Dmin

Rozměry

Označení d f a l1 l2 R±0.05 Tmax-r D min IC
90

8

PICCO R 050.20.2-10 4.00 - 1.70 24.00 10.0 0.05 0.10 2.00 l

PICCO R 050.20.3-10 4.00 0.6 2.60 24.00 10.0 0.10 0.20 2.80 l

PICCO R 050.20.4-16 4.00 1.5 3.50 30.00 16.0 0.10 0.30 4.00 l

PICCO R 050.20.5-20 5.00 1.9 4.40 35.00 19.0 0.15 0.50 5.00 l

• Specifikujte pravý nebo levý nástroj 

Vyobrazen pravý nástroj

PICCO R 050 (CBN)
Nože s pájeným CBN břitem pro vnitřní soustružení, kopírování a srážení hran na kalených ocelích

l1

dh6

l2f

20° R

8°

Tmax

a

5°

Rozměry

Označení d f a l1 l2 Tmax D min R±0.05

IB
55

PICCO R 050.3-10B 4.00 0.6 2.60 25.50 10.0 0.20 2.80 0.20 l

PICCO R 050.4-10B 4.00 1.5 3.50 25.50 10.0 0.30 4.00 0.20 l

PICCO R 050.5-15B 5.00 1.9 4.40 31.50 15.0 0.50 5.00 0.20 l

PICCO R 050.6-15B 6.00 2.3 5.30 31.50 15.0 0.50 6.00 0.20 l

PICCO R 050.7-20B 7.00 2.8 6.30 36.50 20.0 0.60 6.80 0.20 l

• Při použití nástrojů s pájeným CBN břitem se nedoporučuje použít chlazení. 
• Pouze na objednávku.

Vyobrazen pravý nástroj • KALENÉ MATERIÁLY
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PICCO R/L 090
Nože pro vnitřní soustružení a profilování

Dmin

dh6

l1

l2

a
f

Tmax

90°

20° R

Rozměry

Označení d f a l1 l2 R±0.05 Tmax D min

IC
22

8

PICCO R/L 090.3-10 4.00 0.6 2.60 24.00 9.0 0.10 0.20 2.80 l

PICCO R/L 090.3-16 4.00 0.6 2.60 30.00 15.0 0.10 0.20 2.80 l

PICCO R/L 090.4-10 4.00 1.5 3.50 24.00 9.0 0.10 0.30 4.00 l

PICCO R/L 090.4-16 4.00 1.5 3.50 30.00 15.0 0.10 0.30 4.00 l

PICCO R/L 090.5-10 5.00 1.9 4.40 25.00 9.0 0.15 0.50 5.00 l

PICCO R/L 090.5-15 5.00 1.9 4.40 30.00 14.0 0.15 0.50 5.00 l

PICCO R/L 090.5-20 5.00 1.9 4.40 35.00 19.0 0.15 0.50 5.00 l

• Specifikujte pravý nebo levý nástroj 

Vyobrazen pravý nástroj

PICCO R/L 080
Nože pro vnitřní zpětné soustružení

Dmin

dh6

a

R

f

W l2

3°
30°

l1

Tmax-r

Rozměry

Označení d f a W l1 l2 R±0.05 Tmax-r D min IC
22

8

PICCO R/L 080.0003-15 4.00 0.6 2.60 1.50 29.00 14.0 0.10 0.50 3.00 l

PICCO R/L 080.0003-20 4.00 0.6 2.60 1.50 34.00 19.0 0.10 0.50 3.00 l

PICCO R/L 080.0004-15 4.00 1.5 3.50 1.50 29.00 14.0 0.15 0.80 4.00 l

PICCO R/L 080.0004-25 4.00 1.5 3.50 1.50 39.00 24.0 0.15 0.80 4.00 l

PICCO R/L 080.0005-20 5.00 1.9 4.40 1.50 35.00 19.0 0.20 1.00 5.00 l

PICCO R/L 080.0005-30 5.00 1.9 4.40 1.50 45.00 29.0 0.20 1.00 5.00 l

PICCO R/L 080.0006-20 6.00 2.3 5.30 1.50 35.00 19.0 0.20 1.80 6.00 l

PICCO R/L 080.0006-30 6.00 2.3 5.30 1.50 45.00 29.0 0.20 1.80 6.00 l

PICCO R/L 080.0007-20 7.00 2.8 6.30 1.50 35.00 19.0 0.20 2.50 7.00 l

PICCO R/L 080.0007-30 7.00 2.8 6.30 1.50 45.00 29.0 0.20 2.50 7.00 l

• Specifikujte pravý nebo levý nástroj 

Vyobrazen pravý nástroj
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PICCO R/L 002-007
Nože pro vnitřní zapichování a soustružení

l1

dh6

l2

a f

W

Tmax-r
RR

Dmin

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení d W±0.05 f a l1 l2 Tmax-r D min IC
22

8

IC
90

8

PICCO R 002.0050-5 4.00 0.50 0.2 1.80 19.00 5.0 0.40 2.00 l

PICCO R 002.0050-10 4.00 0.50 0.2 1.80 24.00 10.0 0.40 2.00 l

PICCO R/L 002.0050-15 4.00 0.50 0.2 1.80 29.00 15.0 0.40 2.00 l

PICCO R 003.0070-5 4.00 0.70 0.7 2.70 19.00 5.0 0.60 3.00 l

PICCO R 003.0070-10 4.00 0.70 0.7 2.70 24.00 10.0 0.60 3.00 l

PICCO R 003.0070-16 4.00 0.70 0.7 2.70 29.00 15.0 0.60 3.00 l

PICCO R/L 004.0100-10 4.00 1.00 1.5 3.50 24.00 9.0 0.80 4.00 l

PICCO R/L 004.0100-16 4.00 1.00 1.5 3.50 30.00 15.0 0.80 4.00 l

PICCO R/L 004.0100-20 4.00 1.00 1.5 3.50 34.00 19.0 0.80 4.00 l

PICCO R/L 005.0100-10 5.00 1.00 1.9 4.40 25.00 9.0 1.00 5.00 l

PICCO R/L 005.0100-15 5.00 1.00 1.9 4.40 30.00 14.0 1.00 5.00 l

PICCO R/L 005.0100-20 5.00 1.00 1.9 4.40 35.00 19.0 1.00 5.00 l

PICCO R/L 005.0100-25 5.00 1.00 1.9 4.40 40.00 24.0 1.00 5.00 l

PICCO R/L 005.0100-30 5.00 1.00 1.9 4.40 45.00 29.0 1.00 5.00 l

PICCO R/L 005.0150-10 5.00 1.50 1.9 4.40 25.00 9.0 1.00 5.00 l

PICCO R/L 005.0150-15 5.00 1.50 1.9 4.40 30.00 14.0 1.00 5.00 l

PICCO R/L 005.0150-20 5.00 1.50 1.9 4.40 35.00 19.0 1.00 5.00 l

PICCO R/L 005.0150-25 5.00 1.50 1.9 4.40 40.00 24.0 1.00 5.00 l

PICCO R/L 005.0150-30 5.00 1.50 1.9 4.40 45.00 29.0 1.00 5.00 l

PICCO R/L 005.0200-10 5.00 2.00 1.9 4.40 25.00 9.0 1.00 5.00 l

PICCO R/L 005.0200-15 5.00 2.00 1.9 4.40 30.00 14.0 1.00 5.00 l

PICCO R/L 005.0200-20 5.00 2.00 1.9 4.40 35.00 19.0 1.00 5.00 l

PICCO R/L 005.0200-25 5.00 2.00 1.9 4.40 40.00 24.0 1.00 5.00 l

PICCO R/L 005.0200-30 5.00 2.00 1.9 4.40 45.00 29.0 1.00 5.00 l

PICCO R/L 006.0100-10 6.00 1.00 2.3 5.30 25.00 9.0 1.80 6.00 l

PICCO R/L 006.0100-15 6.00 1.00 2.3 5.30 30.00 14.0 1.80 6.00 l

PICCO R/L 006.0100-22 6.00 1.00 2.3 5.30 37.00 21.0 1.80 6.00 l

PICCO R/L 006.0100-25 6.00 1.00 2.3 5.30 40.00 24.0 1.80 6.00 l

PICCO R/L 006.0100-30 6.00 1.00 2.3 5.30 45.00 29.0 1.80 6.00 l

PICCO R/L 006.0150-10 6.00 1.50 2.3 5.30 25.00 9.0 1.80 6.00 l

PICCO R/L 006.0150-15 6.00 1.50 2.3 5.30 30.00 14.0 1.80 6.00 l

PICCO R/L 006.0150-22 6.00 1.50 2.3 5.30 37.00 21.0 1.80 6.00 l

PICCO R/L 006.0150-25 6.00 1.50 2.3 5.30 40.00 24.0 1.80 6.00 l

PICCO R/L 006.0150-30 6.00 1.50 2.3 5.30 45.00 29.0 1.80 6.00 l

PICCO R/L 006.0200-10 6.00 2.00 2.3 5.30 25.00 9.0 1.80 6.00 l

PICCO R/L 006.0200-15 6.00 2.00 2.3 5.30 30.00 14.0 1.80 6.00 l

PICCO R/L 006.0200-22 6.00 2.00 2.3 5.30 37.00 21.0 1.80 6.00 l

PICCO R/L 006.0200-25 6.00 2.00 2.3 5.30 40.00 24.0 1.80 6.00 l

PICCO R/L 006.0200-30 6.00 2.00 2.3 5.30 45.00 29.0 1.80 6.00 l

PICCO R/L 007.0100-10 7.00 1.00 2.8 6.30 25.00 9.0 2.50 6.80 l

PICCO R/L 007.0100-15 7.00 1.00 2.8 6.30 30.00 14.0 2.50 6.80 l

PICCO R/L 007.0100-22 7.00 1.00 2.8 6.30 37.00 21.0 2.50 6.80 l

PICCO R/L 007.0100-25 7.00 1.00 2.8 6.30 40.00 24.0 2.50 6.80 l

PICCO R/L 007.0100-30 7.00 1.00 2.8 6.30 45.00 29.0 2.50 6.80 l

PICCO R/L 007.0150-10 7.00 1.50 2.8 6.30 25.00 9.0 2.50 6.80 l

PICCO R/L 007.0150-15 7.00 1.50 2.8 6.30 30.00 14.0 2.50 6.80 l

PICCO R/L 007.0150-22 7.00 1.50 2.8 6.30 37.00 21.0 2.50 6.80 l

PICCO R/L 007.0150-25 7.00 1.50 2.8 6.30 40.00 24.0 2.50 6.80 l

PICCO R/L 007.0150-30 7.00 1.50 2.8 6.30 45.00 29.0 2.50 6.80 l

PICCO R/L 007.0200-10 7.00 2.00 2.8 6.30 25.00 9.0 2.50 6.80 l

PICCO R/L 007.0200-15 7.00 2.00 2.8 6.30 30.00 14.0 2.50 6.80 l

PICCO R/L 007.0200-22 7.00 2.00 2.8 6.30 37.00 21.0 2.50 6.80 l

PICCO R/L 007.0200-25 7.00 2.00 2.8 6.30 40.00 24.0 2.50 6.80 l

PICCO R/L 007.0200-30 7.00 2.00 2.8 6.30 45.00 29.0 2.50 6.80 l

• Všechny karbidové nože mají ostré rohy. • Specifikujte pravý nebo levý nástroj.

Vyobrazen pravý nástroj
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PICCO R/L 004-007
Nástroje s plným rádiusem pro vnitřní profilování

l1

dh6

l2f
a

W
R

Tmax-r

Dmin

Rozměry

Označení d W±0.05 f a R l1 l2 Tmax-r D min IC
22

8

PICCO R/L 004.0.50-16 4.00 1.00 1.5 3.50 0.50 30.00 15.0 0.80 4.00 l

PICCO R/L 005.0.50-20 5.00 1.00 1.9 4.40 0.50 35.00 19.0 1.00 5.00 l

PICCO R/L 005.0.75-20 5.00 1.50 1.9 4.40 0.75 35.00 19.0 1.00 5.00 l

PICCO R/L 005.1.00-20 5.00 2.00 1.9 4.40 1.00 35.00 19.0 1.00 5.00 l

PICCO R/L 006.0.50-25 6.00 1.00 2.3 5.30 0.50 40.00 24.0 1.80 6.00 l

PICCO R/L 006.0.75-25 6.00 1.50 2.3 5.30 0.75 40.00 24.0 1.80 6.00 l

PICCO R/L 006.1.00-25 6.00 2.00 2.3 5.30 1.00 40.00 24.0 1.80 6.00 l

PICCO R/L 007.0.50-30 7.00 1.00 2.8 6.30 0.50 45.00 29.0 2.50 6.80 l

PICCO R/L 007.0.75-30 7.00 1.50 2.8 6.30 0.75 45.00 29.0 2.50 6.80 l

PICCO R/L 007.1.00-30 7.00 2.00 2.8 6.30 1.00 45.00 29.0 2.50 6.80 l

• Specifikujte pravý nebo levý nástroj 

Vyobrazen pravý nástroj

PICCO R/L 060
Nože pro vnitřní soustružení a srážení pod úhlem 45°

l1

dh6

l2

a

f

X

 X

45°
45°

R
Tmax-r

f1

Dmin

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení d R±0.04 f1 f a l2 l1 Tmax-r D min IC
22

8

IC
90

8

PICCO R/L 060.5-15 5.00 0.20 1.0 1.9 4.40 14.0 30.00 0.70 5.00 l

PICCO R/L 060.5-20 5.00 0.20 1.0 1.9 4.40 19.0 35.00 0.70 5.00 l

PICCO R 060.6-20 6.00 0.20 1.0 2.3 5.30 20.0 35.00 0.70 6.00 l

PICCO R 060.6-25 6.00 0.20 1.0 2.3 5.30 25.0 40.00 0.70 6.00 l

PICCO R/L 060.7-20 7.00 0.20 1.0 2.8 6.30 19.0 35.00 0.70 6.80 l

PICCO R 060.7-40 7.00 0.20 1.0 2.8 6.30 40.0 55.00 0.70 6.80 l

• Specifikujte pravý nebo levý nástroj 

Vyobrazen pravý nástroj
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PICCO R/L 520
Nože pro vnitřní srážení hran

l1

dh6

Tmax-a

f

R

a°

Rozměry

Označení d f a° l1 R±0.05 Tmax-a D min IC
90

8

PICCO R/L 520.0045-15 5.00 1.5 45 30.00 0.20 3.50 1.00 l

PICCO R/L 520.0060-15 5.00 1.5 60 30.00 0.20 4.00 1.00 l

• Levé nože jsou k dodání na objednávku

Vyobrazen pravý nástroj

PICCO R/L 047
Nože pro vnitřní hluboké kopírování

l1

5°
dh6

R Tmax  
47°

a

f 8°

D2

l2

Rozměry

Označení d f a l1 l2 D2 Tmax D min R±0.05 IC
90

8

PICCO R/L 047.4-20 4.00 1.5 3.50 34.00 20.0 3.00 0.30 4.00 0.15 l

PICCO R/L 047.5-25 5.00 1.9 4.40 40.00 25.0 3.80 0.50 5.00 0.15 l

PICCO R/L 047.6-30 6.00 2.3 5.30 45.00 30.0 4.50 0.50 6.00 0.15 l

• Levé nože jsou k dodání na objednávku

Vyobrazen pravý nástroj
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PICCO R/L 070
Nože pro zpětné srážení hran

l1

dh6

l2

a

f

X

 X

8°
45°

f

W
t Tmax-r

Rozměry

Označení d W f a l2 l1 t Tmax-r D min IC
22

8

PICCO R/L 070.5-15 5.00 1.00 1.9 4.40 15.0 30.00 0.20 1.00 5.00 l

PICCO R/L 070.5-20 5.00 1.00 1.9 4.40 20.0 35.00 0.20 1.00 5.00 l

• Všechny karbidové nože mají ostré rohy. 
• Specifikujte pravý nebo levý nástroj.

Vyobrazen pravý nástroj
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MG
Držáky pro vnitřní zapichování, soustružení a závitování

Dmin

Tmax-r

d2

H5T
d5

d

f

W
Tmax-r

l2
l1

D3

Označení d D min(1) Tmax-r(1) d2 l1 l2 f(2) H5 W min W max T D3 d5 Destička
MG 12-08C16 12.00 8.00 1.50 6.00 92.00 16.0 4.8 11.0 0.50 3.00 16.3 18.00 6.0 GIQR/L 8

MG 12-08C23 12.00 8.00 1.50 6.00 92.00 23.0 4.8 11.0 0.50 3.00 16.3 18.00 6.0 GIQR/L 8

MG 12-11C25 12.00 11.00 2.30 8.00 92.50 25.0 6.7 11.0 0.50 3.00 16.3 18.00 6.0 GIQR/L 11

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
MG 12-08C16 SR 76-1499 T-8/5

MG 12-08C23 SR 76-1499 T-8/5

MG 12-11C25 SR M3.5-08134 T-9/5

• Jeden nástroj pro pravé a levé aplikace

(1) Zkontrolujte podle specifických rozměrů destičky 
(2) Poloměr řezné hrany u rotujícího nástroje.

Destičky, viz. strany: GIQR/L 8 (B18) • GIQR/L 8-R (B18) • GIQR/L 11 (B19) • GIQR/L 11-R (B19) • GIQR/L 11-15 (B20) • GIQR/L 11-15-R (B20) • GIQR/L-A18 (B21)  
• GIQR/L-B18 (B21) • GIQR/L-MT (B103) • GIQR/L-WT (B100).

ISCARB16



MGCH
Celokarbidové držáky pro vnitřní zapichování, soustružení a závitování – Dmin 8 mm

Dmin

L min
max

Tmax-r

f

W
Tmax-r

l1
MG PCO...d

MGCH...C

Označení D min(1) Tmax-r(1) d l1 L min L max f W min W max Chlazení Destičky
MGCH 06 8.00 1.50 6.00 62.00 16.0 42.0 4.8 0.50 4.00 Ne GIQR/L 8

MGCH 06C 8.00 1.50 6.00 62.00 16.0 42.0 4.8 0.50 4.00 Ano GIQR/L 8

MGCH 06-L100 8.00 1.50 6.00 100.00 16.0 80.0 4.8 0.50 4.00 Ne GIQR/L 8

MGCH 08 - (2) - (3) 8.00 76.00 20.0 56.0 - (4) 0.50 5.00 Ne GIQR/L 11/11-15

MGCH 08C - (2) - (3) 8.00 76.00 20.0 56.0 - (4) 0.50 5.00 Ano GIQR/L 11/11-15

MGCH 08-L125 - (2) - (3) 8.00 125.00 70.0 105.0 - (4) 0.50 5.00 Ne GIQR/L 11/11-15

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
MGCH 06 SR 76-1499 T-8/5

MGCH 06C SR 76-1499 T-8/5

MGCH 06-L100 SR 76-1499 T-8/5

MGCH 08 SR M3.5-08134 T-9/5

MGCH 08C SR M3.5-08134 T-9/5

MGCH 08-L125 SR M3.5-08134 T-9/5

• Jeden nástroj pro pravé a levé aplikace.

(1) Zkontrolujte podle specifických rozměrů destičky (2) Dmin=11 mm pro GIQR 11, Dmin=15 mm pro GIQR 11-15 (3) Tmax-r=2.30 pro GIQR 11, Tmax-r=6.3 pro GIQR 11-15  
(4) f=6.70 mm pro GIQR 11, f=10.6 mm pro GIQR 11-15

Destičky, viz. strany: GIQR/L 8 (B18) • GIQR/L 8-R (B18) • GIQR/L 11 (B19) • GIQR/L 11-R (B19) • GIQR/L 11-15 (B20) • GIQR/L 11-15-R (B20) • GIQR/L-A18 (B21)  
• GIQR/L-B18 (B21) • GIQR/L-MT (B103) • GIQR/L-WT (B100).

Držáky, viz. strany: PICCO/MG PCO (B123).
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GIQR/L 8
Přesně broušené jednobřité destičky pro vnitřní zapichování a soustružení

l
f

W
R

Tmax-r

Rozměry Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.03 Tmax-r D min f IC
52

8

ap
 (mm)

Soustružení 
 f (mm/ot.)

Zapichování 
 f (mm/ot.)

GIQR/L 8-0.50-0.00 (1) 0.50 0.00 0.70 8.00 4.8 l - - 0.01-0.03

GIQR/L 8-0.75-0.00 (1) 0.75 0.00 1.20 8.00 4.8 l - - 0.01-0.03

GIQR/L 8-0.85-0.00 (1) 0.85 0.00 1.20 8.00 4.8 l - - 0.01-0.03

GIQR/L 8-0.95-0.00 (1) 0.95 0.00 1.50 8.00 4.8 l - - 0.01-0.03

GIQR/L 8-1.00-0.00 (1) 1.00 0.00 1.50 8.00 4.8 l - - 0.01-0.03

GIQR/L 8-1.04-0.05 (1) 1.04 0.05 1.50 8.00 4.8 l - - 0.01-0.03

GIQR/L 8-1.20-0.05 (1) 1.20 0.05 1.50 8.00 4.8 l - - 0.01-0.03

GIQR/L 8-1.40-0.05 (1) 1.40 0.05 1.50 8.00 4.8 l - - 0.01-0.03

GIQR/L 8-1.47-0.05 (1) 1.47 0.05 1.50 8.00 4.8 l - - 0.01-0.03

GIQR/L 8-1.50-0.05 (1) 1.50 0.05 1.50 8.00 4.8 l - - 0.01-0.03

GIQR/L 8-1.70-0.10 1.70 0.10 1.50 8.00 4.8 l 0.12-0.68 0.02-0.05 0.01-0.03

GIQR/L 8-1.96-0.10 1.96 0.10 1.50 8.00 4.8 l 0.12-0.78 0.02-0.05 0.01-0.03

GIQR/L 8-2.00-0.10 2.00 0.10 1.50 8.00 4.8 l 0.12-0.80 0.02-0.05 0.01-0.03

GIQR/L 8-2.22-0.10 2.22 0.10 1.50 8.00 4.8 l 0.12-0.88 0.02-0.05 0.01-0.03

GIQR/L 8-2.50-0.20 2.50 0.20 1.50 8.00 4.8 l 0.24-1.00 0.02-0.05 0.01-0.03

GIQR/L 8-3.00-0.20 3.00 0.20 1.50 8.00 4.8 l 0.24-1.20 0.02-0.05 0.01-0.03

GIQR 8-3.18-0.20 3.18 0.20 1.50 8.00 4.8 l 0.24-1.27 0.02-0.05 0.01-0.03

GIQR 8-3.50-0.20 3.50 0.20 1.50 8.00 4.8 l 0.24-1.40 0.02-0.05 0.01-0.03

GIQR 8-4.00-0.20 4.00 0.20 1.50 8.00 4.8 l 0.24-1.60 0.02-0.05 0.01-0.03

Vyobrazena levá destička

GIQR/L 8-R
Přesně broušené jednobřité destičky s plným rádiusem pro vnitřní zapichování a kopírování

l
f

W
R

Tmax-r

Rozměry Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.03 Tmax-r D min f l IC
52

8

ap
 (mm)

Soustružení 
 f (mm/ot.)

Zapichování 
 f (mm/ot.)

GIQR/L 8-1.20-R060 1.20 0.60 1.50 8.00 4.8 7.78 l 0.30-0.60 0.02-0.05 0.01-0.03

GIQR/L 8-2.00-R100 2.00 1.00 1.50 8.00 4.8 7.78 l 0.50-1.00 0.02-0.05 0.01-0.03

GIQR 8-3.00-R150 3.00 1.50 1.50 8.00 4.8 7.78 l 0.70-1.50 0.02-0.05 0.01-0.03

Vyobrazena levá destička

• Vyhovuje normě DIN 471/472 pro pojistné kroužky.  
• Lze použít pro zhotovení zápichů kruhovou interpolací. 
(1) Pouze pro zapichování

Držáky, viz. strany: MG (B16) • MGCH (B17).

• Vyhovuje normě DIN 471/472 pro pojistné kroužky. • Lze použít pro zhotovení zápichů kruhovou interpolací.  
Držáky, viz. strany: MG (B16) • MGCH (B17).
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GIQR/L 11
Přesně broušené jednobřité destičky pro vnitřní zapichování a soustružení – Dmin 11 mm

l Ref.
f

W
R

Tmax-r

Rozměry Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.03 Tmax-r D min l f IC
52

8

ap
 (mm)

Soustružení 
 f (mm/ot.)

Zapichování 
 f (mm/ot.)

GIQR/L 11-0.75-0.00 (1) 0.75 0.00 1.50 11.00 10.68 6.7 l - - 0.01-0.03

GIQR/L 11-0.85-0.00 (1) 0.85 0.00 1.50 11.00 10.68 6.7 l - - 0.01-0.03

GIQR/L 11-0.95-0.00 (1) 0.95 0.00 1.80 11.00 10.68 6.7 l - - 0.01-0.03

GIQR/L 11-1.04-0.05 (1) 1.04 0.05 2.00 11.00 10.68 6.7 l - - 0.01-0.03

GIQR/L 11-1.20-0.05 (1) 1.20 0.05 2.30 11.00 10.68 6.7 l - - 0.01-0.03

GIQR/L 11-1.40-0.05 (1) 1.40 0.05 2.30 11.00 10.68 6.7 l - - 0.01-0.03

GIQR/L 11-1.50-0.05 (1) 1.50 0.05 2.30 11.00 10.68 6.7 l - - 0.01-0.03

GIQR/L 11-1.70-0.05 (1) 1.70 0.05 2.30 11.00 10.68 6.7 l - - 0.01-0.03

GIQR/L 11-1.96-0.10 (1) 1.96 0.10 2.30 11.00 10.68 6.7 l - - 0.01-0.03

GIQR/L 11-2.00-0.10 (1) 2.00 0.10 2.30 11.00 10.68 6.7 l - - 0.01-0.03

GIQR/L 11-2.22-0.10 2.22 0.10 2.30 11.00 10.68 6.7 l 0.12-0.88 0.03-0.07 0.02-0.05

GIQR/L 11-2.39-0.15 2.39 0.15 2.30 11.00 10.68 6.7 l 0.18-0.95 0.03-0.07 0.02-0.05

GIQR/L 11-2.47-0.20 2.47 0.20 2.30 11.00 10.68 6.7 l 0.24-0.98 0.03-0.07 0.02-0.05

GIQR/L 11-2.50-0.20 2.50 0.20 2.30 11.00 10.68 6.7 l 0.24-1.00 0.03-0.07 0.02-0.05

GIQR/L 11-2.70-0.20 2.70 0.20 2.30 11.00 10.68 6.7 l 0.24-1.08 0.03-0.07 0.02-0.05

GIQR/L 11-3.00-0.20 3.00 0.20 2.30 11.00 10.68 6.7 l 0.24-1.20 0.03-0.07 0.02-0.05

GIQR 11-3.18-0.20 3.18 0.20 2.30 11.00 10.68 6.7 l 0.24-1.27 0.03-0.07 0.02-0.05

GIQR 11-4.00-0.20 4.00 0.20 2.30 11.00 10.68 6.7 l 0.24-1.60 0.03-0.07 0.02-0.05

GIQR 11-5.00-0.20 5.00 0.20 2.30 11.00 10.68 6.7 l 0.24-2.00 0.03-0.07 0.02-0.05

Vyobrazena levá destička

GIQR/L 11-R
Přesně broušené jednobřité destičky s plným rádiusem pro vnitřní zapichování  
a kopírování

l
f

W
R

Tmax-r

Rozměry Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.03 Tmax-r D min f l IC
52

8

ap
 (mm)

Soustružení 
 f (mm/ot.)

Zapichování 
 f (mm/ot.)

GIQR/L 11-1.20-R060 1.20 0.60 2.30 11.00 6.7 10.68 l 0.30-0.60 0.02-0.05 0.01-0.03

GIQR/L 11-1.80-R090 1.80 0.90 2.30 11.00 6.7 10.68 l 0.40-0.90 0.02-0.05 0.01-0.03

GIQR/L 11-2.00-R100 2.00 1.00 2.30 11.00 6.7 10.68 l 0.50-1.00 0.02-0.05 0.01-0.03

GIQR/L 11-3.00-R150 3.00 1.50 2.30 11.00 6.7 10.68 l 0.70-1.50 0.02-0.05 0.01-0.03

GIQR 11-4.00-R200 4.00 2.00 2.30 11.00 6.7 10.68 l 1.00-2.00 0.02-0.05 0.01-0.03

Vyobrazena levá destička

• Vyhovuje normě DIN 471/472 pro pojistné kroužky. 
• Lze použít pro zhotovení zápichů kruhovou interpolací.  
(1) Pouze pro zapichování

Držáky, viz. strany: MG (B16) • MGCH (B17).

• Vyhovuje normě DIN 471/472 pro pojistné kroužky. • Lze použít pro zhotovení zápichů kruhovou interpolací.

Držáky, viz. strany: MG (B16) • MGCH (B17).
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GIQR/L 11-15
Přesně broušené jednobřité destičky pro vnitřní hluboké zapichování a soustružení

W
R

Tmax-r
f

l Ref

Rozměry Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.03 Tmax-r D min l f IC
52

8

ap
 (mm)

Soustružení 
 f (mm/ot.)

Zapichování 
 f (mm/ot.)

GIQR/L 11-15-1.50-0.05 1.50 0.05 6.30 15.00 14.60 10.6 l 0.10-0.40 0.02-0.05 0.02-0.06

GIQR/L 11-15-2.00-0.10 2.00 0.10 6.30 15.00 14.60 10.6 l 0.15-0.50 0.02-0.05 0.02-0.06

GIQR/L 11-15-2.50-0.20 2.50 0.20 6.30 15.00 14.60 10.6 l 0.25-0.65 0.02-0.05 0.02-0.06

GIQR/L 11-15-3.00-0.20 3.00 0.20 6.30 15.00 14.60 10.6 l 0.25-0.75 0.02-0.05 0.02-0.06

Náhradní díly
Označení Šroub
GIQR/L 11-15 SR M3.5-08134

Vyobrazena levá destička

Náhradní díly
Označení Šroub
GIQR/L 11-15-R SR M3.5-08134

GIQR/L 11-15-R
Přesně broušené jednobřité destičky s plným rádiusem pro hluboké vnitřní zápichy  
a profilování

l Ref
f

Tmax-r

W
R

Rozměry Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.03 Tmax-r D min f l IC
52

8

ap
 (mm)

Soustružení 
 f (mm/ot.)

Zapichování 
 f (mm/ot.)

GIQR/L 11-15-2.00-R100 2.00 1.00 6.30 15.00 10.6 14.60 l 0.00-0.50 0.02-0.05 0.02-0.06

GIQR/L 11-15-2.50-R125 2.50 1.25 6.30 15.00 10.6 14.60 l 0.00-0.65 0.02-0.05 0.02-0.06

GIQR/L 11-15-3.00-R150 3.00 1.50 6.30 15.00 10.6 14.60 l 0.00-0.75 0.02-0.05 0.02-0.06

Vyobrazena levá destička

• Vyhovuje normě DIN 471/472 pro pojistné kroužky.  
• Lze použít pro zhotovení zápichů kruhovou interpolací. 

Držáky, viz. strany: MG (B16) • MGCH (B17).

• Vyhovuje normě DIN 471/472 pro pojistné kroužky.  
• Lze použít pro zhotovení zápichů kruhovou interpolací. 

Držáky, viz. strany: MG (B16) • MGCH (B17).
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GIQR/L-A18
Destičky pro vnitřní vyvrtávání a kopírování

r

l
f

W

18°

 Tmax

Dmin

Tmax-r

Rozměry Doporučené řezné podmínky

Označení D min W r Tmax l f IC
52

8

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

Zapichování 
 f (mm/ot.)

GIQR/L 8-A18-0.15 7.80 3.00 0.15 1.60 7.60 4.6 l 0.02-1.30 0.02-0.05 0.01-0.03
GIQR/L 11-A18-0.15 11.00 3.00 0.15 2.50 10.70 6.7 l 0.02-2.20 0.02-0.05 0.01-0.03

Vyobrazena levá destička

GIQR/L-B18
Destičky pro vnitřní zpětné vyvrtávání a kopírování

Dmin

 Tmax

l
f

18°

W
R

Tmax

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení D min W R±0.03 Tmax f l IC
52

8

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

GIQR/L 8-B18-0.15 7.80 2.50 0.15 1.30 4.6 7.60 l 0.02-1.00 0.02-0.05
GIQR/L 11-B18-0.15 11.00 2.50 0.15 2.30 6.7 10.70 l 0.02-2.00 0.02-0.05

Vyobrazena levá destička

Držáky, viz. strany: MG (B16) • MGCH (B17).

Držáky, viz. strany: MG (B16) • MGCH (B17).
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MGUHR
Vnitřní karbidové držáky pro vnitřní soustružení a závitování – Dmin 4 mm

Dmin
f

l1

l2

d2

Tmax
d5

MG PCO...

d

Karbid

Označení D min Tmax f(2) d l1 l2 d2 d5

MGUHR 06-04L10 (1) 4.00 0.50 2.2 6.00 62.00 10.0 3.45 1.3
MGUHR 06-04L20 4.00 0.50 2.2 6.00 62.00 20.0 3.45 1.3

Vyobrazen pravý držák

Operace sejmutí destičky

Operace nasazení destičky

(1) Dmin pro soustružení = 4 mm a Tmax=0,43mm; Dmin pro závitování = 5,0 mm a Tmax=1,00 mm 
(2) f=2,17 pro soustružení, f=2,7 pro závitování

Destičky, viz. strany: UMGR (B23) • UMGR-A55 (B100) • UMGR-A60 (B102).

Držáky, viz. strany: PICCO/MG PCO (držák) (B123).
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UMGR
Vyměnitelné destičky pro vnitřní soustružení

f
3°

7°
R

W

Rozměry

Označení W±0.02 R±0.02 f D min IC
50

8

UMGR 4.0-0.0 1.63 0.00 2.2 4.00 l

UMGR 4.0-0.1 1.63 0.10 2.2 4.00 l

Vyobrazena pravá destička

GEHIMR/L
Vnitřní nožové držáky s vnitřním chlazením pro destičky šířky ≤ 1,9 mm

h1

dg7

l2
l1

f

W

Tmax-r

Dmin

Označení W min W max(1) d D min Tmax-r l1 l2 f h1 Přívod chl.
GEHIMR/L 10-13 0.80 1.90 10.00 12.50 2.50 125.00 25.0 7.6 5.0 3.5 mm

GEHIMR/L 12-14 0.80 1.90 12.00 14.00 2.50 150.00 35.0 9.0 6.0 6.0 mm

GEHIMR/L 16-13 0.80 1.90 16.00 12.50 2.50 125.00 20.0 10.6 7.5 M6 (2)

GEHIMR/L 16-14 0.80 1.90 16.00 14.00 2.50 125.00 25.0 10.9 7.5 M6 (2) 

GEHIMR/L 16-16 0.80 1.90 16.00 16.00 2.50 160.00 40.0 10.5 7.5 M6 (2) 

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč Konektor chlazení
GEHIMR/L 10-13 SR 16-236 T-15/5

GEHIMR/L 12-14 SR 16-236 T-15/5

GEHIMR/L 16-13 SR 16-236 T-15/5 PL 16

GEHIMR/L 16-14 SR 16-236 T-15/5 PL 16

GEHIMR/L 16-16 SR M5-04451 T-20/5 PL 16

Vyobrazen pravý držák

Držáky, viz. strany: MGUHR (B22).

(1) Do lůžka držáku lze upnout destičky až do šířky 3 mm. 
(2) Plastové těsnění se závitem M6.

Destičky, viz. strany: GEPI (B30) • GEPI (W<M) (B29) • GEPI-MT (B102) • GEPI-RX/LX (B31) • GEPI-WT (B99).
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GEHIMR/L-SC
Vnitřní celokarbidové držáky s vnitřním chlazením  
pro destičky šířky méně než 1,9 mm

l2
l1

f

W

dg7

h1

Tmax-r

Dmin

Označení W min W max(1) d D min Tmax-r l1 l2 f h1 Přívod chl.
GEHIMR/L 10SC-13 0.80 1.90 10.00 12.50 2.50 125.00 30.0 7.6 5.0 3.5 mm

GEHIMR/L 12SC-14 0.80 1.90 12.00 14.00 2.50 125.00 40.0 9.0 6.0 6.0 mm

GEHIMR/L 16SC-13 0.80 1.90 16.00 12.50 2.50 125.00 35.0 10.6 7.5 M6 (2)

GEHIMR/L 16SC-16 0.80 1.90 16.00 16.00 2.50 160.00 70.0 10.5 7.5 M6 (2) 

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč Konektor chlazení
GEHIMR/L 10SC-13 SR 16-236 T-15/5

GEHIMR/L 12SC-14 SR 16-236 T-15/5

GEHIMR/L 16SC-13 SR 16-236 T-15/5 PL 16

GEHIMR/L 16SC-16 SR M5-04451 T-20/5 PL 16

Vyobrazen pravý držák

(1) Do lůžka držáku lze upnout destičky až do šířky 3 mm.

(2) Plastové těsnění se závitem M6.

Destičky, viz. strany: GEPI (B30) • GEPI (W<M) (B29) • GEPI-MT (B102) • GEPI-RX/LX (B31) • GEPI-WT (B99).
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GEHIR/L
Vnitřní držáky s vnitřním chlazením

dg7

h1

l2
l1

f

W

A

Tmax-r

Dmin

Označení W min W max d D min Tmax-r l1 l2 f A h1 Přívod chl.
GEHIR/L 10-11.5-2-T3 1.90 2.40 10.00 11.50 3.00 125.00 25.0 8.8 1.60 5.0 3.5 mm

GEHIR/L 10-13-2-T2.4 1.90 2.40 10.00 12.50 2.40 125.00 25.0 7.5 1.60 5.0 3.5 mm

GEHIR/L 12-11.5-2-T3 1.90 2.40 12.00 11.50 3.00 125.00 20.0 11.6 1.60 6.0 6.0 mm

GEHIR/L 12-14-2-T2.6 1.90 2.40 12.00 14.00 2.60 150.00 35.0 9.1 1.60 6.0 6.0 mm

GEHIR/L 12-14-2-T4 1.90 2.40 12.00 14.00 4.00 150.00 35.0 10.3 1.60 6.0 6.0 mm

GEHIR/L 12-15-2-T6 1.90 2.40 12.00 15.00 6.00 150.00 29.0 12.3 1.60 6.0 6.0 mm

GEHIR/L 16-11.5-2-T3 1.90 2.40 16.00 11.50 3.00 125.00 20.0 11.6 1.60 7.5 M6 (1)

GEHIR/L 16-13-2-T2.4 1.90 2.40 16.00 12.50 2.40 125.00 20.0 10.5 1.60 7.5 M6 (1) 

GEHIR/L 16-14-2-T2.6 1.90 2.40 16.00 14.00 2.60 125.00 25.0 11.0 1.60 7.5 M6 (1) 

GEHIR/L 16-14-2-T4 1.90 2.40 16.00 14.00 4.00 125.00 25.0 12.4 1.60 7.5 M6 (1) 

GEHIR/L 16-16-2-T3 1.90 2.40 16.00 16.00 3.00 160.00 40.0 11.0 1.60 7.5 M6 (1) 

GEHIR/L 16-20-2-T8 1.90 2.40 16.00 20.00 8.00 160.00 40.0 16.1 1.60 7.5 M6 (1) 

GEHIR/L 12-14-3-T2.6 2.40 3.20 12.00 14.00 2.60 150.00 35.0 9.1 2.00 6.0 6.0 mm

GEHIR/L 12-14-3-T4 2.40 3.20 12.00 14.00 4.00 150.00 35.0 10.3 2.00 6.0 6.0 mm

GEHIR/L 12-15-3-T6 2.40 3.20 12.00 15.00 6.00 150.00 29.0 12.3 2.00 6.0 6.0 mm

GEHIR/L 16-11.5-3-T3 2.40 3.20 16.00 11.50 3.00 125.00 20.0 11.6 2.00 7.5 M6 (1) 

GEHIR/L 16-13-3-T2.4 2.40 3.20 16.00 12.50 2.40 125.00 20.0 10.5 2.00 7.5 M6 (1) 

GEHIR/L 16-14-3-T2.6 2.40 3.20 16.00 14.00 2.60 125.00 25.0 11.0 2.00 7.5 M6 (1) 

GEHIR/L 16-14-3-T4 2.40 3.20 16.00 14.00 4.00 125.00 25.0 12.4 2.00 7.5 M6 (1) 

GEHIR/L 16-16-3-T3 2.40 3.20 16.00 16.00 3.00 160.00 40.0 11.0 2.00 7.5 M6 (1) 

GEHIR/L 16-20-3-T8 2.40 3.20 16.00 20.00 8.00 160.00 40.0 16.1 2.00 7.5 M6 (1) 

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč Konektor chlazení

GEHIR/L 10-11.5-2-T3 SR 14-513 T-8/5

GEHIR/L 10-13-2-T2.4 SR 16-236 T-15/5

GEHIR/L 12-14-2-T2.6 SR 16-236 T-15/5

GEHIR/L 12-14-2-T4 SR 14-562 T-10/5

GEHIR/L 12-15-2-T6 SR 14-513 T-8/5

GEHIR/L 16-11.5-2-T3 SR 14-513 T-8/5 PL 16

GEHIR/L 16-13-2-T2.4 SR 16-236 T-15/5 PL 16

GEHIR/L 16-14-2-T2.6 SR 16-236 T-15/5 PL 16

GEHIR/L 16-14-2-T4 SR 14-562 T-10/5 PL 16

GEHIR/L 16-16-2-T3 SR M5-04451 T-20/5 PL 16

GEHIR/L 16-20-2-T8 SR M5-04451 T-20/5 PL 16

GEHIR/L 12-14-3-T2.6 SR 16-236 T-15/5

GEHIR/L 12-14-3-T4 SR 14-562 T-10/5

GEHIR/L 12-15-3-T6 SR 14-513 T-8/5

GEHIR/L 16-11.5-3-T3 SR 14-513 T-8/5 PL 16

GEHIR/L 16-13-3-T2.4 SR 16-236 T-15/5 PL 16

GEHIR/L 16-14-3-T2.6 SR 16-236 T-15/5 PL 16

GEHIR/L 16-14-3-T4 SR 14-562 T-10/5 PL 16

GEHIR/L 16-16-3-T3 SR M5-04451 T-20/5 PL 16

GEHIR/L 16-20-3-T8 SR M5-04451 T-20/5 PL 16

Vyobrazen pravý držák

(1) Plastové těsnění se závitem M6.

Destičky, viz. strany: GEMI (B29) • GEPI (B30) • GEPI (plný rádius) (B30) • GEPI-MT (B102) • GEPI-WT (B99).
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GEHIR/L-SC
Vnitřní celokarbidové držáky s vnitřním chlazením

l2
l1

f

W

dg7

h
A

Tmax-r

Dmin

Označení W min W max d D min Tmax-r l1 l2 f A h1 Přívod chl.
GEHIR/L 10SC-13-2 1.90 2.40 10.00 12.50 2.40 125.00 30.0 7.5 1.60 5.0 3.5 mm

GEHIR 12SC-14-2 1.90 2.40 12.00 14.00 2.60 125.00 40.0 9.1 1.60 6.0 6.0 mm

GEHIR/L 16SC-16-2 1.90 2.40 16.00 16.00 3.00 160.00 70.0 11.0 1.60 7.5 M6 (1)

GEHIR 12SC-14-3 2.40 3.20 12.00 14.00 2.60 125.00 40.0 9.1 2.00 6.0 6.0 mm

GEHIR 16SC-13-3 2.40 3.20 16.00 12.50 2.40 125.00 35.0 10.5 2.00 7.5 M6 (1) 

GEHIR/L 16SC-14-3 2.40 3.20 16.00 14.00 2.60 140.00 40.0 11.0 2.00 7.5 M6 (1) 

GEHIR/L 16SC-16-3 2.40 3.20 16.00 16.00 3.00 160.00 70.0 11.0 2.00 7.5 M6 (1) 

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč Konektor chlazení
GEHIR/L 10SC-13-2 SR 16-236 T-15/5

GEHIR 12SC-14-2 SR 16-236 T-15/5

GEHIR/L 16SC-16-2 SR M5-04451 T-20/5 PL 16

GEHIR 12SC-14-3 SR 16-236 T-15/5

GEHIR 16SC-13-3 SR 16-236 T-15/5 PL 16

GEHIR/L 16SC-14-3 SR 16-236 T-15/5 PL 16

GEHIR/L 16SC-16-3 SR M5-04451 T-20/5 PL 16

Vyobrazen pravý nástroj

GEHIUR/L
Vnitřní držáky s vnitřním chlazením pro podpichování a soustružení

45°
Tmax-r

Dmin

f

l1
f

W

l2
l1

dg7

h1

Označení W max d D min Tmax-r l1 l2 f h1 Přívod chla.
GEHIUR/L 12U 3.20 12.00 14.00 2.00 125.00 20.0 8.7 6.0 6.0 mm
GEHIUR/L 16U 3.20 16.00 16.00 2.00 125.00 32.0 9.7 7.5 M6 (1)

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč Konektor chlazení
GEHIUR/L 12U SR 16-236 P T-15/5
GEHIUR/L 16U SR M5-04451 T-20/5 PL 16

Vyobrazen pravý nástroj

(1) Plastové těsnění se závitem M6.

Destičky, viz. strany: GEMI (B29) • GEPI (B30) • GEPI (plný rádius) (B30) • GEPI-MT (B102) • GEPI-WT (B99).

• Pro operace profilování použijte pouze destičky GEPI (plný rádius).  
• Pro podpichování použijte destičky GEPI - UN/UR/UL.

(1) Plastové těsnění se závitem M6.

Destičky, viz. strany: GEPI (plný rádius) (B30) • GEPI-UN/UR/UL (B31).
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GHAIR/L-GE
Vnitřní držáky s vnitřním chlazení pro zapichovací a soustružnické adaptéry

f1 l1

h1

dg7

F1

Dmin f

l2

Dmin

Tmax-r

Označení d l2 l1 f h1 f1 Adaptér
GHAIR/L 16-20 16.00 - 150.00 11.5 7.5 2.4 GEAIR/L 20..

Náhradní díly
Označení Klíč Spodní / boční šroub Konektor chlazení
GHAIR/L 16-20 T-8/5 SR 76-2057 PL 16

Vyobrazen pravý držák • F1=l1-f1+f2.  
Pro rozměr f2, viz. adaptér GEAIR/L.

GEAIR/L
Adaptéry pro vnitřní zapichování a soustružení

f2

A

W GEPI/GEMI.. GEPI/GEMI..

GEAIR/L 25-...GEAIR/L 20-...

D

Tmax-r

Označení D min W min W max Tmax-r f2 A
GEAIR/L 20-2 20.00 1.90 2.40 3.00 3.40 1.60

GEAIR/L 20-3 20.00 2.40 3.00 3.00 3.60 2.00

GEAIR/L 20-4 20.00 3.00 4.00 3.00 3.90 2.50

Vyobrazen pravý adaptér

• Rozměry Dmin a Tmax, viz. adaptéry GEAIR/L.

Držák GEAIR/L, viz. níže.

• Při použití destiček TIPI je nutné lůžko držáku upravit podle profilu destičky.

Destičky, viz. strany: GEMI (B29) • GEPI (B30) • GEPI (plný rádius) (B30) • GEPI-MT (B102) • GEPI-WT (B99).

Držáky GHAIR/L-GE, viz. výše.
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TGIR/L-C
Vnitřní soustružnicko-zapichovací držáky s vnitřním chlazením pro lisované destičky TOP-GRIP

l2
W

Tmax-r

f

l1

dg7

h1

5.5
1.6

0.5
19°

Tmax-r

Dmin

TGMF 635-080 

Označení d W min W max D min Tmax-r h1 l1 l2 f Přívod chl. Destičky
TGIR/L 16C-3 16.00 3.00 3.00 20.50 5.50 7.5 150.00 25.0 12.0 M6 TGMF 3

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč Konektor chlazení
TGIR/L 16C-3 SR 76-1400 T-20/5 PL 16

Vyobrazen pravý nástroj

Destičky, viz. strany: TGMF (plný rádius) (A22) • TGMF/P (A22).

E-GEHIR / E-GHIR
Vyměnitelné hlavice pro vnitřní zapichování a soustružení

Dmin

Tmax-r

l2

A

W
f

l1 f

Označení W min W max D min Tmax-r l1 l2 f A Destičky
E12 GEHIR 16-1 1.50 1.90 16.00 2.20 174.00 21.0 9.0 1.20 GEPI, GEMI

E12 GEHIR 16-2 1.90 2.40 16.00 2.20 174.00 21.0 9.0 1.60 GEPI, GEMI

E12 GEHIR 16-3 2.40 3.00 16.00 2.20 174.00 21.0 9.0 2.00 GEPI, GEMI

• Levé hlavice jsou dostupné na objednávku 
• Montáž stopky je totožná jak pro levou tak i pro pravou hlavici

Destičky, viz. strany: GEMI (B29) • GEPI (B30) • GEPI (plný rádius) (B30) • GEPI (W<M) (B29) • GEPI-MT (B102) • GEPI-WT (B99) .

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
E12 GEHIR 16-1 SR M5-04451-L10.5 T-20/5

E12 GEHIR 16-2 SR M5-04451-L10.5 T-20/5

E12 GEHIR 16-3 SR M5-04451-L10.5 T-20/5

Vyobrazen pravý nástroj

ISCARB28



GEMI
Oboustranné lisované destičky pro vnitřní a vnější zapichování a soustružení

10 Ref.±0.08

8°

R M

2.9 Ref.

W

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.02 M IC
80

8

IC
90

8

ap
 (mm)

Soustružení 
 f (mm/ot.)

Zapichování 
 f (mm/ot.)

GEMI 3002M 3.00 2.2 l l 0.25-1.30 0.10-0.14 0.05-0.09

GEPI (W<M)
Oboustranné přesně broušené destičky pro vnitřní zapichování

10 Ref.

8°

±0.025

2.9 Ref.

R

W

M

Tmax-r

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené 
řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.03 Tmax-r M IC
52

8

IC
08

IC
90

8

Zapichování 
 f (mm/ot.)

GEPI 1.00-0.10 1.00 0.10 1.60 1.8 l l l 0.01-0.03

GEPI 1.00-0.50 1.00 0.50 1.60 1.8 l 0.01-0.04

GEPI 1.04-0.00 1.04 0.00 1.60 1.8 l l l 0.01-0.03

GEPI 1.20-0.00 1.20 0.00 1.80 1.8 l l l 0.01-0.03

GEPI 1.25-0.10 1.25 0.10 2.00 1.8 l l l 0.02-0.04

GEPI 1.40-0.00 1.40 0.00 2.00 1.8 l l l 0.02-0.04

GEPI 1.47-0.00 1.47 0.00 2.00 1.8 l l l 0.02-0.04

GEPI 1.50-0.10 1.50 0.10 2.00 1.8 l l l 0.02-0.04

GEPI 1.57-0.15 1.57 0.15 2.00 1.8 l l l 0.02-0.05

GEPI 1.70-0.05 1.70 0.05 2.50 1.8 l l l 0.02-0.05

GEPI 1.78-0.15 1.78 0.15 2.50 1.8 l l l 0.02-0.05

• Dmin pro vnitřní aplikace = 12,5 mm

Držáky, viz. strany: E-GEHIR / E-GHIR (B28) • GEAIR/L (B27) • GEHIR/L (B25) • GEHIR/L-SC (B26) • GEHSR/L-SL (A13).

• Lůžko držáku je nutné upravit podle profilu destičky.

• Dmin pro vnitřní aplikace = 12,5 mm 
Držáky, viz. strany: E-GEHIR / E-GHIR (B28) • GEHIMR/L (B23) • GEHIMR/L-SC (B24).

B29



GEPI
Oboustranné přesně broušené destičky pro vnitřní a vnější zapichování

10 Ref.

8°

±0.025

2.9 Ref.

R

M
W

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.03 Tmax-r M IC
52

8

IC
08

IC
90

8

ap
 (mm)

Soustružení 
 f (mm/ot.)

Zapichování 
 f (mm/ot.)

GEPI 1.85-0.10 (1) 1.85 0.10 2.50 1.8 l l l 0.15-0.50 0.05-0.07 0.03-0.05

GEPI 1.96-0.10 1.96 0.10 2.50 1.8 l l l 0.15-0.50 0.05-0.07 0.03-0.05

GEPI 1.96-0.15 1.96 0.15 2.50 1.8 l l 0.20-0.50 0.05-0.07 0.03-0.05

GEPI 2.00-0.10 2.00 0.10 9.00 1.8 l l l 0.15-0.60 0.05-0.07 0.03-0.05

GEPI 2.22-0.10 2.22 0.10 9.00 1.8 l l l 0.15-0.60 0.06-0.08 0.04-0.06

GEPI 2.22-0.15 2.22 0.15 9.00 1.8 l 0.20-0.60 0.06-0.08 0.04-0.06

GEPI 2.39-0.10 2.39 0.10 9.00 2.2 l 0.15-1.00 0.07-0.09 0.04-0.06

GEPI 2.39-0.15 2.39 0.15 9.00 2.2 l l l 0.20-1.00 0.07-0.09 0.04-0.06

GEPI 2.47-0.20 2.47 0.20 9.00 2.2 l l l 0.25-1.10 0.08-0.11 0.04-0.07

GEPI 2.50-0.10 2.50 0.10 9.00 2.2 l 0.15-1.10 0.07-0.09 0.04-0.07

GEPI 2.50-0.20 2.50 0.20 9.00 2.2 l l l 0.25-1.10 0.08-0.11 0.05-0.08

GEPI 2.70-0.20 2.70 0.20 9.00 2.2 l l l 0.25-1.20 0.09-0.12 0.05-0.08

GEPI 3.00-0.20 3.00 0.20 9.00 2.2 l l l 0.25-1.30 0.10-0.14 0.05-0.09

GEPI 3.18-0.20 3.18 0.20 9.00 2.2 l l 0.25-1.40 0.11-0.14 0.06-0.10

GEPI (plný rádius)
Oboustranné přesně broušené plnorádiusové destičky pro vnitřní a vnější kopírování  
a zapichování

10 Ref.±0.025

8°
2.9 Ref.

R=W/2

M

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.05 Tmax-r M IC
52

8

IC
08

IC
90

8

ap
 (mm)

Soustružení 
 f (mm/ot.)

Zapichování 
 f (mm/ot.)

GEPI 2.00-1.00 2.00 1.00 5.00 1.8 l l l 0.00-0.60 0.08-0.12 0.04-0.07

GEPI 3.00-1.50 3.00 1.50 5.00 2.2 l l l 0.00-1.50 0.13-0.20 0.05-0.11

GEPI 3.18-1.59 3.18 1.59 5.00 2.2 l l l 0.00-1.59 0.13-0.21 0.06-0.11

• Dmin pro vnitřní aplikace = 12,5 mm

(1) Lůžko nástroje je nutné upravit

Držáky, viz. strany: E-GEHIR / E-GHIR (B28) • GEAIR/L (B27) • GEHIMR/L (B23) • GEHIMR/L-SC (B24) • GEHIR/L (B25) • GEHIR/L-SC (B26) • GEHSR/L-SL (A13).

• Dmin pro vnitřní aplikace = 12,5 mm

Držáky, viz. strany: E-GEHIR / E-GHIR (B28) • GEAIR/L (B27) • GEHIR/L (B25) • GEHIR/L-SC (B26) • GEHIUR/L (B26) • GEHSR/L-SL (A13).

ISCARB30



GEPI-RX/LX
Oboustranné přesně broušené destičky pro vnitřní zapichování podél osazení

R

10 Ref.

2.9 Ref.

W

Tmax-r

M

8°

±0.025

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené 
řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.03 Tmax-r M IC
52

8

IC
90

8

Zapichování 
 f (mm/ot.)

GEPI 0.80-0.00RX 0.80 0.00 1.50 1.8 l 0.01-0.02

GEPI 1.00-0.10 LX 1.00 0.10 1.50 1.8 l 0.01-0.03

GEPI 1.00-0.10 RX 1.00 0.10 1.50 1.8 l 0.01-0.03

GEPI 1.57-0.15RX 1.57 0.15 2.00 1.8 l 0.02-0.05

GEPI-UN/UR/UL
Oboustranné přesně broušené destičky pro vnitřní podpichování

10 Ref.±0.025

W

2.9 Ref.

UN UR UL

8°
M

R

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené 
řezné podmínky

Označení W±0.02 R±0.03 Tmax-r M IC
52

8

IC
08 Zapichování 

 f (mm/ot.)
GEPI 3.00-1.50UN 3.00 1.50 2.00 2.2 l 0.03-0.12

GEPI 2.00-1.00UR 2.00 1.00 2.00 1.8 l l 0.03-0.12

GEPI 2.00-1.00UL 2.00 1.00 2.00 1.8 l l 0.03-0.12

• Lůžko držáku je nutné upravit podle profilu destičky.

• Dmin pro vnitřní aplikace = 12,5 mm

Držáky, viz. strany: GEHIMR/L (B23) • GEHIMR/L-SC (B24).

Držáky, viz. strany: GEHIUR/L (B26).
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GTGA
Broušené destičky se 3 řeznými hranami pro mělké zápichy

W Tmax-r

R

9.525

3.48 Ref.

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.02 Tmax-r R±0.05 IC
52

8

IC
50

8

Zapichování 
 f (mm/ot.)

GTGA 16EL/IR 100 1.00 1.55 0.10 l l 0.02-0.03

GTGA 16ER/IL 100 1.00 1.55 0.10 l l 0.02-0.03

GTGA 16EL/IR 120 1.20 1.60 0.10 l l 0.02-0.03

GTGA 16ER/IL 120 1.20 1.60 0.10 l l 0.02-0.03

GTGA 16EL/IR 140 1.40 1.80 0.10 l l 0.02-0.04

GTGA 16ER/IL 140 1.40 1.80 0.10 l l 0.02-0.04

GTGA 16EL/IR 170 1.70 2.00 0.10 l l 0.03-0.05

GTGA 16ER/IL 170 1.70 2.00 0.10 l l 0.03-0.05

GTGA 16EL/IR 195 1.95 2.00 0.10 l l 0.03-0.06

GTGA 16ER/IL 195 1.95 2.00 0.10 l l 0.03-0.06

GTGA 16EL/IR 225 2.25 2.10 0.10 l l 0.04-0.06

GTGA 16ER/IL 225 2.25 2.10 0.10 l l 0.04-0.06

Vyobrazena destička GTGA 16 ER/IL

GTMA
Lisované destičky se 3 řeznými hranami pro mělké zápichy

9.525

W Tmax-r

R

3.48 Ref.

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení W±0.05 Tmax-r R±0.05 IC
50

8

Zapichování 
 f (mm/ot.)

GTMA 16ER/IL 120 1.20 1.60 0.10 l 0.02-0.03

GTMA 16ER/IL 140 1.40 1.80 0.10 l 0.02-0.04

GTMA 16ER/IL 160 1.60 2.00 0.10 l 0.03-0.05

GTMA 16ER/IL 175 1.75 2.00 0.10 l 0.03-0.05

GTMA 16ER/IL 195 1.95 2.00 0.10 l 0.03-0.06

GTMA 16ER/IL 222 2.22 2.10 0.10 l 0.04-0.06

Vyobrazena destička GTMA 16 ER/IL

• Destičky pro pravé vnější zapichování lze použít pro levé vnitřní zapichování.  
• Pro vnější nože použijte podložnou destičku AE 16-0 a pro vnitřní nože použijte podložnou destičku AI 16-0

Držáky, viz. strany: • SER/L (A109) • SIR/L (B96).

• Destičky pro pravé vnější zapichování lze použít pro levé vnitřní zapichování.  
• Pro vnější nože použijte podložnou destičku AE 16-0 a pro vnitřní nože použijte podložnou destičku AI 16-0  
Držáky, viz. strany: SER/L (A109) • SIR/L (B96).
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A/E/S-SCLCR/L
Vnitřní nožové držáky pro 80° kosočtvercové destičky s úhlem hřbetu 7°

h1

f

Dmin

l1
l2

h

d

95º

Označení d l1 l2 h h1 f D min Mat. stopky (1) Chlazení Ga° Gr° Destičky
A04F SCLCR/L-03 4.00 80.00 8.0 3.8 1.9 2.5 5.00 Ocel ANO 0 -15 CCGT 03X1

A05F SCLCR/L-03 5.00 80.00 9.0 4.8 2.4 3.0 6.00 Ocel ANO 0 -13 CCGT 03X1

A06G SCLCR/L-04 6.00 90.00 10.0 5.8 2.9 3.5 7.00 Ocel ANO 0 -13 CCGT 04T1

A07G SCLCR/L-04 7.00 90.00 11.0 6.8 3.4 4.0 8.00 Ocel ANO 0 -11 CCGT 04T1

E04G SCLCR/L-03 4.00 90.00 9.0 3.8 1.9 2.5 5.00 Karbid ANO 0 -15 CCGT 03X1

E05G SCLCR/L-03 5.00 90.00 10.0 4.8 2.4 3.0 6.00 Karbid ANO 0 -13 CCGT 03X1

E06H SCLCR/L-04 6.00 100.00 12.0 5.8 2.9 3.5 7.00 Karbid ANO 0 -13 CCGT 04T1

E07H SCLCR/L-04 7.00 100.00 14.0 6.8 3.4 4.0 8.00 Karbid ANO 0 -11 CCGT 04T1

E08K SCLCR/L-06 8.00 125.00 - 7.6 3.8 5.0 10.00 Karbid ANO 3 -11 CC.. 0602

E10M SCLCR/L-06 10.00 150.00 - 9.2 4.6 7.0 14.00 Karbid ANO 3 -7 CC.. 0602

E12P SCLCR/L-06 12.00 170.00 - 11.0 5.5 9.0 16.00 Karbid ANO 0 -7 CC.. 0602

E16R SCLCR/L-06 16.00 200.00 - 14.0 7.0 11.0 20.00 Karbid ANO 0 -12 CC.. 0602

E16R SCLCR/L-09 16.00 200.00 - 15.0 7.5 11.0 20.00 Karbid ANO 0 -6 CC.. 09T3

S08K SCLCR/L-06 8.00 125.00 12.0 8.0 3.8 5.0 10.50 Ocel Ne 0 -11 CC.. 0602

S10L SCLCR/L-06 10.00 140.00 19.0 10.0 4.6 7.0 13.00 Ocel Ne 0 -7 CC.. 0602

S12M SCLCR/L-06 12.00 150.00 12.0 12.0 5.5 9.0 16.00 Ocel Ne 0 -9 CC.. 0602

S16Q SCLCR/L-09 16.00 180.00 45.0 15.0 7.5 11.0 20.00 Ocel Ne 0 -6 CC.. 09T3

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
A04F SCLCR/L-03 CSTA-1.6 T-6F

A05F SCLCR/L-03 CSTA-1.6 T-6F

A06G SCLCR/L-04 CSTB-2 T-6F

A07G SCLCR/L-04 CSTB-2 T-6F

E04G SCLCR/L-03 CSTA-1.6 T-6F

E05G SCLCR/L-03 CSTA-1.6 T-6F

E06H SCLCR/L-04 CSTB-2 T-6F

E07H SCLCR/L-04 CSTB-2 T-6F

E08K SCLCR-06 SR 14-548 T-7/5

E10M SCLCR-06 SR 14-548 T-7/5

E12P SCLCR-06 SR 14-548 T-7/5

E16R SCLCR-09 SR 16-236 T-15/5

S08K SCLCR/L-06 SR 14-548 T-7/5

S10L SCLCR/L-06 SR 14-548 T-7/5

S12M SCLCR/L-06 SR 14-548 T-7/5

S16Q SCLCR/L-09 SR 16-236/L8.6 T-15/5

• S - ocelová stopka; A – ocelová stopka s vnitřním chlazením; E – karbidová stopka s vnitřním chlazením

Destičky, viz. strany: CCGT-F1P (B67) • CCMT-F3P (B67) • CCMT-M3M (B68) • CCMT-PF (B69) • CCMT/CCGT-SM (B68) • CCET-WF (B70) • CCMT-WG (B71) • CCGT-AS (B92)  
• CCGT-AF (B93) • CCMT-14 (B69) • CCMT/CCGT (B70).
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A/E-SEXPR/L-03
Vnitřní nožové držáky pro kosočtvercové 75° destičky s úhlem hřbetu 11° - Dmin=4,5 mm

Dmin

h
l1

l2

f
d

100º

Označení d l1 l2 h h1 f D min Mat. stopky (1) Ga° Gr° Destička
A04F SEXPR/L-03 4.00 80.00 8.0 3.8 1.9 2.3 4.50 Ocel 0 -15 EPGT03
E04G SEXPR/L-03 4.00 90.00 9.0 3.8 1.9 2.3 4.50 Karbid 0 -15 EPGT03

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
A/E-SEXPR/L-03 CSTA-1.6 T-6F

A/E-SDXNR/L-07
Vnitřní nožové držáky pro oboustranné 55° kosočtvercové destičky DNGP 0703..

l2

l1

d

h

D

f

Označení d l1 l2 h f D min Ga° Gr° Mat. stopky (1) Destička
A10K SDXNR/L-07 10.00 125.00 20.0 9.0 7.6 13.00 -14 -16 Ocel DNGP 07

A12M SDXNR/L-07 12.00 150.00 24.0 11.0 8.6 16.00 -14 -14 Ocel DNGP 07

A16Q SDXNR/L-07 16.00 180.00 32.0 15.0 10.6 20.00 -13 -13 Ocel DNGP 07

E10M SDXNR/L-07 10.00 125.00 20.0 9.0 7.6 13.00 -14 -16 Karbid DNGP 07

E12Q SDXNR/L-07 12.00 150.00 24.0 11.0 8.6 16.00 -14 -14 Karbid DNGP 07

E16R SDXNR/L-07 16.00 180.00 32.0 15.0 10.6 20.00 -13 -13 Karbid DNGP 07

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
A/E-SDXNR/L-07 SR 34-514 T-7F

100º

15.5º
max

• A – ocelová stopka s vnitřním chlazením; E – karbidová stopka s vnitřním chlazením

Destičky, viz. strany: EPGT-F1P (B72).

• Levé destičky použijte do pravých držáků a naopak. 
• A – ocelová stopka s vnitřním chlazením; E – karbidová stopka s vnitřním chlazením.

Destičky, viz. strany: DNGP-F2M (B53) • DNGP-F2P (B54).
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A/E-SDZNR/L-07
Vnitřní nožové držáky pro oboustranné kosočtvercové 55° destičky DNGP 0703..  
pro zpětné soustružení

f

l Ref. l1

d

h

Dmin

l2

93º

Označení d l1 l2 l Ref. h f D min Ga° Gr° Destičky
A12M SDZNR/L-07 12.00 150.00 38.0 13.0 11.0 11.0 14.00 -10 -14 DNGP 07

A16Q SDZNR/L-07 16.00 180.00 43.0 13.0 15.0 13.0 16.00 -10 -12.5 DNGP 07

E12Q SDZNR/L-07 12.00 180.00 - 13.0 11.0 11.0 18.00 -11 -11 DNGP 07

E16R SDZNR/L-07 16.00 200.00 - 13.0 15.0 13.0 22.00 -11 -9 DNGP 07

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
A/E-SDZNR/L-07 SR 34-514 T-7F

E/S-SDUCR/L
Vnitřní nožové držáky pro kosočtvercové 55° destičky s úhlem hřbetu 7°

l1
l2

d

Dmin

h

h1

f

93º

30º
max

Označení d l1 l2 h h1 f D min Ga° Gr° Mat. stopky Chlazení Destičky
E10M SDUCR/L-07 10.00 150.00 - 9.2 5.1 8.0 14.00 3 -7 Karbid Ano DC.. 0702

E12P SDUCR/L-07 12.00 170.00 - 11.0 5.5 9.0 16.00 0 -7 Karbid Ano DC.. 0702

E16R SDUCR/L-07 16.00 200.00 - 15.0 8.1 11.0 20.00 0 -8 Karbid Ano DC.. 0702

S10L SDUCR/L-07 10.00 140.00 18.0 9.2 5.0 8.0 14.00 -3 -9 Ocel Ne DC.. 0702

S12M SDUCR/L-07 12.00 150.00 20.0 12.0 5.5 9.0 16.00 -7 -9 Ocel Ne DC.. 0702

S16Q SDUCR/L-07 16.00 180.00 25.0 15.0 8.0 11.0 20.00 0 -8 Ocel Ne DC.. 0702

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
E/S SDUCR/L SR 14-548 T-7/5

Vyobrazen pravý nástroj

• Pravé destičky použijte do pravých držáků a naopak.  
• A – ocelová stopka s vnitřním chlazením; E – karbidová stopka s vnitřním chlazením.

Destičky, viz. strany: DNGP-F2M (B53) • DNGP-F2P (B54).

• S - ocelová stopka; E - karbidová stopka s vnitřním chlazením

Destičky, viz. strany: DCMT-F3P (B73) • DCMT-M3M (B73) • DCMT-PF (B76) • DCMT/DCGT-SM (B74) • DCET-WF (B75) • DCGT-AS (B93) • DCGT-AF (B94) • DCMT-14 (B75)  
• DCMT/DCGT (B74).
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S/A-SVJCR/L
Vnitřní nožové držáky pro 35° destičky s úhlem hřbetu 7°

Dmin

h1

h

d

l2

f

l1

Dmin

52°

142º

93º

Označení d l1 l2 h h1 f D min Ga° Gr° Chlazení Destičky
A16R SVJCR/L-11 16.00 200.00 47.5 15.0 8.0 8.5 20.00 -5 -5 Ano VC.. 1103
S16R SVJCR/L-11 (1) 16.00 200.00 20.0 15.0 8.0 7.0 19.00 -5 -4 Ne VC.. 1103

Vyobrazen pravý držák

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč Konektor chlazení
A16R SVJCR/L-11 SR 14-560/S T-8/5 PL 16
S16R SVJCR/L-11 SR 14-560/S T-8/5

S-STFCR/L
Vnitřní nožové držáky pro trojúhelníkové destičky s úhlem hřbetu 7°

Dmin

h

dl2
l1

f

h1

91º

Označení d l1 l2 h h1 f D min Ga° Gr° Destička
S10K STFCR/L-11 10.00 125.00 29.0 9.0 4.5 7.0 13.00 0 -6 TC.. 1102
S12M STFCR/L-11 12.00 150.00 30.0 11.0 5.5 9.0 15.80 0 -3 TC.. 1102

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
S-STFCR/L SR 14-548 T-7/5

Vyobrazen pravý držák

(1) Nelze použít pro vnitřní soustružení kulových tvarů

Destičky, viz. strany: VCMT-F3P (B80) • VCMT-SM (B70) • VCET-WF (B80) • VCGT-AS (B92).

Destičky, viz. strany: TCMT-F3P (B83) • TCMT-M3M (B84) • TCMT-PF (B84) • TCMT-SM (B85) • TCGT-AS (B91).
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S-STLCR/L
Vnitřní nožové držáky pro trojúhelníkové destičky s úhlem hřbetu 7°

h

Dmin

d
f

l2
l1

h1

95º

Označení d l1 l2 h h1 f D min Ga° Gr° Destičky
S16Q STLCR/L-11 16.00 180.00 45.0 15.0 7.5 11.0 20.00 0 -1 TC.. 1102

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
S16Q STLCR/L-11 SR 14-548 T-7/5

Vyobrazen pravý držák

MG STFPR-X
Karbidové vnitřní držáky pro destičky TPGX

d Dmin

91˚

I1

L min
max

f R0.2

I1
A

A

f

91º

Označení d l1 L min(1) L max(1) f Ga° Gr° D min

MG 08-STFPR-09X 8.00 79.00 20.0 56.0 4.9 5 -15 9.50

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
MG STFPR-X SR 14-298 T-8/5

Vyobrazen pravý držák

Destičky, viz. strany: TCMT-F3P (B83) • TCMT-M3M (B84) • TCMT-PF (B84) • TCMT-SM (B85) • TCGT-AS (B91).

(1) Rozsah nastavení vyložení

Destičky, viz. strany: TPGX (B88).
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A/E/S-STFPR/L
Vnitřní nožové držáky pro trojúhelníkové destičky s úhlem hřbetu 11°

A/E STFPR S-STFPR Dmin
Dmin(a2)

D4(a1)

h

d
l1

l2

h1

f

91º

Označení d l1 l2 h h1 f D min D4 Ga° Gr° Chlazení Mat. stopky (1)

A10K STFPR-11 10.00 125.00 - 9.0 5.3 6.0 11.00 12.00 3 0 Ano Ocel

A12Q STFPR-11 12.00 180.00 - 11.0 6.3 7.0 13.00 14.00 4 0 Ano Ocel

E10M STFPR-11 10.00 150.00 - 9.0 5.3 6.0 12.00 12.00 3 0 Ano Karbid

E12P STFPR/L-11 12.00 170.00 - 11.0 6.3 7.0 14.00 14.00 4 0 Ano Karbid

S12K STFPR/L-11 12.00 125.00 35.0 11.0 6.3 5.6 11.00 11.00 3 0 Ne Ocel

S12M STFPR/L-11 12.00 150.00 27.0 11.0 6.3 7.0 15.00 15.00 4 0 Ne Ocel

S16Q STFPR/L-11 16.00 180.00 27.0 15.0 8.0 9.2 18.00 18.00 5 0 Ne Ocel

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
A/E/S-STFPR/L SR 14-505 T-7/5

Vyobrazen pravý držák

A/S-STLPR/L
Vnitřní nožové držáky pro trojúhelníkové destičky s úhlem hřbetu 11°

Dmin(a1)

D4(a2)

h

d

Dmin

l1

f
l2

h1

l2

h1

f

A-STLPR S-STLPR

l1

95º

Označení d l1 l2 h h1 f Ga° Gr° D min D4 Chlazení
A10K STLPR-11 10.00 125.00 18.0 9.5 5.8 6.0 3 0 11.00 12.00 Ano

A12Q STLPR-11 12.00 180.00 18.0 11.5 6.0 7.0 4 0 13.00 14.00 Ano

S12K STLPR/L-11 12.00 125.00 35.0 11.0 6.3 5.6 3 0 9.70 11.00 Ne

S12M STLPR/L-11 12.00 150.00 27.0 11.0 6.3 7.0 4 0 14.00 15.00 Ne

S16Q STLPR-11 16.00 180.00 27.0 15.0 8.0 9.0 5 0 17.00 18.00 Ne

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
A/S-STLPR/L SR 14-505 T-15/5

Vyobrazen pravý držák

• (a1) Hodnoty platí při použití destiček TPG. 110204-XL

• (a2) Hodnoty platí při použití destiček TP.. 110204-..

Destičky, viz. strany: TPMT-PF (B85) • TPGB-XL (B86) • TPGH-XL (B87) • TPGB (B86) .

• (a1) Hodnoty platí při použití destiček TPG. 110204-XL

• (a2) Hodnoty platí při použití destiček TP.. 110204-..

Destičky, viz. strany: TPMT-PF (B85) • TPGB-XL (B86) • TPGH-XL (B87) • TPGB (B86) .
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A/E-STFPR-X
Vnitřní nožové držáky pro destičky TPGX s úhlem hřbetu 11°

d

l1

91˚
B

h

Dmin

h1

f B

B-B

91º

Označení d l1 f h h1 D min Ga° Gr° Mat. stopky Destičky
A08J STFPR-09X 8.00 110.00 5.0 7.2 3.6 9.50 5 -15 Ocel TPGX 0902

A10K STFPR-09X 10.00 125.00 5.7 9.0 4.5 10.90 5 -8 Ocel TPGX 0902

A12M STFPR-09X 12.00 150.00 6.7 11.0 5.5 13.00 5 -8 Ocel TPGX 0902

A10K STFPR-11X 10.00 125.00 6.0 9.0 4.5 11.40 3 -15 Ocel TPGX 1103

A12M STFPR-11X 12.00 150.00 6.8 11.0 5.5 13.50 3 -10 Ocel TPGX 1103

A16Q STFPR-11X 16.00 180.00 8.8 14.0 7.0 17.30 3 -5 Ocel TPGX 1103

E08K STFPR-09X 8.00 125.00 5.0 7.2 3.6 9.50 5 -15 Karbid TPGX 0902

E10M STFPR-09X 10.00 150.00 5.7 9.0 4.5 10.90 5 -8 Karbid TPGX 0902

E12P STFPR-09X 12.00 170.00 6.7 11.0 5.5 13.00 5 -8 Karbid TPGX 0902

E10M STFPR-11X 10.00 150.00 6.0 9.0 4.5 11.40 3 -15 Karbid TPGX 1103

E12P STFPR-11X 12.00 170.00 6.8 11.0 5.5 13.50 3 -10 Karbid TPGX 1103

E16R STFPR-11X 16.00 200.00 8.8 14.0 7.0 17.30 3 -5 Karbid TPGX 1103

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
A08J STFPR-09X SR 14-298 T-8/5

A10K STFPR-09X SR 14-298 T-8/5

A12M STFPR-09X SR 14-298 T-8/5

A10K STFPR-11X SR 10400052 T-8/5

A12M STFPR-11X SR 10400052 T-8/5

A16Q STFPR-11X SR 10400052 T-8/5

E08K STFPR-09X SR 14-298 T-8/5

E10M STFPR-09X SR 14-298 T-8/5

E12P STFPR-09X SR 14-298 T-8/5

E10M STFPR-11X SR 10400052 T-8/5

E12P STFPR-11X SR 10400052 T-8/5

E16R STFPR-11X SR 10400052 T-8/5

Vyobrazen pravý držák

Destičky, viz. strany: • TPGX (B88).
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E/S-SWUBR/L
Vnitřní nožové držáky malých průměrů pro trigon destičky WBMT

f

h1

dl2

h

Dmin

l1

93º

Označení d l1 l2 h h1 f Ga° Gr° D min Chlazení Mat. stopky Destičky
E06H SWUBR/L-06 6.00 100.00 - 5.2 2.6 3.3 0 -15 6.50 Ano Karbid WBMT 020102L

E08K SWUBR-06 8.00 125.00 - 7.6 3.8 4.3 0 -8 8.70 Ano Karbid WBMT 020102L

E10M SWUBR-06 10.00 150.00 - 9.0 4.5 5.2 0 -12 10.90 Ano Karbid WBMT 020102L

S0606H SWUBR-06 6.00 100.00 - 5.2 2.6 3.3 0 -15 6.50 Ne Ocel WBMT 020102L

S0610H SWUBR/L-06 10.00 100.00 20.0 9.0 4.5 3.0 0 -15 6.00 Ne Ocel WBMT 020102L/R

S0710H SWUBR/L-06 10.00 100.00 24.0 9.0 4.5 3.5 0 -13 7.00 Ne Ocel WBMT 020102L/R

S0808J SWUBR-06 8.00 100.00 - 7.4 3.7 4.3 0 -12 8.50 Ne Ocel WBMT 020102L

S0812J SWUBR/L-06 12.00 110.00 32.0 11.0 5.5 4.0 0 -12 8.00 Ne Ocel WBMT 020102L/R

S1010K SWUBR/L-06 10.00 125.00 - 9.0 4.5 5.2 0 -12 11.00 Ne Ocel WBMT 020102L

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
E/S-SWUBR/L SR 14-552 T-6/5

Vyobrazen pravý držák

MGSIR/L
Monolitní karbidové držáky pro soustružení vnitřních závitů

Dmin

f
l1

L min
max

d

91°

 l

 

Označení d l1 L min(3) L max(3) f D min

MGSIR/L 06-06W (1) 6.00 59.00 16.0 42.0 3.9 7.00
MGSIR/L 08-06W (2) 8.00 72.00 20.0 56.0 5.0 9.20

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
MGSIR/L SR 14-552 T-6/5

Vyobrazen pravý držák

• Pro levé držáky použijte pravé destičky WBMT 06...R a pro pravé držáky použijte levé destičky WBMT 06...L

Destičky, viz. strany: WBGT (B88) • WBMT (B89).

• Úhel 91° pro boční záběr do 2 mm  
• Pro levé držáky použijte pravé destičky WBMT 06...R a pro pravé držáky použijte levé destičky WBMT 06...L

• Pro dodržení maximální spolehlivosti nástroje doporučujeme vyměnit upínací šroub destičky po každé 10 výměně VBD.

(1) Pro destičky WBMT 060102 Dmin=6.6 mm f=4.13 mm 
(2) Pro destičky 060102 Dmin=8.8 mm f=5.20 mm 
(3) Rozsah vyložení

Destičky, viz. strany: IR/L-55° (B98) • IR/L-60° (B101) • IR/L-BSPT (B110) • IR/L-ISO (B104) • IR/L-NPT (B115) • IR/L-NPTF (B113) • IR/L-UN (B106) • IR/L-W (B109)  
• WBGT (B88) • WBMT (B89).
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MG-SWUBR/L
Monolitní karbidové drážky pro vnitřní soustružení

f

l1

L min
max

d

93º

Označení d l1 L min(1) L max(1) f D min

MG 06-SWUBR/L-06 6.00 59.00 16.0 42.0 3.3 6.60
MG 08-SWUBR/L-06 8.00 72.00 20.0 56.0 4.3 8.70

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
MG-SWUBR/L SR 14-552 T-6/5

Vyobrazen pravý držák

MG-SWUCR
Vnitřní karbidové držáky malých průměrů pro trigon destičky WCGT

Dmin
d

f

93˚

l1

L min
max

93º

Označení d l1 L min(1) L max(1) f Ga° Gr° D min Destičky
MG 06-SWUCR-02 6.00 60.00 16.0 42.0 3.3 0 15 6.60 WCGT 0201
MG 08-SWUCR-02 8.00 75.70 20.0 56.0 4.3 0 12 8.80 WCGT 0201

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
MG-SWUCR SR 14-299 T-6/5

Vyobrazen pravý držák

• Pro levé držáky použijte pravé destičky WBMT 06...R a pro pravé držáky použijte levé destičky WBMT 06...L

(1) Rozsah vyložení

Destičky, viz. strany: WBGT (B88) • WBMT (B89).

(1) Rozsah vyložení

Destičky, viz. strany: WCGT (B89).

Držáky, viz. strany: PICCO/MG PCO (B123).
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A/E-SWUCR
Vnitřní nožové držáky malých průměrů pro destičky WCGT

B

B
l1

h1

h

Dmin

f

93˚ d

93º

Označení d l1 h h1 f Ga° Gr° D min Mat. stopky Destičky
A06H SWUCR-02 6.00 100.00 5.4 2.7 3.3 0 -15 6.60 Ocel WCGT 0201

A08J SWUCR-02 8.00 110.00 7.2 3.6 4.3 0 -12 8.70 Ocel WCGT 0201

A10K SWUCR-02 10.00 125.00 9.0 4.5 5.2 0 -12 10.90 Ocel WCGT 0201

E06H SWUCR-02 6.00 100.00 5.4 2.7 3.3 0 -15 6.60 Karbid WCGT 0201

E08K SWUCR-02 8.00 125.00 7.2 3.6 4.3 0 -12 8.70 Karbid WCGT 0201

E10M SWUCR-02 10.00 150.00 9.0 4.5 5.2 0 -12 10.90 Karbid WCGT 0201

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
A/E-SWUCR SR 14-299 T-6/5

Vyobrazen pravý držák

A/E-SWLNR-04
Vnitřní nožové držáky malých průměrů pro oboustranné trigon destičky WNGP 0403..

D

h

d

l1

l2

f

95º

Označení d l1 l2 h f Ga° Gr° D min Mat. stopky Destičky
A10K SWLNR/L-04 10.00 125.00 20.0 9.0 6.0 -10 -16 12.00 Ocel WNGP 04

A12M SWLNR/L-04 12.00 150.00 24.0 11.0 7.0 -10 -14 14.00 Ocel WNGP 04

A16Q SWLNR/L-04 16.00 180.00 32.0 15.0 9.0 -10 -11 18.00 Ocel WNGP 04

E10M SWLNR/L-04 10.00 125.00 20.0 9.0 6.0 -10 -16 12.00 Karbid WNGP 04

E12Q SWLNR/L-04 12.00 150.00 24.0 11.0 7.0 -10 -14 14.00 Karbid WNGP 04

E16R SWLNR/L-04 16.00 180.00 32.0 15.0 9.0 -10 -11 18.00 Karbid WNGP 04

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
A/E-SWLNR-04 SR 34-514 T-7F

Destičky, viz. strany: WCGT (B89).

• Levé destičky použijte do pravých držáků a naopak.

• A – ocelová stopka s vnitřním chlazením; E – karbidová stopka s vnitřním chlazením.

Destičky, viz. strany: WNGP-F2M (B45) • WNGP-F2P (B46).
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A-SXFOR/L
Vnitřní nožové držáky s vnitřním chlazením pro destičky XOMT

Dmin

d
h1

f
l2

l1

88º

Označení d l1 l2 h1 f Ga° Gr° D min Destičky
A10J SXFOR/L-06 10.00 110.00 28.5 5.0 4.9 6 1.75 10.00 XOMT 0602
A12K SXFOR/L-06 10.00 125.00 28.5 5.0 4.9 6 1.75 10.00 XOMT 0602

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
A-SXFOR/L SR 34-508 T-7/5

Vyobrazen pravý držák

A-SXFOR-DR
Vnitřní nožové držáky pro destičky XOMT pro vrtání a vyvrtávání

h1

L2

f
L

h

d

L3

Označení d L2 L3 L f h1 Ga° Gr° h D min Destičky
A1612M SXFOR-06DR 16.00 180.00 31.0 21.0 6.0 8.5 0 0 15.0 12.50 XOMT 0602

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč Konektor chlazení
A-SXFOR-DR SR 34-508 T-7/51 PL 16

Vyobrazen pravý držák

Vrtání do plného materiálu
Rozsah:
Dmin=12.5 mm
Dmax=14 mm

Pro dosažení požadovaného průměru je nutné uvažovat s kompenzací 
D + x (x=0.1 mm) v důsledku vychýlení nástroje (viz. obrázek).
Použijte metodu přerušovaného cyklu s odjížděním o 0,1 mm 
po každém 1 mm vývrtu.
Max. posuv pro ocel:
0.05 mm/ot.;
Max. posuv pro nerez ocel:
0.03 mm/ot.

D

D+xx

Destičky, viz. strany: XOMT-DT (B45).

Destičky, viz. strany: XOMT-DT (B45).
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XOMT-DT
Destičky pro DR vrtáky a vnitřní nožové držáky

di

R

S

88º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di S R IC
28

IC
32

8

IC
25

0

IC
35

0

IC
90

8

IC
52

0M

IC
42

8

XOMT 060204-DT 6.16 2.56 0.40 l l l l l l l

WNGP-F2M
Oboustranné trigon destičky pro super dokončovací operace na nerez oceli

di

80°

l

r
S

95º

Rozměry Doporučené řezné podmínky

Označení l di S r IC
90

8

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

WNGP 040302R/L-F2M 4.35 6.35 3.18 0.20 l 0.30-2.00 0.08-0.30

WNGP 040304R/L-F2M 4.35 6.35 3.18 0.40 l 0.30-2.00 0.08-0.30

WNGP 040308R/L-F2M 4.35 6.35 3.18 0.80 l 0.30-2.00 0.08-0.30

• Dvě řezné hrany

• Pro tvrdé materiály a přerušovaný řez

Držáky, viz. strana: PWLNR/L-04S (A104).

B45



WNGP-F2P
Oboustranné trigon destičky pro super dokončovací operace na legované oceli

di

80°

l

r
S

95º

Rozměry Doporučené řezné podmínky

Označení l di S r IC
53

0N

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

WNGP 040302R/L-F2P 4.35 6.35 3.18 0.20 l 0.30-2.00 0.08-0.30

WNGP 040304R/L-F2P 4.35 6.35 3.18 0.40 l 0.30-2.00 0.08-0.30

WNGP 040308R/L-F2P 4.35 6.35 3.18 0.80 l 0.30-2.00 0.08-0.30

Držáky, viz. strana: PWLNR/L-04S (A104).
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WNMG-F3P
Oboustranné trigon destičky pro polodokončovací a dokončovací operace

di

80°

l

r
S

95°
95° 95º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení l di S r IC
82

50

IC
81

50

IC
20

N

IC
52

0N

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

WNMG 060404-F3P 6.52 9.52 4.76 0.40 l l l l 0.50-2.50 0.07-0.25

WNMG 060408-F3P 6.52 9.52 4.76 0.80 l l l l 0.90-3.00 0.08-0.25

WNMG 060412-F3P 6.52 9.52 4.76 1.20 l l 1.30-3.00 0.10-0.25

Držáky, viz. strany: PWLNR/L (A104)

B47



WNMG-M3P
Oboustranné trigon destičky pro střední podmínky obrábění na oceli

di

80°

l

r
S

95°
95° 95º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení l di S r IC
82

50

IC
81

50

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

WNMG 06T304-M3P 6.52 9.52 3.97 0.40 l 0.45-2.50 0.10-0.45

WNMG 06T308-M3P 6.52 9.52 3.97 0.80 l l 0.50-3.00 0.15-0.50

WNMG 06T312-M3P 6.52 9.52 3.97 1.20 l 0.80-3.00 0.18-0.60

WNMG 060404-M3P 6.52 9.52 4.76 0.40 l l 0.45-2.50 0.10-0.45

WNMG 060408-M3P 6.52 9.52 4.76 0.80 l l 0.50-3.00 0.15-0.50

WNMG 060412-M3P 6.52 9.52 4.76 1.20 l 0.80-3.00 0.18-0.60

WNMG-F3M
Oboustranné trigon destičky pro dokončovací operace na nerez oceli

di

80°

l

r
S

95°
95° 95º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení l di S r IC
60

25

IC
60

15

IC
80

6

IC
80

7

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

WNMG 060404-F3M 6.52 9.52 4.76 0.40 l l l l 0.10-1.50 0.05-0.30

WNMG 060408-F3M 6.52 9.52 4.76 0.80 l l l l 0.10-1.50 0.10-0.40

WNMG 060412-F3M 6.52 9.52 4.76 1.20 l l l l 0.20-2.50 0.15-0.50

Držáky, viz. strany: PWLNR/L (A104)

Držáky, viz. strana: PWLNR/L (A104)
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WNMG-GN
Oboustranné trigon destičky pro všeobecné aplikace

di

80°

l

r
S

95º
95°

95°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení l di S r IC
30

28

IC
83

50

IC
82

50

IC
81

50

IC
20 ap

 (mm)
f

 (mm/ot.)
WNMG 06T304-GN 6.52 9.52 3.97 0.40 l l l l 1.00-3.50 0.14-0.40

WNMG 06T308-GN 6.52 9.52 3.97 0.80 l l l l 1.00-3.50 0.16-0.45

WNMG 06T312-GN 6.52 9.52 3.97 1.20 l 1.50-4.00 0.18-0.45

WNMG 060404-GN 6.52 9.52 4.76 0.40 l 1.00-3.50 0.14-0.40

WNMG 060408-GN 6.52 9.52 4.76 0.80 l 1.00-3.50 0.16-0.45

WNMG 060412-GN 6.52 9.52 4.76 1.20 l 1.50-4.00 0.18-0.45

WNMG-M3M
Oboustranné trigon destičky pro obrábění nerez oceli a nízkouhlíkové oceli

di

80°

l

r
S

95°
95° 95º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení l di S r IC
60

25

IC
60

15

IC
80

6

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

WNMG 060404-M3M 6.52 9.52 4.76 0.40 l l l 0.50-3.50 0.12-0.40

WNMG 060408-M3M 6.52 9.52 4.76 0.80 l l l 0.50-3.50 0.15-0.50

WNMG 060412-M3M 6.52 9.52 4.76 1.20 l l l 0.50-3.50 0.20-0.60

Držáky, viz. strany: PWLNR/L (A104)

Držáky, viz. strany: PWLNR/L (A104)

B49



WNMG-WG
Oboustranné trigon destičky s hladící geometrií pro dobrou drsnost obrobených ploch 
při vysokých posuvech

di

80°

l

r
S

95º
95°

95°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení di l S r IC
30

28

IC
82

50

IC
53

0N

IC
81

50

IC
80

7

IC
90

7

IC
20

N

IC
52

0N

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

WNMG 06T304-WG 9.52 6.52 3.97 0.40 l l l l l 0.40-3.00 0.10-0.35

WNMG 06T308-WG 9.52 6.52 3.97 0.80 l l l l l l 0.60-3.50 0.10-0.50

WNMG 060404-WG 9.52 6.52 4.76 0.40 l l l l 0.40-3.00 0.10-0.35

WNMG 060408-WG 9.52 6.52 4.76 0.80 l l l 0.60-3.50 0.10-0.50

WNMG-SF
Oboustranné trigon destičky pro super dokončování

di

80°

l

r
S

95º
95°

95°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení l di S r IC
53

0N

IC
80

7

IC
90

7

IC
52

0N

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

WNMG 06T302-SF 6.52 9.52 3.97 0.20 l 0.30-1.50 0.02-0.15
WNMG 06T304-SF 6.52 9.52 3.97 0.40 l l l l 0.30-1.50 0.05-0.15

Držáky, viz. strana: PWLNR/L (A104).

Držáky, viz. strana: PWLNR/L (A104).

ISCARB50



WNMG-NF
Oboustranné trigon destičky pro polodokončování a dokončování

di

80°

l

r
S

95°
95° 95º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení l di S r IC
83

50

IC
82

50

IC
90

8

IC
30

N

IC
53

0N

IC
10

IC
81

50

IC
80

7

IC
90

7

IC
20

IC
20

N

IC
52

0N

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

WNMG 06T301-NF 6.52 9.52 3.97 0.10 l 0.20-1.00 0.05-0.15

WNMG 06T302-NF 6.52 9.52 3.97 0.20 l l l l l l l l l 0.30-1.50 0.08-0.17

WNMG 06T304-NF 6.52 9.52 3.97 0.40 l l l l l l l l l l l 0.40-2.50 0.07-0.25

WNMG 06T308-NF 6.52 9.52 3.97 0.80 l l l l l l 0.60-3.00 0.08-0.25

WNMG 060402-NF 6.52 9.52 4.76 0.20 l l 0.30-3.00 0.05-0.20

WNMG 060404-NF 6.52 9.52 4.76 0.40 l l l 0.60-3.00 0.08-0.25

WNMG 060408-NF 6.52 9.52 4.76 0.80 l 0.80-3.00 0.08-0.25

WNMG-VL
Oboustranné trigon destičky s utvařečem pro soustružení vysokoteplotních slitin  
a nerez ocelí

di

80°

l

r
S

95º
95°

95°

Rozměry Doporučené řezné podmínky

Označení l di S r IC
90

8

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

WNMG 06T308-VL 6.52 9.52 3.97 0.80 l 0.50-3.00 0.07-0.25

Držáky, viz. strana: PWLNR/L (A104).

Držáky, viz. strana: PWLNR/L (A104).

B51



WNMG-WF
Oboustranné trigon destičky s hladící geometrií pro dokončování při vysokých posuvech

di

80°

l

r
S

95º
95°

95°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení l di S r IC
80

7

IC
90

7

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

WNMG 060402-WF 6.52 9.52 4.76 0.20 l 0.20-3.00 0.05-0.25

WNMG 060404-WF 6.52 9.52 4.76 0.40 l l 0.50-3.00 0.05-0.30

WNMG 060408-WF 6.52 9.52 4.76 0.80 l 0.80-3.50 0.07-0.30

WNMG-PP
Oboustranné trigon destičky pro soustružení tvárných materiálů 
při středních řezných podmínkách

di

80°

l

r
S

95°
95° 95º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení l di S r IC
30

28

IC
83

50

IC
82

50

IC
53

0N

IC
10

IC
81

50

IC
80

7

IC
90

7

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

WNMG 06T304-PP 6.52 9.52 3.97 0.40 l l l l l l l 1.00-3.00 0.14-0.30

WNMG 06T308-PP 6.52 9.52 3.97 0.80 l l l l l l 1.00-3.00 0.14-0.30

WNMG 060404-PP 6.52 9.52 4.76 0.40 l l l l 1.00-3.00 0.14-0.30

WNMG 060408-PP 6.52 9.52 4.76 0.80 l l l 1.00-3.00 0.14-0.30

Držáky, viz. strany: PWLNR/L (A104)

Držáky, viz. strany: PWLNR/L (A104)

ISCARB52



WNMG-TF
Oboustranné trigon destičky pro soustružení širokého rozsahu materiálů  
při středních řezných podmínkách

di

80°

l

r
S

95º
95°

95°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 

podmínky

Označení l di S r IC
30

28

IC
60

25

IC
82

50

IC
60

15

IC
81

50

IC
80

6

IC
80

7

IC
90

7

IC
20

IC
20

N

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

WNMG 06T304-TF 6.52 9.52 3.97 0.40 l l l l l l l 1.00-3.00 0.12-0.35

WNMG 06T308-TF 6.52 9.52 3.97 0.80 l l l l l l l l l l 1.00-3.00 0.12-0.35

WNMG 06T312-TF 6.52 9.52 3.97 1.20 l l 1.00-4.00 0.15-0.40

WNMG 060404-TF 6.52 9.52 4.76 0.40 l l l 1.00-3.00 0.12-0.35

WNMG 060408-TF 6.52 9.52 4.76 0.80 l l l l l 1.00-3.00 0.12-0.35

WNMG 060412-TF 6.52 9.52 4.76 1.20 l l 1.00-4.00 0.15-0.35

DNGP-F2M
Oboustranné 55° kosočtvercové destičky pro polodokončování  
a dokončování na nerez oceli

di

55°

Sr
l

93º

Rozměry Doporučené řezné podmínky

Označení l di S r IC
90

8

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

DNGP 070302R/L-F2M 7.70 6.35 3.18 0.20 l 0.30-2.00 0.08-0.30

DNGP 070304R/L-F2M 7.70 6.35 3.18 0.40 l 0.30-2.00 0.08-0.30

DNGP 070308R/L-F2M 7.70 6.35 3.18 0.80 l 0.30-2.00 0.08-0.30

Držáky, viz. strany: A/E-SDXNR/L-07 (B35) • A/E-SDZNR/L-07 (B36) .

Držáky, viz. strana: PWLNR/L (A104).

B53



DNGP-F2P
Oboustranné 55° kosočtvercové destičky pro polodokončování  
a dokončování legované oceli

di

55°

Sr
l

93º

Rozměry Doporučené řezné podmínky

Označení l di S r IC
53

0N

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

DNGP 070302R/L-F2P 7.70 6.35 3.18 0.20 l 0.30-2.00 0.08-0.30

DNGP 070304R/L-F2P 7.70 6.35 3.18 0.40 l 0.30-2.00 0.08-0.30

DNGP 070308R/L-F2P 7.70 6.35 3.18 0.80 l 0.30-2.00 0.08-0.30

DNMG-F3P
Oboustranné 55° kosočtvercové destičky pro polodokončování a dokončování ocelí

di

55°

Sr
l

60° 
max62.5° 93º

30º
max

27°
max93°

Rozměry Houževnatý Ö 
Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení l di S r IC
82

50

IC
81

50

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

DNMG 110404-F3P 11.63 9.52 4.76 0.40 l l 0.80-3.00 0.07-0.25

DNMG 110408-F3P 11.63 9.52 4.76 0.80 l l 1.00-3.50 0.08-0.25

DNMG 110412-F3P 11.63 9.52 4.76 1.20 l l 1.40-4.00 0.10-0.25

Držáky, viz. strany: A/E-SDXNR/L-07 (B35) • A/E-SDZNR/L-07 (B36) .

Držáky, viz. strany: • DDJNR/L (A105) • PDJNR/L (A105).

ISCARB54



DNMG-M3P
Oboustranné 55° kosočtvercové destičky pro střední podmínky obrábění na oceli

di

55°

Sr
l

60° 
max62.5° 93º

30º
max

27°
max93°

Rozměry Houževnatý Ö 
Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení l di S r IC
82

50

IC
81

50

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

DNMG 110408-M3P 11.63 9.52 4.76 0.80 l l 0.50-5.00 0.15-0.50
DNMG 110412-M3P 11.63 9.52 4.76 1.20 l 0.80-5.00 0.18-0.60

DNMG-F3M
Oboustranné 55° kosočtvercové destičky pro dokončování na nízkouhlíkové  
a nerez oceli

di

55°

Sr
l

60° 
max62.5° 93º

30º
max

27°
max93°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení l di S r IC
60

25

IC
60

15

IC
80

6

IC
80

7

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

DNMG 110404-F3M 11.63 9.52 4.76 0.40 l l l l 0.10-1.50 0.05-0.32

DNMG 110408-F3M 11.63 9.52 4.76 0.80 l l l l 0.10-1.50 0.10-0.42

DNMG 110412-F3M 11.63 9.52 4.76 1.20 l l l l 0.15-2.00 0.15-0.52

Držáky, viz. strany: • DDJNR/L (A105) • PDJNR/L (A105).

Držáky, viz. strany: • DDJNR/L (A105) • PDJNR/L (A105).

B55



DNMG-M3M
Oboustranné 55° kosočtvercové destičky pro soustružení nízkouhlíkové a nerez oceli

55°

di

l Sr

60° 
max62.5° 93º

30º
max

27°
max93°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení l di S r IC
60

25

IC
60

15

IC
80

6

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

DNMG 110404-M3M 11.63 9.52 4.76 0.40 l l l 0.50-3.50 0.12-0.40

DNMG 110408-M3M 11.63 9.52 4.76 0.80 l l l 0.50-4.00 0.15-0.50

DNMG 110412-M3M 11.63 9.52 4.76 1.20 l l l 0.50-4.00 0.20-0.60

DNMG-GN
Oboustranné 55° kosočtvercové destičky pro všeobecné aplikace

di

55°

Sr
l

60° 
max62.5° 93º

30º
max

27°
max93°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení l di S r IC
82

50

IC
81

50

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

DNMG 110408-GN 11.63 9.52 4.76 0.80 l l 1.00-4.00 0.18-0.38
DNMG 110412-GN 11.63 9.52 4.76 1.20 l l 1.50-4.50 0.18-0.38

Držáky, viz. strany: • DDJNR/L (A105) • PDJNR/L (A105).

Držáky, viz. strany: • DDJNR/L (A105) • PDJNR/L (A105).

ISCARB56



DNMG-SF
Oboustranné 55° kosočtvercové destičky pro superdokončování při velmi nízkých posu-
vech a hloubkách záběrů

55°

di

l Sr

60° 
max62.5°

27°
max93°

93º

30º
max

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení l di S r IC
53

0N

IC
52

0N

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

DNMG 110404-SF 11.63 9.52 4.76 0.40 l l 0.50-3.00 0.05-0.25

DNMG-NF
Oboustranné 55° kosočtvercové destičky pro polodokončování a dokončování

55°

di

l Sr

60° 
max62.5° 93º

30º
max

27°
max93°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení l di S r IC
30

28

IC
83

50

IC
60

25

IC
82

50

IC
53

0N

IC
60

15

IC
81

50

IC
80

7

IC
90

7

IC
20

N

IC
52

0N

IC
50

10

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

DNMG 110402-NF 11.63 9.52 4.76 0.20 l l l l l l 0.40-2.50 0.07-0.18

DNMG 110404-NF 11.63 9.52 4.76 0.40 l l l l l l l l l l 0.80-3.00 0.07-0.25

DNMG 110408-NF 11.63 9.52 4.76 0.80 l l l l l l l l l 1.00-3.50 0.08-0.25

Držáky, viz. strany: • DDJNR/L (A105) • PDJNR/L (A105) .

Držáky, viz. strany: • DDJNR/L (A105) • PDJNR/L (A105).

B57



DNMG-PF
Oboustranné 55° kosočtvercové destičky pro dokončování legovaných a nerez ocelí

55°

di

l Sr

60° 
max62.5° 93º

30º
max

27°
max93°

Rozměry Doporučené řezné podmínky

Označení l di S r IC
81

50

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

DNMG 110408-PF 11.63 9.52 4.76 0.80 l 0.30-3.00 0.07-0.30

DNMG-PP
Oboustranné 55° kosočtvercové destičky pro soustružení velmi tvárných materiálů  
při středních řezných podmínkách

55°

di

l Sr

60° 
max62.5°

27°
max93°

93º

30º
max

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení l di S r IC
30

28

IC
82

50

IC
10

IC
81

50

IC
20 ap

 (mm)
f

 (mm/ot.)
DNMG 110404-PP 11.63 9.52 4.76 0.40 l l 0.40-3.00 0.12-0.30
DNMG 110408-PP 11.63 9.52 4.76 0.80 l l l l 1.00-3.50 0.12-0.30

Držáky, viz. strany: • DDJNR/L (A105) • PDJNR/L (A105).

Držáky, viz. strany: • DDJNR/L (A105) • PDJNR/L (A105). 

ISCARB58



DNMG-VL
Oboustranné 55° kosočtvercové destičky s utvařečem pro soustružení vysokoteplotních 
slitin a nerez ocelí

55°

di

l Sr

60° 
max62.5° 93º

30º
max

27°
max93°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení l di S r IC
90

8

IC
80

6

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

DNMG 110404-VL 11.63 9.52 4.76 0.40 l 0.50-3.50 0.10-0.25

DNMG 110404-VL 11.63 9.52 4.76 0.40 l 0.50-3.50 0.10-0.25

DNMG 110408-VL 11.63 9.52 4.76 0.80 l l 0.50-3.50 0.10-0.25

DNMG-TF
Oboustranné 55° kosočtvercové destičky pro soustružení širokého rozsahu materiálů  
při středních podmínkách obrábění

di

55°

Sr
l

60° 
max62.5°

27°
max93°

93º

30º
max

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení l di S r IC
82

50

IC
53

0N

IC
20 ap

 (mm)
f

 (mm/ot.)
DNMG 110404-TF 11.63 9.52 4.76 0.40 l l l 1.00-3.00 0.12-0.30
DNMG 110412-TF 11.63 9.52 4.76 1.20 l 1.50-4.00 0.15-0.35

Držáky, viz. strany: • DDJNR/L (A105) • PDJNR/L (A105).

Držáky, viz. strany: • DDJNR/L (A105) • PDJNR/L (A105).

B59



VNMG-SF
Oboustranné 35° kosočtvercové destičky pro superdokončování

35°

l

di

Sr

50° 
max93°

72.5° 70° 
max

93º

50º
max

Rozměry Doporučené řezné podmínky

Označení l di S r IC
90

8

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

VNMG 12T302-SF 12.40 7.15 3.97 0.20 l 0.30-2.00 0.03-0.20
VNMG 12T304-SF 12.40 7.15 3.97 0.40 l 0.50-3.00 0.05-0.25

VNMG/VNGG-NF
Oboustranné 35° kosočtvercové destičky pro polodokončování a dokončování

35°

l

di

S
r

50° 
max93°

72.5° 70° 
max

93º

50º
max

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení l di S r IC
83

0

IC
30

28

IC
83

50

IC
60

25

IC
82

50

IC
30

N

IC
10

IC
60

15

IC
81

50

IC
80

7

IC
90

7

IC
20

N

IC
42

8

IC
50

10

IC
50

05

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

VNMG 12T302-NF 12.40 7.15 3.97 0.20 l l l l l l l l l 0.40-2.50 0.07-0.18

VNMG 12T304-NF 12.40 7.15 3.97 0.40 l l l l l l l l l l l l 0.70-2.00 0.07-0.24

VNMG 12T308-NF 12.40 7.15 3.97 0.80 l l l l l l l l l l l l l l l 1.00-3.00 0.08-0.24

VNGG 12T302-NF 12.40 7.15 3.90 0.20 l l 0.40-2.50 0.05-0.17

VNGG 12T304-NF 12.40 7.15 3.90 0.40 l l 0.50-3.00 0.05-0.25

Držáky, viz. strany: • SVJNR/L-F (A106) • SVVNN-F (A107).

Držáky, viz. strany: • SVJNR/L-F (A106) • SVVNN-F (A107).

ISCARB60



VNMM-PP
Jednostranné 35° kosočtvercové destičky pro soustružení velmi tvárných materiálů  
při středních řezných podmínkách 

35°

Sl
r

di

50° 
max93°

72.5° 70° 
max

93º

50º
max

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení l di S r IC
82

50

IC
20 ap

 (mm)
f

 (mm/ot.)
VNMM 12T304-PP 12.40 7.15 3.97 0.40 l l 0.80-2.50 0.12-0.20

VNMM 12T308-PP 12.40 7.15 3.97 0.80 l l 1.00-2.50 0.12-0.25

TNMG-F3P
Oboustranné trojúhelníkové destičky pro polodokončování a dokončování

di

60°

Sr

l

91°

93° 22° 
max

60° 55° 
max

91°

91º 95º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení l di S r IC
82

50

IC
81

50

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

TNMG 160404-F3P 16.50 9.52 4.76 0.40 l l 0.50-2.00 0.07-0.25

TNMG 160408-F3P 16.50 9.52 4.76 0.80 l l 0.90-3.00 0.08-0.25

TNMG 160412-F3P 16.50 9.52 4.76 1.20 l l 1.30-4.00 0.10-0.25

Držáky, viz. strany: • SVJNR/L-F (A106) • SVVNN-F (A107).

Držáky, viz. strana: MTJNR/L-W (A106).
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TNMG-M3P
Oboustranné trojúhelníkové destičky pro soustružení ocelí  
při středních řezných podmínkách 

di

60°

Sr

l

91°

93° 22° 
max

60° 55° 
max

91°

91º 95º

Rozměry
Houževnatý Ö Tvrdý

Doporučené řezné 
podmínky

Označení l di S r IC
82

50

IC
81

50

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

TNMG 160404-M3P 16.50 9.52 4.76 0.40 l l 0.40-5.00 0.10-0.30

TNMG 160408-M3P 16.50 9.52 4.76 0.80 l l 0.50-5.00 0.15-0.50

TNMG 160412-M3P 16.50 9.52 4.76 1.20 l l 0.80-5.00 0.18-0.60

TNMG-F3M
Oboustranné trojúhelníkové destičky pro dokončování na nízkouhlíkových a nerez ocelí

di

60°

Sr

l

91°

93° 22° 
max

60° 55° 
max

91°

91º 95º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení l di S r IC
60

25

IC
60

15

IC
80

6

IC
80

7

IC
20

N

IC
52

0N

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

TNMG 160404-F3M 16.50 9.52 4.76 0.40 l l l l l l 0.10-1.50 0.05-0.32

TNMG 160408-F3M 16.50 9.52 4.76 0.80 l l l l l l 0.10-1.50 0.10-0.42

TNMG 160412-F3M 16.50 9.52 4.76 1.20 l l l l 0.15-2.00 0.15-0.52

Držáky, viz. strana: MTJNR/L-W (A106).

Držáky, viz. strana: MTJNR/L-W (A106).
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TNMG-M3M
Oboustranné trojúhelníkové destičky pro soustružení nízkouhlíkových a nerez ocelí

di

60°

Sr

l

91°

93° 22° 
max

60° 55° 
max

91°

91º 95º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení l di S r IC
60

25

IC
60

15

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

TNMG 160408-M3M 16.50 9.52 4.76 0.80 l l 0.50-4.00 0.15-0.50
TNMG 160412-M3M 16.50 9.52 4.76 1.20 l l 0.50-4.00 0.20-0.60

TNMG-GN
Oboustranné trojúhelníkové destičky pro všeobecné aplikace

di

60°

Sr

l

91°

93° 22° 
max

60° 55° 
max

91°

91º 95º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení l di S r IC
83

0

IC
30

28

IC
83

50

IC
82

50

IC
81

50

IC
80

7

IC
90

7

IC
20

IC
42

8

IC
50

10

IC
50

05

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

TNMG 160404-GN 16.50 9.52 4.76 0.40 l l 1.00-3.00 0.12-0.30

TNMG 160408-GN 16.50 9.52 4.76 0.80 l l l l l l l l l l l 1.00-3.50 0.18-0.39

TNMG 160412-GN 16.50 9.52 4.76 1.20 l l 1.50-4.00 0.18-0.43

Držáky, viz. strana: MTJNR/L-W (A106).

Držáky, viz. strana: MTJNR/L-W (A106).

B63



di

60°

Sr

l

91°

93° 22° 
max

60° 55° 
max

91°

91º 95º

TNMG-SF
Oboustranné trojúhelníkové destičky pro superdokončování  
při velmi nízkých posuvech a hloubkách záběru

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení l di S r IC
82

50

IC
53

0N

IC
52

0N

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

TNMG 160404-SF 16.50 9.52 4.76 0.40 l l 0.40-2.00 0.04-0.25

TNMG 160408-SF 16.50 9.52 4.76 0.80 l l 1.00-3.00 0.06-0.30

TNMG-PF
Oboustranné trojúhelníkové destičky pro polodokončování na legovaných a nerez ocelí

S

60°

l

dir

91°

93° 22° 
max

60° 55° 
max

91°

91º 95º

Rozměry Doporučené řezné podmínky

Označení l di S r IC
81

50

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

TNMG 160408-PF 16.50 9.52 4.76 0.80 l 0.80-3.00 0.08-0.30

TNMG-VL
Oboustranné trojúhelníkové destičky s utvařečem pro soustružení vysokoteplotních  
slitin a nerez ocelí

Sr di

60°

l

91°

93° 22° 
max

60° 55° 
max

91°

91º 95º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení l di S r IC
90

8

IC
80

6

IC
80

7

IC
90

7

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

TNMG 160404-VL 16.50 9.52 4.76 0.40 l 0.80-3.50 0.10-0.25
TNMG 160408-VL 16.50 9.52 4.76 0.80 l l l l 0.80-3.50 0.10-0.25

Držáky, viz. strana: MTJNR/L-W (A106).

Držáky, viz. strana: MTJNR/L-W (A106).

Držáky, viz. strana: MTJNR/L-W (A106).
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TNMG-TF
Oboustranné trojúhelníkové destičky pro soustružení širokého rozsahu materiálů  
při středních řezných podmínkách

60°

l

dir S

91°

93° 22° 
max

60° 55° 
max

91°

91º 95º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení l di S r IC
83

0

IC
30

28

IC
60

25

IC
82

50

IC
90

8

IC
60

15

IC
81

50

IC
80

6

IC
80

7

IC
90

7

IC
20

IC
20

N

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

TNMG 160304-TF 16.50 9.52 3.18 0.40 l 1.00-3.00 0.12-0.30

TNMG 160308-TF 16.50 9.52 3.18 0.80 l 1.00-3.00 0.12-0.30

TNMG 160404-TF 16.50 9.52 4.76 0.40 l l l l l l l l l l 1.00-3.00 0.12-0.30

TNMG 160408-TF 16.50 9.52 4.76 0.80 l l l l l l l l l l l 1.00-3.00 0.12-0.30

TNMG 160412-TF 16.50 9.52 4.76 1.20 l l l l 1.00-5.00 0.12-0.40

Držáky, viz. strana: MTJNR/L-W (A106).

TNMG/TNGG-PP
Oboustranné trojúhelníkové destičky pro soustružení velmi tvárných materiálů  
při středních řezných podmínkách

60°

l

Sdir

91°

93° 22° 
max

60° 55° 
max

91°

91º 95º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení l di S r IC
30

28

IC
83

50

IC
82

50

IC
81

50

IC
90

7

IC
20 ap

 (mm)
f

 (mm/ot.)
TNGG 160402-PP 16.50 9.52 4.76 0.20 l 0.50-1.50 0.05-0.25

TNMG 160404-PP 16.50 9.52 4.76 0.40 l l l 0.50-3.00 0.13-0.30

TNMG 160408-PP 16.50 9.52 4.76 0.80 l l l l 1.00-3.00 0.12-0.30

Držáky, viz. strana: MTJNR/L-W (A106).
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TNMG-NF
Oboustranné trojúhelníkové destičky pro polodokončování a dokončování

di

60°

l

r S

91°

93° 22° 
max

60° 55° 
max

91°

91º 95º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné podmínky

Označení l di S r IC
82

50

IC
81

50

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

TNMG 160408-NF 16.50 9.52 4.76 0.80 l l 1.00-3.00 0.08-0.25

LNMX-HT
Tangenciální destičky se 4 řeznými hranami a pozitivním úhlem čela  
pro vysoké odběry materiálu

W

l

r
S

91°

93° 93º

93°
75°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení W l S r IC
30

28

IC
83

50

IC
82

50

IC
90

8

IC
81

50

IC
80

7

IC
90

7

IC
42

8

IC
50

05

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

LNMX 110408R/L-HT 4.75 11.00 11.40 0.80 l l l l l l l l l 0.50-5.00 0.15-0.60
LNMX 110412R/L-HT 4.75 11.00 11.40 1.20 l l l l l l l 0.80-5.00 0.20-0.80

LNMX-HM
Tangenciální destičky s pozitivním úhlem čela pro vysoké odběry materiálu  
na měkkých a tvárných materiálech

W

l

r
S

91°

93° 93°

93º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení l W S r IC
60

25

IC
82

50

IC
60

15

IC
80

7

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

LNMX 110408R/L-HM 11.00 4.75 11.40 0.80 l l l l 1.00-5.00 0.10-0.40
LNMX 110412R/L-HM 11.00 4.75 11.40 1.20 l l l 1.00-5.00 0.10-0.40

Držáky, viz. strana: MTJNR/L-W (A106).

Držáky, viz. strana: SLANR/L-TANG (A107) .

Držáky, viz. strana: SLANR/L-TANG (A107) .
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CCGT-F1P
80° kosočtvercové destičky pro dokončování ocelí s nízkými řeznými podmínkami

80°

di

l

7°

S

d1

r

95º

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení l di S r d1 IC
90

8

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

CCGT 03X101-F1P 3.60 3.57 1.39 0.10 1.90 l 0.10-0.50 0.01-0.05

CCGT 03X102-F1P 3.60 3.57 1.39 0.20 1.90 l 0.10-0.50 0.02-0.10

CCGT 03X104-F1P 3.60 3.57 1.39 0.40 1.90 l 0.10-0.50 0.05-0.15

CCGT 04T101-F1P 4.40 4.37 1.79 0.10 2.30 l 0.10-0.50 0.01-0.05

CCGT 04T102-F1P 4.40 4.37 1.79 0.20 2.30 l 0.10-0.50 0.02-0.10

CCGT 04T104-F1P 4.40 4.37 1.79 0.40 2.30 l 0.10-0.50 0.05-0.15

CCMT-F3P
80° kosočtvercové destičky pro polodokončování a dokončování ocelí

7°

S

d1

80°

d

l
r

95º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení l di S r d1 IC
82

50

IC
81

50

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

CCMT 060202-F3P 6.30 6.35 2.38 0.20 2.80 l l 0.06-1.70 0.03-0.12

CCMT 060204-F3P 6.30 6.35 2.38 0.40 2.80 l l 0.10-1.70 0.05-0.18

CCMT 09T302-F3P 9.70 9.52 3.97 0.20 4.40 l l 0.08-2.00 0.04-0.16

CCMT 09T304-F3P 9.70 9.52 3.97 0.40 4.40 l l 0.11-2.00 0.06-0.25

CCMT 09T308-F3P 9.70 9.52 3.97 0.80 4.40 l l 0.15-2.00 0.08-0.32

Držáky, viz. strany: A/E/S-SCLCR/L (B34).

Držáky, viz. strany: A/E/S-SCLCR/L (B34) • PCLCR/L-S (A93) • PCLCR/L-S-JHP (A93) • SCACR/L-S (A92) • SCLCR/L (A92).
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CCMT-M3M
80° kosočtvercové destičky s pozitivním úhlem hřbetu pro soustružení nízkouhlíkové  
a nerez oceli

7°

S

d1

80°

d

l
r

95º

CCMT/CCGT-SM
Jednostranné destičky pro polodokončování a dokončování měkkých materiálů  
a exotických slitin

80°

di

l

7°

S

d1

r

95º

97°

93°

95°

95°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení l di S r d1 IC
83

0

IC
30

28

IC
60

25

IC
82

50

IC
60

15

IC
81

50

IC
80

6

IC
80

7

IC
90

7

IC
20

IC
42

8

IC
50

10

IC
50

05

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

CCGT 060201-SM 6.45 6.35 2.38 0.10 2.80 l 0.25-2.00 0.05-0.20

CCGT 060202-SM 6.45 6.35 2.38 0.20 2.80 l 0.25-2.00 0.05-0.25

CCMT 060202-SM 6.45 6.35 2.38 0.20 2.80 l l 0.25-2.00 0.05-0.25

CCMT 060204-SM 6.45 6.35 2.38 0.40 2.80 l l l l l l l 0.50-2.50 0.07-0.25

CCMT 060208-SM 6.45 6.35 2.38 0.80 2.80 l l l l 0.50-2.50 0.07-0.25

CCMT 09T302-SM 9.70 9.52 3.97 0.20 4.40 l l l l l l 0.50-2.50 0.06-0.25

CCMT 09T304-SM 9.70 9.52 3.97 0.40 4.40 l l l l l l l l l l l l 0.50-2.50 0.06-0.25

CCMT 09T308-SM 9.70 9.52 3.97 0.80 4.40 l l l l l l l l l 0.50-3.00 0.07-0.25

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení l di S r d1 IC
60

25

IC
60

15

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

CCMT 060204-M3M 6.30 6.35 2.38 0.40 2.80 l l 0.40-2.50 0.07-0.23

CCMT 060208-M3M 6.30 6.35 2.38 0.80 2.80 l l 0.80-2.50 0.10-0.25

CCMT 09T304-M3M 9.70 9.52 3.97 0.40 4.40 l l 0.40-3.00 0.07-0.25

CCMT 09T308-M3M 9.70 9.52 3.97 0.80 4.40 l l 0.80-3.00 0.10-0.30

Držáky, viz. strany: A/E/S-SCLCR/L (B34) • PCLCR/L-S (A93) • PCLCR/L-S-JHP (A93) • SCACR/L-S (A92) • SCLCR/L (A92).

Držáky, viz. strany: A/E/S-SCLCR/L (B34) • PCLCR/L-S (A93) • PCLCR/L-S-JHP (A93) • SCACR/L-S (A92) • SCLCR/L (A92).
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CCMT-PF
80° kosočtvercové destičky s pozitivním úhlem hřbetu pro polodokončování  
a dokončování měkkých materiálů a exotických slitin

7°

S

d1

80°

d

l
r

95º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení l di S r d1 IC
83

0

IC
30

28

IC
60

25

IC
60

15

IC
80

7

IC
90

7

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

CCMT 060202-PF 6.30 6.35 2.38 0.20 2.80 l l l l l 0.20-2.50 0.04-0.25

CCMT 060204-PF 6.30 6.35 2.38 0.40 2.80 l l l l l l 0.40-2.50 0.04-0.30

CCMT 09T302-PF 9.70 9.52 3.97 0.20 4.40 l l l l 0.50-3.00 0.05-0.30

CCMT 09T304-PF 9.70 9.52 3.97 0.40 4.40 l l l l l l 0.50-3.50 0.05-0.35

CCMT-14
80° kosočtvercové destičky s úhlem hřbetu 7° pro polodokončování a dokončování

7°

d1

S

80°

di

r
l

95º

97°

93°

95°

95°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení l di S r d1 IC
83

0

IC
30

28

IC
82

50

IC
80

7

IC
90

7

IC
20

IC
42

8

IC
50

05

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

CCMT 060204-14 6.30 6.35 2.38 0.40 2.80 l l l l l l l 0.50-2.50 0.14-0.25

CCMT 09T304-14 9.70 9.52 3.97 0.40 4.40 l l l 0.50-3.00 0.14-0.25

CCMT 09T308-14 9.70 9.52 3.97 0.80 4.40 l l l l l l 0.80-3.00 0.14-0.30

Držáky, viz. strany: A/E/S-SCLCR/L (B34) • PCLCR/L-S (A93) • PCLCR/L-S-JHP (A93) • SCACR/L-S (A92) • SCLCR/L (A92).

Držáky, viz. strany: A/E/S-SCLCR/L (B34) • PCLCR/L-S (A93) • PCLCR/L-S-JHP (A93) • SCACR/L-S (A92) • SCLCR/L (A92).
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CCMT/CCGT
Pozitivní 80° kosočtvercové destičky s úhlem hřbetu 7°  
pro polodokončování a dokončování

d1

7°

Sl
r

di

80°

95°

95° 95º

97°

93°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
30

N

IC
20

IC
20

N

IC
52

0N

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

CCGT 060202 6.30 6.35 2.38 0.20 2.80 l 0.50-2.00 0.10-0.20

CCGT 060202L (1) 6.30 6.35 2.38 0.20 2.80 l l 0.50-2.00 0.10-0.20

CCGT 060204 6.30 6.35 2.38 0.40 2.80 l 0.50-2.00 0.10-0.20

CCGT 060204L (1) 6.30 6.35 2.38 0.40 2.80 l 0.50-2.00 0.10-0.20

CCMT 060202 6.30 6.35 2.38 0.20 2.80 l 0.50-2.00 0.10-0.20

CCMT 060204 6.30 6.35 2.38 0.40 2.80 l l l 0.50-2.00 0.12-0.22

CCMT 09T302 9.70 9.52 3.97 0.20 4.40 l l 0.50-2.50 0.12-0.25

CCMT 09T304 9.70 9.52 3.97 0.40 4.40 l l 0.50-2.50 0.12-0.25

CCMT 09T308 9.70 9.52 3.97 0.80 4.40 l l 0.80-3.00 0.14-0.25

• Levou destičku použijte pro levé vnější a pravé vnitřní držáky

(1) Levá destička

Držáky, viz. strany: A/E/S-SCLCR/L (B34) • PCLCR/L-S (A93) • PCLCR/L-S-JHP (A93) • SCACR/L-S (A92)• SCLCR/L (A92).

CCET-WF
Pozitivní 80° kosočtvercové destičky s úhlem hřbetu 7°  
s hladící geometrií pro dokončování s rychlými posuvy

80°

di

r
r

l

7°

86°

0.3

d1

S

95º

95°

95°

Rozměry Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
90

7

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

CCET 0602005-WF 6.30 6.35 2.38 0.05 2.80 l 0.05-2.00 0.01-0.20
CCET 09T3005-WF 9.50 9.52 3.97 0.05 4.40 l 0.05-2.00 0.01-0.20

Držáky, viz. strany: A/E/S-SCLCR/L (B34) • PCLCR/L-S (A93) • PCLCR/L-S-JHP (A1) • SCACR/L-S (A92) • SCLCR/L (A92).
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CCMT-WG
Pozitivní 80° kosočtvercové destičky s úhlem hřbetu 7°  
s hladící geometrií pro dokončování s rychlými posuvy

d1

S

7°

80°

d

r l

95°

95° 95º

97°

93°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
82

50

IC
80

7

IC
90

7

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

CCMT 060204-WG 6.30 6.35 2.38 0.40 2.80 l l 0.40-2.00 0.10-0.35

CCMT 09T304-WG 9.70 9.52 3.97 0.40 4.40 l 0.40-2.00 0.14-0.30

CCMT 09T308-WG 9.70 9.52 3.97 0.80 4.40 l 0.50-2.50 0.20-0.38

CPGT-SM
Pozitivní 80° kosočtvercové destičky s úhlem hřbetu 11°  
pro polodokončování a dokončování měkkých materiálů a exotických slitin

80°

d1

11°

Slr

d

95º

Rozměry Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
90

7

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

CPGT 060201-SM 6.45 6.35 2.38 0.10 2.80 l 0.25-2.00 0.05-0.20

CPGT 060202-SM 6.45 6.35 2.38 0.20 2.80 l 0.25-2.00 0.05-0.30

CPGT 060204-SM 6.45 6.35 2.38 0.40 2.80 l 0.50-3.00 0.10-0.35

CPGT 09T301-SM 9.67 9.52 3.97 0.10 4.40 l 0.25-2.00 0.05-0.25

CPGT 09T302-SM 9.67 9.52 3.97 0.20 4.40 l 0.50-2.50 0.10-0.30

CPGT 09T304-SM 9.67 9.52 3.97 0.40 4.40 l 0.60-3.50 0.10-0.35

Držáky, viz. strany: A/E/S-SCLCR/L (B34)  • PCLCR/L-S (A93) • PCLCR/L-S-JHP (A93) • SCACR/L-S (A92) • SCLCR/L (A92).
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CPMT-PF
Pozitivní 80° kosočtvercové destičky pro polodokončování  
a dokončování měkkých materiálů a exotických slitin

80°

d1

S

11°

lr

d

95°

95° 95º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
30

28

IC
60

25

IC
60

15

IC
80

7

IC
90

7

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

CPMT 060204-PF 6.30 6.35 2.38 0.40 2.80 l l l l l 0.50-2.50 0.04-0.30

CPMT 060208-PF 6.30 6.35 2.38 0.80 2.80 l l l 0.50-2.50 0.08-0.30

CPMT 09T304-PF 9.50 9.52 3.97 0.40 4.40 l l l 0.50-3.00 0.05-0.35

CPMT 09T308-PF 9.50 9.52 3.97 0.80 4.40 l l l l l 0.50-3.50 0.10-0.35

CPMT 090308-PF 9.50 9.52 3.18 0.80 4.40 l 0.50-3.50 0.10-0.35

EPGT-F1P
Pozitivní 75° kosočtvercové destičky pro dokončování na ocelích

11˚

d1

l S

di

75˚

100º

Rozměry Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
90

8

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

EPGT 03X101-F1P 3.70 3.57 1.39 0.10 1.90 l 0.10-0.50 0.01-0.05

EPGT 03X102-F1P 3.70 3.57 1.39 0.20 1.90 l 0.10-0.50 0.02-0.10

EPGT 03X104-F1P 3.70 3.57 1.39 0.40 1.90 l 0.10-0.50 0.05-0.15

Držáky, viz. strany: A/E-SEXPR/L-03 (B35).

ISCARB72



DCMT-F3P
Pozitivní 55° kosočtvercové destičky pro polodokončování a dokončování na ocelích

7°

S

d1

55°

l
r

di

93º

30º
max

107.5°

15∞ 
max

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
82

50

IC
81

50

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

DCMT 070202-F3P 7.70 6.35 2.38 0.20 2.80 l l 0.06-1.50 0.03-0.12

DCMT 070204-F3P 7.70 6.35 2.38 0.40 2.80 l l 0.08-1.50 0.05-0.18

DCMT 11T302-F3P 11.60 9.52 3.97 0.20 4.40 l l 0.08-2.00 0.04-0.16

DCMT 11T304-F3P 11.60 9.52 3.97 0.40 4.40 l l 0.11-2.00 0.06-0.25

DCMT 11T308-F3P 11.60 9.52 3.97 0.80 4.40 l l 0.15-2.00 0.08-0.32

DCMT-M3M
Pozitivní 55° kosočtvercové destičky pro soustružení nerez ocelí  
a nízkouhlíkových ocelí

7°

S

d1

55°

l
r

di

93º

30º
max

107.5°

15∞ 
max

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
60

25

IC
60

15

IC
80

6

IC
90

7

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

DCMT 070204-M3M 7.70 6.35 2.38 0.40 2.80 l l 0.40-2.50 0.07-0.23

DCMT 070208-M3M 7.70 6.35 2.38 0.80 2.80 l l 0.80-2.50 0.10-0.25

DCMT 11T304-M3M 11.60 9.52 3.97 0.40 4.40 l l 0.40-3.00 0.07-0.25

DCMT 11T308-M3M 11.60 9.52 3.97 0.40 4.40 l l l l 0.80-3.00 0.10-0.30

DCMT 11T312-M3M 11.60 9.52 3.97 1.20 4.40 l l 1.20-3.00 0.13-0.35

Držáky, viz. strany: PDACR/L-JHP (A94) • PDACR/L-S (A94) • SDACR/L (A96)  • SDJCR/L (A95) • SDNCN (A97).

Držáky, viz. strany: PDACR/L-JHP (A94) • PDACR/L-S (A94) • SDACR/L (A96)  • SDJCR/L (A95) • SDNCN (A97).
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DCMT/DCGT-SM
Pozitivní 55° kosočtvercové destičky s úhlem hřbetu 7° pro polodokončování  
a dokončování měkkých materiálů a exotických slitin

d1

S

7°

55°

di

lr

107.5°

15∞ 
max

93º

30º
max

29° 
max

91°
27°
max93°

60° 
max62.5°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
83

50

IC
60

25

IC
82

50

IC
53

0N

IC
60

15

IC
81

50

IC
80

6

IC
80

7

IC
90

7

IC
52

0N

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

DCMT 070202-SM 7.70 6.35 2.38 0.20 2.80 l l l l 0.50-2.00 0.04-0.20

DCMT 070204-SM 7.70 6.35 2.38 0.40 2.80 l l l l l l l 0.50-2.50 0.05-0.25

DCMT 070208-SM 7.70 6.35 2.38 0.80 2.80 l 0.50-3.00 0.07-0.25

DCGT 11T302-SM 11.60 9.52 3.97 0.20 4.40 l 0.30-2.00 0.05-0.25

DCGT 11T304-SM 11.60 9.52 3.97 0.40 4.40 l 0.50-2.50 0.05-0.25

DCMT 11T302-SM 11.60 9.52 3.97 0.20 4.40 l l l l l l 0.50-2.50 0.05-0.25

DCMT 11T304-SM 11.60 9.52 3.97 0.40 4.40 l l l l l l l l 0.50-2.50 0.07-0.25

DCMT 11T308-SM 11.60 9.52 3.97 0.80 4.40 l l l l l l l 1.00-3.00 0.07-0.25

DCMT 11T312-SM 11.60 9.52 3.97 1.20 4.40 l 1.00-3.50 0.10-0.28

DCMT/DCGT
Pozitivní 55° kosočtvercové destičky s úhlem hřbetu 7° pro dokončování

7°

S

d1

55°

l
r

di

107.5°

15∞ 
max

93º

30º
max

29° 
max

91°
27°
max93°

60° 
max62.5°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
83

0

IC
30

28

IC
82

50

IC
90

8

IC
30

N

IC
53

0N

IC
81

50

IC
20

N

IC
52

0N

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

DCGT 070201R (1) 7.70 6.35 2.38 0.10 2.80 l 0.25-1.50 0.05-0.15

DCGT 070202 7.70 6.35 2.38 0.20 2.80 l 0.50-2.00 0.08-0.20

DCGT 070204 7.70 6.35 2.38 0.40 2.80 l 0.80-2.50 0.10-0.25

DCMT 070202 7.70 6.35 2.38 0.20 2.80 l l l l l 0.50-2.00 0.08-0.20

DCMT 070204 7.70 6.35 2.38 0.40 2.80 l l l l l l 0.50-2.00 0.08-0.22

DCGT 11T302 11.60 9.52 3.97 0.20 4.40 l 0.50-2.00 0.08-0.20

DCGT 11T304 11.60 9.52 3.97 0.40 4.40 l l 1.00-2.50 0.12-0.25

DCMT 11T302 11.60 9.52 3.97 0.20 4.40 l l l l 0.50-2.00 0.08-0.20

DCMT 11T304 11.60 9.52 3.97 0.40 4.40 l l l 0.50-2.00 0.12-0.25

DCMT 11T308 11.60 9.52 3.97 0.80 4.40 l l l l 1.50-3.00 0.14-0.29

Držáky, viz. strany: PDACR/L-JHP (A94) • PDACR/L-S (A94) • SDACR/L (A96)  • SDJCR/L (A95) • SDNCN (A97).

• Pravé destičky použijte pro pravé vnější a levé vnitřní držáky

(1) Pravá destička

Držáky, viz. strany: PDACR/L-JHP (A94) • PDACR/L-S (A94) • SDACR/L (A96)  • SDJCR/L (A95) • SDNCN (A97).
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DCMT-14
Pozitivní 55° kosočtvercové destičky s úhlem hřbetu 7° pro polodokončování  
a dokončování měkkých materiálů a exotických slitin

Sl
r

d1

7°

55°

di

107.5°

15∞ 
max

93º

30º
max

29° 
max

91°
27°
max93°

60° 
max62.5°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené 
parametry obrábění

Označení l di S r d1 IC
83

0

IC
30

28

IC
81

50

IC
20

IC
42

8

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

DCMT 11T304-14 11.60 9.52 3.97 0.40 4.40 l l l l 1.00-2.50 0.14-0.25
DCMT 11T308-14 11.60 9.52 3.97 0.80 4.40 l l l 1.50-3.00 0.14-0.29

DCET-WF
55° kosočtvercové destičky s hladící geometrií pro dokončování při vysokých posuvech

d1

S

55°

87°0.3 di

lrr
7°

93º

30º
max

27°
max93°

Rozměry Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
90

7

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

DCET 0702005R/L-WF 7.70 6.35 2.38 0.05 2.80 l 0.05-3.00 0.01-0.20
DCET 11T3005R/L-WF 11.60 9.52 3.97 0.05 4.40 l 0.05-3.00 0.01-0.20

Vyobrazená levá destička

Držáky, viz. strany: PDACR/L-JHP (A94) • PDACR/L-S (A94) • SDACR/L (A96)  • SDJCR/L (A95) • SDNCN (A97).

Držáky, viz. strany: PDACR/L-JHP (A94) • PDACR/L-S (A94) • SDACR/L (A96) • SDJCR/L (A95).
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DCMT-PF
Pozitivní 55° kosočtvercové destičky pro polodokončování  
a dokončování měkkých materiálů a exotických slitin

d1

S

7°

55°

di

l
r

107.5°

15∞ 
max

93º

30º
max

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené 
param. obrábění

Označení l di S r d1 IC
83

0

IC
30

28

IC
60

25

IC
82

50

IC
60

15

IC
80

6

IC
80

7

IC
90

7

ap
 (mm)

f
 (mm/

ot.)
DCMT 070201-PF 7.70 6.35 2.38 0.10 2.80 l l 0.30-3.00 0.02-0.25

DCMT 070202-PF 7.70 6.35 2.38 0.20 2.80 l 0.40-3.00 0.03-0.25

DCMT 070204-PF 7.70 6.35 2.38 0.40 2.80 l l 0.50-3.50 0.05-0.30

DCMT 070208-PF 7.70 6.35 2.38 0.80 2.80 l l 0.70-3.00 0.08-0.30

DCMT 11T302-PF 11.60 9.52 3.97 0.20 4.40 l l l 0.30-2.50 0.04-0.25

DCMT 11T304-PF 11.60 9.52 3.97 0.40 4.40 l l l l l l l l 0.50-3.00 0.05-0.25

DCMT 11T308-PF 11.60 9.52 3.97 0.80 4.40 l l l l l l l l 0.70-3.00 0.10-0.25

Držáky, viz. strany: PDACR/L-JHP (A94) • PDACR/L-S (A94) • SDACR/L (A96)  • SDJCR/L (A95) • SDNCN (A97).
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0.5
1

1.5

2

2.5
3

3.5

4 

4.5

0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 0.35
f [mm/ot.] 

F3P

ap

[mm] 

Broušený povrch

Utvařeč pro dokonalou 
tvorbu třísky při nízkých 
řezných rychlostech

Pozitivní úhel čela – nízký 
řezný odpor

Zvlněné ostří pro lepší 
dělení a utváření třísky

DCMT 13T504-F3P-SL 
Aplikační rozsah

DCMT-F3P-SL
Pozitivní 55° kosočtvercové destičky se spodním žebrem pro fixaci destičky  
v lůžku pro polodokončování a dokončování oceli

55°

7°
S

di d1

r
l

60° 
max62.5°

27°
max93°

Rozměry Houževnatý Ö 
Tvrdý

Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
82

50

IC
81

50

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

DCMT 13T504-F3P-SL 13.40 11.00 5.11 0.40 4.50 l l 0.50-3.00 0.05-0.25
DCMT 13T508-F3P-SL 13.40 11.00 5.11 0.80 4.50 l l 0.90-3.50 0.10-0.25

Pohled na spodní stranu VBD

Držáky, viz. strany: SDJCR/L-13-SL (A95) • SDNCN-13-SL (A97).
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DCMT-PF-SL
Pozitivní 55° kosočtvercové destičky se spodním žebrem pro fixaci destičky  
v lůžku pro dokončování měkkých materiálů a exotických slitin

55°

7°
S

di d1

r
l

60° 
max62.5°

27°
max93°

Rozměry Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
81

50

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

DCMT 13T504-PF-SL 13.40 11.00 5.11 0.40 4.50 l 0.50-3.00 0.05-0.25
DCMT 13T508-PF-SL 13.40 11.00 5.11 0.80 4.50 l 0.70-3.00 0.05-0.25

DCMT-SM-SL
Pozitivní 55° kosočtvercové destičky se spodním žebrem pro fixaci destičky  
v lůžku pro dokončování měkkých materiálů a exotických slitin

55°

7°
S

di d1

r
l

60° 
max62.5°

27°
max93°

Rozměry Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
81

50

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

DCMT 13T504-SM-SL 13.40 11.00 5.11 0.40 4.50 l 0.50-2.50 0.07-0.27
DCMT 13T508-SM-SL 13.40 11.00 5.11 0.80 4.50 l 1.00-3.00 0.07-0.27

DCMT-M3M-SL
Pozitivní 55° kosočtvercové destičky se spodním žebrem pro fixaci destičky v lůžku  
pro soustružení nerez ocelí a nízkouhlíkových ocelí

55°

7°
S

di d1

r
l

60° 
max62.5°

27°
max93°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
60

25

IC
60

15

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

DCMT 13T508-M3M-SL 13.40 11.00 5.11 0.80 4.50 l l 0.90-3.50 0.10-0.25
DCMT 13T512-M3M-SL 13.40 11.00 5.11 1.20 4.50 l l 0.90-3.50 0.15-0.30

Pohled na spodní stranu VBD

Držáky, viz. strany: SDJCR/L-13-SL (A95) • SDNCN-13-SL (A97).

Držáky, viz. strany: SDJCR/L-13-SL (A95) • SDNCN-13-SL (A97).

Držáky, viz. strany: SDJCR/L-13-SL (A95) • SDNCN-13-SL (A97).
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VCGT 1303..-PF
Pozitivní 35° kosočtvercové destičky pro polodokončování  
a dokončování měkkých materiálů a exotických slitin

d1

S

35°

di

l

7°
r

117.5°

25° 
max

52° 
max91°

107.5º

35º
max

95º

95º

48º
max

31° 
max112°

50° 
max93°

72.5° 70° 
max

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
83

0

IC
30

28

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

VCGT 130302-PF 13.00 7.94 3.18 0.20 3.40 l 0.30-2.50 0.03-0.25
VCGT 130304-PF 13.00 7.94 3.18 0.40 3.40 l l 0.50-3.00 0.05-0.25

QCMT-PF
Destičky s úhlem hřbetu 7° a utvařečem pro dokončování

r S

l

di

d1

95º
95°

Rozměry Doporučené parametry obrábění

Označení di S r d1 IC
90

8

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

QCMT 09T302-PF 9.65 3.97 0.20 4.40 l 0.50-2.50 0.05-0.30

QCMT-SM
Destičky s úhlem hřbetu 7° a utvařečem pro dokončování

r S

l

di

d1

95º
95°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
30

28

IC
82

50

IC
81

50

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

QCMT 09T304-SM 10.40 9.65 3.97 0.40 4.40 l l l 0.50-2.50 0.06-0.25

Držáky, viz. strany: PQLCR-A (A102) • PQLCR/L (A101) • PQLCR/L-S (A101).

Držáky, viz. strany: PQLCR-A (A102) • PQLCR/L (A101) • PQLCR/L-S (A101).

Držáky, viz. strany: SVACR/L (A99).
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VCET-WF
35° kosočtvercové destičky s hladící geometrií pro dokončování  
při vysokých posuvech

di

r
S

35°
87°

0.3

r l

7°

d1R

W
F

93º

50º
max

52° 
max91°

50° 
max93°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
80

7

IC
90

7

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

VCET 1103005R/L-WF 11.10 6.35 3.18 0.05 2.90 l l 0.05-4.00 0.01-0.20

Vyobrazená levá destička

VCMT-F3P
Pozitivní 35° kosočtvercové destičky pro polodokončování a dokončování ocelí

d1

S

35°

di

l

7°
r

52° 
max91° 50° 

max93°
72.5° 70° 

max

31° 
max112°

117.5°

25° 
max 93º

50º
max

95º

48º
max

107.5º

35º
max 95º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
82

50

IC
81

50

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

VCMT 110302-F3P 11.10 6.35 3.18 0.20 2.80 l l 0.06-1.70 0.03-0.14

VCMT 110304-F3P 11.10 6.35 3.18 0.40 2.80 l l 0.10-1.70 0.05-0.20

VCMT 110308-F3P 11.10 6.35 3.18 0.80 2.80 l l 0.13-1.70 0.07-0.28

VCMT 110312-F3P 11.10 6.35 3.18 1.20 2.80 l l 0.13-1.70 0.08-0.33

VCMT-SM
Pozitivní 35° kosočtvercové destičky s úhlem hřbetu 7° pro polodokončování  
a dokončování měkkých materiálů a exotických slitin

d1

S

35°

di

l

7°
r

52° 
max91° 50° 

max93°
72.5° 70° 

max

31° 
max112°

117.5°

25° 
max 93º

50º
max

95º

48º
max

107.5º

35º
max 95º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
60

25

IC
90

8

IC
60

15

IC
80

7

IC
90

7

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

VCMT 110302-SM 11.10 6.35 3.18 0.20 2.90 l l l 0.20-2.50 0.04-0.20

VCMT 110304-SM 11.10 6.35 3.18 0.40 2.90 l l l l l 0.50-3.00 0.07-0.24

VCMT 110308-SM 11.10 6.35 3.18 0.80 2.90 l 0.50-2.00 0.07-0.25

Držáky, viz. strany: PVACR/L-JHP (A98) • PVACR/L-S (A98) • S/A-SVJCR/L (B37) • SVACR/L (A99) • SVJCR/L (A99) .

Držáky, viz. strany: PVACR/L-JHP (A98) • PVACR/L-S (A98) • S/A-SVJCR/L (B37) • SVACR/L (A99) • SVJCR/L (A99) • SVVCN (A100) .

Držáky, viz. strany: PVACR/L-JHP (A98) • PVACR/L-S (A98) • S/A-SVJCR/L (B37) • SVACR/L (A99) • SVVCN (A100).

ISCARB80



SCMT-F3P
Čtvercové pozitivní destičky pro polodokončování a dokončování ocelí

7°

S

d1

90°

di

r

75° 45°

45°

45°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l S r d1 IC
82

50

IC
81

50

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

SCMT 09T304-F3P 9.52 3.97 0.40 4.40 l l 0.11-2.00 0.06-0.25

SCMT 09T308-F3P 9.52 3.97 0.80 4.40 l l 0.15-2.00 0.08-0.32

SCMT-M3M
Čtvercové pozitivní destičky pro soustružení nerez oceli a nízkouhlíkové oceli

75° 45°

45°

45°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l S r d1 IC
60

25

IC
60

15

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

SCMT 09T304-M3M 9.52 3.97 0.40 4.40 l l 0.40-3.80 0.07-0.25
SCMT 09T308-M3M 9.52 3.97 0.80 4.40 l l 0.80-3.80 0.10-0.30

7°

S

d1

90°

di

r

Držáky, viz. strany: SSBCR/L (A102) • SSSCR/L (A102).

Držáky, viz. strany: SSBCR/L (A102) • SSSCR/L (A102).

B81



SCMT-SM
Pozitivní čtvercové destičky s úhlem hřbetu 7° pro polodokončování  
a dokončování měkkých materiálů a exotických slitin

7°

S

d1

90°

l

r

75° 45°

45°

45°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l S r d1 IC
83

0

IC
30

28

IC
60

25

IC
82

50

IC
81

50

IC
80

7

IC
90

7

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

SCMT 09T304-SM 9.52 3.97 0.40 4.40 l l l l 0.50-3.00 0.07-0.25
SCMT 09T308-SM 9.52 3.97 0.80 4.40 l l l l l l l 0.50-3.00 0.10-0.30

SCMT-14
Pozitivní čtvercové destičky s úhlem hřbetu 7° pro polodokončování  
a dokončování měkkých materiálů a exotických slitin

S

d1

90°

I

r
7°

45°

45°

75°

45°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l S r d1 IC
82

50

IC
80

7

IC
90

7

IC
20 ap

 (mm)
f

 (mm/ot.)
SCMT 09T304-14 9.52 3.97 0.40 4.40 l l l 1.00-3.50 0.12-0.30

Držáky, viz. strany: SSBCR/L (A102) • SSSCR/L (A102).

Držáky, viz. strany: SSBCR/L (A102) • SSSCR/L (A102).

ISCARB82



SCMT-19
Pozitivní čtvercové destičky s úhlem hřbetu 7° pro polohrubování  
při středních hodnotách posuvu

d1

S

7°

90°

l

r

75° 45°

45°

45°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l S r d1 IC
63

5

IC
50

M

IC
52

0M

IC
20 ap

 (mm)
fz

 (mm/ot.)
SCMT 09T308-19 9.52 3.97 0.80 4.40 l l l l 1.00-5.00 0.08-0.15

TCMT-F3P
Pozitivní trojúhelníkové destičky pro polodokončování a dokončování oceli

di

60°

S

d1

r

l

7°

75° 45°

45°

45°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l S r d1 IC
82

50

IC
81

50

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

TCMT 110202-F3P 11.00 2.38 0.20 2.80 l l 0.06-1.70 0.03-0.14

TCMT 110204-F3P 11.00 2.38 0.40 2.80 l l 0.10-1.70 0.05-0.20

TCMT 110208-F3P 11.00 2.38 0.80 2.80 l 0.13-1.70 0.07-0.28

Držáky, viz. strany: SSBCR/L (A102) • SSSCR/L (A102).

Držáky, viz. strany: S-STFCR/L (B37) • S-STLCR/L (B38) • STFCR/L (A103) • STGCR/L (A103).

B83



TCMT-PF
Pozitivní trojúhelníkové destičky pro polodokončování  
a dokončování měkkých materiálů a exotických slitin

di

60°

S

d1

r

l

7°

91°
91º

95º
91°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
80

7

IC
90

7

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

TCMT 110202-PF 11.00 6.35 2.38 0.20 2.85 l l 0.20-3.00 0.05-0.25

TCMT-M3M
Pozitivní trojúhelníkové destičky pro soustružení nerez oceli a nízkouhlíkové oceli

di

60°

S

d1

r

l

7°

91°
91º

95º
91°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
60

25

IC
60

15

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

TCMT 110204-M3M 11.00 6.35 2.38 0.40 2.80 l l 0.40-2.50 0.07-0.23
TCMT 110208-M3M 11.00 6.35 2.38 0.80 2.80 l l 0.80-2.50 0.10-0.25

Držáky, viz. strany: S-STFCR/L (B37) • S-STLCR/L (B38) • STFCR/L (A103) • STGCR/L (A103).

Držáky, viz. strany: S-STFCR/L (B37) • S-STLCR/L (B38) • STFCR/L (A103) • STGCR/L (A103).

ISCARB84



TCMT-SM
Pozitivní trojúhelníkové destičky s úhlem hřbetu 7° pro polodokončování  
a dokončování měkkých materiálů a exotických slitin

di

60°

S

d1

r

l

7°

91°
91º

95º
91°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
83

50

IC
82

50

IC
90

8

IC
81

50

IC
80

7

IC
90

7

IC
50

10

IC
50

05

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

TCMT 110204-SM 11.00 6.35 2.38 0.40 2.80 l l l l l l l l 0.20-3.00 0.05-0.25
TCMT 110208-SM 11.00 6.35 2.38 0.80 2.80 l l 0.50-2.50 0.07-0.25

TPMT-PF
Pozitivní trojúhelníkové destičky s úhlem hřbetu 11° pro polodokončování  
a dokončování

S
r

di

d1

11°

I

91º 95º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di(1) S r d1 IC
82

50

IC
81

50

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

TPMT 110204-PF 11.00 6.35 2.38 0.40 3.00 l l 0.50-3.00 0.10-0.30

Držáky, viz. strany: S-STFCR/L (B37) • S-STLCR/L (B38) • STFCR/L (A103) • STGCR/L (A103).

Držáky, viz. strany: S-STFCR/L (B37) • S-STLCR/L (B38) • STFCR/L (A103) • STGCR/L (A103).

B85



TPGB
Pozitivní trojúhelníkové destičky s úhlem hřbetu 11°  
pro soustružení materiálů s drobivou třískou

di

60°

r

l
d1

11°

S

91º 95º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
20

IC
70 ap

 (mm)
f

 (mm/ot.)
TPGB 110204 11.00 6.35 2.38 0.40 3.00 l l 1.00-3.00 0.05-0.25

TPGB-XL
Pozitivní trojúhelníkové destičky s úhlem hřbetu 11°  
pro soustružení materiálů s drobivou třískou

80°
r

60°

di

8.0

d1

11°

S

91º 95º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
20

IC
70 ap

 (mm)
f

 (mm/ot.)
TPGB 110204-XL 11.00 6.35 2.38 0.40 3.00 l l 1.00-3.00 0.05-0.25

Držáky, viz. strany: A/E/S-STFPR/L (B39) • A/S-STLPR/L (B39).

Držáky, viz. strany: A/E/S-STFPR/L (B39) • A/S-STLPR/L (B39).

ISCARB86



TPGH-L
Pozitivní trojúhelníkové destičky s úhlem hřbetu 11°  
s broušeným utvařečem pro dokončování

di

60°

r

l
d1

11°

S

91º 95º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
90

8

IC
20

IC
70 ap

 (mm)
f

 (mm/ot.)
TPGH 110204-L 11.00 6.35 2.38 0.40 3.00 l l 1.00-3.00 0.05-0.25
TPGH 110208-L 11.00 6.35 2.38 0.40 3.00 l 1.00-3.00 0.05-0.25

TPGH-XL
Pozitivní trojúhelníkové destičky s úhlem hřbetu 11°  
s broušeným utvařečem pro dokončování

80°
r

60°

di

8.0

d1

11°

S

91º 95º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
20

IC
70 ap

 (mm)
f

 (mm/ot.)
TPGH 110204-XL 11.00 6.35 2.38 0.40 3.00 l l 1.00-3.00 0.05-0.25

Držáky, viz. strany: A/E/S-STFPR/L (B39) • A/S-STLPR/L (B39).

Držáky, viz. strany: A/E/S-STFPR/L (B39) • A/S-STLPR/L (B39).

B87



TPGX
Pozitivní trojúhelníkové destičky s úhlem hřbetu 11° s broušeným utvařečem  
pro dokončování

11°

S

d1

r
di

60°

l

91º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
54

IC
90

8

IC
20

IC
20

N

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

TPGX 090202-L 9.52 5.56 2.38 0.20 3.00 l l l 1.00-2.00 0.10-0.20

TPGX 090204-L 9.52 5.56 2.38 0.40 3.00 l l l l 1.00-2.50 0.15-0.20

TPGX 110302-L 11.00 6.35 3.18 0.20 3.50 l l l 1.00-2.50 0.10-0.20

TPGX 110304-L 11.00 6.35 3.18 0.40 3.50 l l l l 1.00-3.00 0.15-0.20

TPGX 110308-L 11.00 6.35 3.18 0.80 3.50 l 1.00-3.50 0.15-0.25

WBGT
Pozitivní trigon destičky s úhlem hřbetu 5° s broušeným utvařečem pro dokončování

di

80°

r aº

2.24

S

5°l

93º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r IC
30

28

IC
90

8

IC
80

7

IC
90

7

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

WBGT 060102L 2.18 3.97 1.59 0.20 l l l l 0.10-1.00 0.05-0.10

Držáky, viz. strany: A/E-STFPR-X (B40) • MG STFPR-X (B38).

Držáky, viz. strany: E/S-SWUBR/L (B41) • MG-SWUBR/L (B42) • MGSIR/L (B41) • SIR/L (B96).

ISCARB88



WBMT
Pozitivní trigon destičky s úhlem hřbetu 5° s broušeným utvařečem 
pro dokončování

S

a°

80°

di

l

r

91° 93º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r IC
83

0

IC
30

28

IC
35

4

IC
35

0

IC
90

8

IC
30

N

IC
53

0N

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

WBMT 060101R/L 2.18 3.97 1.59 0.10 l 0.40-2.00 0.10-0.15
WBMT 060102R/L 2.18 3.97 1.59 0.20 l l l l l l 0.40-2.00 0.10-0.15

WCGT
Pozitivní trigon destičky s úhlem hřbetu 7° s utvařečem pro dokončování

S

7°

80°

di

l

r

93º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r IC
90

8

IC
30

N

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

WCGT 020102L 2.18 3.97 1.59 0.20 l l 0.40-2.00 0.05-0.10

WCGT 020104L 2.18 3.97 1.59 0.40 l l 0.40-2.00 0.10-0.15

• Pravé destičky WBMT 06...R použijte do levých držáků a levé destičky WBMT 06...L použijte do pravých držáků

Držáky, viz. strany: E/S-SWUBR/L (B41) • MG-SWUBR/L (B42) • MGSIR/L (B41) • SIR/L (B96).

Držáky, viz. strany: A/E-SWUCR (B43)• MG-SWUCR (B42).

B89



WPEX
Přesně broušené 80° a 84° trigon pozitivní destičky s úhlem hřbetu 8° a 12°  
s utvařečem pro dokončování

S

di d1

l
r

alpha

a°

90° 75°

60° 45°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené 
parametry obrábění

Označení l S r di d1 alpha a° IC
08

IC
90

8

ap
 (mm)

f (mm/
ot.)

WPEX 040200R/L08 4.00 2.50 0.00 6.60 3.20 84 8.00 l 0.20-2.00 0.05-0.20

WPEX 040200R/L12 4.00 2.50 0.00 6.60 3.20 84 12.00 l 0.20-2.00 0.05-0.20

WPEX 040202R/L08 4.00 2.50 0.20 6.60 3.20 84 8.00 l 0.20-2.00 0.05-0.20

WPEX 050300R/L08 5.00 3.18 0.00 7.94 3.70 80 8.00 l l 0.20-2.50 0.05-0.20

WPEX 050300R12 5.00 3.18 0.00 7.94 3.70 80 12.00 l l 0.20-2.50 0.05-0.20

WPEX 050302R/L08 5.00 3.18 0.20 7.94 3.70 80 8.00 l l 0.20-2.50 0.05-0.20

WPEX 050302R/L12 5.00 3.18 0.20 7.94 3.70 80 12.00 l l 0.20-2.50 0.05-0.20

WPEX 050304R/L08 5.00 3.18 0.40 7.94 3.70 80 8.00 l l 0.20-2.50 0.05-0.20

WPEX 050304R/L12 5.00 3.18 0.40 7.94 3.70 80 12.00 l l 0.20-2.50 0.05-0.20

WPEX 060400R/L08 6.00 4.00 0.00 9.52 3.70 80 8.00 l l 0.20-3.00 0.05-0.20

WPEX 060400R/L12 6.00 4.00 0.00 9.52 3.70 80 12.00 l l 0.20-3.00 0.05-0.20

WPEX 060402R/L08 6.00 4.00 0.20 9.52 3.70 80 8.00 l l 0.20-3.00 0.05-0.20

WPEX 060402R/L12 6.00 4.00 0.20 9.52 3.70 80 12.00 l l 0.20-3.00 0.05-0.20

WPEX 060404R/L08 6.00 4.00 0.40 9.52 3.70 80 8.00 l l 0.20-3.00 0.05-0.20

WPEX 060404R12 6.00 4.00 0.40 9.52 3.70 80 12.00 l l 0.20-3.00 0.05-0.20

WPEB
Přesně broušené 80° a 84° trigon pozitivní destičky s úhlem hřbetu 8° a 12°  
s plochým čelem pro aplikace dokončování

r

di

alpha

l S
a°

d1

90° 75°

60° 45°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené 
parametry obrábění

Označení l S r di d1 alpha a° IC
08

IC
90

8

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

WPEB 040200R08 4.00 2.50 0.00 6.60 3.20 84 8.00 l 0.20-2.00 0.05-0.20

WPEB 050300R/L08 5.00 3.18 0.00 7.94 3.70 80 8.00 l 0.20-2.50 0.05-0.20

WPEB 050300L12 5.00 3.18 0.00 7.94 3.70 80 12.00 l 0.20-2.50 0.05-0.20

WPEB 050302N12 5.00 3.18 0.20 7.94 3.70 80 12.00 l 0.20-2.50 0.05-0.20

WPEB 060400R/L08 6.00 4.00 0.00 9.52 3.70 80 8.00 l l 0.20-3.00 0.05-0.20

WPEB 060402N08 6.00 4.00 0.20 9.52 3.70 80 8.00 l 0.20-3.00 0.05-0.20

WPEB 060404N08 6.00 4.00 0.40 9.52 3.70 80 8.00 l l 0.20-3.00 0.05-0.20

WPEB 060404N12 6.00 4.00 0.40 9.52 3.70 80 12.00 l 0.20-3.00 0.05-0.20

Držáky, viz. strany: SWAPR/L (A90) • SWBPR/L (A90) • SWDPR/L (A91) • SWEPR/L (A91).

Držáky, viz. strany: SWAPR/L (A90) • SWBPR/L (A90) • SWDPR/L (A91) • SWEPR/L (A91).

ISCARB90



SCGT-AS
Čtvercové destičky s úhlem hřbetu 7° s vysoce pozitivním úhlem čela  
a ostrou řeznou hranou pro soustružení hliníku

S

d1

7°

di

90˚ l

r

75° 45°

45°

45°

Rozměry Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
20 ap

 (mm)
f

 (mm/ot.)
SCGT 09T308-AS 9.52 9.52 3.97 0.80 4.40 l 0.50-3.00 0.10-0.30

TCGT-AS
Trojúhelníkové destičky s úhlem hřbetu 7° s vysoce pozitivním úhlem čela  
a ostrou řeznou hranou pro soustružení hliníku

S

d1

7°

60˚

di

lr

91°

91°

91º 95º

Rozměry Houževnatý Ö 
Tvrdý

Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
20

IC
32

0

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

TCGT 110204-AS 11.00 6.35 2.38 0.40 2.80 l l 0.20-3.00 0.05-0.30

Držáky, viz. strany: SSBCR/L (A102) • SSSCR/L (A102).

Držáky, viz. strany: S-STFCR/L (B37) • S-STLCR/L (B38) • STFCR/L (A103) • STGCR/L (A103).

B91



VCGT-AS
Kosočtvercové 35° destičky s úhlem hřbetu 7° s vysoce pozitivním úhlem čela 
a ostrou řeznou hranou pro soustružení hliníku

35˚

di

l

d1

S

7°

r

117.5°

25° 
max 93º

50º
max

50° 
max93°

72.5° 70° 
max

95º

48º
max

107.5º

35º
max 95º

31° 
max112° 52° 

max91°

Rozměry Doporučené parametry obrábění

Označení l di S r d1 IC
20 ap

 (mm)
f

 (mm/ot.)
VCGT 110302-AS 11.10 6.35 3.18 0.20 2.90 l 0.20-2.50 0.05-0.20
VCGT 110304-AS 11.10 6.35 3.18 0.40 2.90 l 0.50-3.00 0.05-0.25

Držáky, viz. strany: PVACR/L-JHP (A98) • PVACR/L-S (A98) S/A-SVJCR/L (B37) • SVACR/L (A99) • SVJCR/L (A99) • SVVCN (A100).

CCGT-AS
Kosočtvercové 80° destičky s úhlem hřbetu 7° s vysoce pozitivním úhlem čela  
a ostrou řeznou hranou pro soustružení hliníku

7˚

d1

l S

di

80˚

95°

95° 95º

97°

93°

Rozměry Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
20 ap

 (mm)
f

 (mm/ot.)
CCGT 060201-AS 6.40 6.35 2.38 0.10 2.80 l 0.50-2.00 0.10-0.20

CCGT 060202-AS 6.40 6.35 2.38 0.20 2.80 l 0.50-2.00 0.10-0.20

CCGT 060204-AS 6.40 6.35 2.38 0.40 2.80 l 0.50-2.00 0.10-0.25

CCGT 09T301-AS 9.70 9.52 3.97 0.10 4.40 l 0.50-2.50 0.10-0.25

CCGT 09T302-AS 9.70 9.52 3.97 0.20 4.40 l 0.50-2.50 0.10-0.25

CCGT 09T304-AS 9.70 9.52 3.97 0.40 4.40 l 0.50-2.50 0.10-0.25

CCGT 09T308-AS 9.70 9.52 3.97 0.80 4.40 l 0.80-3.00 0.10-0.30

Držáky, viz. strany: A/E/S-SCLCR/L (B34) • PCLCR/L-S (A93) • PCLCR/L-S-JHP (A1) • SCACR/L-S (A92) • SCLCR/L (A92).
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CCGT-AF
Kosočtvercové 80° destičky s úhlem hřbetu 7° s vysoce pozitivním úhlem čela  
a ostrou řeznou hranou pro soustružení hliníku

7˚

S

d1

l

d

80˚

95°

95° 95º

97°

93°

Rozměry Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
20 ap

 (mm)
f

 (mm/ot.)
CCGT 09T308-AF 9.70 9.52 3.97 0.80 4.40 l 0.80-3.00 0.15-0.25

Držáky, viz. strany: A/E/S-SCLCR/L (B34) • PCLCR/L-S (A93) • PCLCR/L-S-JHP (A93) • SCLCR/L (A92).

DCGT-AS
Kosočtvercové 55° destičky s úhlem hřbetu 7° s vysoce pozitivním úhlem čela  
a ostrou řeznou hranou pro soustružení hliníku

r

7˚

d1

55˚

d

l S

107.5°

15∞ 
max

27°
max93°

60° 
max62.5° 29° 

max
91°

93º

30º
max

Rozměry Houževnatý Ö 
Tvrdý

Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
90

7

IC
20

IC
32

0

ap
 (mm)

f
 (mm/ot.)

DCGT 070201-AS 7.75 6.35 2.38 0.10 2.80 l 0.50-2.00 0.03-0.20

DCGT 070202-AS 7.75 6.35 2.38 0.20 2.80 l 0.50-2.00 0.05-0.20

DCGT 070204-AS 7.75 6.35 2.38 0.40 2.80 l 0.50-2.50 0.05-0.25

DCGT 11T301-AS 11.60 9.52 3.97 0.10 4.40 l 0.50-2.50 0.05-0.25

DCGT 11T302-AS 11.60 9.52 3.97 0.20 4.40 l l 0.50-2.50 0.05-0.26

DCGT 11T304-AS 11.60 9.52 3.97 0.40 4.40 l l l 0.50-2.50 0.05-0.25

DCGT 11T308-AS 11.60 9.52 3.97 0.80 4.40 l l 0.80-3.00 0.08-0.30

Držáky, viz. strany: PDACR/L-JHP (A94) • PDACR/L-S (A94) • SDACR/L (A96) • SDJCR/L (A95) • SDNCN (A97).

B93



DCGT-AF
Kosočtvercové 55° destičky s vysoce pozitivním úhlem čela  
a ostrou řeznou hranou pro polodokončování a dokončování hliníku

r

7˚

d1

55˚

d

l S

107.5°

15∞ 
max

27°
max93°

60° 
max62.5° 93º

30º
max

29° 
max

91°

Rozměry Doporučené parametry 
obrábění

Označení l di S r d1 IC
20 ap

 (mm)
f

 (mm/ot.)
DCGT 11T304-AF 11.60 9.52 3.97 0.40 4.40 l 0.50-2.50 0.05-0.25

Držáky, viz. strany: PDACR/L-JHP (A94) • PDACR/L-S (A94) • SDACR/L (A96) • SDJCR/L (A95) • SDNCN (A97).
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SIR/L
Vnitřní závitovací držáky

Dmin

l1
l2

d

U-typ

Otvory chlazení

f

D2

Označení d D2 l1 l2 D min f Chlazení Mat. stopky(4) VBD(5)

SIR/L 0005 H06 (1) 12.00 5.10 100.00 12.0 6.40 4.3 Ne S 06 IR/IL..

SIR/L 0005 H06CB (2) 6.00 5.10 100.00 25.0 6.40 4.3 Ano C 06 IR/IL..

SIR 0005 H06-W (3) 12.00 5.10 100.00 12.0 6.40 4.3 Ne S 06 IR/IL..

SIR/L 0007 K08 (1) 16.00 6.60 125.00 18.0 7.80 5.3 Ne S 08 IR/IL..

SIR/L 0007 K08CB (2) 8.00 6.60 125.00 30.0 7.80 5.3 Ano C 08 IR/IL..

SIR/L 0008 K08U (1) 16.00 7.40 125.00 21.0 9.00 6.4 Ne S 08 UIRL..

SIR 0008 K08UCB (2) 8.00 7.30 125.00 35.0 9.00 6.4 Ano C 08 UIRL..

SIR/L 0010 H11 (1) 10.00 10.00 100.00 - 12.00 7.4 Ne S 11 IR/IL..

SIR 0010 H11B (1) 10.00 10.00 100.00 - 12.00 7.4 Ano S 11 IR/IL..

SIR/L 0010 K11 (1) 16.00 10.00 125.00 25.0 12.00 6.5 Ne S 11 IR/IL..

SIR/L 0010 K11B (1) 16.00 10.00 125.00 25.0 12.00 7.4 Ano S 11 IR/IL..

SIR/L 0010 M11CB (2) 10.00 10.00 150.00 - 12.00 7.4 Ano C 11 IR/IL..

SIR/L 0012 P11CB (2) 12.00 12.00 170.00 - 15.00 8.4 Ano C 11 IR/IL..

SIR/L 0013 L11 (1) 16.00 13.00 140.00 32.0 15.00 8.9 Ne S 11 IR/IL..

SIR/L 0013 M16 (1) 16.00 13.00 150.00 32.0 16.00 10.0 Ne S 16 IR/L..

SIR/L 0013 M16B (1) 16.00 13.00 150.00 32.0 16.00 10.2 Ano S 16 IR/L..

SIR 0016 R16CB (2) 16.00 16.00 200.00 - 19.00 11.7 Ano C 16 IR/IL..

• Všechny držáky jsou konstruovány pro úhel šroubovice 1,5° 
• Pro destičky GTGA použijte podložku AL 16-0

(1) Držáky bez podložky 
(2) Karbidové držáky bez podložky   
(3) Držáky bez podložky 
• Destičky WBMT 060102 R/L pro vnitřní soustružení 
(4) C-karbidový držák; S-ocelový držák 
(5) Pravé destičky (IR) pro pravé držáky (SIR)

Vyobrazen pravý držák

Náhradní díly
Označení Šroub destičky Klíč
SIR/L 0005 H06 SR 14-552 T-6/5

SIR/L 0005 H06CB SR 14-552 T-6/5

SIR 0005 H06-W SR 14-552 T-6/5

SIR/L 0007 K08 SR 14-558 T-6/5

SIR/L 0007 K08CB SR 14-558 T-6/5

SIR/L 0008 K08U SR 14-558 T-6/5

SIR 0008 K08UCB SR 14-558 T-6/5

SIR/L 0010 H11 S11 T-8/5

SIR 0010 H11B S11 T-6/5

SIR/L 0010 K11 S11 T-8/5

SIR/L 0010 K11B S11 T-8/5

SIR/L 0010 M11CB S11 T-8/5

SIR/L 0012 P11CB S11 T-8/5

SIR/L 0013 L11 S11 T-8/5

SIR/L 0013 M16 S16S T-10/5

SIR/L 0013 M16B S16S T-10/5

SIR 0016 R16CB S16S T-10/5

ISCARB96



MGSIR/L
Karbidové vnitřní držáky pro soustružení a závitování

Dmin

f
l1

L min
max

d

91°

Označení d l1 L min(3) L max(3) f D min

MGSIR/L 06-06W (1) 6.00 59.00 16.0 42.0 3.9 7.00
MGSIR/L 08-06W (2) 8.00 72.00 20.0 56.0 5.0 9.20

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
MGSIR/L SR 14-552 T-6/5

Vyobrazen pravý držák

E-SIR-HEAD
Vyměnitelné závitovací hlavice pro karbidové držáky

h1

l2

f

l1

Dmin

h

d

Gr°
Ga°

Označení d l1 l2 h h1 f Ga° Gr° D min Destičky
E12 SIR-11 HEAD 12.00 179.00 24.8 11.0 5.5 8.3 1.5 -15 14.90 11 IRM../11 IR
E16 SIR-16 HEAD 16.00 200.00 37.0 15.0 8.0 10.3 1.5 -15 20.00 16 IRM../16 IR

Náhradní díly
Označení Klíč Šroub
E12 SIR-11 HEAD T-8/5 S11
E16 SIR-16 HEAD T-10/5 S16S

Vyobrazen pravý držák

• Úhel 91° pro boční záběr do 2 mm.    
• Pravou destičku WBMT 06 ...R použijte pro levé držáky a levou destičku WBMT 06...L pro pravé držáky. 
• Pro dodržení maximální spolehlivosti nástroje doporučujeme vyměnit upínací šroub destičky po každé 10 výměně VBD. 

(1) Pro destičky WBMT 060102 je Dmin=6,6 mm; f=4,13 mm   
(2) Pro destičky WBMT 060102 je Dmin=8,8 mm; f=5,20 mm   
(3) Rozsah vyložení

Destičky, viz. strany: IR/L-55° (B98) • IR/L-60° (B101) • IR/L-BSPT (B110) • IR/L-ISO (B104) • IR/L-NPT (B115) • IR/L-NPTF (B113) • IR/L-UN (B106) • IR/L-W (B109)  
• WBGT (B88) • WBMT (B89).

B97



55°

MATICE

ŠROUB

IR/L-55°
Destičky s částečným profilem pro vnitřní závity s vrcholovým úhlem 55°

Y RY
R

X

l

di

X

l

di

U-Type

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Pmin Pmax

Z/P 

max

Z/P 

min l R X Y IC
22

8

IC
92

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
50

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

06IR/L A 55 3.97 0.50 1.25 48 20 6.00 0.05 0.5 0.6 l

08IR/L A 55 4.76 0.50 1.50 48 16 8.00 0.05 0.6 0.7 l l l

08UIRL U 55 4.76 1.75 2.00 14 11 8.00 0.10 0.9 4.0 l

11IR/L A 55 6.35 0.50 1.50 48 16 11.00 0.05 0.8 0.9 l l l l

16IR A 55 9.52 0.50 1.50 48 16 16.00 0.05 0.8 0.9 l l l

16IR/L AG 55 9.52 0.50 3.00 48 8 16.00 0.05 1.2 1.7 l l l l l

16IRB AG 55 (1) 9.52 0.50 3.00 48 8 16.00 0.05 1.2 1.7 l

16IRM AG 55 (1) 9.52 0.50 3.00 48 8 16.00 0.05 1.2 1.7 l l l l l

16IR/L G 55 9.52 1.75 3.00 14 8 16.00 0.20 1.2 1.7 l l l l

16IRB G 55 (1) 9.52 1.75 3.00 14 8 16.00 0.20 1.2 1.7 l

Ke zhotovení závitu mezi dvěma osazeníma použijte destičky typu GRIP: TIP-WT, GEPI-WT, TIPI-WT  
(1) S lisovaným utvařečem.   
Držáky, viz. strany: E-SIR-HEAD (B96) • MGSIR/L (B41) • SIR/L (B95).

Vyobrazena vnitřní levá destička
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GEPI-WT
Přesně broušené oboustranné závitovací destičky s vrcholovým úhlem 55° - částečný profil. 
Min. průměr otvoru 12,5 mm.

10 Ref.

2.9 Ref.

8˚

55°W

R M

±0.025

 l

 

Rozměry Houževnatý Ö 
Tvrdý

Označení W R±0.03 M Z/P max Pmin IC
08

IC
90

8

GEPI 2.5-WT0.05 2.50 0.05 1.8 54 0.47 l l

PICCO-Whitworth
Karbidové vnitřní mini-nože pro závity Whitworth, Dmin = 4 mm

 X

a f

l1

dh6

W

l2
Y

x

55°
Y

te

 l

 

Rozměry

Označení d
Z/P 

max

Z/P  

min te w Y f a l2 l1 D min IC
22

8

PICCO R 005.5548-15 5.00 48 24 0.40 0.06 0.5 1.9 4.40 15.0 30.00 4.80 l

PICCO R 006.5548-15 6.00 48 24 0.40 0.06 0.5 2.3 5.30 15.0 30.00 6.00 l

PICCO R 006.5524-15 6.00 24 16 0.81 0.12 0.8 2.3 5.30 15.0 30.00 6.00 l

PICCO R 007.5524-15 7.00 24 16 0.81 0.12 0.8 2.8 6.30 15.0 30.00 7.00 l

• Všechny nože mají ostré řezné hrany

Vyobrazen pravý nůž

• Nožový držák je třeba na hřbetu upravit podle profilu destičky. 
• Max. stoupání 0,167xD, Z/P min D/6,0

Držáky, viz. strany: E-GEHIR / E-GHIR (B28) • GEAIR/L (B27) • GEHIMR/L (B23) • GEHIMR/L-SC (B24) • GEHIR/L (B25) • GEHIR/L-SC (B26)  • GEHSR/L-SL (A13).
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UMGR-A55
Vyměnitelné mini-destičky pro vnitřní Whitworth závity – částečný profil, Dmin=5,2 mm

0.1

0.8

f

55°

 l

 

Rozměry

Označení f Z/P max Z/P min Pmin Pmax D min IC
50

8

UMGR 4.0-A55 2.7 48 18 0.50 1.40 5.20 l

Vyobrazená pravá destička

GIQR/L-WT
Vyměnitelné závitové destičky pro vnitřní Whitworth závity s částečným profilem, Dmin=8 mm

l
f

Tmax-r

R55°

 l

 

Rozměry

Označení l R±0.03 Tmax-r f D min Pmin Z/P max IC
52

8

GIQR/L 8-WT-0.05 7.78 0.05 1.50 4.8 8.00 0.50 50 l

GIQR/L 11-WT-0.05 10.68 0.05 2.00 6.7 11.00 0.50 50 l

Vyobrazená levá destička

Držáky, viz. strany: MGUHR (B22).

• Lze použít i pro frézování závitů kruhovou interpolací.   
• Z/P min D/5,9 
• D-průměr závitu (stoupání max <=W) 
Držáky, viz. strany: MG (B16) • MGCH (B17).
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60°

MATICE

ŠROUB

IR/L-60°
Vyměnitelné destičky s vrcholovým úhlem 60° - částečný profil  
pro soustružení vnitřních závitů

Y RYR

X

l

di

l
X

di

U-Type

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Pmin Pmax

Z/P 

max

Z/P 

min l R X Y IC
28

IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
50

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

06IR/L A 60 3.97 0.50 1.25 48 20 6.00 0.05 0.6 0.6 l l

06IRM A 60 (1) 3.97 0.50 1.25 48 20 6.00 0.05 0.5 0.6 l

08IR/L A 60 4.76 0.50 1.50 48 16 8.00 0.05 0.6 0.7 l

08IRM A 60 (1) 4.76 0.50 1.50 48 16 8.00 0.05 0.6 0.7 l l l l

08UIRL U 60 4.76 1.75 2.00 14 11 8.00 0.10 0.8 4.0 l

11IR/L A 60 6.35 0.50 1.50 48 16 11.00 0.05 0.8 0.9 l l l l

11IRM A 60 (1) 6.35 0.50 1.50 48 16 11.00 0.05 0.7 0.9 l l l l

16IR/L A 60 9.52 0.50 1.50 48 16 16.00 0.05 0.8 0.9 l l l l l

16IRB A 60 (1) 9.52 0.50 1.50 48 16 16.00 0.05 0.8 0.9 l

16IRM A 60 (1) 9.52 0.50 1.50 48 16 16.00 0.05 0.8 0.9 l l l l

16IR/L AG 60 9.52 0.50 3.00 48 8 16.00 0.05 1.2 1.7 l l l l l l

16IRB AG 60 (1) 9.52 0.50 3.00 48 8 16.00 0.05 1.2 1.7 l

16IRM AG 60 (1) 9.52 0.50 3.00 48 8 16.00 0.05 1.2 1.7 l l l l l l

16IR/L G 60 9.52 1.75 3.00 14 8 16.00 0.12 1.2 1.7 l l l l l

16IRB G 60 (1) 9.52 1.75 3.00 14 8 16.00 0.12 1.2 1.7 l

16IRM G 60 (1) 9.52 1.75 3.00 14 8 16.00 0.10 1.2 1.7 l l l l l

Vyobrazena vnitřní levá destička

(1) S lisovaným utvařečem

Držáky, viz. strany: E-SIR-HEAD (B97) • MGSIR/L (B41) • SIR/L (B96).
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GEPI-MT
Přesně broušené oboustranné vnitřní závitovací destičky – 60° částečný profil  
pro všeobecné použití

10 Ref.±0.025

2.9 Ref.

8˚

60°W

R M

 l

 

Rozměry Houževnatý Ö 
Tvrdý

Označení W R±0.03 M Pmin Z/P max IC
08

IC
90

8

GEPI 2.5-MT0.05 2.50 0.05 1.8 0.90 28 l l

UMGR-A60
Vyměnitelné mini-destičky pro vnitřní závity 60° – částečný profil, Dmin=5,2 mm

0.1

0.8

f

60°

 l

 

Rozměry

Označení f D min Pmin Pmax IC
50

8

UMGR 4.0-A60 2.7 5.20 0.50 1.25 l

Vyobrazená pravá destička

• Nožový držák je třeba na hřbetu upravit podle profilu destičky. 
• Stoupání max 0.187xD, Z/P min D/5.35 
• D-průměr závitu (stoupání max <=W)

Držáky, viz. strany: E-GEHIR / E-GHIR (B28) • GEAIR/L (B27) • GEHIMR/L (B23) • GEHIMR/L-SC (B24) • GEHIR/L (B25) • GEHIR/L-SC (B26)  • GEHSR/L-SL (A13).

Držáky, viz. strany: MGUHR (B22).

ISCARB102



MITR 8-MT
Vnitřní závitovací destiky – částečný profil pro ISO metrické závity

f30°

L5

30°

R0.2R

Tmax-r

 l

 

Rozměry

Označení Tmax-r R±0.02 l D min Pmin Pmax IC
90

8

MITR 8-MT2-0.1 1.17 0.10 5.75 10.00 1.50 2.00 l

MITR 8-MT1-0.05 1.23 0.05 5.75 10.00 0.75 1.25 l

GIQR/L-MT
Vnitřní závitovací destičky s vrcholovým úhlem 60° - částečný profil.  
Min. průměr otvoru 8 mm

l
f

Tmax-r

R60°

 l

 

Rozměry

Označení l R±0.03 Tmax-r f D min Pmin Z/P max IC
52

8

GIQR/L 8-MT-0.05 7.78 0.05 1.50 4.8 8.00 0.90 28 l

GIQR/L 11-MT-0.05 10.68 0.05 2.00 6.7 11.00 0.90 28 l

Vyobrazená levá destička

Držáky, viz. strany: MIFHR (B125).

• Lze použít i pro frézování závitů kruhovou interpolací.   
• Stoupání max 0.19xD. 
• D-průměr závitu.

Držáky, viz. strany: MG (B16) • MGCH (B17).
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IR/L-ISO
Vnitřní závitovací destičky – ISO metrický profil (DIN13 12-1986 třída 6H)  
pro všeobecné použití

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di
Stou- 

pání l R X Y Z(3) IC
28

IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
08

IC
50

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

06IR/L 0.50 ISO 3.97 0.50 6.00 0.03 0.9 0.5 1 l

06IR/L 0.75 ISO 3.97 0.75 6.00 0.04 0.8 0.5 1 l

06IR/L 1.00 ISO 3.97 1.00 6.00 0.05 0.7 0.6 1 l

06IR/L 1.25 ISO 3.97 1.25 6.00 0.07 0.6 0.6 1 l

08IR/L 0.50 ISO 4.76 0.50 8.00 0.05 0.6 0.5 1 l

08IR 0.75 ISO 4.76 0.75 8.00 0.04 0.6 0.5 1 l

08IR/L 1.00 ISO 4.76 1.00 8.00 0.05 0.6 0.6 1 l l

08IR/L 1.25 ISO 4.76 1.25 8.00 0.07 0.6 0.7 1 l

08IR/L 1.50 ISO 4.76 1.50 8.00 0.08 0.6 0.7 1 l l

08IR/L 1.75 ISO 4.76 1.75 8.00 0.10 0.6 0.8 1 l

08UIRL 2.00 ISO 4.76 2.00 8.00 0.12 0.9 4.0 1 l

11IR/L 0.35 ISO 6.35 0.35 11.00 0.02 0.8 0.3 1 l l

11IR 0.40 ISO 6.35 0.40 11.00 0.02 0.8 0.4 1 l

11IR/L 0.50 ISO 6.35 0.50 11.00 0.03 0.6 0.6 1 l l l l

11IR 0.70 ISO 6.35 0.70 11.00 0.04 0.6 0.6 1 l

11IR/L 0.75 ISO 6.35 0.75 11.00 0.08 0.6 0.6 1 l l l

11IR 0.80 ISO 6.35 0.80 11.00 0.04 0.6 0.6 1 l l

11IR/L 1.00 ISO 6.35 1.00 11.00 0.05 0.6 0.7 1 l l l l l

11IRM 1.00 ISO (1) 6.35 1.00 11.00 0.05 0.6 0.7 1 l l

11IR/L 1.25 ISO 6.35 1.25 11.00 0.07 0.8 0.8 1 l l l

11IR/L 1.50 ISO 6.35 1.50 11.00 0.08 0.8 1.0 1 l l l l l

11IRM 1.50 ISO (1) 6.35 1.50 11.00 0.08 0.8 1.0 1 l l l l

11IR/L 1.75 ISO 6.35 1.75 11.00 0.10 0.8 1.1 1 l l l

11IR/L 2.00 ISO 6.35 2.00 11.00 0.12 0.8 0.9 1 l l l l

16IR 0.35 ISO 9.52 0.35 16.00 0.02 0.8 0.3 1 l

16IR/L 0.40 ISO 9.52 0.40 16.00 0.02 0.8 0.4 1 l

16IL 0.45 ISO 9.52 0.45 16.00 0.02 0.8 0.4 1 l

16IR/L 0.50 ISO 9.52 0.50 16.00 0.03 0.6 0.6 1 l l l l

16IR/L 0.60 ISO 9.52 0.60 16.00 0.03 0.6 0.6 1 l l

16IR/L 0.70 ISO 9.52 0.70 16.00 0.04 0.6 0.6 1 l l l

16IR/L 0.75 ISO 9.52 0.75 16.00 0.04 0.6 0.6 1 l l l l l

16IR/L 0.80 ISO 9.52 0.80 16.00 0.04 0.6 0.6 1 l l

16IR/L 1.00 ISO 9.52 1.00 16.00 0.05 0.6 0.7 1 l l l l l

16IR 1.00 ISO 3M (2) 9.52 1.00 16.00 0.05 1.7 2.5 3 l

16IRB 1.00 ISO (1) 9.52 1.00 16.00 0.05 0.6 0.7 1 l

16IRM 1.00 ISO (1) 9.52 1.00 16.00 0.05 0.6 0.7 1 l l l l l l

Y R

l

X

di

X

l

Y

di

yR

x

l

di

U-Type

Vyobrazená vnitřní levá destička

60°
1/4 P

1/8 P

MATICE

ŠROUB

• Tolerance: třída 6H..  
(1) S lisovaným utvařečem 
(2) Vícebřité 
(3) Počet břitů na rohu destičky.

Držáky, viz. strany: E-SIR-HEAD (B97) • MGSIR/L (B41) • SIR/L (B96).

ISCARB104



IR/L-ISO
Vnitřní závitovací destičky – ISO metrický profil (DIN13 12-1986 třída 6H)  
pro všeobecné použití

(pokračování předchozí strany)

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di
Stou- 

pání l R X Y Z(3) IC
28

IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
08

IC
50

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

16IR/L 1.25 ISO 9.52 1.25 16.00 0.07 0.8 0.9 1 l l l l l l

16IRB 1.25 ISO (1) 9.52 1.25 16.00 0.07 0.8 0.9 1 l

16IRM 1.25 ISO (1) 9.52 1.25 16.00 0.06 0.8 0.9 1 l l l

16IR/L 1.50 ISO 9.52 1.50 16.00 0.08 0.8 1.0 1 l l l l l l l

16IR 1.50 ISO 2M (2) 9.52 1.50 16.00 0.08 1.5 2.3 2 l l

16IRB 1.50 ISO (1) 9.52 1.50 16.00 0.08 0.8 1.0 1 l

16IRM 1.50 ISO (1) 9.52 1.50 16.00 0.08 0.8 1.0 1 l l l l l l

16IR/L 1.75 ISO 9.52 1.75 16.00 0.10 0.9 1.2 1 l l l l

16IRB 1.75 ISO (1) 9.52 1.75 16.00 0.10 0.9 1.2 1 l

16IRM 1.75 ISO (1) 9.52 1.75 16.00 0.10 0.9 1.2 1 l l l

16IR/L 2.00 ISO 9.52 2.00 16.00 0.12 1.0 1.3 1 l l l l l

16IR 2.00 ISO 2M (2) 9.52 2.00 16.00 0.12 2.0 3.0 2 l

16IRB 2.00 ISO (1) 9.52 2.00 16.00 0.12 1.0 1.3 1 l

16IRM 2.00 ISO (1) 9.52 2.00 16.00 0.11 1.0 1.3 1 l l l l l l

16IR/L 2.50 ISO 9.52 2.50 16.00 0.15 1.1 1.5 1 l l l l l

16IRM 2.50 ISO (1) 9.52 2.50 16.00 0.14 1.1 1.5 1 l l l l

16IR/L 3.00 ISO 9.52 3.00 16.00 0.18 1.1 1.5 1 l l l l

16IRB 3.00 ISO (1) 9.52 3.00 16.00 0.18 1.1 1.5 1 l

16IRM 3.00 ISO (1) 9.52 3.00 16.00 0.17 1.1 1.5 1 l l l l l l

Y R

l

X

di

X

l

Y

di

yR

x

l

di

U-Type

Vyobrazená vnitřní levá destička

60°
1/4 P

1/8 P

MATICE

ŠROUB

(1) S lisovaným utvařečem 
(2) Vícebřité 
(3) Počet břitů na rohu destičky.

Držáky, viz. strany: E-SIR-HEAD (B97) • MGSIR/L (B41) • SIR/L (B96).

B105



IR/L-UN
Vnitřní závitovací destičky UN plný profil (UN, UNC, UNF, UNEF) pro všeobecné použití

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Z/P l R X Y Z(3) IC
22

8

IC
92

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
08

IC
50

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

06IR 32 UN 3.97 32.0 6.00 0.04 0.8 0.5 1 l

06IL 28 UN 3.97 28.0 6.00 0.04 0.8 0.6 1 l

06IR/L 24 UN 3.97 24.0 6.00 0.05 0.7 0.6 1 l

06IR/L 20 UN 3.97 20.0 6.00 0.06 0.6 0.6 1 l

06IR/L 18 UN 3.97 18.0 6.00 0.07 0.6 0.7 1 l

08IR 32 UN 4.76 32.0 8.00 0.04 0.6 0.5 1 l

08IR/L 28 UN 4.76 28.0 8.00 0.04 0.6 0.6 1 l

08IR/L 24 UN 4.76 24.0 8.00 0.05 0.6 0.6 1 l

08IR/L 20 UN 4.76 20.0 8.00 0.06 0.6 0.7 1 l

08IR 18 UN 4.76 18.0 8.00 0.07 0.6 0.7 1 l

08IR/L 16 UN 4.76 16.0 8.00 0.09 0.6 0.7 1 l

08IR 14 UN 4.76 14.0 8.00 0.10 0.6 0.8 1 l l

08UIRL 13 UN 4.76 13.0 8.00 0.10 1.0 4.0 1 l

08UIRL 12 UN 4.76 12.0 8.00 0.10 0.9 4.0 1 l

08UIRL 11 UN 4.76 11.0 8.00 0.10 0.9 4.0 1 l

11IR 64 UN 6.35 64.0 11.00 0.02 0.8 0.4 1 l

11IR 36 UN 6.35 36.0 11.00 0.04 0.6 0.6 1 l

11IR/L 32 UN 6.35 32.0 11.00 0.04 0.6 0.6 1 l l

11IR/L 28 UN 6.35 28.0 11.00 0.04 0.6 0.7 1 l l

11IR/L 24 UN 6.35 24.0 11.00 0.05 0.7 0.8 1 l l

11IR/L 20 UN 6.35 20.0 11.00 0.06 0.8 0.9 1 l l l

11IR/L 18 UN 6.35 18.0 11.00 0.07 0.8 1.0 1 l l l

11IR/L 16 UN 6.35 16.0 11.00 0.09 0.9 1.1 1 l l l l

11IR/L 14 UN 6.35 14.0 11.00 0.10 0.9 1.1 1 l l l

11IR 12 UN 6.35 12.0 11.00 0.12 0.9 1.1 1 l

11IR 11 UN 6.35 11.0 11.00 0.14 0.8 1.1 1 l l

16IR 32 UN 9.52 32.0 16.00 0.04 0.6 0.6 1 l l l

16IR/L 28 UN 9.52 28.0 16.00 0.04 0.6 0.7 1 l l

16IR 27 UN 9.52 27.0 16.00 0.04 0.7 0.8 1 l

16IR 24 UN 9.52 24.0 16.00 0.05 0.7 0.8 1 l l l l

16IRB 24 UN (1) 9.52 24.0 16.00 0.05 0.7 0.8 1 l

16IR/L 20 UN 9.52 20.0 16.00 0.06 0.8 0.9 1 l l l l l

16IRB 20 UN (1) 9.52 20.0 16.00 0.06 0.8 0.9 1 l

16IRM 20 UN (1) 9.52 20.0 16.00 0.06 0.8 0.9 1 l l

16IR/L 18 UN 9.52 18.0 16.00 0.07 0.8 1.0 1 l l l l

16IRB 18 UN (1) 9.52 18.0 16.00 0.07 0.8 1.0 1 l

16IRM 18 UN (1) 9.52 18.0 16.00 0.08 0.8 1.0 1 l l

16IR/L 16 UN 9.52 16.0 16.00 0.09 0.9 1.1 1 l l l l

16IR 16 UN 2M (2) 9.52 16.0 16.00 0.09 1.5 2.3 2 l

16IRB 16 UN (1) 9.52 16.0 16.00 0.18 0.9 1.1 1 l

16IRM 16 UN (1) 9.52 16.0 16.00 0.09 0.9 1.1 1 l l l l

16IR/L 14 UN 9.52 14.0 16.00 0.10 0.9 1.2 1 l l l l

16IRB 14 UN (1) 9.52 14.0 16.00 0.10 0.9 1.2 1 l

16IRM 14 UN (1) 9.52 14.0 16.00 0.11 0.9 1.2 1 l l

16IR/L 13 UN 9.52 13.0 16.00 0.11 1.0 1.3 1 l l

X

l

Y

di

Y R

l

X

di

YR

di

x

l

U-Type

60° 1/4 P

1/8 P

MATICE

ŠROUB
Vyobrazená vnitřní levá destička

• Tolerance: třída 2B,ANSI B1, 3M-1986. 

(1) S lisovaným utvařečem. 
(2) Vícebřité 
(3) Počet břitů na rohu destičky.

Držáky, viz. strany: E-SIR-HEAD (B97) • MGSIR/L (B41) • SIR/L (B96).
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IR/L-UN
Vnitřní závitovací destičky UN plný profil (UN, UNC, UNF, UNEF) pro všeobecné použití

(pokračování předchozí strany)

PICCO R/L-ISO
Karbidové mini nože pro soustružení vnitřních ISO závitů, Dmin=2,4 mm

W

fa

l2

Y

dh6

l1

x

Y
60°

te

X

 l

 

Rozměry Houževnatý Ö 
Tvrdý

Označení d
Stou- 

pání te w Y f a l2 l1 D min IC
22

8

IC
90

8

PICCO R 003.0105-8 3.00 0.50 0.27 0.04 0.3 0.3 2.30 8.0 22.00 2.40 l

PICCO R 004.0105-10 4.00 0.50 0.27 0.09 0.4 1.0 3.00 10.0 24.00 3.20 l

PICCO R/L 004.0205-15 4.00 0.50 0.27 0.06 0.4 1.5 3.50 15.0 30.00 4.00 l

PICCO R/L 005.0205-15 5.00 0.50 0.27 0.06 0.4 1.9 4.40 15.0 30.00 5.00 l

PICCO R/L 005.0407-15 5.00 0.75 0.40 0.90 0.5 1.9 4.40 15.0 30.00 5.00 l l

PICCO R/L 005.0510-15 5.00 1.00 0.55 0.12 0.6 1.9 4.40 15.0 30.00 4.80 l

PICCO R/L 006.0510-15 6.00 1.00 0.55 0.12 0.6 2.3 5.30 15.0 30.00 6.00 l

PICCO R/L 006.0612-15 6.00 1.25 0.68 0.15 0.7 2.3 5.30 15.0 30.00 6.00 l

PICCO R/L 006.0815-15 6.00 1.50 0.81 0.18 0.8 2.3 5.30 15.0 30.00 6.00 l

PICCO R/L 007.0815-15 7.00 1.50 0.81 0.18 0.8 2.7 6.30 15.0 30.00 7.00 l

Vyobrazená pravá destička

Y R

l

X

di

X

l

Y

di

yR

x

l

di

U-Type

Vyobrazená vnitřní levá destička

60°
1/4 P

1/8 P

MATICE

ŠROUB

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Z/P l R X Y Z(3) IC
22

8

IC
92

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
08

IC
50

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

16IR/L 12 UN 9.52 12.0 16.00 0.12 1.1 1.4 1 l l l l l

16IRB 12 UN (1) 9.53 12.0 16.00 0.12 1.1 1.4 1 l

16IRM 12 UN (1) 9.52 12.0 16.00 0.12 1.1 1.4 1 l l l l

16IR 11.5 UN 9.52 11.5 16.00 0.13 1.1 1.5 1 l

16IR 11 UN 9.52 11.0 16.00 0.14 1.1 1.5 1 l l l

16IR/L 10 UN 9.52 10.0 16.00 0.15 1.1 1.5 1 l l l

16IRB 10 UN (1) 9.52 10.0 16.00 0.15 1.1 1.5 1 l

16IR 9 UN 9.52 9.0 16.00 0.17 1.2 1.7 1 l

16IR/L 8 UN 9.52 8.0 16.00 0.19 1.1 1.5 1 l l l l

16IRB 8 UN (1) 9.52 8.0 16.00 0.19 1.1 1.5 1 l

16IRM 8 UN (1) 9.52 8.0 16.00 0.20 1.1 1.5 1 l l l

• Tolerance: třída 2B,ANSI B1, 3M-1986. 
(1) S lisovaným utvařečem.

(2) Vícebřité

(3) Počet břitů na rohu destičky.

Držáky, viz. strany: E-SIR-HEAD (B97) • MGSIR/L (B41) • SIR/L (B96).
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PICCO ISO
Karbidové mini nože pro soustružení vnitřních ISO závitů – plný profil

l1

 X

D2
te

W

a
f

X

l2

dh6

y
Y

60°

Rozměry

Označení
Stou- 

pání d f a l1 l2 D2 Y te w D min IC
90

8

PICCO R/L 105.0510-15 1.00 5.00 1.9 4.40 30.00 15.0 3.30 0.6 0.54 0.12 4.80 l

PICCO R/L 106.0612-15 1.25 6.00 2.3 5.30 30.00 15.0 3.40 0.7 0.67 0.15 6.00 l

PICCO R/L 106.0815-15 1.50 6.00 2.3 5.30 30.00 15.0 3.40 0.8 0.81 0.18 6.00 l

PICCO R/L 107.0815-15 1.50 7.00 2.8 6.30 30.00 15.0 3.80 0.8 0.81 0.18 7.00 l

Vyobrazen pravý nůž

PICCO ISO
Karbidové mini nože pro soustružení vnitřních ISO závitů – plný profil (jemné stoupání)

l1

 X

D2

te

W

a
f

X

l2

dh6

Y

60°

y

Rozměry

Označení
Stou- 

pání d f a l1 l2 D2 Y te w D min IC
90

8

PICCO R/L 104.0205-15 0.50 5.00 1.5 3.50 30.00 15.0 2.40 0.4 0.27 0.06 4.00 l

PICCO R/L 105.0205-15 0.50 5.00 1.9 4.40 30.00 15.0 3.30 0.4 0.27 0.06 5.00 l

PICCO R/L 105.0407-15 0.75 5.00 1.9 4.40 30.00 15.0 3.30 0.5 0.40 0.09 5.00 l

PICCO R/L 106.0510-15 1.00 6.00 2.3 5.30 30.00 15.0 3.40 0.6 0.54 0.12 6.00 l

Vyobrazená pravá destička
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IR/L-W
Vnitřní závitovací destičky – plný profil pro soustružení Whitworth  
(BSW, BSF, BSP), B.S.84-1956 DIN 259 závitů

Y R

di

l

X

YR

X

di

l

Y

di
X

l

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Z/P l R X Y Z(3) IC
22

8

IC
92

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
08

IC
50

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

06IR 26 W 3.97 26.0 6.00 0.10 0.7 0.6 1 l

06IR 20 W 3.97 20.0 6.00 0.14 0.6 0.7 1 l

08IR 24 W 4.76 24.0 8.00 0.11 0.6 0.6 1 l

08IR/L 19 W 4.76 19.0 8.00 0.15 0.6 0.7 1 l l

08IR 18 W 4.76 18.0 8.00 0.16 0.6 0.7 1 l

08IR 16 W 4.76 16.0 8.00 0.18 0.6 0.7 1 l

08UIRL 12 W 4.76 12.0 8.00 0.25 0.9 4.0 1 l

11IR 36 W 6.35 36.0 11.00 0.07 0.6 0.6 1 l

11IR 28 W 6.35 28.0 11.00 0.10 0.6 0.7 1 l

11IR 26 W 6.35 26.0 11.00 0.10 0.7 0.7 1 l

11IR/L 24 W 6.35 24.0 11.00 0.11 0.7 0.8 1 l l

11IR 20 W 6.35 20.0 11.00 0.14 0.8 0.9 1 l l l

11IR 19 W 6.35 19.0 11.00 0.15 0.8 1.0 1 l l l

11IR/L 18 W 6.35 18.0 11.00 0.16 0.8 1.0 1 l l l

11IR 16 W 6.35 16.0 11.00 0.18 0.9 1.1 1 l l

11IR/L 14 W 6.35 14.0 11.00 0.21 0.9 1.1 1 l l l l l l

11IL 12 W 6.35 12.0 11.00 0.27 1.0 1.1 1 l

16IR 40 W 9.52 40.0 16.00 0.06 0.6 0.6 1 l

16IR/L 32 W 9.52 32.0 16.00 0.09 0.6 0.6 1 l

16IR/L 28 W 9.52 28.0 16.00 0.09 0.6 0.7 1 l l

16IR 26 W 9.52 26.0 16.00 0.10 0.7 0.7 1 l l l

16IR/L 24 W 9.52 24.0 16.00 0.11 0.7 0.8 1 l l l

16IR/L 22 W 9.52 22.0 16.00 0.13 0.8 0.9 1 l l l

16IR/L 20 W 9.52 20.0 16.00 0.14 0.8 0.9 1 l l l l

16IRM 20 W (1) 9.52 20.0 16.00 0.14 0.8 0.9 1 l

16IR/L 19 W 9.52 19.0 16.00 0.15 0.8 1.0 1 l l l l

16IRB 19 W (1) 9.52 19.0 16.00 0.15 0.8 1.0 1 l

16IRM 19 W (1) 9.52 19.0 16.00 0.15 0.8 1.0 1 l

16IR/L 18 W 9.52 18.0 16.00 0.16 0.8 1.0 1 l l l

16IR/L 16 W 9.52 16.0 16.00 0.18 0.9 1.1 1 l

16IRB 16 W (1) 9.52 16.0 16.00 0.18 0.9 1.1 1 l

16IRM 16 W (1) 9.52 16.0 16.00 0.18 0.9 1.1 1 l l l

16IR/L 14 W 9.52 14.0 16.00 0.21 1.0 1.2 1 l l l l l

16IR 14 W 2M (2) 9.52 14.0 16.00 0.23 1.7 2.7 2 l

16IRB 14 W (1) 9.52 14.0 16.00 0.21 1.0 1.2 1 l

16IRM 14 W (1) 9.52 14.0 16.00 0.21 1.0 1.2 1 l l l l

16IR/L 12 W 9.52 12.0 16.00 0.25 1.1 1.4 1 l l l

16IR/L 11 W 9.52 11.0 16.00 0.27 1.1 1.5 1 l l l l l l

16IRB 11 W (1) 9.52 11.0 16.00 0.27 1.1 1.5 1 l

16IRM 11 W (1) 9.52 11.0 16.00 0.27 1.1 1.5 1 l l l l l

16IR/L 10 W 9.52 10.0 16.00 0.31 1.1 1.5 1 l l l

16IRB 10 W (1) 9.52 10.0 16.00 0.31 1.1 1.5 1 l

16IR/L 9 W 9.52 9.0 16.00 0.34 1.2 1.7 1 l l

16IR/L 8 W 9.52 8.0 16.00 0.39 1.2 1.5 1 l l l

Vyobrazená vnitřní levá destička

55°

R0.137P

R0.137P

MATICE

ŠROUB

(1) S lisovaným utvařečem. 
(2) Vícebřité 
(3) Počet břitů na rohu destičky.

Držáky, viz. strany: E-SIR-HEAD (B97) • MGSIR/L (B41)  • SIR/L (B96).

B109



IR/L-BSPT
Vnitřní závitovací destičky – plný profil pro soustružení závitů BSPT  
(British Standard Pipe) B.S.21-1957 

Y

X

l

di

R

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Z/P l R X Y IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

06IR 28 BSPT 3.97 28.0 6.00 0.11 0.7 0.6 l

08IR 28 BSPT 4.76 28.0 8.00 0.11 0.6 0.6 l

08IR 19 BSPT 4.76 19.0 8.00 0.16 0.6 0.6 l

11IR 19 BSPT 6.35 19.0 11.00 0.16 0.8 0.9 l l

11IR/L 14 BSPT 6.35 14.0 11.00 0.21 0.9 1.0 l l

16IR 28 BSPT 9.52 28.0 16.00 0.11 0.6 0.6 l

16IR 19 BSPT 9.52 19.0 16.00 0.16 0.8 0.9 l l

16IRB 14 BSPT (1) 9.52 14.0 16.00 0.21 1.0 1.2 l

16IRM 14 BSPT (1) 9.52 14.0 16.00 0.21 1.0 1.2 l l l

16IR/L 14 BSPT 9.52 14.0 16.00 0.21 1.0 1.2 l l l

16IRM 11 BSPT (1) 9.52 11.0 16.00 0.28 1.1 1.5 l l l

16IRB 11 BSPT (1) 9.52 11.0 16.00 0.28 1.1 1.5 l

16IR/L 11 BSPT 9.52 11.0 16.00 0.28 1.1 1.5 l l l l

Vyobrazená vnitřní levá destička

R0.137P
27.5°

90°
1°47'

R0.137P

MATICE

ŠROUB

IR/L-RND
Destičky pro vnitřní oblý závit DIN 405 pro požární spojky  
a potravinářský průmysl

X
l

Y

di

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Z/P l X Y IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
90

8

16IR 10 RND 9.52 10.0 16.00 1.1 1.2 l l l

16IR/L 8 RND 9.52 8.0 16.00 1.4 1.4 l l l

16IRM 8 RND (1) 9.52 8.0 16.00 1.4 1.4 l

16IR/L 6 RND 9.52 6.0 16.00 1.4 1.5 l l l

16IRM 6 RND (1) 9.52 6.0 16.00 1.4 1.5 l

Vyobrazená vnitřní levá destička

R0.23851P

30°
R0.22105P

ŠROUB

MATICE

(1) S lisovaným utvařečem.

Držáky, viz. strany: E-SIR-HEAD (B97) • MGSIR/L (B41) • SIR/L (B96).

• Tolerance: třída 7H.  
(1) S lisovaným utvařečem.

Držáky, viz. strany: E-SIR-HEAD (B97) • SIR/L (B96).
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IR/L-TR
Destičky pro vnitřní trapézové závity DIN 103 – pro pohybové šrouby

Y

di

Y

X

l

X
l

di

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di
Stou- 

pání l X Y IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
50

8

IC
90

8

08IR 1.5 TR (1) 4.76 1.50 8.00 0.6 0.6 l

08UIRL 2 TR 4.76 2.00 8.00 0.9 4.0 l

16IR 1.5 TR 9.52 1.50 16.00 1.0 1.1 l

16IR/L 2 TR 9.52 2.00 16.00 1.0 1.3 l l l

16IR/L 3 TR 9.52 3.00 16.00 1.3 1.5 l l l l l

Vyobrazená vnitřní levá destička

IR/L-STACME
Destičky pro vnitřní závit STUB ACME  
pro regulační ventily

Y

l

X

di

Rozměry Houževnatý Ö 
Tvrdý

Označení di Z/P l X Y IC
50

M

IC
25

0

IC
90

8

16IR/L 16 STACME 9.52 16.0 16.00 1.0 1.0 l

16IR/L 14 STACME 9.52 14.0 16.00 1.1 1.1 l

16IR/L 12 STACME 9.52 12.0 16.00 1.2 1.2 l l l

16IR/L 10 STACME 9.52 10.0 16.00 1.3 1.3 l

16IR/L 8 STACME 9.52 8.0 16.00 1.5 1.5 l

16IR 6 STACME 9.52 6.0 16.00 1.8 1.8 l l

Vyobrazená vnitřní levá destička

29°

MATICE

ŠROUB

• Tolerance: třída 7H 

(1) Destička s jedním břitem na rohu 

Držáky, viz. strany: E-SIR-HEAD (B97) • SIR/L (B96).

• Tolerance: třída 2G. 

Držáky, viz. strany: E-SIR-HEAD (B97) • SIR/L (B96).
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IR/L-ACME
Destičky pro vnitřní závity ACME pro pohybové šrouby

Y

l

X

di

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Z/P l X Y IC
50

M

IC
25

0

IC
50

8

IC
90

8

16IR/L 16 ACME 9.52 16.0 16.00 0.9 1.0 l l

16IR/L 14 ACME 9.52 14.0 16.00 1.0 1.2 l

16IR/L 12 ACME 9.52 12.0 16.00 1.1 1.2 l l l

16IR/L 10 ACME 9.52 10.0 16.00 1.3 1.3 l l

16IR/L 8 ACME 9.52 8.0 16.00 1.5 1.5 l l l l

Vyobrazená vnitřní levá destička

29°

MATICE

ŠROUB

IR/L-ABUT
Destičky pro vnitřní americký pilový závit (American Buttress)  
pro přenos velkých sil v jednom směru

X

l

Y

di

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Z/P l X Y IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
90

8

11IR 20 ABUT 6.35 20.0 11.00 1.0 1.3 l

11IR/L 16 ABUT 6.35 16.0 11.00 1.0 1.5 l l l

16IR 20 ABUT 9.52 20.0 16.00 1.0 1.3 l l

16IR/L 16 ABUT 9.52 16.0 16.00 1.0 1.5 l l

16IR/L 12 ABUT 9.52 12.0 16.00 1.4 2.0 l l l

16IR/L 10 ABUT 9.52 10.0 16.00 1.5 2.3 l l l

Vyobrazená vnitřní levá destička

45°
P

7°

MATICE

ŠROUB

• ACME ASME/ANSI B1.5-1988 třída 3G.  
Držáky, viz. strany: E-SIR-HEAD (B97) • SIR/L (B96).

• ANSI B1.9-1973 třída 2. 

Držáky, viz. strany: E-SIR-HEAD (B97) • SIR/L (B96).
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IR/L-SAGE
Destičky pro vnitřní pilový závit (DIN 513) pro přenos velkých sil v jednom směru

Y

X

l

di

Rozměry

Označení di
Stou- 

pání l X Y IC
90

8

16IR/L 2 SAGE 9.52 2.00 16.00 1.2 1.7 l

P

3° 30°

MATICE

ŠROUB

IR/L-NPTF
Destičky pro vnitřní závity NPTF (National Pipe Threads) plný profil  
pro parovody, plynovody a vodovodní potrubí

X

l

Y

di

Rozměry Houževnatý Ö 
Tvrdý

Označení di Z/P l R X Y IC
22

8

IC
25

0

IC
90

8

06IR 27 NPTF 3.97 27.0 6.00 0.04 0.7 0.6 l

08IR 27 NPTF 4.76 27.0 8.00 0.04 0.6 0.6 l

08IR 18 NPTF 4.76 18.0 8.00 0.06 0.6 0.6 l

11IR 18 NPTF 6.35 18.0 11.00 0.06 0.8 1.0 l

11IR 14 NPTF 6.35 14.0 16.00 0.07 0.8 1.0 l

16IR 18 NPTF 9.52 18.0 16.00 0.06 0.8 1.0 l

16IR/L 14 NPTF 9.52 14.0 16.00 0.07 0.9 1.2 l l

16IR 11.5 NPTF 9.52 11.5 16.00 0.09 1.1 1.5 l l

Vyobrazená vnitřní levá destička

30°

1°47'90°

30°

MATICE

ŠROUB

Držáky, viz. strany: E-SIR-HEAD (B97) • SIR/L (B96).

• ANSI/ASME B1.20.1-1976. 

Držáky, viz. strany: E-SIR-HEAD (B97) • MGSIR/L (B41) • SIR/L (B96).
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IR/L-UNJ
Destičky pro vnitřní závity UNJ pro letecký a vesmírný průmysl

X

l

Y

di

R

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Z/P l R X Y IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
90

8

08IR 20 UNJ 4.76 20.0 8.00 0.19 0.8 0.9 l

08IR 18 UNJ 4.76 18.0 8.00 0.21 0.8 1.0 l

11IR 32 UNJ 6.35 32.0 11.00 0.12 0.6 0.6 l

11IR 28 UNJ 6.35 28.0 11.00 0.14 0.6 0.6 l

11IR 24 UNJ 6.35 24.0 11.00 0.16 0.7 0.8 l

11IR 20 UNJ 6.35 20.0 11.00 0.19 0.8 0.9 l

11IR 18 UNJ 6.35 18.0 11.00 0.21 0.8 1.0 l

11IR 16 UNJ 6.35 16.0 11.00 0.24 0.8 1.0 l

16IR 28 UNJ 9.52 28.0 16.00 0.14 0.6 0.6 l

16IR 24 UNJ 9.52 24.0 16.00 0.16 0.7 0.8 l

16IR 20 UNJ 9.52 20.0 16.00 0.19 0.8 0.9 l

16IR 18 UNJ 9.52 18.0 16.00 0.21 0.8 1.0 l

16IR/L 16 UNJ 9.52 16.0 16.00 0.24 0.8 1.0 l l l

16IR 14 UNJ 9.52 14.0 16.00 0.27 1.0 1.2 l l

16IR/L 12 UNJ 9.52 12.0 16.00 0.13 1.1 1.4 l l l

16IR/L 8 UNJ 9.52 8.0 16.00 0.48 1.2 1.6 l

Vyobrazená vnitřní levá destička

Rmax  0.18042P
Rmin  0.15011P

5/16 P
60°

MATICE

ŠROUB

IR-MJ
Destičky pro vnitřní metrické závity MJ ISO 5855 plný profil  
pro letecký a vesmírný průmysl

X

l

Y

di

Rozměry

Označení di Stoupání l R X Y IC
90

8

11IR 1.00 MJ 6.35 1.00 11.00 0.05 0.7 0.8 l

11IR 1.25 MJ 6.35 1.25 11.00 0.07 0.8 0.9 l

11IR 1.50 MJ 6.35 1.50 11.00 0.08 0.8 1.0 l

11IR 2.00 MJ 6.35 2.00 11.00 0.12 0.9 1.0 l

16IR 1.00 MJ 9.52 1.00 16.00 0.05 0.7 0.8 l

16IR 1.25 MJ 9.52 1.25 16.00 0.07 0.8 0.9 l

16IR 1.50 MJ 9.52 1.50 16.00 0.08 0.8 1.0 l

Vyobrazená vnitřní levá destička

Rmax  0.18042P
Rmin  0.15011P

5/16 P
60°

MATICE

ŠROUB

Držáky, viz. strany: E-SIR-HEAD (B97)   • SIR/L (B96).

Držáky, viz. strany: E-SIR-HEAD (B97) • SIR/L (B96).
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IR/L-NPT
Destičky pro vnitřní závity NPT (National Pipe Threads) plný profil  
pro parovody, plynovody a vodovodní potrubí

Y

X

l

di

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Z/P l R X Y IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
50

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
10

07

06IR 27 NPT 3.97 27.0 6.00 0.04 0.6 0.6 l

08IR 18 NPT 4.76 18.0 8.00 0.06 0.6 0.6 l l

11IR 27 NPT 6.35 27.0 11.00 0.04 0.7 0.8 l

11IR/L 18 NPT 6.35 18.0 11.00 0.06 0.8 1.0 l l l

11IR/L 14 NPT 6.35 14.0 11.00 0.07 0.8 1.0 l l

16IR 27 NPT 9.52 27.0 16.00 0.04 0.7 0.8 l l

16IR 18 NPT 9.52 18.0 16.00 0.06 0.8 1.0 l l

16IRM 14 NPT (1) 9.52 14.0 16.00 0.05 0.9 1.2 l l l l

16IRB 14 NPT (1) 9.52 14.0 16.00 0.07 0.9 1.2 l

16IR/L 14 NPT 9.52 14.0 16.00 0.07 0.9 1.2 l l l l l

16IRM 11.5 NPT (1) 9.52 11.5 16.00 0.09 1.1 1.5 l l l l

16IRB 11.5 NPT (1) 9.52 11.5 16.00 0.09 1.1 1.5 l

16IR/L 11.5 NPT 9.52 11.5 16.00 0.09 1.1 1.5 l l l l l

16IRM 8 NPT (1) 9.52 8.0 16.00 0.12 1.3 1.8 l l l

16IRB 8 NPT (1) 9.52 8.0 16.00 0.12 1.3 1.8 l

16IR/L 8 NPT 9.52 8.0 16.00 0.12 1.3 1.8 l l l

Vyobrazená vnitřní levá destička

30°

1°47'90°

30°

MATICE

ŠROUB

IR/L-PG
Destičky pro vnitřní závity pro elektrotechnický průmysl

Y

X

l

di

Rozměry Houževnatý Ö 
Tvrdý

Označení di Stoupání l X Y IC
50

M

IC
25

0

IC
90

8

11IR 18 PG 6.35 18.00 11.00 0.8 0.9 l l

16IR/L 16 PG 9.52 16.00 16.00 0.8 1.0 l l

16IR 18 PG 9.52 18.00 16.00 0.8 0.9 l

16IL 20 PG 9.52 20.00 16.00 0.8 1.0 l

Vyobrazená vnitřní levá destička

80°

MATICE

ŠROUB

• ANSI/ASME B1.20.1-1983. 
(1) S lisovaným utvařečem.  

Držáky, viz. strany: E-SIR-HEAD (B97) • MGSIR/L (B41) • SIR/L (B96).

Držáky, viz. strany: E-SIR-HEAD (B97) • SIR/L (B96).
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IR/L-API RD
Destičky pro vnitřní API oblý závit pro olejářský průmysl

Y

X
l

di

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení di Z/P l IPF X Y IC
22

8

IC
50

M

IC
25

0

IC
90

8

16IR/L 10 API RD 9.52 10.0 16.00 0.75 1.5 1.4 l l l l

16IR/L 8 API RD 9.52 8.0 16.00 0.75 1.3 1.6 l l

Vyobrazená vnitřní levá destička

30° 30°

90°TAPER 1:16

IPF

MATICE

ŠROUB

• API Spec 5B8-1996. 

Držáky, viz. strany: E-SIR-HEAD (B97) • SIR/L (B96).
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ČELNÍ ZAPICHOVÁNÍ
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PICCO-010/610
Karbidové mini nože pro čelní zápichy

l1

dh6

Tmax-a

a

W l2

Min prům
otvoru.

Tmax-a

W
l2

Rozměry Doporuč. param. 
obrábění

Označení D1 min W Tmax-a d a l2 l1 IC
22

8 f-při čelním 
zapichování

 (mm/ot.)
PICCO R 010.1006-10 6.0 1.00 1.50 6.00 5.20 11.0 26.00 l 0.01-0.04

PICCO R 010.1506-10 6.0 1.50 2.00 6.00 5.20 11.0 26.00 l 0.01-0.04

PICCO R 010.1008-10 8.0 1.00 1.50 7.00 5.90 11.0 26.00 l 0.01-0.04

PICCO R 010.1008-20 8.0 1.00 1.50 7.00 5.90 21.0 35.00 l 0.01-0.04

PICCO R 010.1008-30 8.0 1.00 1.50 7.00 5.90 30.0 45.00 l 0.01-0.04

PICCO R 610.1008-10 8.0 1.00 1.50 6.00 5.20 11.0 26.00 l 0.01-0.04

PICCO R 610.1008-20 8.0 1.00 1.50 6.00 5.20 20.0 35.00 l 0.01-0.04

PICCO R/L 010.1508-20 8.0 1.50 2.50 7.00 5.90 21.0 35.00 l 0.01-0.04

PICCO R/L 010.1508-30 8.0 1.50 2.50 7.00 5.90 30.0 45.00 l 0.01-0.04

PICCO R 010.1508-10 8.0 1.50 2.50 7.00 5.90 11.0 26.00 l 0.01-0.04

PICCO R 610.1508-10 8.0 1.50 2.50 6.00 5.20 11.0 26.00 l 0.01-0.04

PICCO R 610.1508-20 8.0 1.50 2.50 6.00 5.20 20.0 35.00 l 0.01-0.04

PICCO R/L 010.2008-30 8.0 2.00 3.00 7.00 5.90 30.0 45.00 l 0.02-0.05

PICCO R 010.2008-10 8.0 2.00 3.00 7.00 5.90 11.0 26.00 l 0.02-0.05

PICCO R 010.2008-20 8.0 2.00 3.00 7.00 5.90 21.0 35.00 l 0.02-0.05

PICCO R 610.2008-10 8.0 2.00 3.00 6.00 5.20 11.0 26.00 l 0.02-0.05

PICCO R 610.2008-20 8.0 2.00 3.00 6.00 5.20 20.0 35.00 l 0.02-0.05

PICCO R 010.2508-10 8.0 2.50 3.50 7.00 5.90 11.0 26.00 l 0.02-0.05

PICCO R 010.2508-20 8.0 2.50 3.50 7.00 5.90 21.0 35.00 l 0.02-0.05

PICCO R 010.2508-30 8.0 2.50 3.50 7.00 5.90 30.0 45.00 l 0.02-0.05

PICCO R 610.2508-10 8.0 2.50 3.50 6.00 5.20 11.0 26.00 l 0.02-0.05

PICCO R 610.2508-20 8.0 2.50 3.50 6.00 5.20 20.0 35.00 l 0.02-0.05

PICCO R 010.3008-10 8.0 3.00 3.50 7.00 5.90 11.0 26.00 l 0.02-0.06

PICCO R 010.3008-20 8.0 3.00 3.50 7.00 5.90 21.0 35.00 l 0.02-0.06

PICCO R 010.3008-30 8.0 3.00 3.50 7.00 5.90 30.0 45.00 l 0.02-0.06

PICCO R 610.3008-10 8.0 3.00 3.50 6.00 5.20 11.0 26.00 l 0.02-0.06

PICCO R 610.3008-20 8.0 3.00 3.50 6.00 5.20 20.0 35.00 l 0.02-0.06

Vyobrazen pravý nůž

• Všechny pravé nože jsou dostupné jako standard 
• Všechny nože mají ostrou řeznou hranu
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PICCO-010
Karbidové mini nože pro čelní rádiusové zápichy

D1min.

dh6

l1

Tmax-a

W

a

l2

Rozměry Doporuč. param. 
obrábění

Označení D1 min W R Tmax-a d a l2 l1 IC
10

08 f-při čelním 
zapichování

 (mm/ot.)
PICCO R 010.1005-10 8.0 1.00 0.50 2.00 7.00 5.90 11.0 26.00 l 0.01-0.04

PICCO R 010.1005-20 8.0 1.00 0.50 2.00 7.00 5.90 20.0 35.00 l 0.01-0.04

PICCO R 010.1608-10 8.0 1.60 0.80 3.00 7.00 5.90 11.0 26.00 l 0.01-0.05

PICCO R 010.1608-20 8.0 1.60 0.80 3.00 7.00 5.90 20.0 35.00 l 0.01-0.05

PICCO R 010.2010-10 8.0 2.00 1.00 4.00 7.00 5.90 11.0 26.00 l 0.02-0.05

PICCO R 010.2010-20 8.0 2.00 1.00 4.00 7.00 5.90 20.0 35.00 l 0.02-0.05

PICCO R 010.2512-10 8.0 2.50 1.25 5.00 7.00 5.90 11.0 26.00 l 0.02-0.05

PICCO R 010.2512-20 8.0 2.50 1.25 5.00 7.00 5.90 20.0 35.00 l 0.02-0.05

PICCO R 010.3015-10 8.0 3.00 1.50 6.00 7.00 5.90 11.0 26.00 l 0.02-0.05

PICCO R 010.3015-20 8.0 3.00 1.50 6.00 7.00 5.90 20.0 35.00 l 0.02-0.05

Vyobrazen pravý nůž

PICCO-620
Celokarbidové mini nože pro zapichování podél osazení – Dmin 6 mm

l2

D1min.

dh6

l1

Tmax-a

a

W

Rozměry Doporuč. param. 
obrábění

Označení D1 min W Tmax-a d a l2 l1 IC
10

08 f-při čelním 
zapichování

 (mm/ot.)
PICCO R 620.1006-20 6.0 1.00 2.00 6.00 5.20 20.0 35.00 l 0.01-0.04

PICCO R 620.1506-20 6.0 1.50 3.00 6.00 5.20 20.0 35.00 l 0.01-0.05

PICCO R 620.2006-20 6.0 2.00 4.00 6.00 5.20 20.0 35.00 l 0.02-0.06

PICCO R 620.2506-20 6.0 2.50 5.00 6.00 5.20 20.0 35.00 l 0.02-0.06

PICCO R 620.3006-20 6.0 3.00 6.00 6.00 5.20 20.0 35.00 l 0.02-0.06

Vyobrazen pravý nůž

• Všechny pravé nože jsou dostupné jako standard. Levé nože jsou dostupné na objednávku.

• Všechny pravé nože jsou dostupné jako standard. Levé nože jsou dostupné na objednávku. 
• Všechny nože mají ostrou řeznou hranu
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PICCO-016/020
Celokarbidové mini nože s vnitřním chlazením  
pro hluboké čelní zápichy

R0.2

R0.2W

a

l1
Tmax-a

dh6

6.3

D1 min.

Rozměry Doporuč. param. 
obrábění

Označení D1 min W Tmax-a d a l1 IC
10

08 f-při čelním 
zapichování

 (mm/ot.)
PICCO R 016.0300-10 16.0 3.00 10.00 8.00 5.50 30.00 l 0.01-0.05

PICCO R 016.0300-20 16.0 3.00 20.00 8.00 5.50 40.00 l 0.01-0.05

PICCO R 016.0400-10 16.0 4.00 10.00 8.00 6.00 30.00 l 0.01-0.05

PICCO R 016.0400-20 16.0 4.00 20.00 8.00 6.00 40.00 l 0.01-0.05

PICCO R 020.0300-25 20.0 3.00 25.00 8.00 5.50 45.00 l 0.01-0.05

PICCO R 020.0300-30 20.0 3.00 30.00 8.00 5.50 50.00 l 0.01-0.04

PICCO R 020.0300-35 20.0 3.00 35.00 8.00 5.50 55.00 l 0.01-0.04

PICCO R 020.0300-40 20.0 3.00 40.00 8.00 5.50 60.00 l 0.01-0.04

PICCO R 020.0400-25 20.0 4.00 25.00 8.00 6.00 45.00 l 0.01-0.06

PICCO R 020.0400-30 20.0 4.00 30.00 8.00 6.00 50.00 l 0.01-0.06

PICCO R 020.0400-35 20.0 4.00 35.00 8.00 6.00 55.00 l 0.01-0.05

PICCO R 020.0400-40 20.0 4.00 40.00 8.00 6.00 60.00 l 0.01-0.05

PICCO R 020.0500-20 20.0 5.00 20.00 8.00 6.50 40.00 l 0.02-0.06

PICCO R 020.0500-25 20.0 5.00 25.00 8.00 6.50 45.00 l 0.02-0.06

PICCO R 020.0500-30 20.0 5.00 30.00 8.00 6.50 50.00 l 0.02-0.06

PICCO R 020.0500-35 20.0 5.00 35.00 8.00 6.50 55.00 l 0.02-0.05

PICCO R 020.0500-40 20.0 5.00 40.00 8.00 6.50 60.00 l 0.02-0.05

Vyobrazen pravý nůž

• Všechny nože mají dva otvory chlazení pro tlak až do 100 barů.  
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PICCO-015
Celokarbidové mini nože pro hluboké čelní zapichování

a

W

Tmax-a

l2

dh6

l1

D1min.

Tmax-a

W

Rozměry Doporuč. param. 
obrábění

Označení D1 min W Tmax-a d a l2 l1 IC
22

8 f-při čelním 
zapichování

 (mm/ot.)
PICCO R 015.2515-20 15.0 2.50 20.00 7.00 5.90 20.0 35.00 l 0.01-0.04

PICCO R/L 015.3015-20 15.0 3.00 20.00 7.00 5.90 20.0 35.00 l 0.02-0.05

PICCO R 015.3015-30 15.0 3.00 30.00 7.00 5.90 30.0 45.00 l 0.01-0.04

Vyobrazen pravý nůž

PICCO KIT PICCO SET-4R - Sada nástrojů pro čelní zapichování

   Min. průměr     
 Označení  otvoru L1 Tmax W Kusů Označení

 PICCO 16.D6     1x  Držák
 PICCO R/L 010.1008-10 8.0 11 1.5 1.0 1x Karbidový nůž
 PICCO R/L 010.1508-10 8.0 11 2.5 1.5 1x Karbidový nůž
 PICCO R/L 010.2008-10 8.0 11 3.0 2.0 1x Karbidový nůž
 PICCO R/L 010.2508-20 8.0 21 3.5 2.5 1x Karbidový nůž
 PICCO R/L 010.3008-20 8.0 21 3.5 3.0 1x Karbidový nůž

Jakost karbidu: IC228.

Tmax.

W
L1

Min prům
otvoru.

• Všechny pravé nože jsou dostupné jako standard. Levé nože jsou dostupné na objednávku. 
• Všechny nože mají ostrou řeznou hranu.
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MGCH-C
Držáky pro čelní zapichování s destičkami GFQR – Dmin 12; Dmax 19 mm

d

Lmax

MGCH 09C
(MG PCO-16-9)

l1
f

Označení d l1 L max f
MGCH 09C 9.00 83.50 65.0 5.5

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
MGCH-C SR 76-2145 T-15/5

Jeden nástroj pro pravé a levé otáčky

15
75

16

MG PCO-16-9

MG PCO
Držák

GFQR
Destičky pro čelní zapichování

l

Tmax-a 5

f

W R

D1min

Rozměry Doporuč. par. 
obrábění

Označení W±0.02 R Tmax-a D1 min(1) D1 max(2) IC
52

8 f-při čelním 
zapichování

 (mm/ot.)
GFQR 12-1.00-0.05 1.00 0.05 1.50 12.0 16.0 l 0.01-0.04

GFQR 12-1.50-0.20 1.50 0.20 2.50 12.0 17.0 l 0.01-0.04

GFQR 12-2.00-0.20 2.00 0.20 3.00 12.4 18.0 l 0.02-0.05

GFQR 12-2.50-0.20 2.50 0.20 3.00 13.0 19.0 l 0.02-0.05
(1) Min. průměr iniciačního zápichu

(2) Max. průměr iniciačního zápichu

Destičky, viz. strany: GFQR (B122).

Držáky, viz. strany: PICCO/MG PCO (B123).

ISCARB122



MG PCO...-6-8

Zadní doraz
MG PCO-SPCR8

PICCO...MFT
PICCO...MF

...8-...

...8-...

PICCO/MG PCO
Držáky pro mini nože PICCO a vnitřní držáky malých průměrů

T

L5 L3

L

dD

d2

L3L5

T

d3 d

L

d2

1 2

Označení d d2 d3 L L5 L3 T D Obr.
PICCO 12-4-5 12.00 4.00 5.00 75.00 10.00 55.00 10.3 18.00 2

PICCO 16-4-5 16.00 4.00 5.00 75.00 10.00 55.00 14.0 18.00 2

PICCO 20-4-5 20.00 4.00 5.00 90.00 10.00 70.00 18.0 18.00 2

PICCO 22-4-5 (1) 22.00 4.00 5.00 90.00 10.00 70.00 20.0 18.00 2

PICCO 16-6-7 16.00 6.00 7.00 75.00 10.00 55.00 14.0 18.00 2

PICCO 20-6-7 20.00 6.00 7.00 90.00 10.00 70.00 18.0 18.00 2

PICCO 22-6-7 (1) 22.00 6.00 7.00 90.00 10.00 70.00 20.0 18.00 2

MG PCO-12-6 12.00 6.00 - 75.00 15.00 50.80 11.0 18.00 1

MG PCO-16-6-8 16.00 6.00 8.00 75.00 10.00 55.00 14.0 18.00 2

MG PCO-20-6-8 20.00 6.00 8.00 90.00 10.00 70.00 18.0 18.00 2

MG PCO-22-6-8 (1) 22.00 6.00 8.00 90.00 10.00 70.00 20.0 18.00 2

MG PCO-25-6-8 25.00 6.00 8.00 90.00 10.00 70.00 23.0 18.00 2

MG PCO-16-9 16.00 9.00 - 75.00 15.00 53.00 18.0 18.00 1

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč Těsnění Doraz
PICCO 12-4-5 SR M5X4-PF HW 2.5

PICCO 16-4-5 SR M5X6-PF HW 2.5

PICCO 20-4-5 SR M5X6-PF HW 2.5

PICCO 22-4-5 SR M5X6-PF HW 2.5

PICCO 16-6-7 SR M5X6-PF HW 2.5

PICCO 20-6-7 SR M5X6-PF HW 2.5

PICCO 22-6-7 SR M5X6-PF HW 2.5

MG PCO-12-6 SR M5X6-PF HW 2.5

MG PCO-16-6-8 SR M5X6-PF HW 2.5 MG PCO-SPCR8

MG PCO-20-6-8 SR M5X6-PF HW 2.5 MG PCO-SPCR8

MG PCO-22-6-8 SR M5X6-PF HW 2.5 MG PCO-SPCR8

MG PCO-25-6-8 SR M5X6-PF HW 2.5 MG PCO-SPCR8

MG PCO-16-9 SR M5X6-PF HW 2.5 PL 16

• Držáky jsou vhodné pro pravé a levé nože PICCO a vnitřní držáky.

(1) Nástroje pro švýcarské CNC stroje.
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MG PCO...-6-8

Back Stopper
MG PCO-SPCR8

PICCO...MFT...8-...
PICCO...MF...8-...

PICCO/MG PCO (palcová verze)
Držáky pro mini nože PICCO a vnitřní držáky malých průměrů

T

L5 L3

L

d

1

D

d2

L3L5

T

d3 d

L

d2

2

• Držáky jsou vhodné pro pravé a levé nože PICCO a vnitřní držáky.

(1) Nástroje pro švýcarské CNC stroje.

Označení d d2 d3 L L5 L3 T D Obr.
PICCO 12.7-4-5  .500  .157  .197 2.950  .394 2.170  .410  .709 2

PICCO 15.9-4-5  .625  .157  .197 2.950  .394 2.170  .550  .709 2

PICCO 19-4-5  .750  .157  .197 3.540  .394 2.760  .710  .709 2

PICCO 25.4-4-5(1) 1.000  .157  .197 3.543  .394 2.756  .921  .709 2

PICCO 15.9-6-7  .625  .236  .276 2.950  .394 2.170  .550  .709 2

PICCO 19-6-7  .750  .236  .276 3.540  .394 2.760  .710  .709 2

PICCO 25.4-6-7(1) 1.000  .236  .276 3.543  .394 2.756  .921  .709 2

MG PCO-12.7-6  .500  .236 - 3.000  .590 2.090  .433  .709 1

MG PCO-15.9-6-8  .625  .236  .315 3.000  .390 2.170  .551  .709 2

MG PCO-19-6-8  .750  .236  .315 3.500  .390 2.760  .709  .709 2

MG PCO-25.4-6-8(1) 1.000  .236  .315 3.543  .394 2.756  .921  .709 2

MG PCO-16-9  .630  .354 - 2.953  .591 2.087  .709  .709 1

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč Těsnění Doraz
PICCO 12.7-4-5 SR M5X4-PF HW 2.5

PICCO 15.9-4-5 SR M5X6-PF HW 2.5

PICCO 19-4-5 SR M5X6-PF HW 2.5

PICCO 25.4-4-5 SR M5X6-PF HW 2.5

PICCO 15.9-6-7 SR M5X6-PF HW 2.5

PICCO 19-6-7 SR M5X6-PF HW 2.5

PICCO 25.4-6-7 SR M5X6-PF HW 2.5

MG PCO-12.7-6 SR M5X6-PF HW 2.5

MG PCO-15.9-6-8 SR M5X6-PF HW 2.5 MG PCO-SPCR8

MG PCO-19-6-8 SR M5X6-PF HW 2.5 MG PCO-SPCR8

MG PCO-25.4-6-8 SR M5X6-PF HW 2.5 MG PCO-SPCR8

MG PCO-16-9 SR M5X6-PF HW 2.5 PL 16
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MIFHR
Vnitřní držáky pro čelní a vnitřní zapichování, podpichování a závitování

f1
R

f2

L
l2

d

MIFHR... 10 MIFHR... 8

d5

L3
R

Označení d d5 f1 f2 L L3 l2 R Destička
MIFHR 8SC-8-SRK (1) 8.00 1.2 1.4 3.70 75.00 7.40 11.7 3.80 MI.R 8

MIFHR 10C-8 10.00 4.0 1.4 4.50 102.50 7.40 12.5 3.80 MI.R 8

MIFHR 12C-8 12.00 5.0 1.4 5.50 102.50 7.40 12.5 3.80 MI.R 8

MIFHR 12C-10 (2) 12.00 6.0 2.4 5.50 90.00 11.20 17.2 4.60 MIFR 10

MIFHR 16C-10 (2) 16.00 6.0 2.4 7.50 90.00 11.20 17.2 4.60 MIFR 10

Náhradní díly
Označení Šroub 1 Klíč
MIFHR 8SC-8-SRK SR 14-297 T-8/5

MIFHR 10C-8 SR 14-297 T-8/5

MIFHR 12C-8 SR 14-297 T-8/5

MIFHR 12C-10 SR 34-506 T-9/5

MIFHR 16C-10 SR 34-506 T-9/5

MIFR
Šroubem upnuté destičky pro vnitřní čelní zapichování a soustružení –  
Dmin=8mm; Dmax=17 mm

l Ref.

L5

h3

MIFR 8MIFR 10

Tmax-aW

R

fD1

Tmax-a

Rozměry Doporuč. param. 
obrábění

Označení l Ref. W±0.02 R±0.02 f h3 D1 min D1 max Tmax-a L5 IC
90

8 f - čelní 
zápich

 (mm/ot.)

f - čelní 
soustruž.
 (mm/ot.)

MIFR 8-1.50-0.20 17.7 1.50 0.20 2.6 6.5 8.0 11.5 5.70 11.00 l 0.02-0.10 0.02-0.06

MIFR 8-1.60-0.80 17.7 1.60 0.80 2.6 6.5 8.0 12.1 5.70 11.00 l 0.02-0.10 0.02-0.06

MIFR 8-2.00-0.20 17.7 2.00 0.20 2.8 6.5 8.0 15.1 5.70 11.00 l 0.02-0.10 0.02-0.06

MIFR 8-2.20-0.20 17.7 2.20 0.20 2.9 6.5 8.0 17.0 5.70 11.00 l 0.02-0.10 0.02-0.06

MIFR 10-2.00-1.00 25.1 2.00 1.00 2.4 7.6 10.0 30.0 9.00 14.80 l 0.02-0.10 0.02-0.06

MIFR 10-2.50-0.20 25.1 2.50 0.20 3.1 7.6 10.0 30.0 9.00 14.80 l 0.02-0.10 0.02-0.06

MIFR 10-3.00-0.20 25.1 3.00 0.20 3.4 7.6 10.0 25.0 9.00 14.80 l 0.02-0.10 0.02-0.06

MIFR 10-3.00-1.50 25.1 3.00 1.50 3.3 7.6 10.0 35.0 9.00 14.80 l 0.02-0.10 0.02-0.06

Držáky, viz. strany: MFHR-JHP (B126) • MIFHR (B125).

(1) Celokarbidová stopka  (2) Pro tento typ nástroje jsou k dostání pouze destičky pro čelní zapichování.

Destičky, viz. strany: • MIFR (B125) • MIGR 8 (B127) • MITR 8-MT (B103) • MIUR 8 (B127).

Držáky, viz. strany: PICCO/MG PCO (holder) (B123).
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MFHR-JHP
Držáky s čtvercovým průřezem pro čelní zapichování  
s destičkami MIFR 10

l2L3

l1

fD1

h

Tmax-a

Tmax-a

H2h

UNF 5/16”-24 typex3

b
Bar Max

Označení h b l1 l2 L3 Tmax-a D1 min H2 Destičky
MFHR 12C-10-JHP 12.0 12.0 100.00 27.0 5.20 9.00 10.0 20.0 MIFR 10
MFHR 16C-10-JHP 16.0 16.0 100.00 27.0 5.20 9.00 10.0 24.0 MIFR 10

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč Ucpávka
MFHR-JHP SR 34-506 T-9/5 SR 5/16UNF TL360

Množství kapaliny vs. tlak

Označení
70 barů 

Množství kapaliny (litr/min)
100 barů

Množství kapaliny (litr/min)
140 barů

Množství kapaliny (litr/min)
MFHR 12C-10-JHP 3 5-9 9-11
MFHR 16C-10-JHP 3 7-9 9-11

• Hodnota D1max, viz. údaje o destičce

• Destičky, viz. strana: MIFR (B125).
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MIUR 8
Plnorádiusové destičky pro vnitřní podpichování pod úhlem 45°

fL5

45°

W TmaxR

Rozměry Doporučené parametry obrábění

Označení W±0.02 R±0.02 D min Tmax-r L5 f IC
90

8

ap
 (mm)

f - 
soustruž.
 (mm/ot.)

f - zápich
 (mm/ot.)

MIUR 8-1.00-0.50 1.00 0.50 8.00 1.10 6.70 3.6 l 0.03-0.50 0.03-0.10 0.01-0.03

MIUR 8-1.5-0.75 1.50 0.75 8.10 1.20 6.70 3.6 l 0.03-0.50 0.03-0.10 0.01-0.03

MIUR 8-2.00-1.00 2.00 1.00 8.30 1.36 6.70 3.6 l 0.03-0.50 0.03-0.10 0.01-0.03

MIGR 8
Destičky pro mělké vnitřní zapichování

fL5

Tmax.

R W W Tmax-rR

Rozměry Doporučené parametry obrábění

Označení W±0.02 R±0.02 D min Tmax-r L5 f IC
90

8

ap
 (mm)

f - 
soustruž.
 (mm/ot.)

f - zápich
 (mm/ot.)

MIGR 8-0.50-0.00 0.50 - 8.50 1.40 6.30 4.0 l 0.05-0.50 0.03-0.10 0.01-0.03

MIGR 8-1.00-0.05 1.00 0.05 8.50 1.40 6.80 4.0 l 0.05-0.50 0.03-0.10 0.01-0.03

MIGR 8-1.20-0.05 1.20 0.05 9.20 2.10 6.80 4.7 l 0.05-0.50 0.03-0.10 0.01-0.03

MIGR 8-1.20-0.60 1.20 0.60 9.20 2.10 6.80 4.7 l 0.05-0.50 0.03-0.10 0.01-0.03

MIGR 8-1.50-0.05 1.50 0.05 9.20 2.10 6.80 4.7 l 0.05-0.50 0.03-0.10 0.01-0.03

MIGR 8-1.60-0.80 1.60 0.80 9.20 2.10 6.80 4.7 l 0.05-0.50 0.03-0.10 0.01-0.03

MIGR 8-2.00-0.10 2.00 0.10 8.90 1.80 6.80 4.4 l 0.05-0.50 0.03-0.10 0.01-0.03

MIGR 8-2.00-1.00 2.00 1.00 9.20 2.10 6.80 4.7 l 0.05-0.50 0.03-0.10 0.01-0.03

Držáky, viz. strany: MIFHR (B125).

Držáky, viz. strany: MIFHR (B125).
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HGHR/L...-12-3T6

Bez omezení rozjetí zápichu směrem od středu nebo naopak, vyjma těchto nástrojů:

d

DRozjetí zápichu směrem ke středu je 
limitováno velkým průměrem D, 
viz. tabulka.

 D d

 12.0 4.0

 13.0 1.0

 13.5  0

HGHR/L-3
Integrální držáky pro čelní zapichování a soustružení – Dmin=12 mm

l2

Tmax-a h4

h

b

l1

f W

A1

H2

Tmax-a

D1

Označení h b W Tmax-a h4 f D1 min(1) D1 max(2) l1 l2 H2 A1

HGHR/L 1010-12-3T6 10.0 10.0 3.00 6.00 2.0 9.5 12.0 16.0 120.00 19.0 19.0 13.70

HGHR 1010-16-3T6 10.0 10.0 3.00 6.00 2.0 9.5 16.0 25.0 120.00 19.0 19.0 12.80

HGHR/L 1212-12-3T6 12.0 12.0 3.00 6.00 - 11.0 12.0 16.0 120.00 19.0 19.0 15.70

HGHR 1212-16-3T6 12.0 12.0 3.00 6.00 - 11.0 16.0 25.0 120.00 19.0 19.0 14.80

HGHR/L 1616-12-3T6 16.0 16.0 3.00 6.00 - 15.0 12.0 16.0 120.00 19.0 21.0 19.70

HGHR/L 1616-16-3T6   16.0 16.0 3.00 6.00 - 15.0 16.0 25.0 120.00 19.0 21.0 18.80

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
HGHR/L-3 SR 76-1400 T-20/3

Vyobrazená pravá destička

• Do pravých držáků použijte pouze destičky HGN a GRIP. Do levých držáků použijte destičky HGPL. 

(1) Min. průměr iniciačního zápichu 
(2) Max. průměr iniciačního zápichu

Destičky, viz. strany: GRIP (A19) • GRIP (plný rádius) (A20) • HGN-C (A70) • HGN-J (A71) • HGN-UT (A72) • HGPL (B133).
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GRIP
Oboustranné lisované destičky pro vnější, vnitřní  
a čelní zapichování

W

lRef.

MR

±0.1

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry obrábění

Označení W±0.05 R±0.05 l M IC
83

0

IC
82

50

IC
08

IC
80

8

IC
90

8

IC
41

8

IC
80

7

IC
50

10

ap
 (mm)

f - 
soustruž.
 (mm/ot.)

f - zápich
 (mm/ot.)

f - čelní 
zápich

 (mm/ot.)

f - čelní 
soustruž.
 (mm/ot.)

GRIP 3002Y 3.00 0.20 16.00 2.3 l l l l l l 0.25-1.80 0.14-0.18 0.07-0.11 0.08-0.20 0.10-0.20

GRIP 3003Y 3.00 0.30 16.00 2.3 l l l l l l 0.40-1.80 0.15-0.19 0.07-0.11 0.08-0.20 0.10-0.20

GRIP 318-040Y 3.18 0.40 16.00 2.3 l l l l l 0.50-1.90 0.17-0.22 0.07-0.12 0.08-0.20 0.10-0.20

GRIP 4002Y 4.00 0.20 19.00 2.8 l l l l l l 0.25-2.40 0.16-0.21 0.09-0.14 0.10-0.24 0.15-0.30

GRIP 4004Y 4.00 0.40 19.00 2.8 l l l l l l l l 0.50-2.40 0.18-0.24 0.09-0.15 0.10-0.24 0.15-0.30

GRIP 476-080Y 4.76 0.80 19.00 3.1 l l l l l 1.00-2.80 0.21-0.33 0.10-0.20 0.10-0.24 0.15-0.30

Bez omezení hloubky zápichu

Destičky se vzájemně pootočeným ostřím 
pro čelní zapichování

Oboustranné destičky se vzájemně pootočeným 
ostřím umožňují zapichovat do větší hloubky, než 
je samotná délka destičky. Speciální utvařeč na 
destičce pro bezproblémový odchod třísek při 
obrábění v axiálním i radiálním směru. 
Zadní šikmý břit destičky je v průmětu užší než 
prováděný zápich a tím je eliminován jeho kontakt 
s obrobkem při proniknutí nástroje do větší 
hloubky než je délka vlastní destičky.

Držáky, viz. strany: DGFH (A18) • DGTR/L (A56)  • HELIR/L (A19)  • HGFH (A18) • HGHR/L-3 (B128).
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GRIP (plný rádius)
Oboustranné plnorádiusové lisované destičky pro vnější, vnitřní a čelní zapichování

lRef.

±0.1

7°

R M
W

Bez omezení hloubky zápichu

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry obrábění

Označení W±0.05 R±0.05 l M IC
83

0
IC

82
50

IC
08

IC
80

8
IC

90
8

IC
41

8
IC

80
7

IC
50

10

ap
 (mm)

f - soustruž.
 (mm/ot.)

f - zápich
 (mm/ot.)

f - čelní 
zápich

 (mm/ot.)

f - čelní 
soustruž.
 (mm/ot.)

GRIP 3015Y 3.00 1.50 15.80 2.1 l l l l l l l l 0.00-1.50 0.18-0.26 0.07-0.13 0.08-0.20 0.10-0.20

GRIP 318-159Y 3.18 1.59 16.00 2.3 l l 0.00-1.50 0.19-0.28 0.07-0.13 0.08-0.20 0.10-0.20

GRIP 4020Y 4.00 2.00 19.00 2.8 l l l l l l l l 0.00-2.00 0.20-0.34 0.09-0.17 0.10-0.24 0.15-0.30

GRIP 476-238Y 4.76 2.38 19.00 3.2 l l l 0.00-2.30 0.21-0.40 0.10-0.20 0.10-0.24 0.15-0.30

HGN-C
Oboustranné destičky pro zapichování a upichování tyčoviny, tvrdých materiálů  
a pro těžké aplikace

R

±0.1

W

l Ref

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporuč. param. 
obrábění

Označení W±0.05 R l IC
32

8

IC
83

0

IC
35

4

IC
30

8

IC
90

8

f - zápich
 (mm/ot.)

HGN 3003C 3.00 0.30 15.80 l l l l l 0.08-0.20

Držáky, viz. strany: • DGFH (A18) • DGTR/L (A56)  • HELIR/L (A19) • HGFH (A18) • HGHR/L-3 (B128)  

• Bez omezení hloubky zápichu 

Držáky, viz. strany: • HELIR/L (A19) • HGFH (A18) • HGHR/L-3 (B128).
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HGN-J
Oboustranné destičky pro upichování a zapichování měkkých materiálů, trubek, malých 
průměrů a tenkostěnných součástí

R

W

l Ref

±0.1

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené 
parametry obrábění

Označení W±0.05 R l IC
32

8

IC
83

0

IC
35

4

IC
30

8

f - zápich
 (mm/ot.)

HGN 3002J 3.00 0.20 16.10 l l l l 0.04-0.15

HGN-UT
Oboustranné destičky pro upichování a zapichování Cr-Ni slitin  
a nízkouhlíkových ocelí při nízkých posuvech

l Ref

W

±0.1

R

Rozměry Houževnatý Ö 
Tvrdý

Doporučené 
parametry obrábění

Označení W±0.05 R l IC
32

8

IC
35

4

f - zápich
 (mm/ot.)

HGN 3003UT 3.00 0.30 15.80 l l 0.04-0.13

• Bez omezení hloubky zápichu  

Držáky, viz. strany: • HELIR/L (A19) • HGFH (A18) • HGHR/L-3 (B128).

• Bez omezení hloubky zápichu

Držáky, viz. strany: HELIR/L (A19) • HGFH (A18) • HGHR/L-3 (B128).
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DGN/DGNC/DGNM-C
Oboustranné destičky pro zapichování a upichování tyčoviny, tvrdých materiálů  
a pro těžké aplikace

DGNM DGNCDGN

R

±0.1

W
l Ref.

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporuč. param. 
obrábění

Označení W W±toler R Tmax-r l Ref. IC
32

8

IC
83

0

IC
10

28

IC
35

4

IC
54

00

IC
30

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
30

N

IC
80

7

IC
90

7

IC
20 f - zápich

 (mm/ot.)
DGN 2002C 2.00 0.03 0.20 18.00 19.9 l l l l l l l l 0.05-0.16

DGN 2202C 2.20 0.03 0.20 18.00 19.8 l l l l l l l l l l l 0.05-0.16

DGN 2502C 2.50 0.03 0.20 18.00 20.7 l 0.08-0.20

DGN 3102C 3.10 0.04 0.20 18.00 20.1 l l l l l l l l l l l 0.10-0.25

DGNC 3102C (1) 3.10 0.04 0.20 18.00 21.0 l l 0.10-0.25

DGNM 3202C (2) 3.18 0.04 0.20 - (3) 20.4 l l l 0.10-0.25

DGN 4003C 4.00 0.04 0.30 - (3) 18.8 l l l l l l l l l l 0.10-0.30

DGNC 4003C (1) 4.00 0.04 0.30 - (3) 19.0 l l 0.10-0.30

• Hodnota posuvu pro jakost karbidu IC20 by měla být snížena o 50%.  

(1) Pro destičky s otvory vnitřního chlazení je min. doporučený tlak 10 barů   
(2) Jednostranná destička   
(3) Bez omezení hloubky zápichu

Držáky, viz. strany: • DGFH (A18) • DGFHL-26B-TR-D (A52) • DGFHR/L (A51) • DGFHR/L-B-D..(R/L) (A51)  • DGTR/L (A56) • DGTR/L-B-D-JHP-SL (A53) • DGTR/L-B-D-SH (A54) 
• DGTR/L-B/BC-D (A55) • HELIR/L (A19).

ISCARB132



DGN/DGNM-J/JS/JT
Oboustranné destičky pro upichování a zapichování měkkých materiálů, trubek, malých 
průměrů a tenkostěnných součástí

R

±0.1

W

lRef.

7°

Tmax-r

DGNMDGN 1002

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry 
obrábění

Označení W W±toler R Tmax-r l Ref. IC
32

8

IC
83

0

IC
10

28

IC
35

4

IC
54

00

IC
30

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
80

7

IC
90

7

IC
20 f - zápich

 (mm/ot.)
DGN 1002J 1.00 0.02 0.16 3.00 21.0 l l l 0.02-0.07

DGN 1402J 1.40 0.03 0.16 15.00 15.8 l l l l l l l 0.03-0.12

DGN 1502J 1.50 0.03 0.16 18.00 20.9 l l l 0.03-0.12

DGN 2002JT 2.00 0.03 0.20 18.00 19.8 l 0.04-0.14

DGN 2200JS (1) 2.20 0.03 0.02 18.00 19.4 l l 0.03-0.08

DGN 2202J 2.20 0.03 0.20 18.00 19.8 l l l l l l l l l l 0.04-0.12

DGN 2202JT 2.20 0.03 0.20 18.00 19.8 l l l 0.04-0.14

DGN 3100JS (1) 3.10 0.04 0.02 18.00 19.7 l l 0.03-0.10

DGN 3102J 3.10 0.04 0.20 18.00 20.1 l l l l l l l l l l 0.04-0.16

DGN 3102JT 3.10 0.04 0.20 18.00 20.1 l l l l 0.05-0.18

DGN 3202J 3.18 0.04 0.20 18.00 21.0 l 0.04-0.16

DGNM 3202J (2) 3.18 0.04 0.20 - (3) 20.3 l l l 0.04-0.16

DGN 4003J 4.00 0.04 0.30 - (3) 18.9 l l l l l l l l l 0.05-0.18

DGN 4003JT 4.00 0.04 0.30 - (3) 18.9 l l 0.05-0.18

HGPL
Oboustranné lisované destičky pro čelní zapichování

±0.1 l Ref. W

M

R

W

7°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené parametry obrábění

Označení W±0.03 M R±0.05 l IC
32

8

IC
35

4

IC
08

IC
80

8

IC
90

8

ap
 (mm)

f - čelní 
zápich

 (mm/ot.)

f - čelní 
soustruž.
 (mm/ot.)

HGPL 3015Y 3.00 2.1 1.50 16.00 l l 0.00-1.50 0.08-0.20 0.12-0.23

HGPL 3002Y 3.00 2.3 0.20 16.00 l l l l 0.24-1.80 0.08-0.20 0.12-0.23

HGPL 3003Y 3.00 2.3 0.30 16.00 l l l l l 0.36-1.80 0.08-0.20 0.12-0.23

HGPL 4002Y 4.00 2.8 0.20 19.00 l l l l 0.24-2.40 0.10-0.24 0.16-0.30

HGPL 4004Y 4.00 2.8 0.40 19.00 l l l l 0.48-2.40 0.10-0.24 0.16-0.30

HGPL 4020Y 4.00 2.8 2.00 19.00 l l l 0.00-2.00 0.10-0.24 0.16-0.30

• Bez omezení hloubky zápichu 

Držáky, viz. strany: • HGHR/L-3 (B128).

• Utvařeč JT má základní pozitivní konfiguraci utvařeče typu J a zpevněnou negativní čelní řeznou hranu. Velmi vhodný pro obrábění měkkých materiálů při nízkých až 
středních hodnotách posuvů. 
(1) Ostré rohy 
(2) Jednostranná destička 
(3) Bez omezení hloubky zápichu

Držáky, viz. strany: • DGFH (A18) • DGFHL-26B-TR-D (A52) • DGFHR/L (A51) • DGFHR/L-B-D..(R/L) (A51) • DGTR/L (A56) • DGTR/L-B-D-JHP-SL (A53) • DGTR/L-B-D-SH (A54) 
• DGTR/L-B-D-TR (A56) • DGTR/L-B/BC-D (A55) • HELIR/L (A19).
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JHP HOSE
Připojovací trubice vysokotlakého chlazení

L

L

Rozměr 
závitu (Th)

Rozměr 
závitu (Th1)

2

1

BB

BS

Označení L Obr. Th Th1

JHP HOSE G1/8-7/16-200BS 200.00 1 G1/8" BSPP UNF 7/16" FLARE 37°

JHP HOSE 5/16-G1/8-200BS 200.00 1 5/16 -24 UNF G1/8" BSPP

JHP HOSE 5/16-7/16-200BS 200.00 1 5/16 -24 UNF UNF 7/16" FLARE 37°

JHP HOSE G1/8-G1/8-200BB 200.00 2 G1/8" BSPP G1/8" BSPP

JHP HOSE G1/8-7/16-250BS 250.00 1 G1/8" BSPP UNF 7/16" FLARE 37°

JHP HOSE G1/8-G1/8-250BB 250.00 2 G1/8" BSPP G1/8" BSPP

JHP NIPPLE
Závitové připojovací adaptéry vysokotlakého chlazení

13.84.0

7.1
28.75

14

7/16”-20 UNF
(Flare 37°) 37°

G 1/8"-28HEX 9/16”

Označení L
JHP NIPPLE G1/8"-7/16"UNF 28.75
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JHP CONNECTOR
Konektor vysokotlakého chlazení

Označení L
JHP CONECTOR 5/16"-G1/8" 25.00

SW=12

13

4

9.45

5/16”-24 UNF

69

G1/8”-28 BSPP

25

Náhradní díly
Označení Měděné těsnění
JHP CONECTOR 5/16”-G1/8” JHP COPPER SEAL 5/16"-2.5

JHP COPPER SEAL
Měděné těsnění konektoru vysokotlakého chlazení

dD

W

Označení D d W
JHP COPPER SEAL 5/16”-2.5 9.4 8.00 2.50

JHP COPPER SEAL 5/16" 11.00 8.00 1.00

JHP COPPER SEAL 1/8" 15.00 10.00 1.00
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Nástroje pro vrtání

C



SCD-AP4 (4xD)
4 x D monolitní karbidové vrtáky bez vnitřního chlazení (DIN 6537)

L2

L3
L1 (Ref)

L
140° dh6

Dm6

Rozměry

Označení D d L L3 L1 L2 Th(1) IC
90

8

SCD 008-003-030 AP4 0.80 3.00 3.2 4.8 8.8 46.0 - l

SCD 009-003-030 AP4 0.90 3.00 3.6 5.4 9.4 46.0 - l

SCD 010-004-030 AP4 1.00 3.00 4.0 6.0 10.0 46.0 - l

SCD 011-004-030 AP4 1.10 3.00 4.4 6.6 10.6 46.0 M1.4 l

SCD 012-004-030 AP4 1.20 3.00 4.8 7.2 11.2 46.0 - l

SCD 013-005-030 AP4 1.30 3.00 5.2 7.8 11.8 46.0 - l

SCD 014-005-030 AP4 1.40 3.00 5.6 8.4 12.4 46.0 - l

SCD 015-006-030 AP4 1.50 3.00 6.0 9.0 13.0 46.0 - l

SCD 016-006-030 AP4 1.60 3.00 6.4 9.6 13.6 46.0 M2 l

SCD 017-006-030 AP4 1.70 3.00 6.8 10.2 14.2 46.0 - l

SCD 018-007-030 AP4 1.80 3.00 7.2 10.8 14.8 46.0 - l

SCD 019-007-030 AP4 1.90 3.00 7.6 11.4 15.4 46.0 - l

SCD 020-008-030 AP4 2.00 3.00 8.0 12.0 16.0 60.0 - l

SCD 021-008-030 AP4 2.10 3.00 8.4 12.6 16.6 60.0 - l

SCD 022-008-030 AP4 2.20 3.00 8.8 13.2 17.2 60.0 - l

SCD 023-009-030 AP4 2.30 3.00 9.2 13.8 17.8 60.0 - l

SCD 024-009-030 AP4 2.40 3.00 9.6 14.4 18.4 60.0 - l

SCD 025-010-030 AP4 2.50 3.00 10.0 15.0 19.0 60.0 M3 l

SCD 026-010-030 AP4 2.60 3.00 10.4 15.6 19.6 60.0 - l

SCD 027-010-030 AP4 2.70 3.00 10.8 16.2 20.2 60.0 - l

SCD 028-011-030 AP4 2.80 3.00 11.2 16.8 20.8 60.0 - l

SCD 029-011-030 AP4 2.90 3.00 11.6 17.4 21.4 60.0 M3.5 l

(1) Pro standardní velikosti závitů
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SCD-AP6 (6xD)
6 x D monolitní karbidové vrtáky bez vnitřního chlazení (DIN 6537)

L2

L
L3

140°

dh6

L1(Ref)
Dm6

Rozměry

Označení D d L L3 L1 L2 Th(1) IC
90

8

SCD 008-004-030 AP6 0.80 3.00 4.8 6.4 10.7 46.0 - l

SCD 009-005-030 AP6 0.90 3.00 5.4 7.2 11.5 46.0 - l

SCD 010-006-030 AP6 1.00 3.00 6.0 8.0 12.2 46.0 - l

SCD 011-006-030 AP6 1.10 3.00 6.6 8.8 13.0 46.0 M1.4 l

SCD 012-007-030 AP6 1.20 3.00 7.2 9.6 13.7 46.0 - l

SCD 013-007-030 AP6 1.30 3.00 7.8 10.4 14.5 46.0 - l

SCD 014-008-030 AP6 1.40 3.00 8.4 11.2 15.2 46.0 - l

SCD 015-009-030 AP6 1.50 3.00 9.0 12.0 16.0 46.0 - l

SCD 016-009-030 AP6 1.60 3.00 9.6 12.8 16.7 46.0 M2 l

SCD 017-010-030 AP6 1.70 3.00 10.2 13.6 17.5 60.0 - l

SCD 018-010-030 AP6 1.80 3.00 10.8 14.4 18.2 60.0 - l

SCD 019-011-030 AP6 1.90 3.00 11.4 15.2 18.9 60.0 - l

SCD 020-012-030 AP6 2.00 3.00 12.0 16.0 19.7 60.0 - l

SCD 021-012-030 AP6 2.10 3.00 12.6 16.8 20.4 60.0 - l

SCD 022-013-030 AP6 2.20 3.00 13.2 17.6 21.1 60.0 - l

SCD 023-013-030 AP6 2.30 3.00 13.8 18.4 21.8 60.0 - l

SCD 024-014-030 AP6 2.40 3.00 14.4 19.2 22.5 60.0 - l

SCD 025-015-030 AP6 2.50 3.00 15.0 20.0 23.2 60.0 M3 l

SCD 026-015-030 AP6 2.60 3.00 15.6 20.8 23.9 60.0 - l

SCD 027-016-030 AP6 2.70 3.00 16.2 21.6 24.5 60.0 - l

SCD 028-016-030 AP6 2.80 3.00 16.8 22.4 25.2 60.0 - l

SCD 029-017-030 AP6 2.90 3.00 17.4 23.2 25.7 60.0 M3.5 l

(1) Pro standardní velikosti závitů

C3



L2
L3

L

Dm7

dh6140˚

SCD-AP3 (3xD)
3 x D monolitní karbidové vrtáky bez vnitřního chlazení (DIN 6537)

Rozměry

Označení D d L L3 L2 Th(1) IC
90

8

SCD 030-014-060 AP3 3.00 6.00 14.0 20.0 62.0 - l

SCD 031-014-060 AP3 3.10 6.00 14.0 20.0 62.0 - l

SCD 032-014-060 AP3 3.20 6.00 14.0 20.0 62.0 - l

SCD 033-014-060 AP3 3.30 6.00 14.0 20.0 62.0 M4 l

SCD 034-014-060 AP3 3.40 6.00 14.0 20.0 62.0 - l

SCD 035-014-060 AP3 3.50 6.00 14.0 20.0 62.0 - l

SCD 036-014-060 AP3 3.60 6.00 14.0 20.0 62.0 - l

SCD 037-014-060 AP3 3.70 6.00 14.0 20.0 62.0 - l

SCD 038-017-060 AP3 3.80 6.00 17.0 24.0 66.0 - l

SCD 039-017-060 AP3 3.90 6.00 17.0 24.0 66.0 - l

SCD 040-017-060 AP3 4.00 6.00 17.0 24.0 66.0 - l

SCD 041-017-060 AP3 4.10 6.00 17.0 24.0 66.0 - l

SCD 042-017-060 AP3 4.20 6.00 17.0 24.0 66.0 M5 l

SCD 043-017-060 AP3 4.30 6.00 17.0 24.0 66.0 - l

SCD 044-017-060 AP3 4.40 6.00 17.0 24.0 66.0 - l

SCD 045-017-060 AP3 4.50 6.00 17.0 24.0 66.0 - l

SCD 046-017-060 AP3 4.60 6.00 17.0 24.0 66.0 - l

SCD 047-017-060 AP3 4.70 6.00 17.0 24.0 66.0 - l

SCD 048-020-060 AP3 4.80 6.00 20.0 28.0 66.0 - l

SCD 049-020-060 AP3 4.90 6.00 20.0 28.0 66.0 - l

SCD 050-020-060 AP3 5.00 6.00 20.0 28.0 66.0 M6 l

SCD 051-020-060 AP3 5.10 6.00 20.0 28.0 66.0 - l

SCD 052-020-060 AP3 5.20 6.00 20.0 28.0 66.0 - l

SCD 053-020-060 AP3 5.30 6.00 20.0 28.0 66.0 - l

SCD 054-020-060 AP3 5.40 6.00 20.0 28.0 66.0 - l

SCD 055-020-060 AP3 5.50 6.00 20.0 28.0 66.0 - l

SCD 056-020-060 AP3 5.60 6.00 20.0 28.0 66.0 - l

SCD 057-020-060 AP3 5.70 6.00 20.0 28.0 66.0 - l

SCD 058-020-060 AP3 5.80 6.00 20.0 28.0 66.0 - l

SCD 059-020-060 AP3 5.90 6.00 20.0 28.0 66.0 - l

SCD 060-020-060 AP3 6.00 6.00 20.0 28.0 66.0 M7 l

(1) Pro standardní velikosti závitů.
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dh6

L3
L

140˚

Dm7L2

SCD-ACP5 (5xD)
5 x D monolitní karbidové vrtáky s vnitřním chlazením

Rozměry

Označení D d L L3 L2 Th(1) IC
90

8

SCD 030-023-060 ACP5 3.00 6.00 23.0 28.0 66.0 - l

SCD 031-023-060 ACP5 3.10 6.00 23.0 28.0 66.0 - l

SCD 032-023-060 ACP5 3.20 6.00 23.0 28.0 66.0 - l

SCD 033-023-060 ACP5 3.30 6.00 23.0 28.0 66.0 M4 l

SCD 034-023-060 ACP5 3.40 6.00 23.0 28.0 66.0 - l

SCD 035-023-060 ACP5 3.50 6.00 23.0 28.0 66.0 - l

SCD 036-023-060 ACP5 3.60 6.00 23.0 28.0 66.0 - l

SCD 037-023-060 ACP5 3.70 6.00 23.0 28.0 66.0 - l

SCD 038-029-060 ACP5 3.80 6.00 29.0 36.0 74.0 - l

SCD 039-029-060 ACP5 3.90 6.00 29.0 36.0 74.0 - l

SCD 040-029-060 ACP5 4.00 6.00 29.0 36.0 74.0 - l

SCD 041-029-060 ACP5 4.10 6.00 29.0 36.0 74.0 - l

SCD 042-029-060 ACP5 4.20 6.00 29.0 36.0 74.0 M5 l

SCD 043-029-060 ACP5 4.30 6.00 29.0 36.0 74.0 - l

SCD 044-029-060 ACP5 4.40 6.00 29.0 36.0 74.0 - l

SCD 045-029-060 ACP5 4.50 6.00 29.0 36.0 74.0 - l

SCD 046-029-060 ACP5 4.60 6.00 29.0 36.0 74.0 - l

SCD 047-029-060 ACP5 4.70 6.00 29.0 36.0 74.0 - l

SCD 048-035-060 ACP5 4.80 6.00 35.0 44.0 82.0 - l

SCD 049-035-060 ACP5 4.90 6.00 35.0 44.0 82.0 - l

SCD 050-035-060 ACP5 5.00 6.00 35.0 44.0 82.0 M6 l

SCD 051-035-060 ACP5 5.10 6.00 35.0 44.0 82.0 - l

SCD 052-035-060 ACP5 5.20 6.00 35.0 44.0 82.0 - l

SCD 053-035-060 ACP5 5.30 6.00 35.0 44.0 82.0 - l

SCD 054-035-060 ACP5 5.40 6.00 35.0 44.0 82.0 - l

SCD 055-035-060 ACP5 5.50 6.00 35.0 44.0 82.0 - l

SCD 056-035-060 ACP5 5.60 6.00 35.0 44.0 82.0 - l

SCD 057-035-060 ACP5 5.70 6.00 35.0 44.0 82.0 - l

SCD 058-035-060 ACP5 5.80 6.00 35.0 44.0 82.0 - l

SCD 059-035-060 ACP5 5.90 6.00 35.0 44.0 82.0 - l

SCD 060-035-060 ACP5 6.00 6.00 35.0 44.0 82.0 - l

(1) Pro standardní velikosti závitů.
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DCN A-1.5D
1,5 x D vrtáky s vyměnitelnou hlavicí s vnitřním chlazením a Weldon upínací stopkou

L1 L4

dh6 D3

L

Dk7

Označení D min(1) D max L d D3 L1 L4 Vel. lůžka Upínací klíč
DCN 060-009-12A-1.5D 6.00 6.40 9.0 12.00 16.00 23.0 45.0 6.0 K DCN 6-9.99-Y

DCN 065-010-12A-1.5D 6.50 6.90 10.0 12.00 16.00 24.1 45.0 6.5 K DCN 6-9.99-Y

DCN 070-011-12A-1.5D 7.00 7.40 11.0 12.00 16.00 25.1 45.0 7.0 K DCN 6-9.99

DCN 075-011-12A-1.5D 7.50 7.90 11.0 12.00 16.00 25.9 45.0 7.0 K DCN 6-9.99

DCN 080-012-12A-1.5D 8.00 8.40 12.0 12.00 16.00 27.9 45.0 8.0 K DCN 6-9.99

DCN R-1.5D
1,5 x D vrtáky s vyměnitelnou hlavicí s vnitřním chlazením a válcovou upínací stopkou

L1 L4

dh6 D3

L

Dk7

Označení D min(1) D max L d D3 L1 L4 Vel. lůžka Upínací klíč
DCN 060-009-12R-1.5D 6.00 6.40 9.0 12.00 16.00 23.0 45.0 6.0 K DCN 6-9.99-Y

DCN 065-010-12R-1.5D 6.50 6.90 10.0 12.00 16.00 24.1 45.0 6.5 K DCN 6-9.99-Y

DCN 070-011-12R-1.5D 7.00 7.40 11.0 12.00 16.00 25.1 45.0 7.0 K DCN 6-9.99

DCN 075-011-12R-1.5D 7.50 7.90 11.0 12.00 16.00 25.9 45.0 7.0 K DCN 6-9.99

DCN 080-012-12R-1.5D 8.00 8.40 12.0 12.00 16.00 27.9 45.0 8.0 K DCN 6-9.99

(1) Nenasazujte na těleso vrtáku menší průměr vrtací hlavice, než přísluší rozsahu daného tělesa

Destičky, viz. strany: FCP (C13) • ICM (C11) • ICP (C10) • ICP-2M (C12).

(1) Nenasazujte na těleso vrtáku menší průměr vrtací hlavice, než přísluší rozsahu daného tělesa

Destičky, viz. strany: FCP (C13) • ICM (C11) • ICP (C10) • ICP-2M (C12).
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DCN A-3D
3 x D vrtáky s vyměnitelnou hlavicí s vnitřním chlazením a Weldon upínací stopkou

dh6 D3

L1 L4

Dk7

L

Označení D min(1) D max L d D3 L1 L4 Vel. lůžka Upínací klíč
DCN 060-018-12A-3D 6.00 6.40 18.0 12.00 16.00 32.0 45.0 6.0 K DCN 6-9.99-Y

DCN 065-020-12A-3D 6.50 6.90 20.0 12.00 16.00 33.8 45.0 6.5 K DCN 6-9.99-Y

DCN 070-021-12A-3D 7.00 7.40 21.0 12.00 16.00 35.6 45.0 7.0 K DCN 6-9.99

DCN 075-023-12A-3D 7.50 7.90 23.0 12.00 16.00 37.1 45.0 7.0 K DCN 6-9.99

DCN 080-024-12A-3D 8.00 8.40 24.0 12.00 16.00 39.4 45.0 8.0 K DCN 6-9.99

DCN R-3D
3 x D vrtáky s vyměnitelnou hlavicí s vnitřním chlazením a válcovou upínací stopkou

L1 L4

dh6Dk7 D3

L

Označení D min(1) D max L d D3 L1 L4 Vel. lůžka Upínací klíč
DCN 060-018-12R-3D 6.00 6.40 18.0 12.00 16.00 32.0 45.0 6.0 K DCN 6-9.99-Y

DCN 065-020-12R-3D 6.50 6.90 20.0 12.00 16.00 33.8 45.0 6.5 K DCN 6-9.99-Y

DCN 070-021-12R-3D 7.00 7.40 21.0 12.00 16.00 35.6 45.0 7.0 K DCN 6-9.99

DCN 075-023-12R-3D 7.50 7.90 23.0 12.00 16.00 37.1 45.0 7.0 K DCN 6-9.99

DCN 080-024-12R-3D 8.00 8.40 24.0 12.00 16.00 39.4 45.0 8.0 K DCN 6-9.99

(1) Nenasazujte na těleso vrtáku menší průměr vrtací hlavice, než přísluší rozsahu daného tělesa

Destičky, viz. strany: ICP (C10) • ICM (C11) • ICP-2M (C12) • FCP (C13).

(1) Nenasazujte na těleso vrtáku menší průměr vrtací hlavice, než přísluší rozsahu daného tělesa

Destičky, viz. strany: FCP (C13) • ICM (C11) • ICP (C10) • ICP-2M (C12).
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DCN A-5D
5 x D vrtáky s vyměnitelnou hlavicí s vnitřním chlazením a Weldon upínací stopkou

L1 L4

dh6 D3

L

Dk7

Označení D min(1) D max L d D3 L1 L4 Vel. lůžka Upínací klíč
DCN 060-030-12A-5D 6.00 6.40 30.0 12.00 16.00 44.0 45.0 6.0 K DCN 6-9.99-Y

DCN 065-033-12A-5D 6.50 6.90 33.0 12.00 16.00 46.8 45.0 6.5 K DCN 6-9.99-Y

DCN 070-035-12A-5D 7.00 7.40 35.0 12.00 16.00 49.6 45.0 7.0 K DCN 6-9.99

DCN 075-038-12A-5D 7.50 7.90 38.0 12.00 16.00 49.6 45.0 7.0 K DCN 6-9.99

DCN 080-040-12A-5D 8.00 8.40 40.0 12.00 16.00 55.4 45.0 8.0 K DCN 6-9.99

DCN R-5D
5 x D vrtáky s vyměnitelnou hlavicí s vnitřním chlazením a válcovou upínací stopkou

dh6Dk7 D3

L4L1

L

Označení D min(1) D max L d D3 L1 L4 Vel. lůžka Upínací klíč
DCN 060-030-12R-5D 6.00 6.40 30.0 12.00 16.00 44.0 45.0 6.0 K DCN 6-9.99-Y

DCN 065-033-12R-5D 6.50 6.90 33.0 12.00 16.00 46.8 45.0 6.5 K DCN 6-9.99-Y

DCN 070-035-12R-5D 7.00 7.40 35.0 12.00 16.00 49.6 45.0 7.0 K DCN 6-9.99

DCN 075-038-12R-5D 7.50 7.90 38.0 12.00 16.00 52.1 45.0 7.0 K DCN 6-9.99

DCN 080-040-12R-5D 8.00 8.40 40.0 12.00 16.00 55.4 45.0 8.0 K DCN 6-9.99

(1) Nenasazujte na těleso vrtáku menší průměr vrtací hlavice, než přísluší rozsahu daného tělesa

Destičky, viz. strany: FCP (C13) • ICM (C11) • ICP (C10) • ICP-2M (C12).

(1) Nenasazujte na těleso vrtáku menší průměr vrtací hlavice, než přísluší rozsahu daného tělesa

Destičky, viz. strany: FCP (C13) • ICM (C11) • ICP (C10) • ICP-2M (C12).
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DCNS-3D
3 x D vrtáky s vyměnitelnou hlavicí s Weldon upínací stopkou bez příruby.  
Vhodné pro upnutí do srážecího kroužku

dh6

L4L1

L

Dk7

Označení D min(1) D max L d L1 L4 Vel. lůžka Upínací klíč
DCNS 075-022-080B-3D 7.50 7.90 22.5 8.00 34.2 36.0 7.0 K DCN 6-9.99
DCNS 080-024-080B-3D 8.00 8.40 24.0 8.00 34.7 36.0 8.0 K DCN 6-9.99

DCNS-5D
5 x D vrtáky s vyměnitelnou hlavicí s Weldon upínací stopkou bez příruby.  
Vhodné pro upnutí do srážecího kroužku

dh6

L4L1

L

Dk7

Označení D min(1) D max L d L1 L4 Vel. lůžka Upínací klíč
DCNS 075-037-080B-5D 7.50 7.90 37.5 8.00 49.2 36.0 7.0 K DCN 6-9.99
DCNS 080-040-080B-5D 8.00 8.40 40.0 8.00 56.4 36.0 8.0 K DCN 6-9.99

(1) Nenasazujte na těleso vrtáku menší průměr vrtací hlavice, než přísluší rozsahu daného tělesa

Destičky, viz. strany: FCP (C13) • ICM (C11) • ICP (C10) • ICP-2M (C12).

(1) Nenasazujte na těleso vrtáku menší průměr vrtací hlavice, než přísluší rozsahu daného tělesa

Destičky, viz. strany: FCP (C13) • ICM (C11) • ICP (C10) • ICP-2M (C12).
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D

S

140º

ICP
Vyměnitelné vrtací hlavice pro vrtáky DCN. Vhodné pro vrtání do uhlíkové  
a legované oceli (materiály skupiny ISO P)

Rozměry

Označení D S Vel. lůžka IC
90

8

ICP 060 6.00 4.00 6.0 l

ICP 061 6.10 4.00 6.0 l

ICP 062 6.20 4.00 6.0 l

ICP 063 6.30 4.00 6.0 l

ICP 0635 6.35 4.00 6.0 l

ICP 064 6.40 4.00 6.0 l

ICP 065 6.50 4.30 6.5 l

ICP 066 6.60 4.30 6.5 l

ICP 067 6.70 4.30 6.5 l

ICP 068 6.80 4.30 6.5 l

ICP 069 6.90 4.30 6.5 l

ICP 070 7.00 4.60 7.0 l

ICP 071 7.10 4.60 7.0 l

ICP 072 7.20 4.60 7.0 l

ICP 073 7.30 4.60 7.0 l

ICP 074 7.40 4.60 7.0 l

ICP 075 7.50 4.60 7.0 l

ICP 076 7.60 4.60 7.0 l

ICP 077 7.70 4.60 7.0 l

ICP 078 7.80 4.60 7.0 l

ICP 079 7.90 4.60 7.0 l

ICP 080 8.00 5.40 8.0 l

ICP 081 8.10 5.40 8.0 l

ICP 082 8.20 5.40 8.0 l

ICP 083 8.30 5.40 8.0 l

ICP 084 8.40 5.40 8.0 l
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ICM
Vyměnitelné vrtací hlavice pro vrtáky DCN. Vhodné pro vrtání do vysokoteplotních slitin  
(materiály skupiny ISO M)

D

S

140º

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení D S Vel. lůžka IC
90

8

IC
90

7

ICM 060 6.00 4.00 6.0 l

ICM 061 6.10 4.00 6.0 l

ICM 062 6.20 4.00 6.0 l

ICM 063 6.30 4.00 6.0 l

ICM 0635 6.35 4.00 6.0 l

ICM 064 6.40 4.00 6.0 l

ICM 065 6.50 4.30 6.5 l

ICM 066 6.60 4.30 6.5 l

ICM 067 6.70 4.30 6.5 l

ICM 068 6.80 4.30 6.5 l

ICM 069 6.90 4.30 6.5 l

ICM 070 7.00 4.60 7.0 l

ICM 071 7.10 4.60 7.0 l

ICM 072 7.20 4.60 7.0 l

ICM 073 7.30 4.60 7.0 l

ICM 074 7.40 4.60 7.0 l

ICM 075 7.50 4.60 7.0 l l

ICM 076 7.60 4.60 7.0 l

ICM 077 7.70 4.60 7.0 l

ICM 078 7.80 4.60 7.0 l

ICM 079 7.90 4.60 7.0 l

ICM 080 8.00 5.40 8.0 l l

ICM 081 8.10 5.40 8.0 l

ICM 082 8.20 5.40 8.0 l

ICM 083 8.30 5.40 8.0 l

ICM 084 8.40 5.40 8.0 l

C11



D

S

140º

ICP-2M
Vyměnitelné vrtací hlavice pro vrtáky DCN s 2 fazetkami navíc pro vrtání do oceli  
s vysokou kvalitou povrchu

Rozměry

Označení D S Vel. lůžka IC
90

8

ICP 060-2M 6.00 4.00 6.0 l

ICP 061-2M 6.10 4.00 6.0 l

ICP 062-2M 6.20 4.00 6.0 l

ICP 063-2M 6.30 4.00 6.0 l

ICP 0635-2M 6.35 4.00 6.0 l

ICP 064-2M 6.40 4.00 6.0 l

ICP 065-2M 6.50 4.30 6.5 l

ICP 066-2M 6.60 4.30 6.5 l

ICP 067-2M 6.70 4.30 6.5 l

ICP 068-2M 6.80 4.30 6.5 l

ICP 069-2M 6.90 4.30 6.5 l

ICP 070-2M 7.00 4.60 7.0 l

ICP 071-2M 7.10 4.60 7.0 l

ICP 072-2M 7.20 4.60 7.0 l

ICP 073-2M 7.30 4.60 7.0 l

ICP 074-2M 7.40 4.60 7.0 l

ICP 075-2M 7.50 4.60 7.0 l

ICP 076-2M 7.60 4.60 7.0 l

ICP 077-2M 7.70 4.60 7.0 l

ICP 078-2M 7.80 4.60 7.0 l

ICP 079-2M 7.90 4.60 7.0 l

ICP 080-2M 8.00 5.40 8.0 l

ICP 081-2M 8.10 5.40 8.0 l

ICP 082-2M 8.20 5.40 8.0 l

ICP 083-2M 8.30 5.40 8.0 l

ICP 084-2M 8.40 5.40 8.0 l
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D
0.7

60°

D2

S

L6

FCP
Vyměnitelné vrtací hlavice s plochým čelem pro vrtáky DCN pro vrtání do oceli a litiny  
(materiály skupiny ISO P a ISO K)

Rozměry

Označení D D2 S L6 Vel. lůžka IC
90

8

FCP 080 8.00 2.44 4.00 0.39 8.0 l

FCP 081 8.10 2.44 4.00 0.39 8.0 l

FCP 082 8.20 2.44 4.00 0.39 8.0 l

FCP 083 8.30 2.44 4.00 0.39 8.0 l

FCP 084 8.40 2.44 4.00 0.39 8.0 l
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Dělový vrták ISCAR se skládá z monolitní karbidové 
hlavice, přímé stopky a unašeče, skrze který proudí 
chladící kapalina přímo do místa řezu. 
Třísky jsou odváděny vnější drážkou ve tvaru „V“.

Vrtací hlavice
Karbidová hlavice se kuželovitě zužuje podél své 
délky za účelem snížení tření. Úhel kužele závisí 
na typu obráběného materiálu. Pro vysoce přesné 
vrtání by měl být kužel zmenšen na minimum.
Při přeostřování hlavice se průměr vrtáku mění a je 
ovlivněna tolerance otvoru.

Stopka
Příčný řez stopky je ve tvaru V s chladícími otvory. Je 
vyrobena z kalené oceli (informace o karbidových 
stopkách, viz. následující strana). Tvar průřezu 
zabezpečuje optimální podmínky pro odolnost vůči 
zkrutu, pro průtok chladící kapaliny a odvod třísek.

Unašeč
Unašeč zajišťuje spojení mezi dělovým vrtákem  
a obráběcím strojem.

Vrtací hlavice

Stopka

Unašeč

Dělový vrták ISCAR

Rozsah dělových vrtáků ISCAR 
s karbidovými hlavicemi

Celková délka = délka drážky+délka unašeče

Průměr vrtání Max. délka drážky
2.50 - 3.09 1100
3.10 - 5.99 2500

6.00 - 11.39 3000
11.40 - 40.00 3500

 Výhody
• Dosažení přesnosti vrtání v rozsahu tolerancí IT7 až IT9.
• Vynikající přímost a soustřednost.
• Udržení vysoce přesné souososti otvoru.
• Snadné dodržení drsnosti obrobeného povrchu v rozsahu 

R0.4 - R1.6
• Převrtávací operace jsou často zbytečné. 

 

Pokroková technologie dělových vrtáků firmy ISCAR 
zabezpečuje lepší tvarovou i rozměrovou kvalitu pro 
hluboké i mělké vrtání. 
Vrtáky jsou k dispozici v rozsahu od 2.5 do 40 mm.

UŽIVATELSKÁ PŘÍRUČKA
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UŽIVATELSKÁ PŘÍRUČKA

Další typ dělového vrtáku je vyroben z monolitního 
karbidu s integrálním břitem a stopkou s ocelovým nebo 
karbidovým unašečem. 
Tyto vrtáky jsou konstruovány pro konvenční stroje, 
obráběcí centra a soustruhy. Jsou dodávány v rozsahu 
průměrů 0,9-16,00 mm a mohou být použity pro různé 
typy materiálů. Poskytují vysokou tuhost a optimální 
přívod chladící kapaliny. V důsledku jejich tuhosti lze 
použít až o 100% vyšší hodnotu posuvu.
Při použití vrtáků s malými průměry je velmi důležité 
přesně dodržovat doporučené vrtací parametry.

Monolitní karbidový dělový vrták ISCAR

S ohledem na požadované tolerance, řezný výkon  
a potřebný tvar třísky jsou doporučeny níže uvedené 
standardní úhly pro ostření (viz., obrázek 1. - 3.).

Standardní broušení pro průměry vrtáků 0.9 – 4 mm

D

0.25xD

30˚

15˚

30˚

30˚

40˚
35˚

D

30˚

12˚

20˚

20˚

30˚
25˚

.01
2-

.01
9

12˚

0.25xD

Obr. 2

Standardní broušení pro průměry vrtáků 4 – 32 mm

Úhly pro přeostření hlavic standardních 
dělových vrtáků ISCAR

Poznámka: Pro speciální nebo polostandardní 
dělové vrtáky bude nabídnuta speciální geometrie 
vhodná pro danou aplikaci.

Obr. 1

Rozsah monolitních karbidových dělových 
vrtáků ISCAR
(s nebo bez pájeného ocelového unašeče)

Průměr vrtání Max. délka drážky
0.9 - 16.00 300

15° 20°
25°

Ø Dh5

D/4 ±.002

12°

20°

.012/.02

12°
25°

20°

Obr. 3

Standardní broušení pro průměry vrtáků 32 – 40
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1. Nástroj
Množství..................................................................................................... 
Jmenovitý průměr a tolerance ..........................................................
Prosím vyplňte rozměry do náčrtku.

L
Ls LA

dD

Unašeč
Unašeč: pro standardní unašeče použijte prosím katalog 
NÁSTROJE PRO VRTÁNÍ: 
 Kód číslo
 Speciál - připojte prosím nákres a specifikaci.

Broušení: Speciál (vyplňte níže uvedené rozměry a úhly).

as

γ

α2

ψ2

α1

α3

bF

1

αF1

ψ1

Vnější řezná hranaVnitřní řezná hrana

α1= ................ αF1= ................ ψ1= ................

α2= ................ bF1= ................ ψ2= ................

α3= ................ as= .................. γ= ..................

 Standard

Povlakování:
 TiN  : TiCN  : TiN+TiCN  : TiAIN  : Other
 IC208 (TiN) : IC308 (TiCN) : IC508 (TiCN+TiN)
 IC908 (TiAlN)

Typ:
Prosím zakroužkujte požadovaný typ.

2. Obrobek
(Pokud možno, přiložte prosím výkres)
2.1 Materiál
Popis materiálu (číslo materiálu dle DIN nebo jiné normy):

......................................................................................................................
Tvrdost a vlastnosti:
......................................................................................................................
 Krátké třísky   Dlouhé třísky

2.2 Typ otvoru
 Slepý otvor  Vrtání v předvrtaném otvoru 
 Šikmý vstupní otvor  Vrtání do plna  
 Šikmý výstupní otvor
Hloubka vrtání   mm   Tolerance otvoru

2.3 Aplikace:
Obrobek:  Nerotující  : Rotující
Nástroj:  Nerotující  : Rotující

3. Stroj
3.1 Technická data
Typ stroje..................................................................................................
Výkon: ..................................................  kW ...........................................

3.2 Řezné podmínky:
Řezná rychlost Vc ............................  m/min .....................................
Otáčky Nmin ................... ot./min, Nmax ................. ot./min
Posuv Fmin....................... mm/ot ................................................... 
Fmax................................... mm/ot ...................................................
Posuv VF ........................... mm/min ...............................................

Chladící kapalina:
 Olej  Emulze  Jiná
Tlak: ..........................................  Bar  ......................................................

Náčrt vrtací aplikace

A B C D

E G H I

Poznámka: v některých případech může být nutné změnit 
několik parametrů vámi zadaných na základě našich předchozích 
zkušeností s podobnou aplikací.

Formulář poptávky dělových vrtáků

UŽIVATELSKÁ PŘÍRUČKA
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Standardní unašeče dělových vrtáků pro obráběcí centra, soustruhy, atd.

UŽIVATELSKÁ PŘÍRUČKA

Typ unašeče Nákres DxL
Kód 

unašeče

F F

PÁJENÝ DĚLOVÝ VRTÁK
MONOLITNÍ KARBIDOVÝ 

DĚLOVÝ VRTÁK
Max. 

průměr 
řezu

F = VÁLCOVÁ TRUBKA

≤ max. řezný 
průměr

> než max. 
průměr F = přímé prodloužení

Válcový
DIN1835A

DIN6535HA

L

D

4x28 N°1 2.749 10 20 18
5x28 N°2 3.249 10 20 15
6x36 N°3 4.249 10 20 14
8x36 N°4 5.749 10 20 14
10x40 N°5 7.299 10 20 15
12x45 N°6 8.999 10 20 15

.50x1.78” N°94 9.699 10 20 15
14x45 N°7 10.999 10 20 15
16x48 N°8 12.399 10 20 15
18x48 N°9 14.399 10 20 15

.75x2.03” N°95 14.899 10 20 15
20x50 N°10 15.899 10 20
25x56 N°11 19.509 10 25

1.00x2.28” N°96 19.509 10 25
1.25x2.28” N°97 25.609 10 25

32x60 N°12 25.609 10 25
40x70 N°13 32.609 10 25
50x80 N°14 40 10 25
63x90 N°15 40 10 25

Weldon
DIN1835B

DIN6535HB

L

D

L

D

6x36 N°16 2.749 10 20 15
8x36 N°17 3.249 10 20 15
10x40 N°18 7.299 10 20 15
12x45 N°19 8.999 10 20 15

.50x1.78” N°98 9.699 10 20 15
16x48 N°20 12.399 10 20 15
18x48 N°21 14.399 10 20 15

.75x2.03” N°99 14.899 10 20 15
20x50 N°22 15.899 10 20 15
25x56 N°23 19.509 10 25

1.00x2.28” N°100 19.509 10 25
1.25x2.28” N°101 25.609 10 25

32x60 N°24 25.609 10 25
40x70 N°25 32.609 10 25
50x80 N°26 40 10 25
63x90 N°27 40 10 25

Whistle 
Notch

DIN1835E

L

D

6x36 N°28 2.749 10 20
8x36 N°29 3.249 10 20
10x40 N°30 7.299 10 20 15
12x45 N°31 8.999 10 20 15
16x48 N°32 12.399 10 20 15
18x48 N°33 14.399 10 20 15
20x50 N°34 15.899 10 20 15
25x56 N°35 19.509 10 25
32x60 N°36 25.609 10 25
40x70 N°37 32.609 10 25

Whistle 
Notch

DIN6535HE

L

D

6x36 N°38 2.749 10 20 15
8x36 N°39 3.249 10 20 15
10x40 N°40 7.299 10 20 15
12x45 N°41 8.999 10 20 15
16x48 N°42 12.399 10 20 15
18x48 N°43 14.399 10 20 15
20x50 N°44 15.899 10 20 15
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Standardní unašeče pro vrtací stolice

UŽIVATELSKÁ PŘÍRUČKA

Unašeče jsou k dispozici pro specializované a CNC stroje, pro specifický průměr a délku.

Typ unašeče Nákres DxL
Kód 

unašeče

F F

PÁJENÝ DĚLOVÝ VRTÁK
MONOLITNÍ KARBIDOVÝ 

DĚLOVÝ VRTÁK
Max. 

průměr 
řezu

F = VÁLCOVÁ TRUBKA

≤ max. řezný 
průměr

> než max. 
průměr F = přímé prodloužení

DIN228AK

CM1 N°45 9.599 10 20
CM2 N°46 14.599 10 20
CM3 N°47 21.499 10 25
CM4 N°48 29.499 10 25

DIN228BK

CM1 N°49 9.599 10 20
CM2 N°50 14.599 10 20
CM3 N°51 21.499 10 25
CM4 N°52 29.499 10 25

Střední 
upínací plocha 

15° 

L

D

6x30 N°53 2.749 10 20 20
10x40 N°54 7.299 10 20 15
16x45 N°55 12.399 10 20

.750x2.75” N°56 14.899 10 20
25x70 N°57 19.509 10 25

1.00x2.75” N°58 19.509 10 25
1.25x2.75” N°59 25.609 10 25
1.50x2.75” N°60 32.609 10 25

Přední upínací 
plocha 15°

L

D 16x50 N°61 12.399 10 20

Válcový  
se závitem

L
M

D

10x50 M6X0.5 N°62 7.299 10 20 15
10x60 M6X0.5 N°63 7.299 10 20

.50x1.97” M6x0.5 N°64 8.999 10 20 15
16x80 M10X1 N°65 12.399 10 20 15

25x100 M16x1.5 N°66 19.509 10 25
36x120 M24x1.5 N°67 30.609 10 25

VDI provedení

L
MD

10x68 M6x0.5 N°68 6.749 10 20
16x90 M10x1 N°69 10.799 10 20 15

25x112 M16x1.5 N°70 19.509 10 25
36x135 M24x1.5 N°71 30.609 10 25

Střední 
upínací 

šestihran

L

D

25x70 N°72 19.509 10 25

32x70 N°73 25.609 10 25

Střední 
upínací kužel

L

D

.50x1.50” N°74 8.599 10 20 15
16x70 N°75 12.099 10 20 15

.75x2.75” N°76 14.099 10 20
20x70 N°77 16.099 10 20 15

Přední upínací 
plocha 2°

L

D

.50x1.50” N°78 9.699 10 20

.75x2.75” N°79 14.899 10 20
1.00x2.75” N°80 19.509 10 25
1.00x3.94” N°81 19.509 10 25
1.25x2.75” N°82 25.609 10 25
1.25x3.94” N°83 25.609 10 25
1.50x2.75” N°84 32.609 10 25
1.50x3.94” N°85 32.609 10 25

Lichoběž- 
níkový závit

L

Tr D

16x112 Tr 16x1.5 N°86 13.599 10 20
20x126 Tr 20x2 N°87 17.099 10 20
28x126 Tr 28x2 N°88 25.599 10 25
36x162 Tr 36x2 N°89 32.599 10 25

Rozpra- 
šovací unašeč

L

D

16x40 N°90 12.399 10 20
25x50 N°91 19.509 10 25
35x60 N°92 26.599 10 25
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- - - -RM BNT6 3D 16 C

Výstružník

Způsob označování upínacích stopek výstružníků

Průměr stopky Typ stopky Materiál 
stopky

Rozměr bajonetu Pracovní 
délka

-
(2)(1)

RM-BNT-3D/5D/8D (stopky)
Stopky pro vystružovací vyměnitelné hlavice BAYO T-REAM

(1) C – válcová (standardně), W – Weldon (na požadavek), M-Morse (na požadavek)
(2) Bez písmene – ocel (standardně), C – karbid (na požadavek), W – wolframová (na požadavek)

d

L2
L1

L5

L/D

CSI

Dr
 min

 max

Označení L/D Dr(min) Dr(max) L5 L2 L1 d CSI(1)

RM-BNT5-3D-16C 3.00 11.501 13.500 9.20 97.8 49.8 16.00 BN5

RM-BNT6-3D-16C 3.00 13.501 16.000 9.20 105.4 57.4 16.00 BN6

RM-BNT5-5D-16C 5.00 11.501 13.500 9.20 125.0 77.0 16.00 BN5

RM-BNT6-5D-16C 5.00 13.501 16.000 9.20 137.4 89.4 16.00 BN6

RM-BNT5-8D-16C 8.00 11.501 13.500 9.20 165.5 117.5 16.00 BN5

RM-BNT6-8D-16C 8.00 13.501 16.000 9.20 185.4 137.4 16.00 BN6

Náhradní díly
Označení Bajonetový šroub Upínací klíč
RM-BNT5-3D-16C RM-BN5-SR RM-BN5-K

RM-BNT6-3D-16C RM-BN6-SR RM-BN6-K

RM-BNT5-5D-16C RM-BN5-SR RM-BN5-K

RM-BNT6-5D-16C RM-BN6-SR RM-BN6-K

RM-BNT5-8D-16C RM-BN5-SR RM-BN5-K

RM-BNT6-8D-16C RM-BN6-SR RM-BN6-K

(1) Rozměr spojení

Destičky, viz. strany: RM-BN-H7LB (C20) • RM-BN-H7SA (C21).
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RM-BN-H7LB
Vyměnitelné karbidové vystružovací hlavice s břity v levé šroubovici  
pro rychlostní vystružování průchozích otvorů

V

1.07
Dr

V

Ha°

L5

CSI
25°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení CSI Dr L5 Břitů Ha° IC
08

IC
90

8

RM-BN5-11.501-H7LB BN5 11.501 9.20 6 20.0 l l

RM-BN5-12.000-H7LB BN5 12.000 9.20 6 20.0 l l

RM-BN5-13.000-H7LB BN5 13.000 9.20 6 20.0 l l

RM-BN5-13.500-H7LB BN5 13.500 9.20 6 20.0 l l

RM-BN6-13.501-H7LB BN6 13.501 9.20 6 20.0 l l

RM-BN6-14.000-H7LB BN6 14.000 9.20 6 20.0 l l

RM-BN6-15.000-H7LB BN6 15.000 9.20 6 20.0 l l

RM-BN6-16.000-H7LB BN6 16.000 9.20 6 20.0 l l

Způsob označování hlavic výstružníků

RM BN6 H7LB

Výstružník

Stupeň přesnosti IT Kód úhlu čelní hrany

Tvar břitů
(S=přímé; L=levé)

Rozměr bajonetu

- - -

Průměr otvoru

16.000

Držáky, viz. strana: RM-BNT-3D/5D/8D (C19).
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Označení Průměr hlavice Rozměr bajonetu M
RM-BN5-SR 11.501-13.500 BN5 M5
RM-BN6-SR 13.501-16.000 BN6 M6

Bajonetový šroub Upínací klíč

M

Označení Průměr hlavice Rozměr bajonetu
RM-BN5-K 11.501-13.500 BN5 
RM-BN6-K 13.501-16.000 BN6 

RM-BN-H7SA
Vyměnitelné karbidové vystružovací hlavice s přímými břity  
pro rychlostní vystružování slepých otvorů

V

0.5

Dr

V

L5

CSI 45°

Rozměry Houževnatý Ö 
Tvrdý

Označení CSI Dr L5 Břitů

IC
08

IC
90

8

RM-BN5-11.501-H7SA BN5 11.501 9.20 6 l l

RM-BN5-12.000-H7SA BN5 12.000 9.20 6 l l

RM-BN5-13.000-H7SA BN5 13.000 9.20 6 l l

RM-BN5-13.500-H7SA BN5 13.500 9.20 6 l l

RM-BN6-13.501-H7SA BN6 13.501 9.20 6 l l

RM-BN6-14.000-H7SA BN6 14.000 9.20 6 l l

RM-BN6-15.000-H7SA BN6 15.000 9.20 6 l l

RM-BN6-16.000-H7SA BN6 16.000 9.20 6 l l

Držáky, viz. strana: RM-BNT-3D/5D/8D (C19).
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DRG-MF
Multifunkční nástroj pro vrtání, vyvrtávání, vnější a vnitřní zapichování

D

L1
L

L4

d

Th

f

±0.05

±0.05

Označení D D min f L L1 L4 d Th Destička
DRG-MF-10R/L-2.25D-12A-05 10.00 12.00 7.1 22.5 27.5 42.0 12.00 G 1/16 XCMT 05...

DRG-MF-12R/L-2.25D-16A-06 12.00 14.50 8.5 27.0 33.0 45.0 16.00 G 1/8 XCMT 06...

DRG-MF-14R/L-2.25D-16A-07 14.00 16.50 9.5 31.5 38.5 45.0 16.00 G 1/8 XCMT 07...

DRG-MF-16R/L-2.25D-20A-08 16.00 19.00 11.1 36.0 44.0 50.0 20.00 G 1/8 XCMT 08...

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
DRG-MF-10R/L-2.25D-12A-05 SR 20038/HG-P* IP-6/5*

DRG-MF-12R/L-2.25D-16A-06 SR 22052/HG-P* IP-7/5*

DRG-MF-14R/L-2.25D-16A-07 SR 25064/HG-P* IP-8/5*

DRG-MF-16R/L-2.25D-20A-08 SR 30070/HG-P* IP-9/151*

* Nutno objednat samostatně

Vyobrazen pravý nástroj

DR-MF-2.25D
Multifunkční nástroj pro vrtání, vyvrtávání, čelní a vnější soustružení

D

L1

L

L4

d

Označení D d L L1 L4

DR-MF-08R/L-2.25D-12A-04 8.00 12.00 18.0 22.5 42.0

DR-MF-10R/L-2.25D-12A-05 10.00 12.00 22.5 27.5 42.0

DR-MF-12R/L-2.25D-16A-06 12.00 16.00 27.0 33.0 45.0

DR-MF-14R/L-2.25D-16A-07 14.00 16.00 31.5 38.5 45.0

DR-MF-16R/L-2.25D-20A-08 16.00 20.00 36.0 44.0 50.0

Náhradní díly
Označení Šroub Klíč
DR-MF-08R/L-2.25D-12A-04 SR 18034/HG-P IP-6/5

DR-MF-10R/L-2.25D-12A-05 SR 20038/HG-P IP-6/5

DR-MF-12R/L-2.25D-16A-06 SR 22052/HG-P IP-7/5

DR-MF-14R/L-2.25D-16A-07 SR 25064/HG-P IP-8/5

DR-MF-16R/L-2.25D-20A-08 SR 30070/HG-P IP-9/151

Vyobrazen pravý nástroj

• Při nerotační aplikaci nástroje lze upravovat rozměr obráběného otvoru vyosením nástroje z osy X. 
• Nástroje jsou s vnitřním chlazením.

Destičky, viz. strana: XCMT-MF (D3) • XCMT-MG (D3).

• Při nerotační aplikaci nástroje lze upravovat rozměr obráběného otvoru vyosením nástroje z osy X. 
• Nástroje jsou s vnitřním chlazením.

Destičky, viz. strana: XCMT-MF (D3).
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XCMT-MF
Dvoubřité vyměnitelné destičky do vrtáků DR-MF pro tvrdé materiály a přerušovaný řez

83.5˚

l
R

di

7˚

S

l
R

di

83.5˚

7˚

S

XCMT 040104R-MF

95°

95°

95º

Rozměry

Označení di l S R IC
90

8

XCMT 040104L-MF 4.40 6.40 1.70 0.40 l

XCMT 040104R-MF 4.40 6.40 1.70 0.40 l

XCMT 050204-MF 5.60 5.60 2.10 0.40 l

XCMT 060204-MF 6.38 6.38 2.38 0.40 l

XCMT 070304-MF 7.48 7.48 3.18 0.40 l

XCMT 080304-MF 8.44 8.44 3.18 0.40 l

XCMT-MG
Dvoubřitá vyměnitelná destička pro zapichování s multifunkčními nástroji DR-MF

Tmax-r
7°

SW
R

Rozměry Doporučené 
řezné podmínky

Označení W±0.02 Tmax-r R S IC
80

8G

f při zapichování
 (mm/ot)

XCMT 05R-201802-MG 2.00 1.80 0.20 2.28 l 0.02-0.10

XCMT 06R-202002-MG 2.00 2.00 0.20 2.65 l 0.02-0.12

XCMT 07R-252002-MG 2.50 2.00 0.20 3.41 l 0.03-0.14

XCMT 08R-252502-MG 2.50 2.50 0.20 3.50 l 0.03-0.17

Nástroj, viz. strana: DRG-MF (D2) • DR-MF-2.25D(D2)

Nástroj, viz. strana: DRG-MF (D2).
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PICCO-MF
Multifunkční monolitní karbidový nástroj pro vrtání, vnitřní i vnější soustružení  
a čelní operace na švýcarských a malých CNC strojích

L2

L

dh6D

R+0.05

Rozměry

Označení D L L2 d R IC
90

8

PICCO R-MF 6-3 L06 3.00 6.0 28.0 6.00 0.10 l

PICCO R/L-MF 6-4 L08 4.00 8.0 30.0 6.00 0.10 l

PICCO R/L-MF 6-4 L12 4.00 12.0 34.0 6.00 0.20 l

PICCO R/L-MF 6-5 L10 5.00 10.0 32.0 6.00 0.10 l

PICCO R/L-MF 6-5 L15 5.00 15.0 41.0 6.00 0.30 l

PICCO R/L-MF 6-6 L12 6.00 12.0 34.0 6.00 0.10 l

PICCO R/L-MF 6-6 L18 6.00 18.0 43.0 6.00 0.30 l

PICCO R/L-MF 8-7 L14 7.00 14.0 41.0 8.00 0.10 l

PICCO R/L-MF 8-7 L21 7.00 21.0 55.0 8.00 0.30 l

PICCO R/L-MF 8-8 L16 8.00 16.0 43.0 8.00 0.10 l

PICCO R/L-MF 8-8 L24 8.00 24.0 58.5 8.00 0.30 l

Vyobrazen pravý nástroj

PICCO-MFT
Multifunkční monolitní karbidový nástroj pro vrtání, čelní operace, vnitřní/vnější soustružení  
a závitování na švýcarských a malých CNC strojích

L2
L

dh6

yw TL

60°

Da

R+0.05

t

Rozměry

Označení D min Pmin Pmax t a w L TL L2 Y d R IC
90

8

PICCO R/L-MFT60 6-4 L08 4.00 0.50 0.75 0.46 3.90 0.06 8.0 7.3 30.0 1.3 6.00 0.10 l

PICCO R-MFT60 6-4 L12 4.00 0.50 0.75 0.46 3.90 0.06 12.0 11.6 34.0 1.2 6.00 0.20 l

PICCO R/L-MFT60 6-5 L10 5.00 0.50 1.00 0.61 4.90 0.06 10.0 9.0 32.0 1.4 6.00 0.10 l

PICCO R/L-MFT60 6-5 L15 (1) 5.00 0.50 1.00 0.61 4.90 0.06 15.0 14.4 37.0 1.4 6.00 0.30 l

PICCO R/L-MFT60 6-6 L18 (1) 6.00 0.50 1.00 0.61 5.90 0.06 18.0 17.3 43.0 1.4 6.00 0.30 l

PICCO R-MFT60 6-6 L12 6.00 0.50 1.00 0.61 5.90 0.06 12.0 11.0 34.0 1.4 6.00 0.10 l

PICCO R/L-MFT60 8-7 L14 7.00 0.75 1.25 0.76 6.90 0.09 14.0 13.0 41.0 1.5 8.00 0.10 l

PICCO R-MFT60 8-7 L21 7.00 0.75 1.25 0.76 6.90 0.09 21.0 20.0 55.0 1.5 8.00 0.30 l

PICCO R/L-MFT60 8-8 L16 8.00 0.90 1.50 0.92 7.90 0.11 16.0 15.0 43.0 1.5 8.00 0.10 l

PICCO R/L-MFT60 8-8 L24 (1) 8.00 0.90 1.50 0.92 7.90 0.11 24.0 23.0 57.0 1.5 8.00 0.30 l

Vyobrazen pravý nástroj

• Osovým přestavením nástroje lze vyrobit otvor max. o 0,1 mm menší, než je nominální hodnota. 
• Možné aplikace: vrtání, čelní soustružení, vnitřní srážení hran, vnitřní soustružení/vyvrtávání, vnitřní profilování, vnější srážení hran a soustružení.

• Možné aplikace: vrtání, čelní soustružení, vnitřní srážení hran, vnitřní soustružení/vyvrtávání, vnitřní profilování, vnější srážení hran a soustružení, vnější  
a vnitřní závitování 60° (pravé i levé).

(1) Dodávka na objednávku.
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FRÉZOVACÍ NÁSTROJE
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MM EA
Vyměnitelné karbidové hlavice pro frézování hliníku

Ts

l
r

D2

Dh6

ap

Ha°

Rd°

Rozměry Doporučené 
řezné podmínky

Označení D Zubů ap r Ts D2 l Ha° IC
08 fz

 (mm/zub)
MM EA080B05R0.5-2T05 8.00 2 5.00 0.50 T05 7.70 10.00 45.0 l 0.03-0.09

MM EA080B05R0.5-3T05 8.00 3 5.00 0.50 T05 7.70 10.00 45.0 l 0.03-0.09

MM EA100B07R0.5-2T06 10.00 2 7.00 0.50 T06 9.60 13.00 45.0 l 0.03-0.10

MM EA100B07R1.0-2T06 10.00 2 7.00 1.00 T06 9.60 13.00 45.0 l 0.03-0.10

MM EA100B06R0.5-3T06 10.00 3 6.00 0.50 T06 9.60 13.00 45.0 l 0.03-0.10

MM EA100B06R1.0-3T06 10.00 3 6.00 1.00 T06 9.60 13.00 45.0 l 0.03-0.10

MM EA120B09R0.5-2T08 12.00 2 9.00 0.50 T08 11.70 16.50 45.0 l 0.04-0.11

MM EA120B09R1.0-2T08 12.00 2 9.00 1.00 T08 11.70 16.50 45.0 l 0.04-0.11

MM EA120B08R0.5-3T08 12.00 3 8.00 0.50 T08 11.70 16.50 45.0 l 0.04-0.11

MM EA120B08R1.0-3T08 12.00 3 8.00 1.00 T08 11.70 16.50 45.0 l 0.04-0.11

MM EA120B08R3.0-3T08 12.00 3 8.00 3.00 T08 11.70 16.50 45.0 l 0.04-0.11

MM EA.500B37R000-2T08 12.70 2 9.50 0.00 T08 12.40 16.50 45.0 l 0.04-0.11

MM EA.500B37R020-2T08 12.70 2 9.50 0.50 T08 12.40 16.50 45.0 l 0.04-0.11

MM EA.500B31R031-3T08 12.70 3 8.00 0.80 T08 12.40 16.50 45.0 l 0.04-0.11

MM EA.500B31R062-3T08 12.70 3 8.00 1.60 T08 12.40 16.50 45.0 l 0.04-0.11

MM EA.500B31R094-3T08 12.70 3 8.00 2.40 T08 12.40 16.50 45.0 l 0.04-0.11

MM EA.500B31R125-3T08 12.70 3 8.00 3.20 T08 12.40 16.50 45.0 l 0.04-0.11

HLINÍK

• Stopky, viz. strany E20-23  
• Upínací klíč (nutno objednat samostatně), utahovací moment a instrukce pro upnutí, viz. strana E20     
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.
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MM EA-CF
Vyměnitelné karbidové hlavice s rozdílným úhlem šroubovice pro frézování hliníku

Dh6 D2

Haº

ap
Tsl

r

Rd°

Rozměry Doporučené 
řezné podmínky

Označení D Zubů ap r Ts D2 l Ha° IC
08 fz

 (mm/zub)
MM EA080H08R0CF-4T05 8.00 4 8.00 0.00 T05 7.70 15.00 40.0 l 0.03-0.09

MM EA100H10R0CF-4T06 10.00 4 10.00 0.00 T06 9.60 19.00 40.0 l 0.03-0.10

MM EA120H12R0.2CF-3T08 12.00 3 12.00 0.20 T08 11.70 23.00 40.0 l 0.04-0.11

MM EA120H12R0CF-4T08 12.00 4 12.00 0.00 T08 11.70 23.00 40.0 l 0.04-0.11

HLINÍK

MM HC
Vyměnitelné karbidové hlavice s úhlem šroubovice 10° a 2 zuby pro  
frézování drážek

Ha°

Ts
D2

r

Dh9

l
ap

Rd°

Rozměry Houževnatý Ö 
Tvrdý

Doporučené 
řezné podmínky

Označení D Zubů ap r Ts D2 l Ha° Tm(1) IC
90

8

IC
90

3

fz
 (mm/zub)

MM HC078C08R0.2-2T05 7.80 2 7.70 0.20 T05 7.60 10.00 10.0 r0-2.0 l 0.03-0.09

MM HC080C08R0.4-2T05 8.00 2 7.70 0.40 T05 7.60 10.00 10.0 r0-2.0 l l 0.03-0.09

MM HC080C08R1.0-2T05 8.00 2 7.70 1.00 T05 7.60 10.00 10.0 r0-2.0 l l 0.03-0.09

MM HC080C08R2.0-2T05 8.00 2 7.70 2.00 T05 7.60 10.00 10.0 r0-2.0 l l 0.03-0.09

MM HC098C10R0.3-2T06 9.80 2 9.00 0.30 T06 9.60 12.35 10.0 r0-3.0 l 0.03-0.10

MM HC100C10R0.4-2T06 10.00 2 9.00 0.40 T06 9.60 12.35 10.0 r0-3.0 l l 0.03-0.10

MM HC100C10R1.0-2T06 10.00 2 9.00 1.00 T06 9.60 12.35 10.0 r0-3.0 l l 0.03-0.10

MM HC100C10R2.0-2T06 10.00 2 9.00 2.00 T06 9.60 12.35 10.0 r0-3.0 l l 0.03-0.10

MM HC117C13R0.3-2T08 11.70 2 10.00 0.30 T08 11.50 14.20 10.0 r0-3.0 l 0.04-0.11

MM HC120C13R0.4-2T08 12.00 2 10.00 0.40 T08 11.50 14.20 10.0 r0-3.0 l l 0.04-0.11

MM HC120C13R1.0-2T08 12.00 2 10.00 1.00 T08 11.50 14.20 10.0 r0-3.0 l l 0.04-0.11

MM HC120C13R2.0-2T08 12.00 2 10.00 2.00 T08 11.50 14.20 10.0 r0-3.0 l l 0.04-0.11

MM HC.500C55R016-2T08 12.70 2 11.00 0.40 T08 11.50 15.25 10.0 r0-3.2 l 0.04-0.11

MM HC140C11R0.4-2T08 14.00 2 11.60 0.40 T08 11.50 15.05 10.0 r0-4.0 l 0.04-0.12

EKONOMICKÉ ŘEŠENÍ

• Stopky, viz. strany E20-23   
• Upínací klíč (nutno objednat samostatně), utahovací moment a instrukce pro upnutí, viz. strana E20   
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.

• Stopky, viz. strany E20-23    
• Upínací klíč (nutno objednat samostatně), utahovací moment a instrukce pro upnutí, viz. strana E20  
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení. 
(1) Nestandardní rozsah rádiusů je dostupný na objednávku.

ISCARE4



Ts

Ha°r
l

D2

ap

De8

Rd°

MM EC-6
6-ti zubé vyměnitelné karbidové hlavice s úhlem šroubovice 30° a 45°

Rozměry Doporučené 
řezné podmínky

Označení D Zubů ap r Ts D2 l Ha° Rd° IC
90

8

fz
 (mm/zub)

MM EC080A05R0.5-6T05 8.00 6 5.00 0.50 T05 7.70 10.00 30.0 6.0 l 0.03-0.09

MM EC080A05R1.0-6T05 8.00 6 5.00 1.00 T05 7.70 10.00 30.0 6.0 l 0.03-0.09

MM EC080A05R1.5-6T05 8.00 6 5.00 1.50 T05 7.70 10.00 30.0 6.0 l 0.03-0.09

MM EC080B05R0.5-6T05 8.00 6 5.00 0.50 T05 7.70 10.00 45.0 3.0 l 0.03-0.10

MM EC080B05R1.0-6T05 8.00 6 5.00 1.00 T05 7.70 10.00 45.0 3.0 l 0.03-0.09

MM EC080B05R1.5-6T05 8.00 6 5.00 1.50 T05 7.70 10.00 45.0 3.0 l 0.03-0.09

MM EC100A07R0.5-6T06 10.00 6 7.00 0.50 T06 9.60 13.00 30.0 6.0 l 0.03-0.10

MM EC100A07R1.0-6T06 10.00 6 7.00 1.00 T06 9.60 13.00 30.0 6.0 l 0.03-0.10

MM EC100A07R1.5-6T06 10.00 6 7.00 1.50 T06 9.60 13.00 30.0 6.0 l 0.03-0.10

MM EC100B07R0.5-6T06 10.00 6 7.00 0.50 T06 9.60 13.00 45.0 3.0 l 0.04-0.10

MM EC100B07R000-6T06 10.00 6 7.00 0.00 T06 9.60 13.00 45.0 3.0 l 0.03-0.10

MM EC100B07R1.0-6T06 10.00 6 7.00 1.00 T06 9.60 13.00 45.0 3.0 l 0.04-0.10

MM EC100B07R1.5-6T06 10.00 6 7.00 1.50 T06 9.60 13.00 45.0 3.0 l 0.03-0.10

MM EC100B12R1.5-6T06 10.00 6 12.00 1.50 T06 9.60 19.00 45.0 3.0 l 0.04-0.10

MM EC120A09R0.5-6T08 12.00 6 9.00 0.50 T08 11.70 16.50 30.0 6.0 l 0.04-0.11

MM EC120A09R1.0-6T08 12.00 6 9.00 1.00 T08 11.70 16.50 30.0 6.0 l 0.04-0.11

MM EC120B09R0.5-6T08 12.00 6 9.00 0.50 T08 11.70 16.50 45.0 3.0 l 0.04-0.10

MM EC120B09R000-6T08 12.00 6 9.00 0.00 T08 11.70 16.50 45.0 3.0 l 0.04-0.11

MM EC120B09R1.0-6T08 12.00 6 9.00 1.00 T08 11.70 16.50 45.0 3.0 l 0.04-0.10

MM EC120B09R1.5-6T08 12.00 6 9.00 1.50 T08 11.70 16.50 45.0 3.0 l 0.04-0.11

MM EC.500A37R015-6T08 12.70 6 9.50 0.40 T08 12.40 16.50 30.0 6.0 l 0.04-0.11

MM EC.500A37R030-6T08 12.70 6 9.50 0.76 T08 12.40 16.50 30.0 6.0 l 0.04-0.11

MM EC.500B37R000-6T08 12.70 6 9.50 0.00 T08 12.40 16.50 45.0 5.0 l 0.04-0.11

MM EC.500B37R015-6T08 12.70 6 9.50 0.40 T08 12.40 16.50 45.0 5.0 l 0.04-0.11

MM EC.500B37R031-6T08 12.70 6 9.50 0.80 T08 12.40 16.50 45.0 5.0 l 0.04-0.11

MM EC.500B37R060-6T08 12.70 6 9.50 1.50 T08 12.40 16.50 45.0 5.0 l 0.04-0.11

MM EC-D
6, 8 a 10-ti zubé vyměnitelné karbidové hlavice s úhlem šroubovice 50°  
pro frézování kalené oceli

Ts

l

D2Chx45˚

De8

ap Ha°

Rd°

Rozměry Doporučené 
řezné podmínky

Označení D Zubů ap Ch Ts D2 l Ha° Rd° IC
90

3

fz
 (mm/zub)

MM EC080D05C01-6T05 8.00 6 5.00 0.10 T05 7.70 10.00 50.0 2.0 l 0.03-0.10

MM EC100D07C01-6T06 10.00 6 7.00 0.10 T06 9.60 13.00 50.0 2.0 l 0.03-0.10

MM EC120D09C01-6T08 12.00 6 9.00 0.10 T08 11.70 16.50 50.0 3.0 l 0.04-0.11

• Stopky, viz. strany E20-23  
• Upínací klíč (nutno objednat samostatně), utahovací moment a instrukce pro upnutí, viz. strana E20  
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.

• Stopky, viz. strany E20-23  
• Upínací klíč (nutno objednat samostatně), utahovací moment a instrukce pro upnutí, viz. strana E20   
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.

E5



MM EFS
Vyměnitelné karbidové hlavice s hrubovacími a dokončovacími břity 

TsChx45°

D2

l
ap

De9

Ha°

Cx45°
Rd°

 l

 

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení D Zubů ap Ch Ts D2 l Ha° IC
90

8

fz
 (mm/zub)

MM EFS080B05-4T05 8.00 4 5.00 0.30 T05 7.70 10.00 45.0 l 0.03-0.08

MM EFS100B07-4T06 10.00 4 7.00 0.30 T06 9.60 13.00 45.0 l 0.03-0.09

MM EFS120B09-4T08 12.00 4 9.00 0.40 T08 11.70 16.50 45.0 l 0.04-0.10

MM EFS-CF
4 zubé vyměnitelné karbidové hlavice s úhlem šroubovice 38°  
a nerovnoměrnou zubovou roztečí pro hrubovací a dokončovací aplikace

α1

α2

α2

α1

Chx45°

De9

l

Ha°
ap

Ts

D2

Rd°

 l

 

Rozměry Doporučené 
řezné podmínky

Označení D Zubů ap Ch Ts D2 l Ha° IC
90

8

fz
 (mm/zub)

MM EFS060E05-4T05 CF 6.00 4 5.00 0.25 T05 7.70 10.00 38.0 l 0.03-0.08

MM EFS080E05-4T05 CF 8.00 4 5.00 0.3 T05 7.70 10.00 38.0 l 0.03-0.08

MM EFS100E07-4T06 CF 10.00 4 7.00 0.4 T06 9.60 13.00 38.0 l 0.03-0.09

MM EFS120E09-4T08 CF 12.00 4 9.00 0.5 T08 11.70 16.50 38.0 l 0.04-0.10

MM EFS.500E37-4T08 CF 12.70 4 9.50 0.5 T08 12.40 16.50 38.0 l 0.04-0.10

• Stopky, viz. strany E20-23  
• Upínací klíč (nutno objednat samostatně), utahovací moment a instrukce pro upnutí, viz. strana E20  
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.

• Stopky, viz. strany E20-23  
• Upínací klíč (nutno objednat samostatně), utahovací moment a instrukce pro upnutí, viz. strana E20  
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.

ISCARE6



MM EC-CF
Vyměnitelné karbidové hlavice s nerovnoměrnou zubovou roztečí pro hrubovací  
a dokončovací aplikace

D2De8

ap
l

Chx45°/r

Ts α1

α2

α2

α1Ha°

Rd°

 l

 

Rozměry Doporučené 
řezné podmínky

Označení D Ch r Zubů ap Ts D2 l Ha° IC
90

8

fz
 (mm/zub)

MM EC080E05C3CF-4T05 8.00 0.3 - 4 5.00 T05 7.70 10.00 38.0 l 0.03-0.09

MM EC080E05R0CF-4T05 8.00 - 0.00 4 5.00 T05 7.70 10.00 38.0 l 0.03-0.09

MM EC080E05R05CF-4T05 8.00 - 0.50 4 5.00 T05 7.70 10.00 38.0 l 0.03-0.09

MM EC100E07C4CF-4T06 10.00 0.4 - 4 7.00 T06 9.60 13.00 38.0 l 0.03-0.10

MM EC100E07R05CF-4T06 10.00 - 0.50 4 7.00 T06 9.60 13.00 38.0 l 0.03-0.10

MM EC120E09C5CF-4T08 12.00 0.5 - 4 9.00 T08 11.70 16.50 38.0 l 0.04-0.11

MM EC120E09R05CF-4T08 12.00 - 0.50 4 9.00 T08 11.70 16.50 38.0 l 0.04-0.11

MM EC500E37C20CF-4T08 12.70 0.5 - 4 9.50 T08 12.40 16.50 38.0 l 0.04-0.11

MM EC500E37R0-CF-4T08 12.70 - - 4 9.50 T08 12.40 16.50 38.0 l 0.04-0.11

MM EC500E37R15CF-4T08 12.70 - 0.39 4 9.50 T08 12.40 16.50 38.0 l 0.04-0.11

MM EC500E37R31CF-4T08 12.70 - 0.78 4 9.50 T08 12.40 16.50 38.0 l 0.04-0.11

MM EC500E37R62CF-4T08 12.70 - 1.56 4 9.50 T08 12.40 16.50 38.0 l 0.04-0.11

MM EB
Kulové vyměnitelné karbidové hlavice

D=5.0 - 7.4°
D=6.0 - 11.7° 

l

r

D2

ap

Ts

De8

Ha°

Rozměry

Označení D Zubů ap r Ts D2 l Ha° IC
90

8

MM EB050E07-4T05 5.00 4 7.00 2.49 T05 8.00 15.00 38.0 l

MM EB060E05-4T05 6.00 4 5.00 2.99 T05 8.00 10.00 38.0 l

MM EB080A05-2T05 8.00 2 5.00 3.98 T05 7.70 10.00 30.0 l

MM EB080A05-4T05 8.00 4 5.00 3.98 T05 7.70 10.00 30.0 l

MM EB100A07-2T06 10.00 2 7.00 4.98 T06 9.60 13.00 30.0 l

MM EB100A07-4T06 10.00 4 7.00 4.98 T06 9.60 13.00 30.0 l

MM EB120A09-2T08 12.00 2 9.00 5.98 T08 11.70 16.50 30.0 l

MM EB120A09-4T08 12.00 4 9.00 5.98 T08 11.70 16.50 30.0 l

MM EB.500A37-2T08 12.70 2 9.50 6.33 T08 12.40 16.50 30.0 l

MM EB.500A37-4T08 12.70 4 9.50 6.33 T08 12.40 16.50 30.0 l

• Stopky, viz. strany E20-23  
• Upínací klíč (nutno objednat samostatně), utahovací moment a instrukce pro upnutí, viz. strana E20  
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.

• Stopky, viz. strany E20-23  
• Upínací klíč (nutno objednat samostatně), utahovací moment a instrukce pro upnutí, viz. strana E20  
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.

E7



MM HR
2 zubé vyměnitelné karbidové hlavice s konkávními rádiusy

Ts

l

D2

apr

DD1h10

Rozměry

Označení D1 r Z D ap Ts D2 l Tm(1) IC
90

8

MM HR1.0/047-5.8-2T05 8.0 1.00 2 5.80 7.50 T05 7.60 10.60 r0.5-3.0 l

MM HR1.6/063-6.8-2T06 10.0 1.60 2 6.80 9.50 T06 9.60 12.50 r0.5-3.0 l

MM HR2.0/078-6.0-2T06 10.0 2.00 2 6.00 9.50 T06 9.60 12.50 r0.5-3.0 l

MM HR2.5/094-5.1-2T06 10.0 2.50 2 5.10 9.50 T06 9.60 12.50 r0.5-3.0 l

MM HR3.0/125-6.5-2T08 12.7 3.00 2 6.50 12.00 T08 11.50 15.60 r0.5-4.0 l

MM HR4.0/156-4.7-2T08 12.7 4.00 2 4.70 12.00 T08 11.50 15.60 r0.5-4.0 l

EKONOMICKÉ ŘEŠENÍ

• Stopky, viz. strany E20-23   
• Upínací klíč (nutno objednat samostatně), utahovací moment a instrukce pro upnutí, viz. strana E20   
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení. 
(1) Nestandardní rozsah rádiusů je dostupný na objednávku.

ISCARE8



MM FF

Rg

a°

Dh9

Ts
D2

l
ap

Rd°

 l

 

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené 
řezné podmínky

Označení D Z ap Rg(1) Ts D2 l a° Rd° IC
90

8

IC
90

3

fz
 (mm/zub)

MM FF100R1.5-L12-2T06 10.00 2 0.60 2.00 T06 9.60 12.50 7 90.0 l 0.30-0.60

MM FF120R2.0-2T08 12.00 2 0.68 2.50 T08 11.50 11.10 7 90.0 l l 0.50-1.00

MM FF500R08-L59-2T08 12.70 2 0.68 2.50 T08 11.50 15.00 5 90.0 l 0.50-1.00

EKONOMICKÉ ŘEŠENÍ

MM EFF
4 a 6-ti zubé vyměnitelné karbidové hlavice pro frézování  
při velmi vysokých posuvech s malou hloubkou záběru

D

Rg

a°
l Ts

D2

ap

Rd°

Rozměry Houževnatý 
Ö Tvrdý

Doporučené 
řezné podmínky

Označení D Z ap Ts D2 l a° Rg(2) IC
90

8

IC
90

3

fz
 (mm/zub)

MM EFF080T3R1.62-4T05 8.00 4 0.40 T05 7.50 10.00 7 1.62 l 0.12-0.48

MM EFF100T4R2.01-4T06 10.00 4 0.50 T06 9.50 13.00 7 2.01 l 0.16-0.57

MM EFF120T4R1.8-4T08H (1) 12.00 4 0.60 T08 11.50 16.50 7 1.80 l 0.16-0.67

MM EFF120T4R2.47-4T08 12.00 4 0.60 T08 11.50 16.50 7 2.47 l 0.16-0.67

MM EFF127T4R2.59-4T08 12.70 4 0.60 T08 12.20 16.50 7 2.59 l 0.16-0.67

• Stopky, viz. strany E20-23  
• Upínací klíč (nutno objednat samostatně), utahovací moment a instrukce pro upnutí, viz. strana E20  
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.

(1) Rádius pro programování

• Stopky, viz. strany E20-23  
• Upínací klíč (nutno objednat samostatně), utahovací moment a instrukce pro upnutí, viz. strana E20   
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.

(1) Se středovým otvorem chlazení (2) Rádius pro programování

2 zubé vyměnitelné karbidové hlavice FeedMill pro frézování  
při velmi vysokých posuvech s malou hloubkou záběru

E9



MM HCD
2 zubé vyměnitelné karbidové hlavice pro navrtávání, srážení hran a zahlubování

140°

D

a°

TsD2

l

L7
ap

D1

Rozměry

Označení D1 Dtol(3) Z ap Ts D2 l a° L7 D IC
90

8

MM HCD080-090-2T05 (1) 8.0 z9 2 7.00 T05 7.60 9.75 45 3.15 1.00 l

MM HCD083-090-2T05 (1) 8.3 z9 2 7.50 T05 7.60 10.00 45 3.56 1.00 l

MM HCD100-090-2T06 (1) 10.0 z9 2 9.00 T06 9.60 11.75 45 4.40 1.50 l

MM HCD100-060-2T06 10.0 h10 2 9.30 T06 9.60 11.75 30 7.60 1.50 l

MM HCD100-120-2T06 10.0 h10 2 9.50 T06 9.60 12.70 60 2.70 1.50 l

MM HCD104-090-2T06 (1) 10.4 z9 2 9.00 T06 9.60 11.75 45 4.60 1.50 l

MM HCD120-090-2T08 (1) 12.0 z9 2 12.00 T08 11.50 15.50 45 5.30 1.50 l

MM HCD120-060-2T08 12.0 h10 2 11.00 T08 11.50 15.40 30 9.24 1.50 l

MM HCD120-120-2T08 12.0 h10 2 11.65 T08 11.50 15.20 60 3.50 1.50 l

MM HCD124-090-2T08 (1) 12.4 z9 2 11.80 T08 11.50 15.50 45 5.50 1.50 l

MM HCD.500-080-2T08 (2) 12.7 z9 2 11.10 T08 12.20 15.50 40 6.80 1.50 l

EKONOMICKÉ ŘEŠENÍ

MM ECF
Vyměnitelné karbidové hlavice pro srážení hran a zahlubování

Ts
l D2

D1

D

k°

ap

Rozměry

Označení D1 Z D ap Ts D2 l K°

IC
90

8

MM ECF45-100-4T06 10.0 4 1.95 4.00 T06 10.00 13.00 45.0 l

MM ECF60-100-4T06 10.0 4 1.60 7.30 T06 10.00 13.00 60.0 l

MM ECF45-120-4T08 12.0 4 1.95 5.00 T08 12.00 16.50 45.0 l

MM ECF45-.500-4T08 12.7 4 1.95 5.00 T08 12.70 16.50 45.0 l

• Stopky, viz. strany E20-23   
• Upínací klíč (nutno objednat samostatně), utahovací moment a instrukce pro upnutí, viz. strana E20   
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení. 
(1) Hlavice lze použít pro jemné zahlubování odpovídající normě DIN 74.   
(2) Pro zahlubování odpovídající americkému a britskému standardu pro zápustné šrouby. 
(3) Tolerance průměru D

• Stopky, viz. strany E20-23   
• Upínací klíč (nutno objednat samostatně), utahovací moment a instrukce pro upnutí, viz. strana E20  
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.

ISCARE10



MM HDF
2 zubé vyměnitelné karbidové hlavice pro sražení hrany otvoru (horní nebo spodní)  
pod úhlem 45°

D2

l

90°
Ts

D 90° Dmin

L5
L7

L6

Rozměry

Označení D Z L5 L6 L7 D min Ts D2 l IC
90

8

MM HDF100-090-2T05 9.80 2 4.30 0.90 2.50 1.20 T05 7.60 10.80 l

MM HDF120-090-2T06 11.80 2 5.30 1.20 2.00 1.20 T06 9.30 11.20 l

MM HDF160-090-2T08 15.70 2 7.10 2.20 2.00 1.50 T08 11.50 14.00 l

Náhradní díly
Označení Klíč
MM HDF100-090-2T05 MM KEY 8X5*

MM HDF120-090-2T06 MM KEY 10X7*

MM HDF160-090-2T08 MM KEY 13X8*

* Nutno objednat samostatně.

EKONOMICKÉ ŘEŠENÍ

MM EDF
3 zubé vyměnitelné karbidové hlavice pro sražení hrany otvoru (horní nebo spodní)  
pod úhlem 45°

90°D

L7

l
L6

Ts

90°

T

D2

Rozměry

Označení D D2 Z L6 L7 l Ts IC
90

8

MM EDF094-090-76-3T05 9.40 7.60 3 0.90 1.00 12.50 T05 l

MM EDF116-090-95-3T06 11.60 9.60 3 1.00 1.00 16.50 T06 l

• Stopky, viz. strany E20-23   
• Upínací klíč (nutno objednat samostatně), utahovací moment a instrukce pro upnutí, viz. strana E20   
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.

• Použijte přerušovaný cyklus.   
• Stopky, viz. strany E20-23  
• Upínací klíč (nutno objednat samostatně), utahovací moment a instrukce pro upnutí, viz. strana E20    
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení. 

E11



MM GRIT-K/P-45A
Vyměnitelné karbidové hlavice pro srážení hran pod úhlem 45°

Tmax Tmax

W
MM GRIT 18 MM GRIT 22

W

F DD

Ts

R0.1

K°K°K° K°

Rozměry

Označení D K° Tmax F W Ts Z IC
52

8

MM GRIT 18K-45A 17.70 45.0 1.40 - 3.40 T06 3 l

MM GRIT 18P-45A 17.70 45.0 1.40 - 3.40 T06 3 l

MM GRIT 22K-45A 21.70 45.0 1.70 1.50 5.50 T08 4 l

MM GRIT 22P-45A 21.70 45.0 1.70 1.50 5.50 T08 4 l

Náhradní díly
Označení Upínací klíč
MM GRIT 18K-45A MM EGR 16-18*

MM GRIT 18P-45A MM EGR 16-18*

MM GRIT 22K-45A MM EGR 20-22*

MM GRIT 22P-45A MM EGR 20-22*

* Nutno objednat samostatně.

MM ECS
Vyměnitelná karbidová navrtávací hlavice (DIN 332)

l

D120º

Ts

Obr. 1  Typ A Obr. 2  Typ B

120°

a°

D2

L1

L3a°

L1

 l

 

Rozměry

Označení D D2 l L1 L2 Ts a° Obr. IC
90

8

MM ECS-A3.15X08-2T05 3.28 8.00 15.00 4.6 - T05 60 1 l

MM ECS-A4.00X10-2T06 4.12 10.00 19.00 5.9 - T06 60 1 l

MM ECS-A5.00X12-2T08 5.13 12.00 23.00 7.2 - T08 60 1 l

MM ECS-B3.15X12-2T08 3.24 12.00 23.00 4.4 7.40 T08 60 2 l

MM ECS-B4.00X127-2T08 4.09 12.70 23.00 5.6 9.50 T08 60 2 l

• Hlavice použijte na karbidových stopkách.

• Každá stopka MM GRT je dodána s příslušným upínacím klíček MM EGR.

• Upínací klíče pro jiné hlavice nutno objednat samostatně.

• Stopky MM GRT.. slouží zejména pro hlavice MM GRIT.. .

• Typ K – pro všeobecné obrábění oceli.

• Typ P – pozitivní geometrie pro frézování měkkých a lepivých materiálů.

• Stopky, viz. strany E20-23  

• Upínací klíč (nutno objednat samostatně), utahovací moment a instrukce pro upnutí, viz. strana E20 
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.
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MM TS-N
Vyměnitelné karbidové hlavice pro frézování T drážek

Tmax

W
Chx45°

MM TS077-N...
15

8.0

4.5

10r

Ts

D

W

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení D-0.05 W±0.02 Tmax Z r Ch Ts IC
32

8

IC
92

8

IC
90

8

MM TS077-N07A-4T05 7.70 0.70 1.20 4 0.20 - T05 l

MM TS077-N08A-4T05 7.70 0.80 1.20 4 0.20 - T05 l

MM TS077-N09A-4T05 7.70 0.90 1.20 4 0.20 - T05 l

MM TS077-N10A-4T05 7.70 1.00 1.20 4 0.20 - T05 l

MM TS077-N15A-4T05 7.70 1.50 1.20 4 0.20 - T05 l

MM TS077-N20A-4T05 7.70 2.00 1.20 4 0.20 - T05 l

MM TS105-N20D-06T04 10.50 2.00 2.00 6 0.40 - T04 l

MM TS.500-N062P-06T05 12.70 1.58 2.25 6 - 0.15 T05 l

MM TS.500-N078P-06T05 12.70 1.98 2.25 6 - 0.15 T05 l

MM TS135-N20P-06T05 13.50 2.00 2.65 6 - 0.20 T05 l

MM TS135-N25P-06T05 13.50 2.50 2.65 6 - 0.20 T05 l

Náhradní díly
Označení Torx klíč Klíč
MM TS077-N07A-4T05 MM KEY 6X4*

MM TS077-N08A-4T05 MM KEY 6X4*

MM TS077-N09A-4T05 MM KEY 6X4*

MM TS077-N10A-4T05 MM KEY 6X4*

MM TS077-N15A-4T05 MM KEY 6X4*

MM TS077-N20A-4T05 MM KEY 6X4*

MM TS105-N20D-06T04 T-15/3*

MM TS.500-N062P-06T05 T-20/3*

MM TS.500-N078P-06T05 T-20/3*

MM TS135-N20P-06T05 T-20/3*

MM TS135-N25P-06T05 T-20/3*

* Nutno objednat samostatně.

MM TS077-N...

• Utahovací moment a instrukce pro upnutí, viz. strana E20 
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.  

• Stopky, viz. strany E20-23 
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MM TS-H
Vyměnitelné karbidové hlavice pro frézování T drážek

Tmax

W
rTs

D

W

Rozměry

Označení D-0.05 W±0.02 Tmax Z r Ts IC
32

8

MM TS135-H30D-06T05 13.50 3.00 2.65 6 0.40 T05 l

MM TS135-H40D-06T05 13.50 4.00 2.65 6 0.40 T05 l

MM TS165-H40A-06T05 16.50 4.00 4.25 6 0.20 T05 l

MM TS160-H20D-06T06 16.00 2.00 3.00 6 0.40 T06 l

MM TS160-H30D-06T06 16.00 3.00 3.00 6 0.40 T06 l

MM TS160-H40D-06T06 16.00 4.00 3.00 6 0.40 T06 l

MM TS165-H20D-06T06 16.50 2.00 3.25 6 0.40 T06 l

MM TS165-H30D-06T06 16.50 3.00 3.25 6 0.40 T06 l

MM TS165-H40D-06T06 16.50 4.00 3.25 6 0.40 T06 l

MM TS195-H60A-06T06 19.50 6.00 4.45 6 0.20 T06 l

MM TS225-H60A-06T06 22.50 6.00 5.95 6 0.20 T06 l

MM TS195-H40D-06T08 19.50 4.00 3.45 6 0.40 T08 l

MM TS195-H50D-06T08 19.50 5.00 3.45 6 0.40 T08 l

MM TS195-H60D-06T08 19.50 6.00 3.45 6 0.40 T08 l

MM TS225-H40D-06T08 22.50 4.00 4.90 6 0.40 T08 l

MM TS225-H50D-06T08 22.50 5.00 4.95 6 0.40 T08 l

MM TS225-H60D-06T08 22.50 6.00 4.95 6 0.40 T08 l

MM TS225-H80D-06T08 22.50 8.00 4.95 6 0.40 T08 l

MM TS250-H50D-06T08 25.00 5.00 5.90 6 0.40 T08 l

MM TS250-H60D-06T08 25.00 6.00 5.90 6 0.40 T08 l

MM TS250-H80D-06T08 25.00 8.00 5.90 6 0.40 T08 l

Náhradní díly
Označení Klíč
MM TS135-H30D-06T05 T-20/3*
MM TS135-H40D-06T05 T-20/3*
MM TS165-H40A-06T05 T-20/3*
MM TS160-H20D-06T06 T-20/3*
MM TS160-H30D-06T06 T-25/3*
MM TS160-H40D-06T06 T-25/3*
MM TS165-H20D-06T06 T-20/3*
MM TS165-H30D-06T06 T-25/3*
MM TS165-H40D-06T06 T-25/3*
MM TS195-H60A-06T06 T-25/3*
MM TS225-H60A-06T06 T-25/3*
MM TS195-H40D-06T08 T-30/3 L*
MM TS195-H50D-06T08 T-30/3 L*
MM TS195-H60D-06T08 T-30/3 L*
MM TS225-H40D-06T08 T-40/3 L*
MM TS225-H50D-06T08 T-40/3 L*
MM TS225-H60D-06T08 T-40/3 L*
MM TS225-H80D-06T08 T-40/3 L*
MM TS250-H50D-06T08 T-50/3 L*
MM TS250-H60D-06T08 T-50/3 L*
MM TS250-H80D-06T08 T-50/3 L*

* Nutno objednat samostatně.

• Utahovací moment a instrukce pro upnutí, viz. strana E20  
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.    
• Stopky, viz. strany E20-23
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MM GRIT-16K/P,18K/P
Vyměnitelné karbidové hlavice pro frézování zápichů

D Ts

Dmin

W

Tmax

Tmax

W
r

Rozměry

Označení D W±0.02 Tmax Z r D min(2) Ts IC
52

8

MM GRIT 16K-1.50-0.10 15.70 1.50 2.80 3 0.10 16.00 T06 l

MM GRIT 16P-1.50-0.10 15.70 1.50 2.80 3 0.10 16.00 T06 l

MM GRIT 16K-1.57-0.20 15.70 1.57 2.80 3 0.20 16.00 T06 l

MM GRIT 16K-2.00-0.20 15.70 2.00 2.80 3 0.20 16.00 T06 l

MM GRIT 16P-2.20-1.10 15.70 2.20 2.80 3 1.10 16.00 T06 l

MM GRIT 16K-2.39-0.20 15.70 2.39 2.80 3 0.20 16.00 T06 l

MM GRIT 16K-2.50-0.20 15.70 2.50 2.80 3 0.20 16.00 T06 l

MM GRIT 16K-3.00-0.20 15.70 3.00 2.80 3 0.20 16.00 T06 l

MM GRIT 16P-3.00-0.20 15.70 3.00 2.80 3 0.20 16.00 T06 l

MM GRIT 16K-3.17-0.20 15.70 3.17 2.80 3 0.20 16.00 T06 l

MM GRIT 18K-1.20-0.05 (1) 17.70 1.20 3.80 3 0.05 18.00 T06 l

MM GRIT 18P-1.20-0.60 17.70 1.20 3.80 3 0.60 18.00 T06 l

MM GRIT 18K-1.40-0.05 (1) 17.70 1.40 3.80 3 0.05 18.00 T06 l

MM GRIT 18K-1.50-0.10 17.70 1.50 3.80 3 0.10 18.00 T06 l

MM GRIT 18K-1.57-0.20 17.70 1.57 3.80 3 0.20 18.00 T06 l

MM GRIT 18K-1.70-0.05 (1) 17.70 1.70 3.80 3 0.05 18.00 T06 l

MM GRIT 18K-2.00-0.20 17.70 2.00 3.80 3 0.20 18.00 T06 l

MM GRIT 18P-2.00-1.00 17.70 2.00 3.80 3 1.00 18.00 T06 l

MM GRIT 18P-2.20-1.10 17.70 2.20 3.80 3 1.10 18.00 T06 l

MM GRIT 18K-2.39-0.20 17.70 2.39 3.80 3 0.20 18.00 T06 l

MM GRIT 18K-2.50-0.20 17.70 2.50 3.80 3 0.20 18.00 T06 l

MM GRIT 18K-3.00-0.20 17.70 3.00 3.80 3 0.20 18.00 T06 l

MM GRIT 18P-3.00-1.50 17.70 3.00 3.80 3 1.50 18.00 T06 l

MM GRIT 18K-3.17-0.20 17.70 3.17 3.80 3 0.20 18.00 T06 l

Náhradní díly
Označení Upínací klíč
MM GRIT-16K/P,18K/P MM EGR 16-18*

* Nutno objednat samostatně.

• Doporučeno pro pojistné a O-kroužky. 
• Upínací klíč MM EGR je dodán s každou stopkou MM GRT.. .    
• Úpravy hlavic na objednávku.    
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.    
• Utahovací moment: 1000 N x cm    
• Instrukce pro upínaní hlavic, viz. strana E20   
• Stopky, viz. strany E20-23   
• Typ K – pro všeobecné obrábění oceli.    
• Typ P – pozitivní geometrie pro frézování měkkých a lepivých materiálů.

(1) Pro pojistné kroužky (DIN 471/472 a ANSI B27.7M) 
(2) Minimální průměr otvoru
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D

Dmin

W

Tmax

Ts

 W≤1.2

Tmax

Tmax

W
r

MM GRIT-22K/P
Vyměnitelné karbidové hlavice pro frézování zápichů

Rozměry

Označení D W±0.02 Tmax Z r D min(2) Ts IC
52

8

MM GRIT 22K-0.76-0.00 (1) 21.70 0.76 1.50 4 0.00 22.00 T08 l

MM GRIT 22K-0.86-0.00 (1) 21.70 0.86 1.70 4 0.00 22.00 T08 l

MM GRIT 22K-0.96-0.00 (1) 21.70 0.96 1.90 4 0.00 22.00 T08 l

MM GRIT 22K-1.00-0.05 21.70 1.00 2.00 4 0.05 22.00 T08 l

MM GRIT 22P-1.00-0.05 21.70 1.00 2.00 4 0.05 22.00 T08 l

MM GRIT 22K-1.20-0.05 (1) 21.70 1.20 4.50 4 0.05 22.00 T08 l

MM GRIT 22K-1.40-0.05 (1) 21.70 1.40 4.50 4 0.05 22.00 T08 l

MM GRIT 22K-1.57-0.00 21.70 1.57 4.50 4 0.00 22.00 T08 l

MM GRIT 22K-1.70-0.10 (1) 21.70 1.70 4.50 4 0.10 22.00 T08 l

MM GRIT 22P-1.70-0.10 (1) 21.70 1.70 4.50 4 0.10 22.00 T08 l

MM GRIT 22K-1.95-0.20 (1) 21.70 1.95 4.50 4 0.20 22.00 T08 l

MM GRIT 22K-2.00-0.20 21.70 2.00 4.50 4 0.20 22.00 T08 l

MM GRIT 22P-2.00-0.20 21.70 2.00 4.50 4 0.20 22.00 T08 l

MM GRIT 22K-2.25-0.20 (1) 21.70 2.25 4.50 4 0.20 22.00 T08 l

MM GRIT 22K-2.39-0.20 21.70 2.39 4.50 4 0.20 22.00 T08 l

MM GRIT 22K-2.50-0.20 21.70 2.50 4.50 4 0.20 22.00 T08 l

MM GRIT 22P-2.50-0.20 21.70 2.50 4.50 4 0.20 22.00 T08 l

MM GRIT 22K-2.75-0.20 (1) 21.70 2.75 4.50 4 0.20 22.00 T08 l

MM GRIT 22K-3.00-0.20 21.70 3.00 4.50 4 0.20 22.00 T08 l

MM GRIT 22P-3.00-0.20 21.70 3.00 4.50 4 0.20 22.00 T08 l

MM GRIT 22K-3.17-0.20 21.70 3.17 4.50 4 0.20 22.00 T08 l

MM GRIT 22K-3.25-0.20 (1) 21.70 3.25 4.50 4 0.20 22.00 T08 l

MM GRIT 22P-3.81-0.20 21.70 3.81 4.50 4 0.20 22.00 T08 l

MM GRIT 22K-4.00-0.20 21.70 4.00 4.50 4 0.20 22.00 T08 l

MM GRIT 22P-3.98-0.20 21.70 3.98 4.50 4 0.20 22.00 T08 l

MM GRIT 22P-4.00-0.20 21.70 4.00 4.50 4 0.20 22.00 T08 l

MM GRIT 22P-4.00-2.00 21.70 4.00 4.50 4 2.00 22.00 T08 l

MM GRIT 22K-4.25-0.20 (1) 21.70 4.25 4.50 4 0.20 22.00 T08 l

MM GRIT 22K-4.25-1.20 (1) 21.70 4.25 4.50 4 1.20 22.00 T08 l

MM GRIT 22K-4.75-0.20 21.70 4.75 4.50 4 0.20 22.00 T08 l

MM GRIT 22K-5.25-0.20 (1) 21.70 5.25 4.50 4 0.20 22.00 T08 l

MM GRIT 22K-6.00-3.00 21.70 6.00 4.50 4 3.00 22.00 T08 l

Náhradní díly
Označení Upínací klíč
MM GRIT 22K/P MM EGR 20-22*

• Doporučeno pro pojistné a O-kroužky. 
• Upínací klíč MM EGR 20-22 dodán s každou stopkou MM GRT...   
• Utahovací moment pro hlavici MM GRIT 22 = 1500 N x cm a pro hlavice MM GRIT 28 = 2800 N x cm    
• Typ K – pro všeobecné obrábění oceli a litiny. 
• Typ P – pozitivní geometrie pro frézování měkkých a lepivých materiálů.    
• Úpravy hlavic na objednávku.    
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.    
• Instrukce pro upínaní hlavic, viz. strana E20   
• Stopky, viz. strany E20-23

(1) Pro pojistné kroužky (DIN 471/472 a ANSI B27.7M) 
(2) Minimální průměr otvoru

* Nutno objednat samostatně.
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MM TRD-M
Vyměnitelné karbidové hlavice pro frézování závitů s vrcholovým úhlem 60° -  
částečný profil

D
TRD16 TRD22

R

60
L5

Ts

R

D
Y

Y

Ts

60

 l

 

Rozměry

Označení D Z Pmin Pmax R L5 Y Ts Th(1) D min Standard IC
52

8

MM TRD16-M60-05P-3T06 15.70 3 0.50 2.00 - (2) 0.05 1.2 T06 M20 19.05 ISO 68, DIN 13 l

MM TRD16-M60-15P-3T06 15.70 3 1.50 2.00 0.05 - 1.2 T06 M22 19.05 ISO 68, DIN 13 l

MM TRD22-M60-30P-4T08 21.70 4 3.00 4.50 0.20 - 2.8 T08 M36 31.00 ISO 68, DIN 13 l

Náhradní díly
Označení Upínací klíč
MM TRD16-M60-05P-3T06 MM EGR 16-18*

MM TRD16-M60-15P-3T06 MM EGR 16-18*

MM TRD22-M60-30P-4T08 MM EGR 20-22*

* Nutno objednat samostatně.

MM TRD-W
Vyměnitelné karbidové hlavice pro frézování závitů s vrcholovým úhlem 55° -  
částečný profil

R
55

D

Ts
Y

Rozměry

Označení D Z R Y TPI max TPI min Ts Th D min Standard IC
52

8

MM TRD22-W55-14P-4T08 21.70 4 0.20 2.4 14 11 T08 G3/4 24.20 DIN ISO 228, B.S. 84 l

Náhradní díly
Označení Upínací klíč
MM TRD-W MM EGR 20-22*

* Nutno objednat samostatně.

• Stopky, viz. strany E20-23    
• Instrukce pro upínaní hlavic, viz. strana E20   
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.

(1) Nejmenší možný závit 
(2) Ploška

• Stopky, viz. strany E20-23    
• Instrukce pro upínaní hlavic, viz. strana E20   
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.

• TPI = závity/palec
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060MT

MULTI-MASTER
frézování 
závitu

06010

Průměr 
nástroje

060D

Počet 
drážek

0600.75

Stoupání

0606

Řezná délka

060ISO

Profil závitu
ISO
UN
G (55°)

060MMT05

Rozměr 
závitového 
spojení

Systém označování

Designation Thread Size Key (1)

Tighening
Torque (Nxcm)

MM... T05 T05 MM KEY  6x4 700

MM... T06 T06 MM KEY  8x5 1000

MM... T08 T08 MM KEY 10x7 1500
(1) Order separately

Clamping Wrench

MT-ISO-MM
Vyměnitelné karbidové hlavice pro frézování vnitřních ISO metrických závitů

TsP

D

ap

l1

Rozměry

Označení Stoupání M běžné M jemné D Zuby ap l1 Ts

IC
90

8

MT 10D6 0.75ISO-MMT05 0.75 - ≥12 10.00 4 6.00 12.75 T05 l

MT 10D6 1.0ISO-MMT05 1.00 - ≥12 10.00 4 6.00 12.75 T05 l

MT 10D6 1.5ISO-MMT05 1.50 - ≥14 10.00 4 6.00 12.75 T05 l

MT 12D7 1.5ISO-MMT06 1.50 - ≥16 12.00 4 7.50 17.05 T06 l

MT 12D8 2.0ISO-MMT06 2.00 M16 ≥17 12.00 4 8.00 17.05 T06 l

MT 16F12 1.5ISO-MMT08 1.50 - ≥20 16.00 6 12.00 20.85 T08 l

MT 16E12 2.0ISO-MMT08 2.00 - ≥19 16.00 5 12.00 20.85 T08 l

MT 15E12 2.5ISO-MMT08 2.50 M20 ≥22 15.40 5 12.50 20.85 T08 l

MT 16C12 3.0ISO-MMT08 3.00 M24 ≥25 16.00 3 12.00 20.85 T08 l

Aplikace: všeobecné strojírenství

P/8

P/4

60˚

P
MATICE

ŠROUB

• Stopky, viz. strany E20-23  
• Upínací klíč (nutno objednat samostatně), utahovací moment a instrukce pro upnutí, viz. strana E20 
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.
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MT-UN-MM
Vyměnitelné karbidové hlavice pro frézování vnitřních UN závitů

P

D

ap
l1

Ts

 l

 

Rozměry

Označení TPI UNC UNF UNEF D Zuby ap l1 Ts IC
90

8

MT 10D6 24UN-MMT05 24.0 - - 9/16-5/8 10.00 4 5.30 12.75 T05 l

MT 10D6 20UN-MMT05 20.0 - 1/2 - 10.00 4 5.10 12.75 T05 l

MT 10D5 18UN-MMT05 18.0 - 9/16-5/8 1 1/8-1 5/8 10.00 4 5.60 12.75 T05 l

MT 12D8 16UN-MMT06 16.0 - 3/4 - 12.00 4 8.00 17.05 T06 l

MT 16E12 14UN-MMT08 14.0 - 7/8 - 16.00 5 12.70 20.85 T08 l

MT 16E12 12UN-MMT08 12.0 - 1-1 1/2 - 16.00 5 12.70 20.85 T08 l

MT 15D12 10UN-MMT08 10.0 3/4 - - 15.30 4 12.70 20.85 T08 l

MT 16C11 9UN-MMT08 9.0 7/8 - - 16.00 3 11.30 20.85 T08 l

MT 16C12 8UN-MMT08 8.0 1.0 - - 16.00 3 12.70 20.85 T08 l

Aplikace: všeobecný průmysl

P

60˚

P/4

P/8

MATICE

ŠROUB

MT-W-MM
Vyměnitelné karbidové hlavice pro frézování vnitřních a vnějších závitů  
s vrcholovým úhlem 55° typu BSW

TsP

D

ap

l1

Rozměry

Označení TPI BSP D Zuby ap l1 Ts IC
90

8

MT 10D6 19W-MMT05 19.0 G1/4-3/8 10.00 4 5.30 12.75 T05 l

MT 16D12 14W-MMT08 14.0 G1/2-7/8 16.00 4 12.70 20.85 T08 l

MT 16D11 11W-MMT08 11.0 G≥1 16.00 4 11.60 20.85 T08 l

Aplikace: všeobecný průmysl, fitinky a trubkové spoje

R=0.137P
55˚

P MATICE

ŠROUB

• Stopky, viz. strany E20-23  
• Upínací klíč (nutno objednat samostatně), utahovací moment a instrukce pro upnutí, viz. strana E20  
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení. 
• TPI = závity/palec

• Stopky, viz. strany E20-23  
• Upínací klíč (nutno objednat samostatně), utahovací moment a instrukce pro upnutí, viz. strana E20  
• Neaplikujte mazivo na závitové spojení. 
• TPI = závity/palec
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MM S-A (stupňovitá stopka)
Stupňovité válcové stopky pro vyměnitelné frézovací hlavice

L1
L

h

d

Tsi
MM S-A-L...-H

MM S-A-L...-CH

D2

Označení Tsi d D2 h L1 L Mat. stopky Chlazení Max ot./min Kg
MM S-A-L050-C08-T04 T04 8.00 5.80 9.90 14.0 50.00 Ocel Ne 60000 0.02
MM S-A-L060-C08-T05 T05 8.00 7.60 12.50 15.0 60.00 Ocel Ne 60000 0.02
MM S-A-L070-C08-T05-C T05 8.00 7.60 18.60 20.0 70.00 Karbid Ne 60000 0.04
MM S-A-L070-C08-T05-W T05 8.00 7.60 18.90 20.0 70.00 Wolfram Ne 60000 0.06
MM S-A-L090-C08-T05-C T05 8.00 7.60 38.60 40.0 90.00 Karbid Ne 50160 0.06
MM S-A-L090-C08-T05-W T05 8.00 7.60 38.90 40.0 90.00 Wolfram Ne 36090 0.07
MM S-A-L110-C08-T05-C T05 8.00 7.60 57.90 60.0 110.00 Karbid Ne 30600 0.07
MM S-A-L110-C08-T05-W T05 8.00 7.60 58.90 60.0 110.00 Wolfram Ne 21060 0.09
MM S-A-L070-C10-T06-C T06 10.00 9.60 18.50 20.0 70.00 Karbid Ne 54900 0.01
MM S-A-L070-C10-T06-W-H T06 10.00 9.60 18.90 20.0 70.00 Wolfram Ano 60000 0.08
MM S-A-L075-C10-T06 T06 10.00 9.55 17.40 20.0 75.00 Ocel Ne 60000 0.05
MM S-A-L075-C10-T06-H T06 10.00 9.55 18.80 20.0 75.00 Ocel Ano 53940 0.04
MM S-A-L090-C10-T06-C T06 10.00 9.60 38.50 40.0 90.00 Karbid Ne 55170 0.06
MM S-A-L090-C10-T06-W T06 10.00 9.55 17.20 20.0 90.00 Wolfram Ne 41670 0.12
MM S-A-L090-C10-T06-W-H T06 10.00 9.60 39.00 40.0 90.00 Wolfram Ano 40860 0.10
MM S-A-L110-C10-T06-C T06 10.00 9.60 57.90 60.0 110.00 Karbid Ne 34530 0.11
MM S-A-L110-C10-T06-W-H T06 10.00 9.60 59.00 60.0 110.00 Wolfram Ano 24840 0.12
MM S-A-L150-C10-T06-C T06 10.00 9.60 98.50 100.0 150.00 Karbid Ne 16620 0.15
MM S-A-L070-C12-T08-C T08 12.00 11.50 17.90 20.0 70.00 Karbid Ne 60000 0.10
MM S-A-L070-C12-T08-W-H T08 12.00 11.50 18.70 20.0 70.00 Wolfram Ano 60000 0.11
MM S-A-L090-C12-T08 T08 12.00 11.50 13.30 16.0 90.00 Ocel Ne 43000 0.10
MM S-A-L090-C12-T08-C T08 12.00 11.50 39.00 40.0 90.00 Karbid Ne 43050 0.12
MM S-A-L090-C12-T08-H T08 12.00 11.50 38.70 40.0 90.00 Ocel Ano 41040 0.08
MM S-A-L090-C12-T08-W-H T08 12.00 11.50 38.70 40.0 90.00 Wolfram Ano 49800 0.15
MM S-A-L090/42-C12-T08-CH T08 12.00 11.50 41.00 42.0 90.00 Ocel Ano 41010 0.07
MM S-A-L110-C12-T08-C T08 12.00 11.50 57.00 60.0 110.00 Karbid Ne 41040 0.16
MM S-A-L110-C12-T08-W T08 12.00 11.50 17.00 20.0 110.00 Wolfram Ne 31350 0.09
MM S-A-L110-C12-T08-W-H T08 12.00 11.50 58.70 60.0 110.00 Wolfram Ano 30210 0.18
MM S-A-L130-C12-T08-C T08 12.00 11.50 77.80 80.0 130.00 Karbid Ne 27960 0.19
MM S-A-L130-C12-T08-W-H T08 12.00 11.50 78.70 80.0 130.00 Wolfram Ano 20100 0.21

Instrukce pro výměnu a indexaci hlavice

Neaplikujte mazivo na závitové spojení.

Velikost závitu Klíč (1)
Utahovací 

moment 

(Nxcm)

T05 MM KEY  6x4 700

T06 MM KEY  8x5 1000

T08 MM KEY 10x7 1500

T10 MM KEY 13x8 2800

T12 MM KEY 16x9 2800

T15 MM KEY 20 4000
(1) Nutno objednat samostatně

MM GRIT

MM TS...

1

1

1

2

2

2

3

3

3

4

4

4

• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.
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MM TS-A
Válcové stopky pro vyměnitelné frézovací hlavice

D2

Tsi
MM TS-A-L...-H

L

d

Označení Tsi d D2 L Chlazení Max ot./min Kg
MM TS-A-L070-C08-T05 T05 8.00 8.00 70.00 Ne 60000 0.03

MM TS-A-L080-C10-T06 T06 10.00 10.00 80.00 Ne 47400 0.07

MM TS-A-L080-C10-T06-H T06 10.00 10.00 80.00 Ano 46920 0.04

MM TS-A-L090-C12-T08 T08 12.00 12.00 90.00 Ne 43110 0.12

MM TS-A-L090-C12-T08-H T08 12.00 12.00 90.00 Ano 42780 0.08

MM GRT
Karbidové válcové stopky pro vyměnitelné hlavice pro prořezávání a frézování drážek

Tsi
MM GRT-...C-T08

L

d

Označení Tsi d L Stopka Chlazení Kg
MM GRT-095-T06 T06 9.52 80.00 Karbidová Ne 0.07

MM GRT-100-T06 T06 10.00 100.00 Karbidová Ne 0.10

MM GRT-120C-T08 T08 12.00 100.00 Karbidová Ano 0.12

MM GRT-127C-T08 T08 12.70 120.00 Karbidová Ano 0.17

Náhradní díly
Označení Upínací klíč
MM GRT-095-T06 MM EGR 16-18

MM GRT-100-T06 MM EGR 16-18

MM GRT-120C-T08 MM EGR 20-22

MM GRT-127C-T08 MM EGR 20-22

• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.
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MM S-D (89° kuželové stopky)
89° kuželové stopky pro vyměnitelné frézovací hlavice

d

h

L

a°

L1

D2

Tsi

Označení Tsi a° d D2 L1 L Mat. stopky h Chlazení Max ot./min Kg
MM S-D-L100-C12-T05 T05 89 12.00 7.60 35.0 100.00 Ocel 29.60 Ne 52000 0.15

MM S-D-L110-C12-T05-C T05 89 12.00 7.60 60.0 110.00 Karbid 55.90 Ne 53430 0.13

MM S-D-L110-C12-T05-W-H T05 89 12.00 7.60 60.0 110.00 Wolfram 55.70 Ano 38460 0.14

MM S-D-L130-C12-T05-C T05 89 12.00 7.60 80.0 130.00 Karbid 77.30 Ne 36420 0.15

MM S-D-L130-C12-T05-W-H T05 89 12.00 7.60 80.0 130.00 Wolfram 76.40 Ano 26160 0.16

MM S-D-L150-C16-T05-C T05 89 16.00 7.60 100.0 150.00 Karbid 91.50 Ne 29700 0.02

MM S-D-L110-C12-T06-W-H T06 89 12.00 9.60 60.0 110.00 Wolfram 58.80 Ano 36990 0.17

MM S-A (přímá stopka)
Stopky pro vyměnitelné frézovací hlavice

L

dD2

Tsi

L

dD2

Tsi

Označení Tsi d D2 Stopka L Max ot./min Kg
MM S-A-L055-W12-T05 T05 12.00 7.60 Weldon 55.00 60000 0.05

MM S-B (85° kuželové stopky)
85° kuželové stopky pro vyměnitelné frézovací hlavice

L

d

a°

Tsi

L1

D2

h

Označení Tsi a° d D2 Stopka L1 L Mat. stopky h Max ot./min Kg
MM S-B-L080-C12-T05 T05 85 12.00 7.60 Válcová 25.0 80.00 Ocel - 60000 0.06

• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.

• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.

• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.
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MM S-ER
Kleštinový adaptér pro upnutí celokarbidové hlavice MULTI-MASTER 

L
L1

D2TsiInbus klíč

SS

Označení SS Tsi D2 L1 L Klíč(1)

MM S-A-H004-ER11-T05 ER11                          T05                           7.60 4.0 26.50 6.35

MM S-A-H10.5-ER11-T05 ER11                          T05                           7.60 10.5 33.00 6.35

MM S-A-H004-ER16-T05 ER16                          T05                           7.60 4.0 33.50 7.94

MM S-A-H004-ER16-T06 ER16                          T06                           9.00 4.0 33.50 7.94

MM S-A-H004-ER16-T08 ER16                          T08                           11.50 4.0 33.50 7.94

MM S-A-H10.5-ER16-T05 ER16                          T05                           7.60 10.5 43.10 7.94

MM S-A-H10.5-ER16-T06 ER16                          T06                           9.00 10.5 43.10 7.94

MM S-A-H013-ER16-T08 ER16                          T08                           11.50 13.0 45.60 7.94

MM S-A-H004-ER20-T05 ER20                          T05                           7.60 4.0 40.60 11.11

MM S-A-H004-ER20-T06 ER20                          T06                           9.00 4.0 40.60 11.11

MM S-A-H004-ER20-T08 ER20                          T08                           11.50 4.0 40.60 11.11

MM S-A-H10.5-ER20-T05 ER20                          T05                           7.60 10.5 47.10 11.11

MM S-A-H10.5-ER20-T06 ER20                          T06                           9.00 10.5 47.10 11.11

MM S-A-H013-ER20-T08 ER20                          T08                           11.50 13.0 49.60 11.11

• Neaplikujte mazivo na závitové spojení.

(1) Palcové rozměry přepočtené na mm
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EFS-E44
Kombinace hrubovací a dokončovací monolitní karbidové frézy  
s variabilní zubovou roztečí

α2

α2

α1

α1≠ α2 

α1

Ch x 45°

dh6De8

ap

L

Haº

Rd°

Rozměry Doporučené 
řezné podmínky

Označení D d ap L Zuby Ha° Rd° Stopka Ch IC
90

0

fz
 (mm/zub)

EFS-E44 06-14C06CF57 6.00 6.00 14.00 57.00 4 38.0 5.0 Válcová 0.25 l 0.03-0.06

EFS-E44 06-14W06CF57 6.00 6.00 14.00 57.00 4 38.0 5.0 Weldon 0.25 l 0.03-0.06

EFS-E44 08-18C08CF63 8.00 8.00 18.00 63.00 4 38.0 5.0 Válcová 0.30 l 0.03-0.08

EFS-E44 08-18W08CF63 8.00 8.00 18.00 63.00 4 38.0 5.0 Weldon 0.30 l 0.03-0.08

EFS-E44 10-22C10CF72 10.00 10.00 22.00 72.00 4 38.0 5.0 Válcová 0.40 l 0.03-0.09

EFS-E44 10-22W10CF72 10.00 10.00 22.00 72.00 4 38.0 5.0 Weldon 0.40 l 0.03-0.09

EFS-E44 12-26C12CF83 12.00 12.00 26.00 83.00 4 38.0 5.0 Válcová 0.50 l 0.04-0.10

EFS-E44 12-26W12CF83 12.00 12.00 26.00 83.00 4 38.0 5.0 Weldon 0.50 l 0.04-0.10

EFS-B44
Kombinace hrubovací a dokončovací monolitní karbidové frézy

Ch x 45°

H

dh6

ap

L

De8

Haº

Rd°

Rozměry Houževnatý 
Ö Tvrdý

Doporučené 
řezné podmínky

Označení D d ap H L Zuby Ha° Rd° Stopka Ch IC
30

0

IC
90

0

fz
 (mm/zub)

EFS-B44 06-14/20C06-57 6.00 6.00 14.00 20.00 57.00 4 45.0 5.0 Válcová 0.25 l 0.03-0.06

EFS-B44 06-14/20W06-57 6.00 6.00 14.00 20.00 57.00 4 45.0 5.0 Weldon 0.25 l 0.03-0.06

EFS-B44 06-14C06-57 6.00 6.00 14.00 - 57.00 4 45.0 5.0 Válcová 0.25 l l 0.03-0.06

EFS-B44 06-14W06-57 6.00 6.00 14.00 - 57.00 4 45.0 5.0 Weldon 0.25 l 0.03-0.06

EFS-B44 08-18/26C08-63 8.00 8.00 18.00 26.00 63.00 4 45.0 5.0 Válcová 0.30 l 0.03-0.08

EFS-B44 08-18/26W08-63 8.00 8.00 18.00 26.00 63.00 4 45.0 5.0 Weldon 0.30 l 0.03-0.08

EFS-B44 08-18C08-63 8.00 8.00 18.00 - 63.00 4 45.0 5.0 Válcová 0.30 l l 0.03-0.08

EFS-B44 08-18W08-63 8.00 8.00 18.00 - 63.00 4 45.0 5.0 Weldon 0.30 l l 0.03-0.08

EFS-B44 10-22/32C10-72 10.00 10.00 22.00 32.00 72.00 4 45.0 5.0 Válcová 0.30 l 0.03-0.09

EFS-B44 10-22/32W10-72 10.00 10.00 22.00 32.00 72.00 4 45.0 5.0 Weldon 0.30 l 0.03-0.09

EFS-B44 10-22C10-72 10.00 10.00 22.00 - 72.00 4 45.0 5.0 Válcová 0.30 l l 0.03-0.09

EFS-B44 10-22W10-72 10.00 10.00 22.00 - 72.00 4 45.0 5.0 Weldon 0.30 l 0.03-0.09

EFS-B44 12-26/38C12-83 12.00 12.00 26.00 38.00 83.00 4 45.0 5.0 Válcová 0.40 l 0.04-0.10

EFS-B44 12-26/38W12-83 12.00 12.00 26.00 38.00 83.00 4 45.0 5.0 Weldon 0.40 l 0.04-0.10

EFS-B44 12-26C12-83 12.00 12.00 26.00 - 83.00 4 45.0 5.0 Válcová 0.40 l 0.04-0.10

EFS-B44 12-26W12-83 12.00 12.00 26.00 - 83.00 4 45.0 5.0 Weldon 0.40 l l 0.04-0.10

• Karbid IC300 je určen zejména pro frézování exotických materiálů
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EC-H4M-CFR
4 zubé stopkové frézy s variabilní zubovou roztečí  
a nestejným úhlem stoupání šroubovice

a1°

a4°

a2°

a3° a1≠a2≠a3≠a4apr

dh6De8
35º

37º

L

Rd°

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení D d ap L Zuby r Rd° Stopka IC
90

0

fz
 (mm/zub)

EC-H4M 06-12C06CFR0.2-57 6.00 6.00 12.00 57.00 4 0.20 5.0 Válcová l 0.03-0.06

EC-H4M 06-12W06CFR0.2-57 6.00 6.00 12.00 57.00 4 0.20 5.0 Weldon l 0.03-0.06

EC-H4M 08-16C08CFR0.4-63 8.00 8.00 16.00 63.00 4 0.40 5.0 Válcová l 0.03-0.08

EC-H4M 08-16W08CFR0.4-63 8.00 8.00 16.00 63.00 4 0.40 5.0 Weldon l 0.03-0.08

EC-H4M 10-20C10CFR0.5-72 10.00 10.00 20.00 72.00 4 0.50 5.0 Válcová l 0.03-0.09

EC-H4M 10-20W10CFR0.5-72 10.00 10.00 20.00 72.00 4 0.50 5.0 Weldon l 0.03-0.09

EC-H4M 12-24C12CFR0.6-83 12.00 12.00 24.00 83.00 4 0.60 5.0 Válcová l 0.04-0.10

EC-H4M 12-24W12CFR0.6-83 12.00 12.00 24.00 83.00 4 0.60 5.0 Weldon l 0.04-0.10

EC-H4L-CFR (zúžený krček)
4 zubé stopkové frézy s variabilní zubovou roztečí  
a nestejným úhlem stoupání šroubovice (3xD)

a1°

a4°

a2°

a3° a1≠a2≠a3≠a4apr

dh6De8
35º

37º

H
L

Rd°

 l

 

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení D d ap H L Zuby r Rd° Stopka IC
90

0

fz
 (mm/zub)

EC-H4L 06-12/20C6CFR.2-57 6.00 6.00 12.00 20.00 57.00 4 0.20 5.0 Válcová l 0.03-0.06

EC-H4L 06-12/20W6CFR.2-57 6.00 6.00 12.00 20.00 57.00 4 0.20 5.0 Weldon l 0.03-0.06

EC-H4L 08-16/26C8CFR.4-63 8.00 8.00 16.00 26.00 63.00 4 0.40 5.0 Válcová l 0.03-0.08

EC-H4L 08-16/26W8CFR.4-63 8.00 8.00 16.00 26.00 63.00 4 0.40 5.0 Weldon l 0.03-0.08

EC-H4L 10-20/32C10CFR.5 10.00 10.00 20.00 32.00 72.00 4 0.50 5.0 Válcová l 0.03-0.09

EC-H4L 10-20/32W10CFR.5 10.00 10.00 20.00 32.00 72.00 4 0.50 5.0 Weldon l 0.03-0.09

EC-H4L 12-24/38C12CFR.6 12.00 12.00 24.00 38.00 83.00 4 0.60 5.0 Válcová l 0.04-0.10

EC-H4L 12-24/38W12CFR.6 12.00 12.00 24.00 38.00 83.00 4 0.60 5.0 Weldon l 0.04-0.10
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EC-H4XL-CFR (zúžený krček)
4 zubé stopkové frézy s variabilní zubovou roztečí  
a nestejným úhlem stoupání šroubovice (4xD)

a1°

a4°

a2°

a3° a1≠a2≠a3≠a4apr

dh6De8
35º

37º

H
L

Rd°

 l

 

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení D d ap H L Zuby r Rd° Stopka IC
90

0

fz
 (mm/zub)

EC-H4XL 06-12/25C06CFR.2 6.00 6.00 12.00 25.00 61.00 4 0.20 5.0 Válcová l 0.03-0.06

EC-H4XL 06-12/25W06CFR.2 6.00 6.00 12.00 25.00 61.00 4 0.20 5.0 Weldon l 0.03-0.06

EC-H4XL 08-16/32C08CFR.4 8.00 8.00 16.00 32.00 68.00 4 0.40 5.0 Válcová l 0.03-0.08

EC-H4XL 08-16/32W08CFR.4 8.00 8.00 16.00 32.00 68.00 4 0.40 5.0 Weldon l 0.03-0.08

EC-H4XL 10-20/40C10CFR.5 10.00 10.00 20.00 40.00 80.00 4 0.50 5.0 Válcová l 0.03-0.09

EC-H4XL 10-20/40W10CFR.5 10.00 10.00 20.00 40.00 80.00 4 0.50 5.0 Weldon l 0.03-0.09

EC-H4XL 12-24/50C12CFR.6 12.00 12.00 24.00 50.00 95.00 4 0.60 5.0 Válcová l 0.04-0.10

EC-H4XL 12-24/50W12CFR.6 12.00 12.00 24.00 50.00 95.00 4 0.60 5.0 Weldon l 0.04-0.10

EC-H5M-CFR
5 zubé stopkové frézy s variabilní zubovou roztečí  
a nestejným úhlem stoupání šroubovice (4xD)

r L

De8

ap

dh6

a1°

a5°

a3°

a2°

a4°
a1≠a2≠a3≠a4≠a5

Rd°

Rozměry Doporučené 
řezné podmínky

Označení D d ap L Zuby r Rd° Stopka IC
90

0

fz
 (mm/zub)

EC-H5M 04-09C06CFR0.2-57 4.00 6.00 9.00 57.00 5 0.20 5.0 Válcová l 0.02-0.04

EC-H5M 05-11C06CFR0.2-57 5.00 6.00 11.00 57.00 5 0.20 5.0 Válcová l 0.02-0.04

EC-H5M 06-13C06CFR0.2-57 6.00 6.00 13.00 57.00 5 0.20 5.0 Válcová l 0.03-0.07

EC-H5M 06-13W06CFR0.2-57 6.00 6.00 13.00 57.00 5 0.20 5.0 Weldon l 0.03-0.07

EC-H5M 08-19C08CFR0.4-63 8.00 8.00 19.00 63.00 5 0.40 5.0 Válcová l 0.03-0.09

EC-H5M 08-19W08CFR0.4-63 8.00 8.00 19.00 63.00 5 0.40 5.0 Weldon l 0.03-0.09

EC-H5M 10-22C10CFR0.5-72 10.00 10.00 22.00 72.00 5 0.50 5.0 Válcová l 0.03-0.10

EC-H5M 10-22W10CFR0.5-72 10.00 10.00 22.00 72.00 5 0.50 5.0 Weldon l 0.03-0.10

EC-H5M 12-26C12CFR0.6-83 12.00 12.00 26.00 83.00 5 0.60 5.0 Válcová l 0.04-0.11

EC-H5M 12-26W12CFR0.6-83 12.00 12.00 26.00 83.00 5 0.60 5.0 Weldon l 0.04-0.11

E27



EC-E4L-CF
4 zubé stopkové frézy se zúženým krčkem, variabilní zubovou roztečí  
a úhlem stoupání šroubovice 38° (3xD)

L
H

ap

Ha

Chx45˚

α1

α2

α2

α1

dh6De8

Rd°

Rozměry Houževnatý Ö 
Tvrdý

Doporučené 
řezné podmínky

Označení D d ap H L Zuby Ha° Rd° Stopka Ch IC
30

0

IC
90

0

fz
 (mm/zub)

EC-E4L 03-8/11C06CF57 3.00 6.00 8.00 11.00 57.00 4 38.0 5.0 Válcová 0.10 l l 0.02-0.05

EC-E4L 04-10/14C06CF57 4.00 6.00 10.00 14.00 57.00 4 38.0 5.0 Válcová 0.15 l l 0.02-0.05

EC-E4L 05-12/17C06CF57 5.00 6.00 12.00 17.00 57.00 4 38.0 5.0 Válcová 0.18 l l 0.02-0.06

EC-E4L 06-14/20C06CF57 6.00 6.00 14.00 20.00 57.00 4 38.0 5.0 Válcová 0.25 l l 0.03-0.07

EC-E4L 06-14/20W06CF57 6.00 6.00 14.00 20.00 57.00 4 38.0 5.0 Weleon 0.25 l l 0.03-0.07

EC-E4L 08-18/26C08CFS63 8.00 8.00 18.00 26.00 63.00 4 38.0 5.0 Válcová 0 l 0.03-0.08

EC-E4L 08-18/26C08CF63 8.00 8.00 18.00 26.00 63.00 4 38.0 5.0 Válcová 0.30 l l 0.03-0.09

EC-E4L 08-18/26W08CF63 8.00 8.00 18.00 26.00 63.00 4 38.0 5.0 Weleon 0.30 l l 0.03-0.09

EC-E4L 10-22/32C10CFS72 10.00 10.00 22.00 32.00 72.00 4 38.0 5.0 Válcová 0 l 0.03-0.09

EC-E4L 10-22/32C10CF72 10.00 10.00 22.00 32.00 72.00 4 38.0 5.0 Válcová 0.40 l l 0.03-0.10

EC-E4L 10-22/32W10CF72 10.00 10.00 22.00 32.00 72.00 4 38.0 5.0 Weleon 0.40 l 0.03-0.10

EC-E4L 10-22/32W10CF72 30 10.00 10.00 22.00 32.00 72.00 4 38.0 5.0 Weleon 0.40 l 0.03-0.10

EC-E4L 12-26/38C12CFS83 12.00 12.00 26.00 38.00 83.00 4 38.0 5.0 Válcová 0 l 0.04-0.10

EC-E4L 12-26/38C12CF83 12.00 12.00 26.00 38.00 83.00 4 38.0 5.0 Válcová 0.50 l l 0.04-0.11

EC-E4L 12-26/38W12CF83 12.00 12.00 26.00 38.00 83.00 4 38.0 5.0 Weleon 0.50 l l 0.04-0.11

EC-E5L-CF
5 zubé stopkové frézy s variabilní zubovou roztečí  
a úhlem stoupání šroubovice 38° (1xD)

Lap

Ha

Chx45˚

dh6De8

a1°

a5°

a3°

a2°

a4°
a1≠a2≠a3≠a4≠a5

Rd°

Rozměry Doporučené 
řezné podmínky

Označení D d ap L Zuby Ha° Rd° Stopka Ch IC
90

0

fz
 (mm/zub)

EC-E5L 06-15C06CF57 6.00 6.00 15.00 57.00 5 38.0 5.0 Válcová 0.20 l 0.03-0.07

EC-E5L 06-15W06CF57 6.00 6.00 15.00 57.00 5 38.0 5.0 Weldon 0.20 l 0.03-0.07

EC-E5L 08-20C08CF63 8.00 8.00 20.00 63.00 5 38.0 5.0 Válcová 0.25 l 0.03-0.09

EC-E5L 08-20W08CF63 8.00 8.00 20.00 63.00 5 38.0 5.0 Weldon 0.25 l 0.03-0.09

EC-E5L 10-25C10CF72 10.00 10.00 25.00 72.00 5 38.0 5.0 Válcová 0.30 l 0.03-0.10

EC-E5L 10-25W10CF72 10.00 10.00 25.00 72.00 5 38.0 5.0 Weldon 0.30 l 0.03-0.10

EC-E5L 12-30C12CF83 12.00 12.00 30.00 83.00 5 38.0 5.0 Válcová 0.40 l 0.04-0.11

EC-E5L 12-30W12CF83 12.00 12.00 30.00 83.00 5 38.0 5.0 Weldon 0.40 l 0.04-0.11

• Karbid IC300 je určen zejména pro frézování exotických materiálů 
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EFF-S4
4 zubé karbidové stopkové frézy se zúženým krčkem pro vysoké posuvy

7°

R
r

H

ap 

L

dh6De9

Rd°

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení D d L Zuby H r(1) R ap IC
90

3

fz
 (mm/zub)

EFF-S4-06 030/20C06R1.0M 6.00 6.00 57.00 4 20.00 1.23 5.3 0.30 l 0.10-0.30

EFF-S4-08 035/26C08R1.3M 8.00 8.00 63.00 4 26.00 1.62 7.0 0.40 l 0.10-0.40

EFF-S4-10 040/30C10R1.6M 10.00 10.00 72.00 4 30.00 2.01 8.8 0.50 l 0.15-0.50

EFF-S4-12 045/34C12R2.0M 12.00 12.00 83.00 4 34.00 2.47 10.6 0.60 l 0.15-0.50

EFP-E4,5CF
Celokarbidové hrubovací stopkové frézy s děleným ostřím, variabilní zubovou roztečí  
a velkým rádiusem na čele

d

ap max

ap

D

r

L

Ha

Rd°

 l

 

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení D d L r(2) Zuby Ha° ap(3) ap max Rd° IC
90

3

fz
 (mm/zub)

EFP-E4CF 06-12C06R1.0M57 6.00 6.00 57.00 1.00 4 38.0 0.30 12.00 5.0 l 0.02-0.30

EFP-E4CF 08-16C08R1.4M63 8.00 8.00 63.00 1.40 4 38.0 0.40 16.00 5.0 l 0.03-0.40

EFP-E4CF 10-20C10R1.7M72 10.00 10.00 72.00 1.70 4 38.0 0.50 20.00 5.0 l 0.03-0.50

EFP-E5CF 10-24C10R1.7M72 (1) 10.00 10.00 72.00 1.70 5 38.0 0.50 24.00 5.0 l 0.03-0.50

EFP-E4CF 12-25C12R2.0M83 12.00 12.00 83.00 2.00 4 38.0 0.60 24.00 5.0 l 0.04-0.50

(1) Použijte pro programování

(1) Nelze použít pro aplikace plunžrování

(2) Použijte pro programování

(3) Maximální hloubka záběru ap při frézování s vysokými posuvy (FEEDMILL)
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EC-A2
2 zubé ekonomické monolitní karbidové frézy s úhlem šroubovice 30°

dh6

L
ap

Dh10

Haº

Rd°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené 
řezné podmínky

Označení D d ap L Zuby Ha° Rd° Stopka IC
08

IC
90

0

fz
 (mm/zub)

EC-A2 02-03W06E50 2.00 6.00 3.00 50.00 2 30.0 5.0 Weldon l l 0.01-0.03

EC-A2 03-04W06E50 3.00 6.00 4.00 50.00 2 30.0 5.0 Weldon l l 0.01-0.04

EC-A2 04-05W06E54 4.00 6.00 5.00 54.00 2 30.0 5.0 Weldon l l 0.02-0.05

EC-A2 045-05W06E54 4.50 6.00 5.00 54.00 2 30.0 5.0 Weldon l l 0.02-0.05

EC-A2 05-06W06E54 5.00 6.00 6.00 54.00 2 30.0 5.0 Weldon l l 0.02-0.06

EC-A2 06-07W06E54 6.00 6.00 7.00 54.00 2 30.0 5.0 Weldon l l 0.03-0.07

EC-A2 07-08W08E58 7.00 8.00 8.00 58.00 2 30.0 5.0 Weldon l l 0.03-0.08

EC-A2 08-09W08E58 8.00 8.00 9.00 58.00 2 30.0 5.0 Weldon l l 0.03-0.09

EC-A2 09-10W10E66 9.00 10.00 10.00 66.00 2 30.0 5.0 Weldon l l 0.03-0.09

EC-A2 10-11W10E66 10.00 10.00 11.00 66.00 2 30.0 5.0 Weldon l l 0.03-0.10

EC-A2 12-12W12E73 12.00 12.00 12.00 73.00 2 30.0 5.0 Weldon l 0.04-0.11
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EC-A-2
2 zubé monolitní karbidové frézy střední délky

ap

L

dh6De8

15°

Ha

Rd°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení D d ap L Zuby Ha° Rd° Stopka IC
08

IC
30

0

IC
90

0

fz
 (mm/zub)

EC020B07-2C03 2.00 3.00 7.00 38.00 2 45.0 5.0 Válcová l l 0.01-0.03

EC020B07-2C06 2.00 6.00 7.00 57.00 2 45.0 5.0 Válcová l l 0.01-0.03

EC025A07-2C03 2.50 3.00 7.00 38.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.01-0.03

EC030A10-2C03 3.00 3.00 10.00 38.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.01-0.04

EC030A10-2C06 3.00 6.00 10.00 57.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.01-0.04

EC035A12-2C04 3.50 4.00 12.00 50.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.01-0.04

EC040A12-2C04 4.00 4.00 12.00 50.00 2 30.0 5.0 Válcová l l l 0.02-0.05

EC040A12-2C06 4.00 6.00 12.00 57.00 2 30.0 5.0 Válcová l l l 0.02-0.05

EC045A14-2C06 4.50 6.00 14.00 57.00 2 30.0 5.0 Válcová l 0.02-0.05

EC050A14-2C05 5.00 5.00 14.00 50.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.02-0.06

EC050A14-2C06 5.00 6.00 14.00 57.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.02-0.06

EC055A16-2C06 5.50 6.00 16.00 57.00 2 30.0 5.0 Válcová l 0.02-0.06

EC060A16-2C06 6.00 6.00 16.00 57.00 2 30.0 5.0 Válcová l l l 0.03-0.07

EC060A16-2W06 6.00 6.00 16.00 57.00 2 30.0 5.0 Weldon l 0.03-0.07

EC065A20-2C07 6.50 7.00 20.00 60.00 2 30.0 5.0 Válcová l 0.03-0.07

EC070A20-2C07 7.00 7.00 20.00 60.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.03-0.08

EC080A20-2C08 8.00 8.00 20.00 63.00 2 30.0 5.0 Válcová l l l 0.03-0.09

EC080A20-2W08 8.00 8.00 20.00 63.00 2 30.0 5.0 Weldon l 0.03-0.09

EC085A22-2C10 8.50 10.00 22.00 72.00 2 30.0 5.0 Válcová l 0.03-0.09

EC100A22-2C10 10.00 10.00 22.00 72.00 2 30.0 5.0 Válcová l l l 0.03-0.10

EC120A25-2C12 12.00 12.00 25.00 83.00 2 30.0 5.0 Válcová l l l 0.04-0.11
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EC-A2
2 zubé ekonomické monolitní karbidové frézy s úhlem šroubovice 30°

dh6

L
ap

Dh10

Haº

Rd°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené 
řezné podmínky

Označení D d ap L Drážky Ha° Rd° Stopky IC
08

IC
90

0

fz
 (mm/zub)

EC-A2 01-03C04E50 1.00 4.00 3.00 50.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.00-0.01

EC-A2 015-045C04E50 1.50 4.00 4.50 50.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.00-0.02

EC-A2 02-08C02E32 2.00 2.00 8.00 32.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.01-0.03

EC-A2 025-08C025E32 2.50 2.50 8.00 32.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.01-0.03

EC-A2 03-12C03E38 3.00 3.00 12.00 38.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.01-0.04

EC-A2 035-12C035E32 3.50 3.50 12.00 32.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.01-0.04

EC-A2 04-12C04E50 4.00 4.00 12.00 50.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.02-0.05

EC-A2 045-14C045E50 4.50 4.50 14.00 50.00 2 30.0 5.0 Válcová l 0.02-0.05

EC-A2 05-14C05E50 5.00 5.00 14.00 50.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.02-0.06

EC-A2 055-16C055E50 5.50 5.50 16.00 50.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.02-0.06

EC-A2 06-16C06E50 6.00 6.00 16.00 50.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.03-0.07

EC-A2 07-20C07E60 7.00 7.00 20.00 60.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.03-0.08

EC-A2 08-20C08E63 8.00 8.00 20.00 63.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.03-0.09

EC-A2 09-20C09E60 9.00 9.00 20.00 60.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.03-0.09

EC-A2 10-22C10E72 10.00 10.00 22.00 72.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.03-0.10

EC-A2 12-22C12E70 12.00 12.00 22.00 70.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.04-0.11
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EC-A2
Prodloužené 2 zubé monolitní karbidové frézy s úhlem šroubovice 30°

dh6

L
ap

Dh10

Haº

Rd°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené 
řezné podmínky

Označení D d ap L Zuby Ha° Rd° Stopka IC
08

IC
90

0

fz
 (mm/zub)

EC-A2 03-30C03E75 3.00 3.00 30.00 75.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.01-0.04

EC-A2 04-30C04E75 4.00 4.00 30.00 75.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.02-0.05

EC-A2 05-40C05E100 5.00 5.00 40.00 100.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.02-0.06

EC-A2 06-50C06E150 6.00 6.00 50.00 150.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.03-0.07

EC-A2 08-50C08E150 8.00 8.00 50.00 150.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.03-0.09

EC-A2 10-60C10E150 10.00 10.00 60.00 150.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.03-0.10

EC-A2 12-75C12E150 12.00 12.00 75.00 150.00 2 30.0 5.0 Válcová l l 0.04-0.11

ECC-A-2
2 zubé monolitní karbidové frézy střední délky s úhlem šroubovice 30°

ap
L

dh6

Ch x 45°

De8

15°

Rd°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení D d Zuby ap L Rd° Stopka Ch IC
30

0

IC
90

0

fz
 (mm/zub)

ECC020B07-2C03 2.00 3.00 2 7.00 38.00 5.0 Válcová 0.10 l l 0.01-0.03

ECC025A07-2C03 2.50 3.00 2 7.00 38.00 5.0 Válcová 0.10 l 0.01-0.03

ECC030A10-2C03 3.00 3.00 2 10.00 38.00 5.0 Válcová 0.10 l l 0.01-0.04

ECC035A12-2C04 3.50 4.00 2 12.00 50.00 5.0 Válcová 0.10 l 0.01-0.04

ECC040A12-2C04 4.00 4.00 2 12.00 50.00 5.0 Válcová 0.15 l l 0.02-0.05

ECC050A14-2C05 5.00 5.00 2 14.00 50.00 5.0 Válcová 0.15 l l 0.02-0.06

ECC060A16-2C06 6.00 6.00 2 16.00 57.00 5.0 Válcová 0.15 l l 0.03-0.07

ECC060A16-2W06 6.00 6.00 2 16.00 57.00 5.0 Weldon 0.15 l 0.03-0.07

ECC080A20-2C08 8.00 8.00 2 20.00 63.00 5.0 Válcová 0.15 l l 0.03-0.09

ECC100A22-2C10 10.00 10.00 2 22.00 72.00 5.0 Válcová 0.25 l 0.03-0.10

ECC120A25-2C12 12.00 12.00 2 25.00 83.00 5.0 Válcová 0.25 l 0.04-0.11
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ECS/ECCS-E-3
3 zubé monolitní karbidové frézy se zúženým krčkem s úhlem šroubovice 38° (3xD)

ap
L

D2

H

Chx45º
Ha°

dh6De8

Rd°

Rozměry Houževnatý Ö 
Tvrdý

Doporučené 
řezné podmínky

Označení D d ap H D2 L Zuby Ha° Rd° Stopka Ch IC
30

0

IC
90

0

fz
 (mm/zub)

ECS020E03-3W06-57 2.00 6.00 3.00 8.00 1.90 57.00 3 38.0 5.0 Weldon - l 0.01-0.03

ECS025E03-3W06-57 2.50 6.00 3.00 8.00 2.40 57.00 3 38.0 5.0 Weldon - l 0.01-0.03

ECS030E04-3W06-57 3.00 6.00 4.00 9.00 2.90 57.00 3 38.0 5.0 Weldon - l 0.01-0.04

ECS035E04-3W06-57 3.50 6.00 4.00 12.00 3.40 57.00 3 38.0 5.0 Weldon - l 0.01-0.04

ECS040E05-3W06-57 4.00 6.00 5.00 13.00 3.90 57.00 3 38.0 5.0 Weldon - l l 0.02-0.05

ECS050E06-3W06-57 5.00 6.00 6.00 14.00 4.90 57.00 3 38.0 5.0 Weldon - l 0.02-0.06

ECCS060E07-3W06-57 6.00 6.00 7.00 15.00 5.90 57.00 3 38.0 5.0 Weldon 0.15 l 0.03-0.07

ECCS070E08-3W08-63 7.00 8.00 8.00 20.00 6.70 63.00 3 38.0 5.0 Weldon 0.15 l 0.03-0.08

ECCS080E09-3W08-63 8.00 8.00 9.00 21.00 7.60 63.00 3 38.0 5.0 Weldon 0.15 l 0.03-0.09

ECCS090E10-3W10-72 9.00 10.00 10.00 22.00 8.60 72.00 3 38.0 5.0 Weldon 0.15 l 0.03-0.09

ECCS100E11-3W10-72 10.00 10.00 11.00 23.00 9.50 72.00 3 38.0 5.0 Weldon 0.25 l 0.03-0.10

ECCS120E12-3W12-83 12.00 12.00 12.00 24.00 11.30 83.00 3 38.0 5.0 Weldon 0.25 l 0.04-0.11
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EC-A2
2 zubé monolitní karbidové frézy s úhlem šroubovice 30°  
pro žebrování (materiály až do 65 HRc)

Rozměry
Doporučené řezné 

podmínky

Označení D d ap H L D2 Zuby Ha° Rd° Stopka IC
90

3

fz
 (mm/zub)

EC-A2 004-006/02C4M45 0.40 4.00 0.60 2.00 45.00 0.37 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.01

EC-A2 004-006/03C4M45 0.40 4.00 0.60 3.00 45.00 0.37 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.01

EC-A2 004-006/04C4M45 0.40 4.00 0.60 4.00 45.00 0.37 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.01

EC-A2 004-006/05C4M45 0.40 4.00 0.60 5.00 45.00 0.37 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.01

EC-A2 005-007/02C4M45 0.50 4.00 0.70 2.00 45.00 0.45 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.01

EC-A2 005-007/04C4M45 0.50 4.00 0.70 4.00 45.00 0.45 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.01

EC-A2 005-007/06C4M45 0.50 4.00 0.70 6.00 45.00 0.45 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.01

EC-A2 005-007/08C4M45 0.50 4.00 0.70 8.00 45.00 0.45 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.01

EC-A2 006-009/02C4M45 0.60 4.00 0.90 2.00 45.00 0.55 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.02

EC-A2 006-009/04C4M45 0.60 4.00 0.90 4.00 45.00 0.55 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.02

EC-A2 006-009/06C4M45 0.60 4.00 0.90 6.00 45.00 0.55 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.02

EC-A2 006-009/08C4M45 0.60 4.00 0.90 8.00 45.00 0.55 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.02

EC-A2 006-009/10C4M45 0.60 4.00 0.90 10.00 45.00 0.55 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.02

EC-A2 007-010/02C4M45 0.70 4.00 1.00 2.00 45.00 0.65 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 007-010/08C4M45 0.70 4.00 1.00 8.00 45.00 0.65 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 008-012/04C4M45 0.80 4.00 1.20 4.00 45.00 0.75 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 008-012/06C4M45 0.80 4.00 1.20 6.00 45.00 0.75 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 008-012/08C4M45 0.80 4.00 1.20 8.00 45.00 0.75 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 008-012/10C4M45 0.80 4.00 1.20 10.00 45.00 0.75 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 009-0135/06C4M45 0.90 4.00 1.35 6.00 45.00 0.85 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 009-0135/10C4M45 0.90 4.00 1.35 10.00 45.00 0.85 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 009-0135/15C4M50 0.90 4.00 1.35 15.00 50.00 0.85 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 010-015/04C4M45 1.00 4.00 1.50 4.00 45.00 0.97 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.01

EC-A2 010-015/06C4M45 1.00 4.00 1.50 6.00 45.00 0.97 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.01

EC-A2 010-015/08C4M45 1.00 4.00 1.50 8.00 45.00 0.95 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.01

EC-A2 010-015/10C4M45 1.00 4.00 1.50 10.00 45.00 0.95 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.01

EC-A2 010-015/12C4M45 1.00 4.00 1.50 12.00 45.00 0.93 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.01

EC-A2 010-015/16C4M50 1.00 4.00 1.50 16.00 50.00 0.93 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.01

EC-A2 010-015/20C4M55 1.00 4.00 1.50 20.00 55.00 0.93 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.01

EC-A2 012-018/06C4M45 1.20 4.00 1.80 6.00 45.00 1.17 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.01

EC-A2 012-018/08C4M45 1.20 4.00 1.80 8.00 45.00 1.15 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.01

EC-A2 012-018/10C4M45 1.20 4.00 1.80 10.00 45.00 1.15 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.01

EC-A2 012-018/16C4M50 1.20 4.00 1.80 16.00 50.00 1.13 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.01

EC-A2 014-021/06C4M45 1.40 4.00 2.10 6.00 45.00 1.35 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.01

EC-A2 014-021/08C4M45 1.40 4.00 2.10 8.00 45.00 1.35 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.01

EC-A2 014-021/10C4M45 1.40 4.00 2.10 10.00 45.00 1.35 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.01

EC-A2 015-023/06C4M45 1.50 4.00 2.30 6.00 45.00 1.47 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.02

EC-A2 015-023/08C4M45 1.50 4.00 2.30 8.00 45.00 1.45 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.02

EC-A2 015-023/10C4M45 1.50 4.00 2.30 10.00 45.00 1.45 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.02

EC-A2 015-023/12C4M45 1.50 4.00 2.30 12.00 45.00 1.41 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.02

EC-A2 015-023/14C4M50 1.50 4.00 2.30 14.00 50.00 1.41 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.02

EC-A2 015-023/16C4M50 1.50 4.00 2.30 16.00 50.00 1.41 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.02

EC-A2 015-023/20C4M55 1.50 4.00 2.30 20.00 55.00 1.41 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.02

EC-A2 016-024/06C4M45 1.60 4.00 2.40 6.00 45.00 1.57 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.02

EC-A2 016-024/08C4M45 1.60 4.00 2.40 8.00 45.00 1.55 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.02

EC-A2 016-024/10C4M45 1.60 4.00 2.40 10.00 45.00 1.55 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.02

EC-A2 016-024/18C4M55 1.60 4.00 2.40 18.00 55.00 1.53 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.02

EC-A2 016-024/26C4M60 1.60 4.00 2.40 26.00 60.00 1.53 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.02

EC-A2 018-027/06C4M45 1.80 4.00 2.70 6.00 45.00 1.77 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 018-027/08C4M45 1.80 4.00 2.70 8.00 45.00 1.75 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 018-027/10C4M45 1.80 4.00 2.70 10.00 45.00 1.75 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 018-027/12C4M45 1.80 4.00 2.70 12.00 45.00 1.73 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 018-027/14C4M50 1.80 4.00 2.70 14.00 50.00 1.73 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 020-030/06C4M45 2.00 4.00 3.00 6.00 45.00 1.97 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

15°D2

L

ap

H

Haº
dh6De8

Rd°

TVRDÉ MATERIÁLY

E35



Rozměry
Doporučené řezné 

podmínky

Označení D d ap H L D2 Zuby Ha° Rd° Stopka IC
90

3

fz
 (mm/zub)

EC-A2 020-030/08C4M45 2.00 4.00 3.00 8.00 45.00 1.95 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 020-030/10C4M45 2.00 4.00 3.00 10.00 45.00 1.95 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 020-030/12C4M45 2.00 4.00 3.00 12.00 45.00 1.93 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 020-030/14C4M50 2.00 4.00 3.00 14.00 50.00 1.93 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 020-030/16C4M50 2.00 4.00 3.00 16.00 50.00 1.91 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 020-030/18C4M55 2.00 4.00 3.00 18.00 55.00 1.91 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 020-030/20C4M55 2.00 4.00 3.00 20.00 55.00 1.89 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 020-030/25C4M60 2.00 4.00 3.00 25.00 60.00 1.89 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 020-030/30C4M70 2.00 4.00 3.00 30.00 70.00 1.89 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 025-037/08C4M45 2.50 4.00 3.70 8.00 45.00 2.40 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 025-037/10C4M45 2.50 4.00 3.70 10.00 45.00 2.40 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 025-037/12C4M45 2.50 4.00 3.70 12.00 45.00 2.40 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 025-037/14C4M50 2.50 4.00 3.70 14.00 50.00 2.40 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 025-037/16C4M55 2.50 4.00 3.70 16.00 55.00 2.40 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 025-037/18C4M55 2.50 4.00 3.70 18.00 55.00 2.40 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 025-037/20C4M60 2.50 4.00 3.70 20.00 60.00 2.40 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 025-037/25C4M70 2.50 4.00 3.70 25.00 70.00 2.40 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 025-037/30C4M80 2.50 4.00 3.70 30.00 80.00 2.40 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.03

EC-A2 030-045/08C6M45 3.00 6.00 4.50 8.00 45.00 2.85 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.04

EC-A2 030-045/10C6M45 3.00 6.00 4.50 10.00 45.00 2.85 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.04

EC-A2 030-045/12C6M45 3.00 6.00 4.50 12.00 45.00 2.85 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.04

EC-A2 030-045/14C6M50 3.00 6.00 4.50 14.00 50.00 2.85 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.04

EC-A2 030-045/16C6M55 3.00 6.00 4.50 16.00 55.00 2.85 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.04

EC-A2 030-045/18C6M55 3.00 6.00 4.50 18.00 55.00 2.85 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.04

EC-A2 030-045/20C6M60 3.00 6.00 4.50 20.00 60.00 2.85 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.04

EC-A2 030-045/25C6M65 3.00 6.00 4.50 25.00 65.00 2.85 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.04

EC-A2 030-045/30C6M70 3.00 6.00 4.50 30.00 70.00 2.85 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.04

EC-A2 030-045/35C6M80 3.00 6.00 4.50 35.00 80.00 2.85 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.04

EC-A2 030-045/40C6M90 3.00 6.00 4.50 40.00 90.00 2.85 2 30.0 3.0 Válcová l 0.01-0.04

EC-A2 040-060/12C6M50 4.00 6.00 6.00 12.00 50.00 3.80 2 30.0 3.0 Válcová l 0.02-0.05

EC-A2 040-060/16C6M60 4.00 6.00 6.00 16.00 60.00 3.80 2 30.0 3.0 Válcová l 0.02-0.05

EC-A2 040-060/20C6M60 4.00 6.00 6.00 20.00 60.00 3.80 2 30.0 3.0 Válcová l 0.02-0.05

EC-A2 040-060/25C6M70 4.00 6.00 6.00 25.00 70.00 3.80 2 30.0 3.0 Válcová l 0.02-0.05

EC-A2 040-060/30C6M70 4.00 6.00 6.00 30.00 70.00 3.80 2 30.0 3.0 Válcová l 0.02-0.05

EC-A2 040-060/35C6M80 4.00 6.00 6.00 35.00 80.00 3.80 2 30.0 3.0 Válcová l 0.02-0.05

EC-A2 040-060/40C6M90 4.00 6.00 6.00 40.00 90.00 3.80 2 30.0 3.0 Válcová l 0.02-0.05

EC-A2 040-060/45C6M90 4.00 6.00 6.00 45.00 90.00 3.80 2 30.0 3.0 Válcová l 0.02-0.05

EC-A2 040-060/50C6M100 4.00 6.00 6.00 50.00 100.00 3.80 2 30.0 3.0 Válcová l 0.02-0.05

EC-A2 050-075/16C6M60 5.00 6.00 7.50 16.00 60.00 4.80 2 30.0 3.0 Válcová l 0.02-0.06

EC-A2 050-075/20C6M60 5.00 6.00 7.50 20.00 60.00 4.80 2 30.0 3.0 Válcová l 0.02-0.06

EC-A2 050-075/25C6M70 5.00 6.00 7.50 25.00 70.00 4.80 2 30.0 3.0 Válcová l 0.02-0.06

EC-A2 050-075/30C6M80 5.00 6.00 7.50 30.00 80.00 4.80 2 30.0 3.0 Válcová l 0.02-0.06

EC-A2 050-075/35C6M80 5.00 6.00 7.50 35.00 80.00 4.80 2 30.0 3.0 Válcová l 0.02-0.06

EC-A2 050-075/40C6M80 5.00 6.00 7.50 40.00 80.00 4.80 2 30.0 3.0 Válcová l 0.02-0.06

EC-A2 050-075/50C6M110 5.00 6.00 7.50 50.00 110.00 4.80 2 30.0 3.0 Válcová l 0.02-0.06

EC-A2 060-090/20C6M80 6.00 6.00 9.00 20.00 80.00 5.70 2 30.0 3.0 Válcová l 0.02-0.06

EC-A2 060-090/30C6M90 6.00 6.00 9.00 30.00 90.00 5.70 2 30.0 3.0 Válcová l 0.02-0.06

EC-A2 060-090/40C6M100 6.00 6.00 9.00 40.00 100.00 5.60 2 30.0 3.0 Válcová l 0.02-0.06

EC-A2 060-090/50C6M110 6.00 6.00 9.00 50.00 110.00 5.60 2 30.0 3.0 Válcová l 0.02-0.06

EC-A2
2 zubé monolitní karbidové frézy s úhlem šroubovice 30°  
pro žebrování (materiály až do 65 HRc)

(pokračování předchozí strany)

15°D2

L

ap

H

Haº
dh6De8

Rd°

TVRDÉ MATERIÁLY

ISCARE36



ECH-B-6
6 zubé monolitní karbidové frézy střední délky s úhlem šroubovice 45°  
pro dokončování tvrdých materiálů (až do 65 HRc)

ap

L

dh6De8

Ha

Rd°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporučené řezné 
podmínky

Označení D d ap L Zuby Ha° Stopka IC
90

0

IC
90

3

fz
 (mm/zub)

ECH060B16-6C06 6.00 6.00 16.00 57.00 6 45.0 Válcová l l 0.03-0.07

ECH060B16-6W06 6.00 6.00 16.00 57.00 6 45.0 Weldon l 0.03-0.07

ECH080B20-6C08 8.00 8.00 20.00 63.00 6 45.0 Válcová l l 0.03-0.09

ECH080B20-6W08 8.00 8.00 20.00 63.00 6 45.0 Weldon l 0.03-0.09

ECH100B22-6C10 10.00 10.00 22.00 72.00 6 45.0 Válcová l l 0.03-0.10

ECH100B22-6W10 10.00 10.00 22.00 72.00 6 45.0 Weldon l 0.03-0.10

ECH120B25-6C12 12.00 12.00 25.00 83.00 6 45.0 Válcová l l 0.04-0.11

ECH120B25-6W12 12.00 12.00 25.00 83.00 6 45.0 Weldon l 0.04-0.11

• Pro frézování kalené oceli až do 65 HRc použijte karbid IC903

TVRDÉ MATERIÁLY
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EC-D6
6 zubé monolitní karbidové frézy střední délky s úhlem šroubovice 50°  
pro dokončování tvrdých materiálů (až do 65 HRc)

dh6

ap

L

Dh6

Haº

Rozměry Doporučené 
řezné podmínky

Označení D d ap L Zuby Ha° Stopka Rd° IC
90

3

fz
 (mm/zub)

EC-D6 06-13C06H57 6.00 6.00 13.00 57.00 6 50.0 Válcová 5.0 l 0.03-0.07

EC-D6 08-20C08H63 8.00 8.00 20.00 63.00 6 50.0 Válcová 5.0 l 0.03-0.09

EC-D6 10-22C10H72 10.00 10.00 22.00 72.00 6 50.0 Válcová 5.0 l 0.03-0.10

EC-D6 12-25C12H83 12.00 12.00 25.00 83.00 6 50.0 Válcová 5.0 l 0.04-0.11

EC-D6 12-25W12H83 12.00 12.00 25.00 83.00 6 50.0 Weldon 5.0 l 0.04-0.11

TVRDÉ MATERIÁLY

EC-B6
6 zubé extra prodloužené monolitní karbidové frézy s úhlem šroubovice 45°  
pro dokončování tvrdých materiálů (až do 65 HRc)

L
ap Haº

dh6De8

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení D d ap L Zuby Ha° Stopka IC
90

3

fz
 (mm/zub)

EC-B6 060-026C06-70 6.00 6.00 26.00 70.00 6 45.0 Válcová l 0.03-0.07

EC-B6 080-036C08-90 8.00 8.00 36.00 90.00 6 45.0 Válcová l 0.03-0.09

EC-B6 100-46C10-100 10.00 10.00 46.00 100.00 6 45.0 Válcová l 0.03-0.10

EC-B6 120-56C12-110 12.00 12.00 56.00 110.00 6 45.0 Válcová l 0.04-0.11

TVRDÉ MATERIÁLY

ISCARE38



ECL-B-4
Prodloužené 4 a 6 zubé monolitní karbidové frézy s úhlem šroubovice 45°

dh6

ap

L

De8

Ha

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení D d ap L Zuby Ha° Stopka IC
90

0

fz
 (mm/zub)

ECL060B24-4C06 6.00 6.00 24.00 65.00 4 45.0 Válcová l 0.03-0.07

ECL060B24-4W06 6.00 6.00 24.00 65.00 4 45.0 Weldon l 0.03-0.07

ECL080B32-4C08 8.00 8.00 32.00 80.00 4 45.0 Válcová l 0.03-0.09

ECL080B32-4W08 8.00 8.00 32.00 80.00 4 45.0 Weldon l 0.03-0.09

ECL100B40-4C10 10.00 10.00 40.00 100.00 4 45.0 Válcová l 0.03-0.10

ECL100B40-4W10 10.00 10.00 40.00 100.00 4 45.0 Weldon l 0.03-0.10

ECL120B48-4C12 12.00 12.00 48.00 100.00 4 45.0 Válcová l 0.04-0.11

ECL120B48-4W12 12.00 12.00 48.00 100.00 4 45.0 Weldon l 0.04-0.11

ECXL-B-4
Extra prodloužené 4 a 6 zubé monolitní karbidové frézy s úhlem šroubovice 45°

dh6

ap

L

De8

Ha

Rozměry Doporučené řezné 
podmínky

Označení D d ap L Drážky Ha° Stopky IC
90

0

fz
 (mm/zub)

ECXL100B60-4C10 10.00 10.00 60.00 112.00 4 45.0 Válcová l 0.03-0.10

ECXL100B60-4W10 10.00 10.00 60.00 112.00 4 45.0 Weldon l 0.03-0.10

ECXL120B72-4C12 12.00 12.00 72.00 150.00 4 45.0 Válcová l 0.04-0.11

ECXL120B72-4W12 12.00 12.00 72.00 150.00 4 45.0 Weldon l 0.04-0.11

• Plynulý chod při velkých hloubkách záběru

• Plynulý chod při velkých hloubkách záběru

E39



dh6

L

ap
H

De8

15°
D2

Ha°

EB-A2
2 zubé monolitní karbidové frézy s úhlem šroubovice 30° pro frézování tvarů (materiály až do 65 HRc)

Rozměry

Označení D d ap L H D2 Zuby Ha° Stopka IC
90

3

EB-A2 004-006/01C4M45 0.40 4.00 0.60 45.00 1.00 0.36 2 30.0 Válcová l

EB-A2 004-006/02C4M45 0.40 4.00 0.60 45.00 2.00 0.36 2 30.0 Válcová l

EB-A2 004-006/03C4M45 0.40 4.00 0.60 45.00 3.00 0.36 2 30.0 Válcová l

EB-A2 005-007/02C4M45 0.50 4.00 0.70 45.00 2.00 0.45 2 30.0 Válcová l

EB-A2 005-007/04C4M45 0.50 4.00 0.70 45.00 4.00 0.45 2 30.0 Válcová l

EB-A2 005-007/06C4M45 0.50 4.00 0.70 45.00 6.00 0.45 2 30.0 Válcová l

EB-A2 005-007/08C4M45 0.50 4.00 0.70 45.00 8.00 0.45 2 30.0 Válcová l

EB-A2 006-009/02C4M45 0.60 4.00 0.90 45.00 2.00 0.55 2 30.0 Válcová l

EB-A2 006-009/04C4M45 0.60 4.00 0.90 45.00 4.00 0.55 2 30.0 Válcová l

EB-A2 006-009/06C4M45 0.60 4.00 0.90 45.00 6.00 0.55 2 30.0 Válcová l

EB-A2 006-009/08C4M45 0.60 4.00 0.90 45.00 8.00 0.55 2 30.0 Válcová l

EB-A2 008-012/02C4M45 0.80 4.00 1.20 45.00 2.00 0.75 2 30.0 Válcová l

EB-A2 008-012/04C4M45 0.80 4.00 1.20 45.00 4.00 0.75 2 30.0 Válcová l

EB-A2 008-012/06C4M45 0.80 4.00 1.20 45.00 6.00 0.75 2 30.0 Válcová l

EB-A2 008-012/10C4M45 0.80 4.00 1.20 45.00 10.00 0.75 2 30.0 Válcová l

EB-A2 010-015/03C4M45 1.00 4.00 1.50 45.00 3.00 0.97 2 30.0 Válcová l

EB-A2 010-015/04C4M45 1.00 4.00 1.50 45.00 4.00 0.97 2 30.0 Válcová l

EB-A2 010-015/05C4M45 1.00 4.00 1.50 45.00 5.00 0.97 2 30.0 Válcová l

EB-A2 010-015/06C4M45 1.00 4.00 1.50 45.00 6.00 0.97 2 30.0 Válcová l

EB-A2 010-015/07C4M45 1.00 4.00 1.50 45.00 7.00 0.95 2 30.0 Válcová l

EB-A2 010-015/08C4M45 1.00 4.00 1.50 45.00 8.00 0.95 2 30.0 Válcová l

EB-A2 010-015/10C4M45 1.00 4.00 1.50 45.00 10.00 0.95 2 30.0 Válcová l

EB-A2 010-015/12C4M45 1.00 4.00 1.50 45.00 12.00 0.93 2 30.0 Válcová l

EB-A2 010-015/14C4M50 1.00 4.00 1.50 50.00 14.00 0.93 2 30.0 Válcová l

EB-A2 010-015/16C4M50 1.00 4.00 1.50 50.00 16.00 0.93 2 30.0 Válcová l

EB-A2 010-015/20C4M55 1.00 4.00 1.50 55.00 20.00 0.93 2 30.0 Válcová l

EB-A2 012-018/08C4M45 1.20 4.00 1.80 45.00 8.00 1.17 2 30.0 Válcová l

EB-A2 012-018/12C4M45 1.20 4.00 1.80 45.00 12.00 1.13 2 30.0 Válcová l

EB-A2 014-021/08C4M45 1.40 4.00 2.10 45.00 8.00 1.35 2 30.0 Válcová l

EB-A2 014-021/16C4M50 1.40 4.00 2.10 50.00 16.00 1.31 2 30.0 Válcová l

EB-A2 015-015/03C04M50 1.50 4.00 1.50 50.00 3.00 1.47 2 30.0 Válcová l

EB-A2 015-023/06C4M45 1.50 4.00 2.30 45.00 6.00 1.47 2 30.0 Válcová l

EB-A2 015-023/08C4M45 1.50 4.00 2.30 45.00 8.00 1.45 2 30.0 Válcová l

EB-A2 015-023/10C4M45 1.50 4.00 2.30 45.00 10.00 1.45 2 30.0 Válcová l

EB-A2 015-023/12C4M45 1.50 4.00 2.30 45.00 12.00 1.43 2 30.0 Válcová l

EB-A2 015-023/16C4M50 1.50 4.00 2.30 50.00 16.00 1.41 2 30.0 Válcová l

EB-A2 015-023/20C4M55 1.50 4.00 2.30 55.00 20.00 1.39 2 30.0 Válcová l

EB-A2 016-024/08C4M45 1.60 4.00 2.40 45.00 8.00 1.55 2 30.0 Válcová l

EB-A2 016-024/12C4M45 1.60 4.00 2.40 45.00 12.00 1.53 2 30.0 Válcová l

EB-A2 018-027/08C4M45 1.80 4.00 2.70 45.00 8.00 1.75 2 30.0 Válcová l

EB-A2 018-027/12C4M45 1.80 4.00 2.70 45.00 12.00 1.73 2 30.0 Válcová l

EB-A2 018-027/16C4M50 1.80 4.00 2.70 50.00 16.00 1.71 2 30.0 Válcová l

EB-A2 020-030/04C4M45 2.00 4.00 3.00 45.00 4.00 1.97 2 30.0 Válcová l

EB-A2 020-030/06C4M45 2.00 4.00 3.00 45.00 6.00 1.97 2 30.0 Válcová l

EB-A2 020-030/10C4M45 2.00 4.00 3.00 45.00 10.00 1.93 2 30.0 Válcová l

EB-A2 020-030/12C4M50 2.00 4.00 3.00 50.00 12.00 1.93 2 30.0 Válcová l

EB-A2 020-030/14C4M50 2.00 4.00 3.00 50.00 14.00 1.93 2 30.0 Válcová l

EB-A2 020-030/16C4M50 2.00 4.00 3.00 50.00 16.00 1.91 2 30.0 Válcová l

EB-A2 020-030/20C4M55 2.00 4.00 3.00 55.00 20.00 1.89 2 30.0 Válcová l

EB-A2 020-030/25C4M60 2.00 4.00 3.00 60.00 25.00 1.89 2 30.0 Válcová l

EB-A2 020-030/30C4M70 2.00 4.00 3.00 70.00 30.00 1.89 2 30.0 Válcová l

EB-A2 030-045/08C6M50 3.00 6.00 4.50 50.00 8.00 2.85 2 30.0 Válcová l

EB-A2 030-045/10C6M50 3.00 6.00 4.50 50.00 10.00 2.85 2 30.0 Válcová l

TVRDÉ MATERIÁLY

ISCARE40



dh6

L

ap
H

De8

15°
D2

Ha°

Rozměry

Označení D d ap L H D2 Zuby Ha° Stopka IC
90

3

EB-A2 030-045/12C6M50 3.00 6.00 4.50 50.00 12.00 2.85 2 30.0 Válcová l

EB-A2 030-045/16C6M55 3.00 6.00 4.50 55.00 16.00 2.85 2 30.0 Válcová l

EB-A2 030-045/20C6M60 3.00 6.00 4.50 60.00 20.00 2.85 2 30.0 Válcová l

EB-A2 030-045/25C6M65 3.00 6.00 4.50 65.00 25.00 2.85 2 30.0 Válcová l

EB-A2 030-045/30C6M70 3.00 6.00 4.50 70.00 30.00 2.85 2 30.0 Válcová l

EB-A2 030-045/35C6M80 3.00 6.00 4.50 80.00 35.00 2.85 2 30.0 Válcová l

EB-A2 040-060/10C6M60 4.00 6.00 6.00 60.00 10.00 3.80 2 30.0 Válcová l

EB-A2 040-060/12C6M60 4.00 6.00 6.00 60.00 12.00 3.80 2 30.0 Válcová l

EB-A2 040-060/16C6M60 4.00 6.00 6.00 60.00 16.00 3.80 2 30.0 Válcová l

EB-A2 040-060/20C6M65 4.00 6.00 6.00 65.00 20.00 3.80 2 30.0 Válcová l

EB-A2 040-060/25C6M70 4.00 6.00 6.00 70.00 25.00 3.80 2 30.0 Válcová l

EB-A2 040-060/30C6M70 4.00 6.00 6.00 70.00 30.00 3.80 2 30.0 Válcová l

EB-A2 040-060/35C6M80 4.00 6.00 6.00 80.00 35.00 3.80 2 30.0 Válcová l

EB-A2 040-060/45C6M90 4.00 6.00 6.00 90.00 45.00 3.80 2 30.0 Válcová l

EB-A2 050-075/20C6M60 5.00 6.00 7.50 60.00 20.00 4.80 2 30.0 Válcová l

EB-A2 050-075/25C6M70 5.00 6.00 7.50 70.00 25.00 4.80 2 30.0 Válcová l

EB-A2 050-075/30C6M80 5.00 6.00 7.50 80.00 30.00 4.80 2 30.0 Válcová l

EB-A2 050-075/35C6M80 5.00 6.00 7.50 80.00 35.00 4.80 2 30.0 Válcová l

EB-A2 060-090/20C6M80 6.00 6.00 9.00 80.00 20.00 5.80 2 30.0 Válcová l

EB-A2 060-090/30C6M90 6.00 6.00 9.00 90.00 30.00 5.80 2 30.0 Válcová l

EB-A2 060-090/40C6M100 6.00 6.00 9.00 100.00 40.00 5.80 2 30.0 Válcová l

EB-A2 060-090/50C6M110 6.00 6.00 9.00 110.00 50.00 5.80 2 30.0 Válcová l

EB-A2
2 zubé monolitní karbidové frézy s úhlem šroubovice 30° pro frézování tvarů (materiály až do 65 HRc)

(pokračování předchozí strany)
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EB-A2
2 zubé kulové monolitní karbidové frézy s úhlem šroubovice 30° a zúženým krčkem  
pro frézování materiálů až do 65 HRc

dh6

L

ap

H

De8

D2r

Ha°

Rozměry

Označení D r d ap H L D2 Zuby Ha° Stopka IC
90

3

EB-A2 01-01/02C04M50 1.00 0.50 4.00 1.00 2.20 50.00 0.95 2 30.0 Válcová l

EB-A2 01-01/02C06M50 1.00 0.50 6.00 1.00 2.20 50.00 0.95 2 30.0 Válcová l

EB-A2 012-012/02C04M50 1.20 0.60 4.00 1.20 2.60 50.00 1.10 2 30.0 Válcová l

EB-A2 02-02/04C06M50 2.00 1.00 6.00 2.00 4.00 50.00 1.90 2 30.0 Válcová l

EB-A2 025-025/05C06M60 2.50 1.25 6.00 2.50 5.00 60.00 2.40 2 30.0 Válcová l

EB-A2 03-03/06C06M60 3.00 1.50 6.00 3.00 6.00 60.00 2.90 2 30.0 Válcová l

EB-A2 04-04/08C06M70 4.00 2.00 6.00 4.00 8.00 70.00 3.90 2 30.0 Válcová l

EB-A2 05-05/10C06M80 5.00 2.50 6.00 5.00 10.00 80.00 4.90 2 30.0 Válcová l

EB-A2 06-06/12C06M90 6.00 3.00 6.00 6.00 12.00 90.00 5.90 2 30.0 Válcová l

EB-A2 07-07/14C08M90 7.00 3.50 8.00 7.00 14.00 90.00 6.90 2 30.0 Válcová l

EB-A2 08-08/16C08M100 8.00 4.00 8.00 8.00 16.00 100.00 7.90 2 30.0 Válcová l

EB-A2 09-09/18C10M100 9.00 4.50 10.00 9.00 18.00 100.00 8.90 2 30.0 Válcová l

EB-A2 10-10/20C10M100 10.00 5.00 10.00 10.00 20.00 100.00 9.90 2 30.0 Válcová l

EB-A2 12-12/24C12M110 12.00 6.00 12.00 12.00 24.00 110.00 11.90 2 30.0 Válcová l

TVRDÉ MATERIÁLY
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EB-A2
2 zubé kulové monolitní karbidové frézy s úhlem šroubovice 30°

L
ap

dh6Dh10

Ha°

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení D d ap L Zuby Ha° Stopka IC
08

IC
90

0

EB-A2 02-06C03E38 2.00 3.00 6.00 38.00 2 30.0 Válcová l l

EB-A2 02-04C06E48 2.00 6.00 4.00 48.00 2 30.0 Válcová l l

EB-A2 025-04C06E48 2.50 6.00 4.00 48.00 2 30.0 Válcová l l

EB-A2 03-04C06E48 3.00 6.00 4.00 48.00 2 30.0 Válcová l l

EB-A2 03-07W06E57 3.00 6.00 7.00 57.00 2 30.0 Weldon l l

EB-A2 04-06C06E50 4.00 6.00 6.00 50.00 2 30.0 Válcová l l

EB-A2 04-08W06E57 4.00 6.00 8.00 57.00 2 30.0 Weldon l l

EB-A2 05-07C06E51 5.00 6.00 7.00 51.00 2 30.0 Válcová l

EB-A2 05-10W06E57 5.00 6.00 10.00 57.00 2 30.0 Weldon l l

EB-A2 06-07C06E51 6.00 6.00 7.00 51.00 2 30.0 Válcová l l

EB-A2 06-10W06E57 6.00 6.00 10.00 57.00 2 30.0 Weldon l l

EB-A2 08-09C08E59 8.00 8.00 9.00 59.00 2 30.0 Válcová l l

EB-A2 08-16W08E63 8.00 8.00 16.00 63.00 2 30.0 Weldon l l

EB-A2 10-10C10E60 10.00 10.00 10.00 60.00 2 30.0 Válcová l l

EB-A2 10-19W10E72 10.00 10.00 19.00 72.00 2 30.0 Weldon l l

EB-A2 12-14C12E71 12.00 12.00 14.00 71.00 2 30.0 Válcová l l

EB-A2 12-22W12E83 12.00 12.00 22.00 83.00 2 30.0 Weldon l l

EB-A2 14-14C14E71 14.00 14.00 14.00 71.00 2 30.0 Válcová l l
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EBM-A-2
2 zubé kulové monolitní karbidové frézy střední délky s úhlem šroubovice 30°

d

L

D
Ha

ap

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý

Označení D r d ap L Zuby Ha° Stopka IC
08

IC
90

0

EBM004A008-2C03 0.40 0.20 3.00 0.80 38.00 2 30.0 C l l

EBM005A010-2C03 0.50 0.25 3.00 1.00 38.00 2 30.0 C l l

EBM006A012-2C03 0.60 0.30 3.00 1.20 38.00 2 30.0 C l l

EBM007A014-2C03 0.70 0.35 3.00 1.40 38.00 2 30.0 C l

EBM008A016-2C03 0.80 0.40 3.00 1.60 38.00 2 30.0 C l l

EBM010A025-2C04 1.00 0.50 4.00 2.50 50.00 2 30.0 C l l

EBM011A025-2C04 1.10 0.55 4.00 2.50 50.00 2 30.0 C l

EBM012A030-2C04 1.20 0.60 4.00 3.00 50.00 2 30.0 C l l

EBM016A040-2C04 1.60 0.80 4.00 4.00 50.00 2 30.0 C l l

EBM020A060-2C04 2.00 1.00 4.00 6.00 50.00 2 30.0 C l l

ECF../45
4 zubé monolitní karbidové frézy pro zahlubování a srážení hran 45°

ap

L

d

90° Ref.

D5

Rozměry

Označení D5 d ap L Zuby Stopka IC
90

0

ECF D-1.5/45-4C04 1.00 4.00 1.50 50.00 4 Válcová l

ECF D-2/45-4C06 2.00 6.00 2.00 57.00 4 Válcová l

ECF D-3/45-4C08 2.00 8.00 3.00 63.00 4 Válcová l

ECF D-4/45-4C10 2.00 10.00 4.00 72.00 4 Válcová l

ECF D-5/45-4C12 2.00 12.00 5.00 83.00 4 Válcová l

• Vhodné pro hrubování tvarů.
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UPÍNACÍ SYSTÉMY



ST-ER-M (mini)
Upínač ER mini s přímou válcovou stopkou dle normy DIN 6499 

L2 L

J

D3

T

SS

CSI

dmin
max

A0.005A 58-60 HRc

√N5

Označení SS CSI d min d max L2 L J D3 T Kg
ST 12X 80 ER11 M 12 ER11 0.5 7.0 80.00 26.50 - 16.00 11.0 0.06

ST 16X100 ER11 M 16 ER11 0.5 7.0 100.00 18.50 M8 16.00 13.0 0.10

ST 16X150 ER11 M 16 ER11 0.5 7.0 150.00 18.50 M8 16.00 13.0 0.19

ST 22X150 ER11 M 22 ER11 0.5 7.0 150.00 18.50 M12 16.00 13.0 0.40

ST 12X 80 ER16 M 12 ER16 0.5 10.0 80.00 36.50 - 22.00 17.0 0.30

ST 20X100 ER16 M 20 ER16 0.5 10.0 100.00 25.00 M12 22.00 17.0 0.40

ST 20X150 ER16 M 20 ER16 0.5 10.0 150.00 25.00 M12 22.00 17.0 0.40

ST 20X100 ER20 M 20 ER20 1.0 13.0 100.00 40.00 M12 28.00 21.0 0.40

ST 20X150 ER20 M 20 ER20 1.0 13.0 150.00 40.00 M12 28.00 21.0 0.31

KIT ST-ER-M/MF
Obsahuje 1 kus upínače ER mini s přímou válcovou stopkou a sadu kleštin  
pro různé průměry

Rozsah dCSI

SS

SETS

A0.005A 46-48 HRc
58-60 HRc

√N5

Označení SS CSI Rozsah d Množství
KIT ST12X80      7 ER11 M 12 ER11 0.5-7 7

KIT ST12X80     10 ER16 M 12 ER16 0.5-10 10

KIT ST16X50      7 ER11MF 16 ER11 0.5-7 7

KIT ST16X100     7 ER11 M 16 ER11 0.5-7 7

KIT ST16X150     7 ER11 M 16 ER11 0.5-7 7

KIT ST20X100    10 ER16 M 20 ER16 0.5-10 10

KIT ST20X150    10 ER16 M 20 ER16 0.5-10 10

KIT ST20X100    12 ER20 M 20 ER20 1-12 12

KIT ST20X150    12 ER20 M 20 ER20 1-12 12

• Přípona F označuje stopku s ploškou

ISCARF2



ST-ER
Upínač ER mini s přímou válcovou stopkou dle normy DIN 6499 

A - A

T

d min
max

L CSI

D3

L2

A

SS

J
A

A0.005A 58-60 HRc

√N5

Označení SS CSI d min d max L2 L J D3 T Kg
ST 16X 50 ER11 F (1) 16 ER11 0.5 7.0 50.00 18.50 M8 19.00 13.0 0.06

ST 20X 50 ER11 F (1) 20 ER11 0.5 7.0 50.00 18.50 M10 19.00 17.0 0.08

ST 20X100 ER11 20 ER11 0.5 7.0 100.00 18.50 M10 19.00 17.0 0.20

ST 20X150 ER11 20 ER11 0.5 7.0 150.00 18.50 M10 19.00 17.0 0.25

ST 20X 50 ER16 F (1) 20 ER16 0.5 10.0 50.00 32.30 M12 28.00 19.0 0.07

ST 20X100 ER16 20 ER16 0.5 10.0 100.00 30.00 M12 28.00 19.0 0.20

ST 20X100 ER16 F (1) 20 ER16 0.5 10.0 100.00 30.00 M12 28.00 19.0 0.30

ST 20X150 ER16 20 ER16 0.5 10.0 150.00 30.00 M12 28.00 19.0 0.28

ST 20X 50 ER20 F (1) 20 ER20 1.0 13.0 50.00 42.50 M12 34.00 22.0 0.15

KIT ST-ER
Obsahuje 1 kus upínače ER mini s přímou válcovou stopkou a sadu kleštin pro různé průměry

rozsah d

A - A
A

A

SS

CSI

SETS

A0.005A 46-48 HRc
58-60 HRc

√N5

Označení SS CSI Rozsah d Množství
KIT ST16X50      7 ER11 F 16 ER11 0.5-7 7

KIT ST20X100     7 ER11 20 ER11 0.5-7 7

KIT ST20X150     7 ER11 20 ER11 0.5-7 7

KIT ST20X50     10 ER16 F 20 ER16 0.5-10 10

KIT ST20X100    10 ER16 20 ER16 0.5-10 10

KIT ST20X150    10 ER16 20 ER16 0.5-10 10

KIT ST20X50     12 ER20 F 20 ER20 1.0-12 12

(1) S upínací ploškou.

• Přípona F označuje stopku s ploškou  
• ER kleštiny, viz. strany: F8-11
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ST-ER-MF (s upínací ploškou)
Upínač ER mini s přímou válcovou stopkou a ploškou pro upnutí na švýcarských  
automatech (dle normy DIN 6499)

L2 L

J
D3SS

CSI
d min

max

T

A0.005A 58-60 HRc

√N5

Označení CSI SS d min d max L2 L J D3 T Kg
ST 16X 38 ER11 MF (1) ER11 16 0.5 7.0 38.00 18.50 M8X1 16.00 14.0 0.05

ST 16X 50 ER11 MF ER11 16 0.5 7.0 50.00 18.50 M8X1 16.00 13.0 0.07

ST 16X140 ER11 MF ER11 16 0.5 7.0 140.00 18.50 M8X1 16.00 14.0 0.18

ST 16X 35 ER16 MF (1) ER16 16 0.5 10.0 35.00 36.00 M8X1 22.00 17.0 0.25

ST 20X 50 ER16 MF (2) ER16 20 0.5 10.0 50.00 26.00 M12X1 22.00 17.0 0.10

ST 20X 70 ER16 MF (2) ER16 20 0.5 10.0 70.00 26.00 M12X1 22.00 17.0 0.40

ST 20X120 ER16 MF (2) ER16 20 0.5 10.0 120.00 26.00 M12X1 22.00 17.0 0.19

ST 20X140 ER16 MF (2) ER16 20 0.5 10.0 140.00 26.00 M12X1 22.00 17.0 0.40

ST 22X 38 ER16 MF (1) ER16 22 0.5 10.0 38.00 26.00 M12X1 22.00 19.0 0.10

ST 22X 70 ER16 MF (1) ER16 22 0.5 10.0 70.00 26.00 M12X1 22.00 19.0 0.16

ST 22X100 ER16 MF (1) ER16 22 0.5 10.0 100.00 28.00 M12X1 22.00 19.0 0.30

ST 22X 80 ER20 MF (1) ER20 22 1.0 13.0 80.00 39.00 M12X1 28.00 21.0 0.21
(1) Pro stroje Star.     
(2) Pro stroje Citizen.
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ST-ER-MF-D (oboustranné)
Oboustranný upínač ER s přímou válcovou stopkou a ploškou pro upnutí 

T CSICSIT

D3SS

LL L

d min
max

D3

d5

A0.005A 58-60 HRc

√N5

Označení CSI SS d min d max D3 d5 L2 L T Kg
ST 16X 50 ER11 MF D ER11 16 0.5 7.0 16.00 7.5 50.00 18.50 14.0 0.07

ST 20X 30 ER11 MF D (1) ER11 20 0.5 7.0 16.00 7.5 30.00 18.50 17.0 0.09

ST 20X 50 ER11 MF D (1) ER11 20 0.5 7.0 16.00 7.5 50.00 18.50 17.0 0.13

ST 20X 55 ER16 MF D (1) ER16 20 0.5 10.0 22.00 10.5 55.00 25.00 17.0 0.12

ST 22X 55 ER16 MF D (2) ER16 22 0.5 10.0 22.00 10.5 55.00 28.00 19.0 0.17

ST 22X 75 ER16 MF D (2) ER16 22 0.5 10.0 22.00 10.5 75.00 28.00 19.0 0.21
(1) Pro stroje Citizen.   
(2) Pro stroje Star.  

F5



GTI ER-ST (pro závitování)
Upínač s přímou stopkou pro závitníky (dle normy DIN 6499 ER)

d min
max

L2 L

L1 Ref CSI

D3

Flf

Flf

Flb

Flb

D1

SS

58-60 HRc √N5

 l

 

Označení SS CSI Tap min Tap max d min d max D3 D1 L1 L L2 Flf Flb Kg
GTI ER11 ST16X150 M (1) ST16 ER11 M2 M7 0.5 7.0 16.00 - 19.0 - 150.00 6.0 3.0 0.18

GTI ER16 ST20X80 ST20 ER16 M3 M10 0.5 10.0 28.00 29.5 24.6 41.60 80.00 8.0 3.0 0.29

GTI ER20 ST20X80 ST20 ER20 M4 M14 1.0 13.0 34.00 33.5 28.0 49.00 80.00 8.0 3.0 0.35

Kit GTI ER11 
Sada kleštinového upínače 
pro závitování

Kit GTI ER11 
Sada kleštinového upínače 
pro závitování

KIT GTI ER-ST
Obsahuje ER upínač s přímou stopkou pro závitníky (dle normy DIN 6499 ER)  
a sadu kleštin pro různé průměry

SS

CSI
d min

max

SETS

58-60 HRc

√N5

Označení SS CSI Rozsah d
KIT GTI ER11 ST16X150 4M 16 ER11 3,4,5,6

KIT GTI ER16 ST20X80 4 20 ER16 4,5,6,7

KIT GTI ER20 ST20X80 4 20 ER20 5,6,8,9

• Kit obsahuje upínač GTI, kleštiny a upínací klíč.

• ER kleštiny, viz. strany: F8-11

(1) Bez upínací plošky.
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GFI ER - Kleštinový upínač volného uložení 
výstružníku
Kleština volného uložení výstružníku vyrovnává nesouosost 
mezi výstružníkem a vystružovaným otvorem, čímž splňuje 
předpoklad pro požadovanou přesnost otvoru.

Aplikace:
Upínač volného uložení GFI dokonale kompenzuje radiální 
diference mezi obrobkem a nástrojem při vystružovacích operacích 
prováděných jak v horizontálním tak i vertikálním směru.

Vlastnosti:
Radiálně volně uložený mechanizmus kompenzuje nesouosost 
mezi výstružníkem a obrobkem s ohledem na dosažení stejné 
přesnosti vystruženého otvoru jako je přesnost vlastního 
výstružníku. 
Specifický vystřeďovací mechanismus eliminuje případnou 
kuželovitost otvoru nebo chybnou toleranci.

Výhody:
Kuličková ložiska a struktura uložení hřídele umožňuje vertikální 
i horizontální způsob vystružování.
Přesné a pevné upnutí ve standardní nebo těsněné kleštině ER.

Radiální 
výchylka 

GFI ST-ER
DIN 6499 kleštinový upínač volného uložení výstružníku s přímou stopkou

d min
max

L2 L
L1 Ref

T

SS

CSI

D1D3

Označení SS CSI d min d max L2 L L1 D3 D1 RFl T Kg
GFI ST20 ER20 (1) 20 ER20 1.0 13.0 65.00 55.50 34.5 34.00 50.0 1.0 22.0 0.30

• Maximální otáčky 2000/min.

(1) Radiální výchylka 1 mm.

 l
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ER-SPR
ER kleštiny s HARD TOUCH povrchovou úpravou (dle DIN6499)

2 min
maxd

SS

0.01

46-48 HRc √N5

Označení SS d2 min d2 max

ER11 SPR 0.5- 1 ER11 0.50 1.00

ER11 SPR 1-2 ER11 1.00 2.00

ER11 SPR 2-3 ER11 2.00 3.00

ER11 SPR 3-4 ER11 3.00 4.00

ER11 SPR 4-5 ER11 4.00 5.00

ER11 SPR 5-6 ER11 5.00 6.00

ER11 SPR 6-7 ER11 6.00 7.00

ER16 SPR 0.5-1 ER16 0.50 1.00

ER16 SPR 1-2 ER16 1.00 2.00

ER16 SPR 2-3 ER16 2.00 3.00

ER16 SPR 3-4 ER16 3.00 4.00

ER16 SPR 4-5 ER16 4.00 5.00

ER16 SPR 5-6 ER16 5.00 6.00

ER16 SPR 6-7 ER16 6.00 7.00

ER16 SPR 7-8 ER16 7.00 8.00

ER16 SPR 8-9 ER16 8.00 9.00

ER16 SPR 9-10 ER16 9.00 10.00

ER20 SPR 1-2 ER20 1.00 2.00

ER20 SPR 2-3 ER20 2.00 3.00

ER20 SPR 3-4 ER20 3.00 4.00

ER20 SPR 4-5 ER20 4.00 5.00

ER20 SPR 5-6 ER20 5.00 6.00

ER20 SPR 6-7 ER20 6.00 7.00

ER20 SPR 7-8 ER20 7.00 8.00

ER20 SPR 8-9 ER20 8.00 9.00

ER20 SPR 9-10 ER20 9.00 10.00

ER20 SPR 10-11 ER20 10.00 11.00

ER20 SPR 11-12 ER20 11.00 12.00

ER20 SPR 12-13 ER20 12.00 13.00
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ER-SPR-AA
Vysoce přesné  ‘AA’ ER kleštiny s HARD TOUCH povrchovou úpravou (dle DIN6499)

2 min
maxd

SS

0.005

46-48 HRc √N5

Označení SS d2 min d2 max

ER11 SPR 0.5- 1 AA ER11 0.50 1.00

ER11 SPR 1-2 AA ER11 1.00 2.00

ER11 SPR 2-3 AA ER11 2.00 3.00

ER11 SPR EX3.0AAA (1) ER11 3.00 3.00

ER11 SPR 3-4 AA ER11 3.00 4.00

ER11 SPR EX4.0AAA (1) ER11 4.00 4.00

ER11 SPR 4-5 AA ER11 4.00 5.00

ER11 SPR 5-6 AA ER11 5.00 6.00

ER11 SPR EX6.0AAA (1) ER11 6.00 6.00

ER11 SPR 6-7 AA ER11 6.00 7.00

ER16 SPR 0.5-1 AA ER16 0.50 1.00

ER16 SPR 1-2 AA ER16 1.00 2.00

ER16 SPR 2-3 AA ER16 2.00 3.00

ER16 SPR 3-4 AA ER16 3.00 4.00

ER16 SPR 4-5 AA ER16 4.00 5.00

ER16 SPR 5-6 AA ER16 5.00 6.00

ER16 SPR 6-7 AA ER16 6.00 7.00

ER16 SPR 7-8 AA ER16 7.00 8.00

ER16 SPR 8-9 AA ER16 8.00 9.00

ER16 SPR 9-10 AA ER16 9.00 10.00

ER20 SPR 1-2 AA ER20 1.00 2.00

ER20 SPR 2-3 AA ER20 2.00 3.00

ER20 SPR 3-4 AA ER20 3.00 4.00

ER20 SPR 4-5 AA ER20 4.00 5.00

ER20 SPR 5-6 AA ER20 5.00 6.00

ER20 SPR 6-7 AA ER20 6.00 7.00

ER20 SPR 7-8 AA ER20 7.00 8.00

ER20 SPR 8-9 AA ER20 8.00 9.00

ER20 SPR 9-10 AA ER20 9.00 10.00

ER20 SPR 10-11 AA ER20 10.00 11.00

ER20 SPR 11-12 AA ER20 11.00 12.00

ER20 SPR 12-13 AA ER20 12.00 13.00
(1) Radiální výchylka 0,003 mm
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Těsněná kleština s tryskami

Pro nástroje s přímou stopkou 
a vnitřním přívodem chlazení.

ER-SEAL
Těsněné ER kleštiny do tlaku 100 barů s HARD TOUCH povrchovou úpravou  
(dle DIN6499)

d2 min
max

SS

0.01

46-48 HRc

Bar Max

√N5

Označení SS d2 min d2 max

ER16 SEAL 3- 4 ER16 3.00 4.00

ER16 SEAL 4- 5 ER16 4.00 5.00

ER16 SEAL 5- 6 ER16 5.00 6.00

ER16 SEAL 6- 7 ER16 6.00 7.00

ER16 SEAL 7- 8 ER16 7.00 8.00

ER16 SEAL 8- 9 ER16 8.00 9.00

ER16 SEAL 9-10 ER16 9.00 10.00

ER20 SEAL 3-4 ER20 3.00 4.00

ER20 SEAL 4-5 ER20 4.00 5.00

ER20 SEAL 5-6 ER20 5.00 6.00

ER20 SEAL 6-7 ER20 6.00 7.00

ER20 SEAL 7-8 ER20 7.00 8.00

ER20 SEAL 8-9 ER20 8.00 9.00

ER20 SEAL 9-10 ER20 9.00 10.00

ER20 SEAL 10-11 ER20 10.00 11.00

ER20 SEAL 11-12 ER20 11.00 12.00

ER20 SEAL 12-13 ER20 12.00 13.00

 Ušlechtilá tvrdá vrstva HARD TOUCH zvyšuje odolnost proti opotřebení, zlepšuje ochranu proti korozi  
 a prodlužuje životnost a správnou funkci nářadí.
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Těsněné ER kleštiny do tlaku 100 barů s HARD TOUCH povrchovou úpravou  
(dle DIN6499)

d2 min
max

SS

0.01

46-48 HRc

Bar Max

√N5

ER-SEAL-JET2

Označení SS d2 min d2 max

ER16 SEAL 3- 4 JET2 ER16 3.00 4.00

ER16 SEAL 4- 5 JET2 ER16 4.00 5.00

ER16 SEAL 5- 6 JET2 ER16 5.00 6.00

ER16 SEAL 6- 7 JET2 ER16 6.00 7.00

ER16 SEAL 7- 8 JET2 ER16 7.00 8.00

ER16 SEAL 8- 9 JET2 ER16 8.00 9.00

ER16 SEAL 9-10 JET2 ER16 9.00 10.00

ER20 SEAL 3-4 JET2 ER20 3.00 4.00

ER20 SEAL 4-5 JET2 ER20 4.00 5.00

ER20 SEAL 5-6 JET2 ER20 5.00 6.00

ER20 SEAL 6-7 JET2 ER20 6.00 7.00

ER20 SEAL 7-8 JET2 ER20 7.00 8.00

ER20 SEAL 8-9 JET2 ER20 8.00 9.00

ER20 SEAL 9-10 JET2 ER20 9.00 10.00

ER20 SEAL 10-11 JET2 ER20 10.00 11.00

ER20 SEAL 11-12 JET2 ER20 11.00 12.00

ER20 SEAL 12-13 JET2 ER20 12.00 13.00

• Ušlechtilá tvrdá vrstva HARD TOUCH zvyšuje odolnost proti opotřebení, zlepšuje ochranu proti korozi  
 a prodlužuje životnost a správnou funkci nářadí.
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Abecední seznam

A/E-SDXNR/L-07 B35

A/E-SDZNR/L-07 B36

A/E-SEXPR/L-03 B35

A/E/S-SCLCR/L B34

A/E/S-STFPR/L B39

A/E-STFPR-X B40

A/E-SWLNR-04 B43

A/E-SWUCR B43

A/S-STLPR/L B39

A-SXFOR-DR B44

A-SXFOR/L B44

CCET-WF B70

CCGT-AF B93

CCGT-AS B92

CCGT-F1P B67

CCMT-14 B69

CCMT/CCGT B70

CCMT/CCGT-SM B68

CCMT-F3P B67

CCMT-M3M B68

CCMT-PF B69

CCMT-WG B71

CGHN-D A21

CPGT-SM B71

CPMT-PF B72

DCET-WF B75

DCGT-AF B94

DCGT-AS B93

DCMT-14 B75

DCMT/DCGT B74

C

D
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DCMT/DCGT-SM B74

DCMT-F3P B73

DCMT-F3P-SL B77

DCMT-M3M B73

DCMT-M3M-SL B78

DCMT-PF B76

DCMT-PF-SL B78

DCMT-SM-SL B78

DCN A-1.5D C6

DCN A-3D C7

DCN A-5D C8

DCN R-1.5D C6

DCN R-3D C7

DCN R-5D C8

DCNS-3D C9

DCNS-5D C9

DDJNR/L A101

DGFH A14, A45

DGFHL-26B-TR-D A48

DGFHR/L A47

DGFHR/L-B-D..(R/L) A47

DGN/DGNC/DGNM-C A60, B132

DGN/DGNM-J/JS/JT A61, B133

DGN-LF/LFT A62

DGN-MF A61

DGN-P A64

DGN-UT/UA A64

DGN-WP A65

DGN-Z A63

DGR/L-C DGRC/LC-C A60

DGR/L-J/JS A62
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DGR-P A65

DGR-WP A66

DGR-Z/ZS A63

DGTR/L A52

DGTR/L-B/BC-D A51

DGTR/L-B-D-JHP-SL A49

DGTR/L-B-D-SH A50

DGTR/L-B-D-TR A52

DNGP-F2M B53

DNGP-F2P B54

DNMG-F3M B55

DNMG-F3P B54

DNMG-GN B56

DNMG-M3M B56

DNMG-M3P B55

DNMG-NF B57

DNMG-PF B58

DNMG-PP B58

DNMG-SF B57

DNMG-TF B59

DNMG-VL B59

DRG-MF D2

DR-MF-2.25D D2

EB-A2 (economical) E43

EB-A2 (precision stub cut) E42

EB-A2 (rib processing) E40-41

EBM-A-2 E44

EC-A-2 E31

EC-A2(economical-extra long) E33

EC-A2 (economical-medium) E32

EC-A2 (economical-short) E30
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EC-A2 (rib processing) E35-36

EC-B6 E38

ECC-A-2 E33

EC-D6 E38

EC-E4L-CF E28

EC-E5L-CF E28

ECF../45 E44

EC-H4L-CFR (relieved neck) E26

EC-H4M-CFR E26

EC-H4XL-CFR (relieved neck) E27

EC-H5M-CFR E27

ECH-B-6 E37

ECL-B-4 E39

ECS/ECCS-E-3 E34

ECXL-B-4 E39

EFF-S4 E29

EFP-E4,5CF E29

EFS-B44 E25

EFS-E44 E25

E-GEHIR / E-GHIR B28

EPGT-F1P B72

ER/L-55° A108

ER/L-60° A109

ER/L-ABUT A122

ER/L-ACME A121

ER/L-API RD A126

ER/L-BSPT A118

ER/L-ISO A112

ER/L-NPT A124

ER/L-RND A119

ER/L-SAGE A122
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F
G

ER/L-STACME A121

ER/L-TR A120

ER/L-UN A114

ER/L-UNJ A123

ER/L-W A116

ER-MJ A123

ER-NPTF A125

ER-PG A125

ER-SEAL F10

ER-SEAL-JET2 F11

ER-SPR F8

ER-SPR-AA F9

E-SIR-HEAD B97

E/S-SDUCR/L B36

E/S-SWUBR/L B41

FCP C13

GDMW 2.4 A13, A76

GEAIR/L B27

GEHIMR/L B23

GEHIMR/L-SC B24

GEHIR/L B25

GEHIR/L-SC B26

GEHIUR/L B26

GEHSR/L-SL A9

GEMI B29

GEPI B30

GEPI (plný rádius) B30

GEPI-MT B102

GEPI-RX/LX B31

GEPI-UN/UR/UL B31

GEPI (W<M) B29
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GEPI-WT B99

GFI ST-ER F7

GFQR B122

GHAIR/L-GE B27

GHDR/L (short pocket) A20

GHGR/L A21

GHMPR/L A19

GHMR/L A19

GHMUR/L A35

GHPCOR/L B6

GHSR/L A11

GHSR/L-JHP-SL A10

GIF A30

GIF-E (W=4-6) A25

GIF-E (W=4-6 full radius) A26

GIF (plný rádius) A30

GIG A28

GIM-C A73

GIMF A23

GIM-J A73

GIM-J-RA/LA A74

GIMN A24

GIM-UT A75

GIM-UT-RA/LA A76

GIM-W A74

GIM-W-RA/LA A75

GIMY A23

GIMY (plný rádius) A24

GIMY-UN A35

GIP A29

GIPA (full radius W=3-6) A33
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GIPA (W=3-6) A32

GIP-E A25

GIP-E (plný rádius) A26

GIP (flat top W<M) A27

GIP (plný rádius) A29

GIP (full radius W<M) A27

GIPM-A46 / GIP-1250 A34

GIP-RX/LX A34

GIP-UN A36

GIPY A32

GIQR/L 8 B18

GIQR/L 8-R B18

GIQR/L 11 B19

GIQR/L 11-15 B20

GIQR/L 11-15-R B20

GIQR/L 11-R B19

GIQR/L-A18 B21

GIQR/L-B18 B21

GIQR/L-MT B103

GIQR/L-WT B100

GITM A31

GITM (plný rádius) A31

GRIP A15, B129

GRIP (plný rádius) A16, B130

GTGA B32

GTI ER-ST (tapping) F6

GTMA B32

HGFH A14

HGHR/L-3 B128

HGN-C A66, B130

HGN-J A67, B131

H
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HGN-UT A68, B131

HGPL B133

HGR/L-C A67

HGR/L-J/JS A68

ICM C11

ICP C10

ICP-2M C12

IR/L-55° B98

IR/L-60° B101

IR/L-ABUT B112

IR/L-ACME B112

IR/L-API RD B116

IR/L-BSPT B110

IR/L-ISO B104-105

IR/L-NPT B115

IR/L-NPTF B113

IR/L-PG B115

IR/L-RND B110

IR/L-SAGE B113

IR/L-STACME B111

IR/L-TR B111

IR/L-UN B106-107

IR/L-UNJ B114

IR/L-W B109

IR-MJ B114

JHP CONNECTOR B135

JHP COPPER SEAL B135

JHP HOSE B134

JHP NIPPLE B134

KIT GTI ER-ST F6

KIT ST-ER F3

J

I

K
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KIT ST-ER-M/MF F2

LNMX-HM B66

LNMX-HT B66

MFHR-JHP B126

MG B16

MGCH B17

MGCH-C (face) B122

MGSIR/L B41, B97

MG STFPR-X B38

MG-SWUBR/L B42

MG-SWUCR B42

MGUHR B22

MIFHR B125

MIFR B125

MIGR 8 B127

MITR 8-MT B103

MIUR 8 B127

MM EA E3

MM EA-CF E4

MM EB E7

MM EC-6 E5

MM EC-CF E7

MM EC-D E5

MM ECF E10

MM ECS E12

MM EDF E11

MM EFF E9

MM EFS E6

MM EFS-CF E6

MM FF E9

MM GRIT-16K/P,18K/P E15

L

M
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MM GRIT-22K/P E16

MM GRIT-K/P-45A E12

MM GRT (shanks) E21

MM HC E4

MM HCD E10

MM HDF E11

MM HR E8

MM S-A (stepped shanks) E20

MM S-A (straight shanks) E22

MM S-B (85° conical shanks) E22

MM S-D (89° conical shanks) E22

MM S-ER E23

MM TRD-M E17

MM TRD-W E17

MM TS-A E21

MM TS-H E14

MM TS-N E13

MT-ISO-MM E18

MTJNR/L-W A102

MT-UN-MM E19

MT-W-MM E19

PCHBR/L A39

PCHPR/L A38

PCHR/L-24 A37

PCHR/L-24-JHP A37

PCHRS/LS A38

PCLCR/L-S A89

PCLCR/L-S-JHP A89

PDACR/L-JHP A90

PDACR/L-S A90

PDJNR/L A101

P
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PDJNR/L-07S A104

PENTA 24-BSPT A119

PENTA 24-ISO A113

PENTA 24-MT A110

PENTA 24N-C A82

PENTA 24N-C (plný rádius) A83

PENTA 24N-J A40, A77

PENTA 24N-J (plný rádius) A41, A68

PENTA 24N-PF/P A41, A79

PENTA 24N-RS/LS A43, A82

PENTA 24N-Z A42, A80

PENTA 24R-C A83

PENTA 24R/L-J A78

PENTA 24R/L-Z A81

PENTA 24R-P A80

PENTA 24-UN A115

PENTA 24-W A117

PENTA 24-WT A109

PHGR/L A13

PHSR/L A12

PICCO-010/610(face grooving) B118

PICCO-010(round face groove) B119

PICCO-015 (face grooving) B121

PICCO-016/020(face grooving) B120

PICCO-620(groov.along shaft) B119

PICCO ACE B3

PICCO ISO Full Profile B108

PICCO ISO Full Profile Fine B108

PICCO-MF D4

PICCO-MFT D4

PICCO/MG PCO (holder) B4, B123
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PICCO/MG PCO (holder) Inch B5, B124

PICCO R 050.20 B10

PICCO R 050 (CBN) B10

PICCO R 051 B9

PICCO R/L 002-007 B12

PICCO R/L 004-007 (radius) B13

PICCO R/L 047 B14

PICCO R/L 050, 053, 055 B7

PICCO R/L 050-C B8

PICCO R/L 060 B13

PICCO R/L 070 B15

PICCO R/L 080 B11

PICCO R/L 090 B11

PICCO R/L 520 B14

PICCO R/L-ISO-Thread B107

PICCO-Whitworth-Thread B99

PQLCR-A A98

PQLCR/L A97

PQLCR/L-S A97

PVACR/L-JHP A94

PVACR/L-S A94

PWLNR/L A100

PWLNR/L-04S A100

QCMT-PF B79

QCMT-SM B79

RM-BN-H7LB C20

RM-BN-H7SA C21

RM-BNT-3D/5D/8D (Shanks) C19

S/A-SVJCR/L B37

SCACR/L-S A88

SCD-ACP5 (5xD) C5

Q

R

S
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SCD-AP3 (3xD) C4

SCD-AP4 (4xD) C2

SCD-AP6 (6xD) C3

SCGT-AS B91

SCHR/L-BF A3

SCHR/L-BF-JHP A3

SCIR-22-MTR-ISO A6, A111

SCIR/L-22-AR/AL A7

SCIR/L-22-BR/BL A7

SCIR/L-22-ER/EL A5

SCIR/L-22-MTR/MTL A5, A111

SCIR/L-22-N/L/R A6

SCIR/L-22-NP A7

SCLCR/L A88

SCMT-14 B82

SCMT-19 B83

SCMT-F3P B81

SCMT-M3M B81

SCMT-SM B82

SDACR/L A92

SDJCR/L A91

SDJCR/L-13-SL A91

SDNCN A93

SDNCN-13-SL A93

SER/L A105

SGTBU/SGTBN A84

SIR/L B96

SLANR/L-TANG A103

SSBCR/L A98

SSSCR/L A98

S-STFCR/L B37
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S-STLCR/L B38

ST-ER F3

ST-ER-MF-D (double-ended) F5

ST-ER-MF (mini flat) F4

ST-ER-M (mini) F2

STFCR/L A99

STGCR/L A99

SVACR/L A95

SVJCR/L A95

SVJNR/L-F A102

SVVCN A96

SVVNN-F A103

SWAPR/L A86

SWBPR/L A86

SWDPR/L A87

SWEPR/L A87

SXCNN A22

TAG N-A A70

TAG N-C/W/M A69

TAG N-J/JS/JT A71

TAG N-LF A72

TAG N-MF A69

TAG N-UT A70

TAG R/L-C A71

TAG R/L-J/JS A72

TCGT-AS B91

TCMT-F3P B83

TCMT-M3M B84

TCMT-PF B84

TCMT-SM B85

TGDR/L A17

T
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TGFHL-TR A59

TGFH-MB A46

TGFH/R/L A53

TGFHR/L A54

TGFH-S A54

TGHN-D A17

TGIR/L-C B28

TGMF (plný rádius) A18

TGMF/P A18

TGTR/L-2T..SH-L120 A55

TGTR/L-D A58

TGTR/L-IQ A56

TGTR/L-JHP A57

TIP-MT A110

TIP-P-BSPT A118

TIP-P-BSW A117

TIP-P-ISO A113

TIP-P-NPT A124

TIP-P-UN A115

TIP-WT A108

TNMG-F3M B62

TNMG-F3P B61

TNMG-GN B63

TNMG-M3M B63

TNMG-M3P B62

TNMG-NF B66

TNMG-PF B64

TNMG-SF B64

TNMG-TF B65

TNMG/TNGG-PP B65

TNMG-VL B64
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TPGB B86

TPGB-XL B86

TPGH-L B87

TPGH-XL B87

TPGX B88

TPMT-PF B85

UMGR B23

UMGR-A55 B100

UMGR-A60 B102

VCET-WF B80

VCGT 1303..-PF B79

VCGT-AS B92

VCMT-F3P B80

VCMT-SM B80

VNMG-SF B60

VNMG/VNGG-NF B60

VNMM-PP B61

WBGT B88

WBMT B89

WCGT B89

WNGP-F2M B45

WNGP-F2P B46

WNMG-F3M B48

WNMG-F3P B47

WNMG-GN B49

WNMG-M3M B49

WNMG-M3P B48

WNMG-NF B51

WNMG-PP B52

WNMG-SF B50

WNMG-TF B53

WNMG-VL B51
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WNMG-WF B52

WNMG-WG B50

WPEB B90

WPEX B90

XCMT-MF D3

XCMT-MG D3

XNUW A22

XOMT-DT B45
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www. iscar.cz

• ITA (Iscar Tool Advisor)
• CMS – elektronický katalog
• Interaktivní katalog pro tablet
• Převodník karbidů
• Produkt ID
• Výpočet řezných podmínek
• YouTube – technický popis

Vaše technická podpora
• ITA nabízí optimální nástroje podle vámi zadaných 

parametrů aplikace obrábění a stroje
• 3 varianty nejvhodnějších nástrojů a 25 alternativ
• Řezné podmínky
• Potřebný příkon
• Řezný čas a množství odebraného materiálu
• Technická podpora a další

Geniální nástrojový poradce 

Lehce dostupné a uživatelsky příjemné aplikace ISCAR 

Sestavte si nástrojovou 
sestavu s aplikací IQ Cloud

• IQ Cloud je k dispozici prostřednictvím aplikace Machining Cloud
• Aplikace pro stolní počítače a nově i pro populární tablety
• Umožňuje uživatelům vytvořit sestavu a stáhnout její 3D modely

Kompletní sada hlavních 
katalogů firmy ISCAR

APLIKACE MACHINING 
CLOUD

Aplikace ISCAR CMS

Uživatelsky příjemná aplikace
Online update data
Webový prohlížeč na ISCARských  
stránkách
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THE STANDARDS INSTITUTION OF ISRAEL THE STANDARDS INSTITUTION OF ISRAELTHE STANDARDS INSTITUTION OF ISRAELTHE STANDARDS INSTITUTION OF ISRAEL

Záruka kvality
ISCAR byl certifikován nezávislými prestižními  institucemi pro 
kvalitu, ochranu životního prostředí  a zdraví a bezpečnostní 
standardy řízení:

AS9100 Rev C 

ISO 9001:2008 

ISO 14001:2004 

OHSAS 18001

Současně kompletace všech produktů je před expedicí řádně 
kontrolována. Kontrola kvality zahrnuje i metalurgickou 
laboratoř, testování materiálů a online testovací procesy 
nástrojů na obráběcích centrech. Pouze kvalitní a bezchybné 
produkty ISCAR jsou předávány do skladů a k expedici.


