
Garantujeme nejvyšší
životnost  

a bezproblémový  
odchod třísek!
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Nástroje TANG-GRIP IQ  
bez horní upínací čelisti  
pro bezproblémové  
upichování

 Delší životnost nástroje!!
• Oproti standardním planžetám je tato bez horní  
 upínací čelisti. Díky tomu se tříska může bez  
 problému odvíjet po jejím čele. Nástroj je tedy  
 vhodný pro hluboké zápichy.
• TANG-GRIP IQ - jednostranná upichovací destička  
 se spolehlivým systémem upnutí

Běžně na trhu

Bezproblémový odchod třísky

NOVÝ TVAR PLANŽETY  

PRO DELŠÍ ŽIVOTNOST  

A VYŠŠÍ PRODUKTIVITU

1

3

4

2 NEW
2+2 Free=
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TGSU 35-3-IQ-4Z
TGSU 35-4-IQ-4Z

31

42

TGSU
Planžety s plochým čelem pro tangenciálně upnuté zapichovací  
a upichovací destičky TANG-GRIP

30 40 50 60 MAX.

30405060MAX.

l1 W

A
150°

B1h1
Dmax

TGSU 35-3-IQ-4Z
TGSU 35-4-IQ-4Z

3 5 0  L I N E

Označení B1 W min W max A l1 h1 D max Destičky
TGSU 35-1.4-IQ 35.0 1.40 1.40 2.50 (2) 180.00 33.2 35.0 TAG 1.4

TGSU 35-2-IQ 35.0 1.80 2.40 2.50 (3) 160.00 33.2 59.5 TAG 2

TGSU 35-3-IQ-4 35.0 2.80 3.50 2.50 180.00 33.2 120.0 TAG 3

TGSU 35-4-IQ-4 35.0 3.70 4.50 3.40 180.00 33.2 120.0 TAG 4

TGSU 35-5-IQ 35.0 4.70 5.50 4.00 180.00 33.2 144.0 TAG 5

TGSU 35-6-IQ 35.0 5.70 6.50 5.20 180.00 33.2 144.0 TAG 6

TGSU 35-7-IQ 35.0 6.80 7.50 6.00 180.00 33.2 144.0 TAG 7

TGSU 35C-8-IQ (1) 35.0 7.70 8.50 7.20 180.00 33.2 144.0 TAG 8

TGSU 35C-9-IQ (1) 35.0 8.70 10.00 8.20 180.00 33.2 144.0 TAG 9

TGSU 56C-7-IQ (1) 56.0 6.80 7.50 6.00 260.00 53.6 220.0 TAG 7

TGSU 56C-8-IQ (1) 56.0 7.70 8.50 7.20 260.00 53.6 220.0 TAG 8

TGSU 56C-9-IQ (1) 56.0 8.70 10.00 8.20 260.00 53.6 220.0 TAG 9
(1) C – planžety s vnitřním chlazením upínejte pouze do bloku TGTBU HD. Trubici chlazení SGCU 341 nutno objednat samostatně.   
(2) Tloušťka do hloubky záběru planžety je 1,05 mm  (3) Tloušťka do hloubky záběru planžety je 1,65 mm

NEW
NEW

NEW

Náhradní díly
Označení Extraktor Trubice chlazení
TGSU 35-1.4-IQ ETG 1.4/1.6*

TGSU 35-2-IQ ETG 2*

TGSU 35-3-IQ-4Z ETG 3-4-SH*

TGSU 35-4-IQ-4Z ETG 3-4-SH*

TGSU 35-5-IQ ETG 5-7*

TGSU 35-6-IQ ETG 5-7*

TGSU 35-7-IQ ETG 5-7*

TGSU 35C-8-IQ ETG 8-12* SGCU 341*

TGSU 35C-9-IQ ETG 8-12* SGCU 341*

TGSU 56C-7-IQ ETG 5-7* SGCU 341*

TGSU 56C-8-IQ ETG 8-12* SGCU 341*

TGSU 56C-9-IQ ETG 8-12* SGCU 341*

* Nutno objednat samostatně.
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TGTBU
Upínací bloky pro planžety TGSU

B1
L3

A1

b

h4

H2
h

L

3 5 0  L I N E

Označení h b B1 L3 A1 H2 h4 L
TGTBU 20-35 20.0 19.0 35.0 6.00 38.00 56.0 23.7 110.00

TGTBU 25-35 25.0 23.0 35.0 6.00 42.00 56.0 18.7 110.00

TGTBU 32-35 32.0 29.0 35.0 6.00 48.00 56.0 11.7 110.00

TGTBU 32-35 HD (1) 32.0 30.0 35.0 8.00 55.00 64.0 18.0 130.00

TGTBU 40-35 40.0 41.0 35.0 6.00 60.00 56.0 3.7 110.00

TGTBU 40-35 HD (1) 40.0 41.0 35.0 8.00 66.00 64.0 10.0 130.00

TGTBU 40-56 HD (1) 40.0 41.0 56.0 8.00 66.00 72.0 28.0 130.00
(1) HD – bloky doporučené pro planžety TGSU...-8, TGSU...-9

Rozměr B1 u planžety musí být shodný s rozměrem B1 u upínacího bloku

NEW
2+2 Free=

Náhradní díly
Označení Horní příložka Šroub Klíč
TGTBU 20-35 BKU 110 SR M6X30DIN912 12.9 HW 5.0

TGTBU 25-35 BKU 110 SR M6X30DIN912 12.9 HW 5.0

TGTBU 32-35 BKU 110 SR M6X30DIN912 12.9 HW 5.0

TGTBU 32-35 HD BK 509 SR M8X30DIN912 12.9 HW 6.0

TGTBU 40-35 BKU 110 SR M6X30DIN912 12.9 HW 5.0

TGTBU 40-35 HD BK 509 SR M8X30DIN912 12.9 HW 6.0

TGTBU 40-56 HD BK 509 SR M8X30DIN912 12.9 HW 6.0

ISCAR4



TGTR/L-IQ-2Z
Integrální držáky TANG-GRIP se 2 lůžkama

Dmax

h

bAW

l1

L2

3 5 0  L I N E

Označení W min W max D max h b A l1 L2

TGTR/L 2020-3-IQ-2Z 2.80 3.50 54.0 20.0 20.0 2.50 150.00 98.00

TGTR/L 2525-3-IQ-2Z 2.80 3.50 56.0 25.0 25.0 2.50 150.00 98.00

TGTR/L 2020-4-IQ-2Z 3.70 4.50 57.0 20.0 20.0 3.40 150.00 95.00

TGTR/L 2525-4-IQ-2Z 3.70 4.50 65.0 25.0 25.0 3.40 150.00 88.00

Náhradní díly
Označení Extraktor
TGTR/L-IQ-2Z ETG 3-4-SH*

* Nutno objednat samostatně.

Vyobrazen levý držák

NOVÝ TVAR PLANŽETY  

PRO DELŠÍ ŽIVOTNOST

1 2
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TGTR/L-IQ
Integrální držáky TANG-GRIP 

H2h

l1l2

Dmax

h4W

A

h

L3

b

3 5 0  L I N E

Označení W min W max h b A l1 H2 l2 L3 h4 D max Destičky
TGTR/L 1010-1.4-IQ 1.40 1.45 10.0 10.0 1.05 140.00 15.0 - 15.50 5.0 20.0 TAG 1.4

TGTR/L 1212-1.4-IQ 1.40 1.45 12.0 12.0 1.05 140.00 12.0 - 16.00 3.0 30.0 TAG 1.4

TGTR/L 1616-1.4-IQ 1.40 1.45 16.0 16.0 1.05 140.00 16.0 - - - 30.0 TAG 1.4

TGTR/L 2020-1.4-IQ 1.40 1.45 20.0 20.0 1.05 140.00 20.0 - - - 30.0 TAG 1.4

TGTR/L 1010-1.6-IQ 1.60 1.64 10.0 10.0 1.30 120.00 - - 16.00 5.0 28.0 TAG 1.6

TGTR/L 1212-1.6-IQ 1.60 1.64 12.0 12.0 1.30 120.00 - - 16.00 3.0 32.0 TAG 1.6

TGTR/L 1616-1.6-IQ 1.60 1.64 16.0 16.0 1.30 120.00 - - - - 35.0 TAG 1.6

TGTR/L 1010-2-IQ 1.80 2.40 10.0 10.0 1.65 150.00 15.0 - 15.50 5.0 28.0 TAG 2

TGTR/L 1212-2-IQ 1.80 2.40 12.0 12.0 1.65 150.00 15.0 - 17.00 3.0 32.0 TAG 2

TGTR/L 1612-2-L120-IQ 1.80 2.50 16.0 12.0 1.65 120.00 16.0 - - - 35.0 TAG 2

TGTR/L 1616-2-IQ 1.80 2.40 16.0 16.0 1.65 150.00 16.0 - - - 35.0 TAG 2

TGTR/L 2012-2-IQ 1.80 2.40 20.0 12.0 1.65 125.00 20.0 - - - 35.0 TAG 2

TGTR/L 1212-3-IQ 2.80 3.50 12.0 12.0 2.50 150.00 19.0 - 19.00 7.0 32.0 TAG 3

TGTR/L 1612-3-L120-IQ 2.80 3.50 16.0 12.0 2.50 120.00 19.0 - 19.00 3.0 35.0 TAG 3

TGTR/L 1616-3-IQ 2.80 3.50 16.0 16.0 2.50 150.00 19.0 - 19.00 3.0 35.0 TAG 3

TGTR/L 2012-3-IQ 2.80 3.50 20.0 12.0 2.50 125.00 20.0 - - - 43.0 TAG 3

TGTR/L 2020-3-IQ 2.80 3.50 20.0 20.0 2.50 120.50 21.7 23.4 - - 54.0 TAG 3

TGTR/L 2525-3-IQ 2.80 3.50 25.0 25.0 2.50 150.50 26.7 23.4 - - 56.0 TAG 3

TGTR 2525K-3 (1) 2.80 3.50 25.0 25.0 2.50 150.00 26.7 23.4 - - 56.0 TAG 3

TGTR/L 2020-4-IQ 3.70 4.50 20.0 20.0 3.40 120.50 21.7 23.4 - - 57.0 TAG 4

TGTR/L 2525-4-IQ 3.70 4.50 25.0 25.0 3.40 150.50 26.7 23.4 - - 65.0 TAG 4

TGTR/L 2020-5-IQ 4.70 5.50 20.0 20.0 4.00 120.00 21.7 - - - 57.0 TAG 5

TGTR/L 2525-5-IQ 4.70 5.50 25.0 25.0 4.00 150.00 25.0 - - - 76.0 TAG 5

TGTR/L 2525-6-IQ 5.70 6.50 25.0 25.0 5.20 150.00 25.0 - - - 76.0 TAG 6
(1) S chlazením

Náhradní díly
Označení Extraktor
TGTR/L 1010-1.4-IQ ETG 1.4/1.6*

TGTR/L 1212-1.4-IQ ETG 1.4/1.6*

TGTR/L 1616-1.4-IQ ETG 1.4/1.6*

TGTR/L 2020-1.4-IQ ETG 1.4/1.6*

TGTR/L 1010-1.6-IQ ETG 1.4/1.6*

TGTR/L 1212-1.6-IQ ETG 1.4/1.6*

TGTR/L 1616-1.6-IQ ETG 1.4/1.6*

TGTR/L 1010-2-IQ ETG 2*

TGTR/L 1212-2-IQ ETG 2*

TGTR/L 1612-2-L120-IQ ETG 2*

TGTR/L 1616-2-IQ ETG 2*

TGTR/L 2012-2-IQ ETG 2*

TGTR/L 1212-3-IQ ETG 3-4-SH*

TGTR/L 1612-3-L120-IQ ETG 3-4-SH*

TGTR/L 1616-3-IQ ETG 3-4-SH*

TGTR/L 2012-3-IQ ETG 3-4-SH*

TGTR/L 2020-3-IQ ETG 3-4*

TGTR/L 2525-3-IQ ETG 3-4*

TGTR 2525K-3 ETG 3-4*

TGTR/L 2020-4-IQ ETG 3-4*

TGTR/L 2525-4-IQ ETG 3-4*

TGTR/L 2020-5-IQ ETG 5-7*

TGTR/L 2525-5-IQ ETG 5-7*

TGTR/L 2525-6-IQ ETG 5-7*

* Nutno objednat samostatně.

Vyobrazen levý držák
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TGTR/L-2T..SH-L120
Integrální držáky TANG-GRIP

l1

l2

A

W

Tmax-r

h4

h h1

b

Dmax

10.8

Dmax

TGTR/L 10

3 5 0  L I N E

Označení W W min W max h h1 b A l1 l2 h4 Tmax-r D max(1)

TGTR/L 1010-2T10SH-L120-IQ 2.00 1.80 2.50 10.0 10.1 10.0 1.65 120.00 15.0 5.0 10.00 26.0

TGTR/L 1212-2T15SH-L120-IQ 2.00 1.80 2.50 12.0 12.1 12.0 1.65 120.00 15.0 3.0 15.00 30.0

TGTR/L 1616-2T18SH-L120-IQ 2.00 1.80 2.50 16.0 16.1 16.0 1.65 120.00 - - 18.00 36.0
(1) Pro upichování

Náhradní díly
Označení Extraktor
TGTR/L-2T..SH-L120 ETG 2-SH-T*

* Nutno objednat samostatně.

Vyobrazen pravý držák
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TGTR/L-D
Integrální držáky TANG-GRIP se zpevněnou planžetou pro upichování  
a zapichování zejména na strojích s pomocným protivřetenem

h h

h4

l2

W fb A

L3

Dmax
l1 TGTR/L 16...D52TGTR/L 20...D65

Dmax

D1max

A1

A

L3

3 5 0  L I N E

Označení W W min W max h b A A1 l1 l2 f h4 D max D1 max L3

TGTR/L 1616-2-D52-IQ 2.00 1.80 2.40 16.0 16.0 1.65 3.50 125.00 40.0 15.2 14.0 52.0 65.0 6.00

TGTR/L 2020-2-D65-IQ 2.00 1.80 2.40 20.0 20.0 1.65 - 125.00 40.0 19.2 10.0 65.0 - 18.00

TGTR/L 1616-3-D52-IQ 3.00 2.80 3.50 16.0 16.0 2.50 3.50 125.00 40.0 14.8 14.0 52.0 65.0 6.00

TGTR/L 2020-3-D65-IQ 3.00 2.80 3.50 20.0 20.0 2.50 - 125.00 40.0 18.8 10.0 65.0 - 18.00

Náhradní díly
Označení Extraktor
TGTR/L 1616-2-D52-IQ ETG 2*

TGTR/L 2020-2-D65-IQ ETG 2*

TGTR/L 1616-3-D52-IQ ETG 3-4-SH*

TGTR/L 2020-3-D65-IQ ETG 3-4-SH*

* Nutno objednat samostatně.

Vyobrazen pravý nástroj

Kapacita hloubky zápichu držáku DGTR/L-D
Tabulka určení hloubky záběru v závislosti na průměru obrobku

D

T

Označení Tmax

TGTR/L 1616-2-D52-IQ 26 19 16 15 13 11 10 9 8

TGTR/L 2020-2-D65-IQ 32.5 31 29 26 24 23 22 20

TGTR/L 1616-3-D52-IQ 26 20 17 15 13 11 10 9 8

TGTR/L 2020-3-D65-IQ 32.5 31 29 26 24 23 22 20

D 52 65 70 80 100 120 150 200 300
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NEW
2+2 Free=
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Nástroje pro těžké aplikace zapichování a soustružení
Jednostranné destičky pro těžké aplikace zapichování 
/ upichování a soustružení.

Vlastnosti systému SUMO-GRIP
•	 Tangenciálně	orientované	lůžko	držáku	zajišťuje	velmi	 
 tuhé a bezpečné upnutí. 
•	 Umožňuje	obrábění	při	vysokých	posuvech
 (až 1,0 mm/ot.)
•	 Doporučeno	pro	obrábění	součástí	s	velkým	 
 průměrem a pro těžké přerušované řezy.

•	 Bezproblémový	odchod	třísky	díky	absenci	horní	 
 upínací čelisti 
•	 Tangenciální	způsob	upnutí	destičky	a	bezproblémový	 
 odchod třísky značně prodlužují životnost nástroje  
 a možnost použít vyšší posuvy zvyšuje produktivitu.
•	 Systém	vnitřního	chlazení	s	vyústěním	přímo	 
 k řezné hraně zvyšuje životnost nástroje při hlubokém  
 zapichování.

6mm

14mm

ISCAR10



TGBHR/L
Držáky pro těžké aplikace zapichování / upichování a soustružení

h1

l1

f
W

A

Tmax-r

h

b

h4

Označení W h h1 b A l1 Tmax-r f h4

TGBHR/L 20C-6 6.00 20.0 20.0 20.0 5.20 135.00 12.00 (1) 17.4 5.0

TGBHR/L 25C-6 6.00 25.0 25.0 25.0 5.20 135.00 12.00 (1) 22.4 -

TGBHR/L 25C-8 8.00 25.0 25.0 25.0 7.00 150.00 25.00 21.5 12.0

TGBHR/L 32C-8 8.00 32.0 32.0 32.0 7.00 170.00 30.00 28.5 5.0

TGBHR/L 25C-10 10.00 25.0 25.0 25.0 8.00 150.00 25.00 21.0 12.0

TGBHR/L 32C-10 10.00 32.0 32.0 32.0 8.00 170.00 30.00 28.0 5.0

TGBHR/L 25C-12 12.00 25.0 25.0 25.0 10.00 150.00 25.00 20.0 12.0

TGBHR/L 32C-12 12.00 32.0 32.0 32.0 10.00 170.00 30.00 27.0 5.0

TGBHR/L 25C-14T20 14.00 25.0 25.0 25.0 12.00 140.00 20.00 19.0 12.0

TGBHR/L 32C-14T40 14.00 32.0 32.0 32.0 12.00 170.00 40.00 26.0 5.0

TGBHR/L 40C-14T40 14.00 40.0 40.0 40.0 12.00 170.00 40.00 34.0 -

 Držáky pro destičky šířky 14 mm mají závitové připojení 1/8” pro přívod chlazení

(1) Viz. tabulka níže

Náhradní díly
Označení Extraktor Trubice chlazení Záslepka Připojovací adaptér
TGBHR/L 20C-6 ETG 5-7* SGCU 341*

TGBHR/L 25C-6 ETG 5-7* SGCU 341*

TGBHR/L 25C-8 ETG 8-12* SGCU 341*

TGBHR/L 32C-8 ETG 8-12* SGCU 341*

TGBHR/L 25C-10 ETG 8-12* SGCU 341*

TGBHR/L 32C-10 ETG 8-12* SGCU 341*

TGBHR/L 25C-12 ETG 8-12* SGCU 341*

TGBHR/L 32C-12 ETG 8-12* SGCU 341*

TGBHR/L 25C-14T20 ETG 8-12* PLG 1/8BSP TL360 JHP NIPPLE G1/8"-7/16"UNF*

TGBHR/L 32C-14T40 ETG 8-12* PLG 1/8BSP TL360 JHP NIPPLE G1/8"-7/16"UNF*

TGBHR/L 40C-14T40 ETG 8-12* PLG 1/8BSP TL360 JHP NIPPLE G1/8"-7/16"UNF*

* Nutno objednat samostatně.

Vyobrazen levý držák

TGBHR/L...C-6

Tmax 28 26 24 22 20 18 16 14 12
Dmax 35 55 75 100 120 150 200 350 ∞

NOVÝ TVAR PLANŽETY  

PRO DELŠÍ ŽIVOTNOST
NEW

Nástroje  

pro TĚŽKÉ aplikace  

ZAPICHOVÁNÍ a SOUSTRUŽENÍ
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TGBHR/L-JHP
Soustružnicko-zapichovací držáky SUMO-GRIP s kanálky pro vysokotlaké chlazení

l2

h h

b

A

f T
W

h4

1/8 BSPP

1/8 BSPP
l1

Bar Max

 l

 

Označení h W b l2 A l1 Tmax-r f h4

TGBHR/L 25-8-JHP 25.0 8.00 25.0 42.0 7.00 150.00 25.00 21.5 12.0
TGBHR/L 32-8-JHP 32.0 8.00 32.0 42.0 7.00 170.00 25.00 28.5 12.0

Náhradní díly
Označení Extraktor Záslepka Klíč
TGBHR/L-JHP ETG 8-12* PLG 1/8ISO1179 HW 5.0

Vyobrazen pravý držák

* Nutno objednat samostatně.

Množství kapaliny versus tlak

Označení
70 barů 

Množství kapaliny (l/min)
100 barů

Množství kapaliny (l/min)
140 barů

Množství kapaliny (l/min)
TGBHR/L 25-8-JHP 13-16 19-21 22-24
TGBHR/L 32-8-JHP 13-16 19-21 22-24

Extraktor ETG 8-12 pro destičky šířky 8 - 12,7 mm

MAX 

340 BARŮ

ISCAR12



Nástroje  

pro TĚŽKÉ aplikace  

ZAPICHOVÁNÍ a SOUSTRUŽENÍ

Konstruováno  
pro MAXIMÁLNÍ 

výkon při ZAPICHOVÁNÍ 
A SOUSTRUŽENÍ 
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TANG-GRIP jednostranné tangenciálně upnuté 
destičky pro čelní zapichování

 Vlastnosti systému
•	 Vysoce	tuhé	upnutí	tangenciální	destičky	v	lůžku
•	 Určeno	pro	čelní	zapichování	s	počátečním	zápichem	 
 na průměru v rozsahu 25 až 500 mm 
•	 Umožňuje	obrábění	při	vysokých	posuvech	i	s	přeru- 
 šovaným řezem a dobrou kvalitou drsnosti povrchu
•	 Volné	čelo	bez	upínacího	elementu	garantuje	 
 bezproblémovu tvorbu a odvíjení třísky po čele (velmi  
 důležité při hlubokém zapichování)
•	 Systém	upnutí	a	orientace	destičky	v	lůžku	dává	 
 nástroji vyšší předpoklad životnosti celého nástroje
•	 Úplně	odstraňuje	nebezpečí	vytažení	destičky	z	lůžka	 
 při vyjíždění ze zápichu

•	 Jedinou	destičku	lze	použít	jak	pro	pravý,	tak	i	pro	levý	 
 držák
•	 Kombinace	utvařečů	typu	C,	M	a	P	v	jakosti	karbidu	 
 SUMO TEC IC808 zaručuje excelentní výkonnost  
 a široký rozsah použitelnosti řezných parametrů
•	 Jednoduchá	a	rychlá	výměna	destičky

 Čelní zapichováky TANG-GRIP zahrnují jednostranné  
 i oboustranné planžety a adaptéry šířky 3, 4, 5 a 6 mm  
 pro destičky v jakosti karbidu IC808 SUMO TEC.  
 Všechny planžety jsou standardních rozměrů a lze je  
 upínat do stávajících upínacích bloků ISCAR.

BEZPEČNÉ UPNUTÍ  

PŘI ČELNÍM ZAPICHOVÁNÍ

Konstru
ováno  

pro
 M

A
X

IM
Á

LN
Í 

výkon při 
ČELNÍM

 ZAPICHOVÁNÍ

NEW
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BEZPEČNÉ UPNUTÍ  

PŘI ČELNÍM 

ZAPICHOVÁNÍ

TNFFH-IQ
Planžety pro čelní zapichování

W

f

B1
D1 h1

A2
l1

Tmax-a

Označení W D1 min(1) D1 max(2) Tmax-a h1 B1 f A2 l1

TNFFH 65R/L-3IQ 3.00 65.0 90.0 18.00 24.8 32.0 4.1 5.2 150.00

TNFFH 90R/L-3IQ 3.00 90.0 120.0 18.00 24.8 32.0 4.1 5.2 150.00

TNFFH 120R/L-3IQ 3.00 120.0 160.0 24.00 24.8 32.0 4.1 5.2 150.00

TNFFH 80R/L-4IQ 4.00 80.0 150.0 32.00 24.8 32.0 3.8 5.2 150.00

TNFFH 150R/L-4IQ 4.00 150.0 500.0 32.00 24.8 32.0 3.8 5.2 150.00

TNFFH 80R/L-5IQ 5.00 80.0 150.0 30.00 24.8 32.0 3.5 5.2 150.00

TNFFH 150R/L-5IQ 5.00 150.0 500.0 35.00 24.8 32.0 3.5 5.2 150.00

TNFFH 80R/L-6IQ 6.00 80.0 150.0 30.00 24.8 32.0 3.3 5.2 150.00

TNFFH 150R/L-6IQ 6.00 150.0 700.0 35.00 24.8 32.0 3.3 5.2 150.00

•	Rozměr B1 u planžety musí být shodný s rozměrem B1 u upínacího bloku

(1) Min. průměr zapíchnutí  (2) Max. průměr zapíchnutí

•	Destičky, viz. strana č. 38.

Náhradní díly
Označení Extraktor
TNFFH-IQ ETF 3-6*

* Nutno objednat samostatně.

Vyobrazena pravá planžeta

NEW

Extraktor ETF 3-6 (nutno objednat samostatně)
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BEZPEČNÉ UPNUTÍ 

PŘI ČELNÍM 

ZAPICHOVÁNÍ

TNFFA-IQ
Zpevněné planžety pro čelní zapichování

l1
W

f

D1

B1h1

A2

Tmax-a

Označení W D1 min(1) D1 max(2) Tmax-a B1 f h1 l1 A2

TNFFA 30R/L-3IQ 3.00 30.0 35.0 19.00 32.0 9.5 24.8 90.00 18.5

TNFFA 35R/L-3IQ 3.00 35.0 40.0 19.00 32.0 9.5 24.8 90.00 18.5

TNFFA 40R/L-3IQ 3.00 40.0 46.0 23.00 32.0 9.5 24.8 90.00 18.5

TNFFA 46R/L-3IQ 3.00 46.0 54.0 25.00 32.0 9.5 24.8 90.00 18.5

TNFFA 54R/L-3IQ 3.00 54.0 65.0 26.00 32.0 9.5 24.8 90.00 18.5

TNFFA 65R/L-3IQ 3.00 65.0 80.0 27.00 32.0 9.5 24.8 90.00 18.5

TNFFA 80R/L-3IQ 3.00 80.0 100.0 27.00 32.0 9.5 24.8 90.00 16.7

TNFFA 35R/L-4IQ 4.00 35.0 45.0 25.00 32.0 9.0 24.8 90.00 18.1

TNFFA 45R/L-4IQ 4.00 45.0 60.0 25.00 32.0 9.0 24.8 90.00 17.3

TNFFA 60R/L-4IQ 4.00 60.0 80.0 27.00 32.0 9.0 24.8 90.00 18.0

TNFFA 80R/L-4IQ 4.00 80.0 130.0 27.00 32.0 9.0 24.8 90.00 14.8

TNFFA 40R/L-5IQ 5.00 45.0 50.0 25.00 32.0 9.7 24.8 90.00 18.0

TNFFA 50R/L-5IQ 5.00 60.0 70.0 28.00 32.0 9.7 24.8 90.00 18.0

TNFFA 70R/L-5IQ 5.00 80.0 100.0 30.00 32.0 9.7 24.8 90.00 18.0

TNFFA 100R/L-5IQ 5.00 100.0 180.0 35.00 32.0 9.7 24.8 90.00 18.0

TNFFA 45R/L-6IQ 6.00 45.0 60.0 25.00 32.0 10.2 24.8 90.00 18.0

TNFFA 60R/L-6IQ 6.00 60.0 80.0 28.00 32.0 10.2 24.8 90.00 18.0

TNFFA 80R/L-6IQ 6.00 75.0 110.0 30.00 32.0 10.2 24.8 90.00 18.0

TNFFA 110R/L-6IQ 6.00 100.0 300.0 35.00 32.0 10.2 24.8 90.00 18.0
(1) Min. průměr zapíchnutí  (2) Max. průměr zapíchnutí

•	Destičky, viz. strana č. 38.

Náhradní díly
Označení Extraktor
TNFFA-IQ ETF 3-6*

* Nutno objednat samostatně.

Vyobrazena pravá planžeta

NEW
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Konstruováno  
pro MAXIMÁLNÍ 

výkon při ČELNÍM 
ZAPICHOVÁNÍ 
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Tangenciálně upnutý  
jednostranný upichovací systém

 Vlastnosti upichovacích destiček TAG:
•	 Velmi	tuhé	upnutí	v	tangenciálně	orientovaném	lůžku.	
•	 Umožňují	obrábění	při	vysokých	posuvech	s	velmi	 
 dobrou drsností obrobených ploch a rovinností.
•	 Doporučeno	pro	upichování	větších	průměrů	 
 a pro přerušovaný řez
•	 Garantují	bezproblémový	odchod	třísek	bez	kolize	 
 s horní upínací čelistí jako tomu bylo u předchozího  
 systému (velmi důležité při zapichování / upichování  
 větších průměrů).
•	 Kombinace	tangenciálního	upnutí	a	absence	horní	 
 upínací čelisti prodlužuje životnost destičky.
•	 Úplně	je	eliminován	problém	s	případným	vytažením	 
 destičky z lůžka při vyjíždění ze zápichu 

Destičky TAG jsou dodávány s širokým rozsahem 
utvařečů v neutrální formě i se sklonem čelního břitu. 
Velmi jednoduché je i samotné upnutí a vyjmutí destičky 
z lůžka pomocí extraktoru.

Nástroje řady TANG-GRIP zahrnují jak integrální držáky 
tak i planžety pro destičky šířky 1,4 - 12.7 mm. Ty jsou 
dodávány v karbidech SUMO TEC IC830 a IC808. 
Planžety jsou standardních rozměrů a lze je upínat  
do stávajících upínacích bloků.

S T A N D A R D N Í 
U P I C H O V A C Í  a  Z A P I C H O V A C Í  nástroje

ISCAR18



Přívod chlazení
SGCU-341 
(nutno objednat samostatně)

Vyústění	chlazení

STANDARDNÍ 

UPICHOVACÍ a ZAPICHOVACÍ  

nástroje
TGFH/R/L
Planžety s tangenciálně upnutou jednobřitou destičkou  
TANG-GRIP pro zapichování a upichování

TGFH 100-9

30 40 50
MAX.

304050
MAX.

30 40 50
MAX.

304050
MAX.

l1

A
150º

W

h1 B1
Dmax

TGFH 100,150

TGFH...1.4/1.6

TGFH...K

L3

  

Označení B1 W min W max A l1 L3 h1 D max Chlazení Destičky
TGFH 19-1.4 19.0 1.40 1.40 1.05 (2) 86.00 9.60 15.7 30.0 - TAG 1.4

TGFH 19-1.6 19.0 1.60 1.60 1.30 (3) 86.00 11.00 15.7 32.0 - TAG 1.6

TGFH 19-2 19.0 1.80 2.40 1.65 86.00 - 15.7 38.0 - TAG 2

TGFH 26-1.4 26.0 1.40 1.40 1.05 (2) 110.00 8.30 21.4 29.0 - TAG 1.4

TGFH 26-1.6 26.0 1.60 1.60 1.30 (3) 110.00 10.00 21.4 35.0 - TAG 1.6

TGFH 26-2 26.0 1.80 2.40 1.65 110.00 - 21.4 50.0 - TAG 2

TGFH 26-3 26.0 2.80 3.50 2.50 110.00 - 21.4 75.0 - TAG 3

TGFH 26K-3 (1) 26.0 2.80 3.50 2.50 110.00 - 21.4 75.0 Ano TAG 3

TGFH 26-4 26.0 3.70 4.50 3.40 110.00 - 21.4 80.0 - TAG 4

TGFH 26-5 26.0 4.70 5.50 4.00 150.00 - 21.4 80.0 - TAG 5

TGFH 32-1.4 32.0 1.40 1.40 1.05 (2) 150.00 7.10 24.8 29.0 - TAG 1.4

TGFH 32-1.6 32.0 1.60 1.60 1.30 (2) 150.00 10.00 24.8 38.0 - TAG 1.6

TGFH 32-2 32.0 1.80 2.40 1.65 (4) 150.00 - 24.8 50.0 - TAG 2

TGFH 32-3 32.0 2.80 3.50 2.50 150.00 - 24.8 100.0 - TAG 3

TGFH 32K-3 (1) 32.0 2.80 3.50 2.50 150.00 - 24.8 100.0 Ano TAG 3

TGFH 32-4 32.0 3.70 4.50 3.40 150.00 - 24.8 100.0 - TAG 4

TGFH 32K-4 (1) 32.0 3.70 4.50 3.40 150.00 - 24.8 100.0 Ano TAG 4

TGFH 32-5 32.0 4.70 5.50 4.00 150.00 - 24.8 120.0 - TAG 5

TGFH 32-6 32.0 5.70 6.50 5.20 150.00 - 24.8 120.0 - TAG 6

TGFH 32-7 32.0 6.80 7.50 6.00 148.00 - 24.8 120.0 - TAG 7

TGFH 45-3 45.0 2.80 3.50 2.50 225.00 - 38.1 160.0 - TAG 3

TGFH 45-4 45.0 3.70 4.50 3.40 225.00 - 38.1 160.0 - TAG 4

TGFH 45-5 45.0 4.70 5.50 4.00 225.00 - 38.1 160.0 - TAG 5

TGFH 45-6 45.0 5.70 6.50 5.20 225.00 - 38.1 160.0 - TAG 6

TGFH 45-7 45.0 6.80 7.50 6.00 225.00 - 38.1 160.0 - TAG 7

TGFH 52-7 52.6 6.80 7.50 6.00 190.00 - 45.2 190.0 - TAG 7

TGFH 53-7 52.6 6.80 7.50 6.00 260.00 - 45.2 220.0 - TAG 7

TGFH 52K-8 (1) 52.6 7.70 8.50 7.20 190.00 - 45.2 190.0 Ano TAG 8

TGFH 53K-8 (1) 52.6 7.70 8.50 7.20 260.00 - 45.2 215.0 Ano TAG 8

TGFH 52K-9 (1) 52.6 8.70 10.00 8.20 190.00 - 45.2 190.0 Ano TAG 9

TGFH 53K-9 (1) 52.6 8.70 10.00 8.20 260.00 - 45.2 215.0 Ano TAG 9

TGFHR/L 53K-12 (1) 52.6 11.70 12.70 10.00 260.00 - 45.2 215.0 Ano TAG 12

TGFH 100-9 100.0 8.70 10.00 8.20 460.00 - 92.5 450.0 - TAG 9

TGFH 100-12 100.0 11.70 12.70 10.00 460.00 - 92.5 450.0 - TAG 12

TGFH 150-12 150.0 11.70 12.70 10.00 610.00 - 142.5 600.0 - TAG 12
(1) S otvory vnitřního chlazení – doporučený min. tlak 10 barů. Trubici chlazení SGCU 341 nutno objednat samostatně.   
(2) Tl. planžety A = 1,05 mm pouze do hodnoty Dmax. Celková tl. planžety je 2,50 mm.   
(3) Tl. planžety A = 1,30 mm pouze do hodnoty Dmax. Celková tl. planžety je 1,60 mm.   
(4) Tl. planžety A = 1,65 mm pouze do hodnoty Dmax. Celková tl. planžety je 2,50 mm.
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TGFH/R/L Náhradní díly

TANG-GRIP extraktor

 

Označení Těsnící šroub Extraktor Trubice chlazení
TGFH 19-1.4 ETG 1.4/1.6*

TGFH 19-1.6 ETG 1.4/1.6*

TGFH 26-1.4 ETG 1.4/1.6*

TGFH 26-1.6 ETG 1.4/1.6*

TGFH 26-2 ETG 2*

TGFH 26-3 ETG 3-4*

TGFH 26K-3 SGC 340 ETG 3-4-SH*

TGFH 26-4 ETG 3-4*

TGFH 26-5 ETG 5-7*

TGFH 32-1.4 ETG 1.4/1.6*

TGFH 32-1.6 ETG 1.4/1.6*

TGFH 32-2 ETG 2*

TGFH 32-3 ETG 3-4*

TGFH 32K-3 SGC 340 ETG 3-4-SH*

TGFH 32-4 ETG 3-4*

TGFH 32K-4 SGC 340 ETG 3-4-SH*

TGFH 32-5 ETG 5-7*

TGFH 32-7 ETG 5-7*

TGFH 45-3 ETG 3-4*

TGFH 45-4 ETG 3-4*

TGFH 45-5 ETG 5-7*

TGFH 45-6 ETG 5-7*

TGFH 45-7 ETG 5-7*

TGFH 52-7 ETG 5-7*

TGFH 53-7 ETG 5-7*

TGFH 52K-8 ETG 8-12* SGCU 341*

TGFH 53K-8 ETG 8-12* SGCU 341*

TGFH 52K-9 ETG 8-12* SGCU 341*

TGFH 53K-9 ETG 8-12* SGCU 341*

TGFHR/L 53K-12 ETG 8-12* SGCU 341*

TGFH 100-9 ETG 8-12*

TGFH 100-12 ETG 8-12*

TGFH 150-12 ETG 8-12*

* Nutno objednat samostatně.

Extraktor ETG 8-12 pro destičky šířky 8 - 12.7 mm

Upnutí

Vyjmutí VBD

ETG 3-4 (pro nástroje šířky 3 a 4 mm)

ETG 5-7 (pro nástroje šířky 5 - 7 mm)
ETG 2 (pro nástroje šířky 2 mm) 
ETG 1.4/1.6 (pro nástroje šířky 1.4/1.6 mm)

Vyjmutí VBD

Upnutí
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TANG-GRIP extraktor

SGTBU/SGTBN
Upínací bloky pro upichovací a zapichovací planžety

L

H2 h

b
A1

B1

h4

SGTBN

Konektor chlazení

SGTBU-:C-:

SGTBU-:-:-G L3

Označení h b B1 A1 H2 h4 L3 L
SGTBN 16-2 16.0 16.0 19.0 26.00 30.0 4.0 2.00 76.00

SGTBU 16-5G 16.0 17.0 26.0 34.00 43.0 13.0 4.00 86.00

SGTBU 20-5G 20.0 21.0 26.0 38.00 43.0 9.0 4.00 86.00

SGTBU 20-6G 20.0 19.0 32.0 38.00 50.0 13.0 5.30 100.00

SGTBU 25-5G 25.0 23.0 26.0 42.00 45.0 5.0 4.00 110.00

SGTBU 25-6G 25.0 23.0 32.0 42.00 50.0 8.0 5.30 110.00

SGTBU 25-8M 25.0 23.0 45.0 42.00 70.0 27.0 5.30 110.00

SGTBU 25C-6 (1) 25.0 23.0 32.0 42.00 50.0 8.0 5.30 110.00

SGTBU 32-25-6G 32.0 25.0 32.0 44.00 54.0 5.0 5.30 110.00

SGTBU 32-6G 32.0 29.0 32.0 48.00 54.0 5.0 5.30 110.00

SGTBU 32-8M 32.0 29.0 45.0 48.00 70.0 20.0 5.30 110.00

SGTBU 40-6G 40.0 - 32.0 60.00 57.0 - 5.30 114.00

SGTBU 40-9 40.0 41.0 52.6 66.00 81.0 22.0 8.00 130.00

SGTBU 50-9 50.0 41.0 52.6 66.00 83.0 14.0 8.00 135.00

•	Rozměr B1 u planžety musí být shodný s rozměrem B1 u upínacího bloku

(1) Konektor	chlazení	je	dodán	společně	s	každým	upínacím	blokem	JET-CUT

Náhradní díly
Označení Horní 

příložka Šroub Klíč Konektor 
chlazení

Konektor 
chlazení 1

Konektor 
chlazení 2

Konektor 
chlazení 3

SGTBN 16-2 SR M5X25DIN912 12.9 HW 4.0

SGTBU 16-5G BKU 86 SR M6X30DIN912 12.9 HW 5.0

SGTBU 20-5G BKU 86 SR M6X30DIN912 12.9 HW 5.0

SGTBU 20-6G BKU 100 SR M6X30DIN912 12.9 HW 5.0

SGTBU 25-5G BKU 105 SR M6X30DIN912 12.9 HW 5.0

SGTBU 25-6G BKU 110 SR M6X30DIN912 12.9 HW 5.0

SGTBU 25-8M BKU 110 SR M6X30DIN912 12.9 HW 5.0

SGTBU 25C-6 BKU 110 SR M6X30DIN912 12.9 HW 5.0 SGCU-344 CF 343* CGF 343* CGM 343*

SGTBU 32-25-6G BKU 110 SR M6X30DIN912 12.9 HW 5.0

SGTBU 32-6G BKU 110 SR M6X30DIN912 12.9 HW 5.0

SGTBU 32-8M BKU 110 SR M6X30DIN912 12.9 HW 5.0

SGTBU 40-6G BKU 110 SR M6X30DIN912 12.9 HW 5.0

SGTBU 40-9 BK 509 SR M8X30DIN912 12.9 HW 6.0

SGTBU 50-9 BK 509 SR M8X30DIN912 12.9 HW 6.0

* Nutno objednat samostatně.

STANDARDNÍ 

UPICHOVACÍ a ZAPICHOVACÍ  

nástroje
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Upichovací nástroje  
s vysokotlakým chlazením
Zejména při upichování a zapichování exotických slitin 
jako je inconel a titan je velmi problematické zlomit 
třísku. Proto jsou nástroje s vysokotlakým chlazením 
v těchto případech nutností.

Při obrábění některých legovaných ocelí a nerez ocelí 
za nízkých posuvů je ideálním řešením použití nástroje 
s vysokotlakým chlazením, které významně pomáhá 
třísku zlomit.

Při obrábění nerez ocelí a vysokoteplotních slitin snižuje 
použití vysokotlakého chlazení možnost a riziko tvorby 
nárůstku na minimum.

MAX 

300 BARŮ

STANDARDNÍ 

UPICHOVACÍ a ZAPICHOVACÍ  

nástro
je
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TGFH-JHP
Planžety pro upichovací a zapichovací destičky TANG-GRIP  
s kanálky pro vysokotlaké chlazení

l1Dmax
W

B1h1

A

Min Max

MinMax

Min Max

Bar Max

 l

 

Označení B1 W min W max A l1 h1 D max Destičky
TGFH 26C-3-JHP 26.0 2.80 3.50 2.50 140.00 21.4 75.0 TAG 3

TGFH 32C-3-JHP 32.0 2.80 3.50 2.50 150.00 24.8 90.0 TAG 3

TGFH 26C-4-JHP 26.0 3.70 4.50 3.40 140.00 21.4 75.0 TAG 4

TGFH 32C-4-JHP 32.0 3.70 4.50 3.40 150.00 24.8 90.0 TAG 4

TGFH 32C-5-JHP 32.0 4.70 5.50 4.00 160.00 24.8 120.0 TAG 5

TGFH 32C-6-JHP 32.0 5.70 6.50 5.20 160.00 24.8 120.0 TAG 6

Náhradní díly
Označení Těsnící šroub Extraktor
TGFH 26C-3-JHP SGC 340 ETG 3-4-SH*

TGFH 32C-3-JHP SGC 340 ETG 3-4-SH*

TGFH 26C-4-JHP SGC 340 ETG 3-4-SH*

TGFH 32C-4-JHP SGC 340 ETG 3-4-SH*

TGFH 32C-5-JHP SGC 340 ETG 5-7*

TGFH 32C-6-JHP SGC 340 ETG 5-7*

* Nutno objednat samostatně.

Konstruováno  
pro MAXIMÁLNÍ 

výkon při UPICHOVÁNÍ 
a ZAPICHOVÁNÍ

STANDARDNÍ 

UPICHOVACÍ a ZAPICHOVACÍ  

nástroje
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TGTBU JHP
Upínací bloky pro upichovací a zapichovací planžety s kanálky pro vysokotlaké chlazení

L

H2

A1

L3

h

b

h4

B1

Bar Max

Označení h b B1 A1 H2 h4 L3 L
TGTBU 16-5G-JHP 16.0 16.9 26.0 34.00 29.9 13.1 4.10 86.00

TGTBU 20-5G-JHP 20.0 20.9 26.0 38.00 33.9 9.1 4.10 86.00

TGTBU 20-6G-JHP 20.0 19.0 32.0 38.20 36.4 15.0 5.30 100.00

TGTBU 25-5G-JHP 25.0 26.1 26.0 43.10 39.0 5.5 4.10 110.00

TGTBU 25-6G-JHP 25.0 23.0 32.0 42.20 41.4 8.0 5.30 110.00

TGTBU 32-6G-JHP 32.0 29.0 32.0 48.20 48.4 5.0 5.30 110.00

Rozměr B1 u planžety musí 
být shodný s rozměrem B1 
u upínacího bloku.

 l

 

PŘÍVOD
CHLAZENÍ

Těsnění

Min. Max.

TGFH...C-...JHP

Náhradní díly
Označení Horní příložka Šroub Klíč
TGTBU 16-5G-JHP BKU 86 SR M6X16DIN912 12.9 HW 5.0

TGTBU 20-5G-JHP BKU 86 SR M6X16DIN912 12.9 HW 5.0

TGTBU 20-6G-JHP BKU 100 SR M6X16DIN912 12.9 HW 5.0

TGTBU 25-5G-JHP BKU 105 SR M6X16DIN912 12.9 HW 5.0

TGTBU 25-6G-JHP BKU 110 SR M6X16DIN912 12.9 HW 5.0

TGTBU 32-6G-JHP BKU 110 SR M6X16DIN912 12.9 HW 5.0
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TGTR/L-JHP
Držáky pro upichovací a zapichovací destičky TANG-GRIP  
s kanálky pro vysokotlaké chlazení

W

H2h

Al1h4

l2

h

Dmax

Průřez 25 mm Průřezy 12 - 20 mm

Th (konektory chlazení)

b

Bar Max

 l

 

Označení W min W max h b A l1 H2 l2 h4 Th D max Destičky
TGTR/L 1212-2JHP 1.80 2.50 12.0 12.0 1.72 100.00 19.5 18.5 3.0 UNF 5/16-24 (1) 24.0 TAG 2

TGTR/L 1616-2JHP 1.80 2.50 16.0 16.0 1.72 120.00 21.5 25.5 - UNF 5/16-24 35.0 TAG 2

TGTR/L 2012-2JHP 1.80 2.50 20.0 12.0 1.72 120.00 25.6 25.5 - UNF 5/16-24 35.0 TAG 2

TGTR/L 1616-3JHP 2.80 3.50 16.0 16.0 2.50 120.00 24.5 25.5 3.0 UNF 5/16-24 35.0 TAG 3

TGTR/L 2020-3JHP 2.80 3.50 20.0 20.0 2.50 120.00 27.0 35.0 - G1/8 54.0 TAG 3

TGTR/L 2525-3JHP 2.80 3.50 25.0 25.0 2.50 150.00 32.5 35.0 - G1/8 56.0 TAG 3

TGTR/L 2020-4JHP 3.70 4.50 20.0 20.0 3.40 120.00 27.0 35.0 - G1/8 54.0 TAG 4

TGTR/L 2525-4JHP 3.70 4.50 25.0 25.0 3.40 150.00 32.5 35.0 - G1/8 56.0 TAG 4
(1) Použijte adaptér M5 G1/8

Destičky, viz. strany: TAG N-A (36)	•	TAG	N-C/W/M	(32)	•	TAG	N-J/JS/JT	(34)	•	TAG	N-LF	(35)	•	TAG	N-MF	(34)	•	TAG	N-UT (36)	•	TAG	R/L-C	(33)	•	TAG	R/L-J/JS	(35).

Náhradní díly
Označení Extraktor Záslepka Klíč
TGTR/L 1212-2JHP ETG 2-SH-T* SR 5/16UNF TL360 HW 5/32"

TGTR/L 1616-2JHP ETG 2* SR 5/16UNF TL360 HW 5/32"

TGTR/L 2012-2JHP ETG 2* SR 5/16UNF TL360 HW 5/32"

TGTR/L 1616-3JHP ETG 3-4-SH* SR 5/16UNF TL360 HW 5/32"

TGTR/L 2020-3JHP ETG 3-4-SH* PLG 1/8BSP TL360 HW 5.0

TGTR/L 2525-3JHP ETG 3-4-SH*

TGTR/L 2020-4JHP ETG 3-4-SH* PLG 1/8BSP TL360 HW 5.0

TGTR/L 2525-4JHP ETG 3-4-SH*

* Nutno objednat samostatně.

Množství kapaliny versus tlak

Označení
70 barů 

Množství kapaliny (l/min)
100 barů

Množství kapaliny (l/min)
140 barů

Množství kapaliny (l/min)
TGTR/L...-2JHP 2-4 4-6 6-8

TGTR/L...-3JHP 7-9 9-11 11-13

TGTR/L...-4JHP 7-9 9-11 11-13

MAX 

300 BARŮ

STANDARDNÍ 

UPICHOVACÍ a ZAPICHOVACÍ  

nástroje

25



TGFHR/L
Oboustranné a jednostranné zpevněné upichovací / zapichovací 
planžety pro tangenciální destičky TANG-GRIP

l1 l1 W

h1 B1

A
A2

Dmax

TGFHR 32... TGFHR 26...

Označení B1 W min W max A A2 l1 h1 D max

TGFHL 26T16-2 26.0 1.80 2.40 1.65 7.9 110.50 21.4 43.0

TGFHR 26T16-3 26.0 2.80 3.50 2.50 7.9 110.50 21.4 43.0

TGFHR/L 26T23-2 26.0 1.80 2.40 1.65 7.9 110.50 21.4 56.0

TGFHR/L 26T23-3 26.0 2.80 3.50 2.50 7.9 110.50 21.4 46.0

TGFHR/L 32T22-2 32.0 1.80 2.40 1.65 7.9 110.50 24.8 42.0

TGFHR/L 32T22-3 32.0 2.80 3.50 2.50 7.9 110.50 24.8 42.0

TGFHR/L 32T33-3 32.0 2.80 3.50 2.50 7.9 110.50 24.8 66.0

TGFHR/L 32T33-4 32.0 3.70 4.50 3.40 7.9 110.50 24.8 66.0

Náhradní díly
Označení Extraktor
TGFHL 26T16-2 ETG 2*

TGFHR 26T16-3 ETG 3-4-SH*

TGFHR/L 26T23-2 ETG 2*

TGFHR/L 26T23-3 ETG 3-4-SH*

TGFHR/L 32T22-2 ETG 2*

TGFHR/L 32T22-3 ETG 3-4-SH*

TGFHR/L 32T33-3 ETG 3-4-SH*

TGFHR/L 32T33-4 ETG 3-4-SH*

* Nutno objednat samostatně.

Vyobrazena pravá planžeta

TANGENCIÁLNĚ UPNUTÉ 

VYSOCE PRODUKTIVNÍ 

UPICHOVACÍ DESTIČKY
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TGFHL-TR
Zpevněné planžety TANG-GRIP s tangenciálně upnutými 
destičkami pro stroje Traub a Index 

54
Dmax

W
A

3.5

l1

h1

...TR-D36R ...TR-D36

B1

Označení B1 W min W max A l1 h1 D max Destičky
TGFHL 26-2TR-D36 26.0 1.80 2.40 1.65 110.00 21.4 36.0 TAG 2

TGFHL 26-2TR-D36R 26.0 1.80 2.40 1.65 110.00 21.4 36.0 TAG 2

TGFHL 26-3TR-D36 26.0 2.80 3.50 2.50 110.00 21.4 36.0 TAG 3

TGFHL 26-3TR-D36R 26.0 2.80 3.50 2.50 110.00 21.4 36.0 TAG 3

Náhradní díly
Označení Extraktor
TGFHL 26-2TR-D36 ETG 2*

TGFHL 26-2TR-D36R ETG 2*

TGFHL 26-3TR-D36 ETG 3-4-SH*

TGFHL 26-3TR-D36R ETG 3-4-SH*

* Nutno objednat samostatně.

INDEX

STANDARDNÍ 

UPICHOVACÍ a ZAPICHOVACÍ  

nástroje

27



TGAD
Upichovací a zapichovací adaptér pro tangenciálně upnuté destičky TANG-GRIP

Dmax

h1

l1

B1

A2AW

Označení W min W max A A2 l1 D max h1 B1 Destičky
TGAD 1.4N 1.40 1.40 3.20 1.1 41.50 32.0 24.0 29.0 TAG 1.4

TGAD 2N 1.80 2.40 3.20 1.7 41.50 32.0 24.0 30.0 TAG 2

TGAD 3N 2.80 3.50 4.00 2.4 41.50 35.0 24.0 30.0 TAG 3

TGAD 4N 3.70 4.50 3.20 3.2 50.50 50.0 24.0 30.0 TAG 4

TGAD 5N 4.70 5.50 4.00 4.0 50.50 50.0 24.0 30.0 TAG 5

TGFH-S
Jednostranné planžety pro tangenciálně upnuté destičky TANG-GRIP

TGFH 19-2S TGFH 19-3S
l1

H2 h1 B1

l2

W

h4 A

Označení B1 W min W max A l1 h1 H2 h4 l2 Tmax-r D max

TGFH 19-2S 19.0 1.80 2.40 1.65 32.00 15.7 19.0 - - 12.00 36.0
TGFH 19-3S 19.0 2.80 3.50 2.50 32.00 15.7 22.0 3.0 15.5 16.00 40.0

Náhradní díly
Označení Extraktor
TGFH 19-2S ETG 2*
TGFH 19-3S ETG 3-4-SH*

* Nutno objednat samostatně.

Náhradní díly
Označení Extraktor
TGAD 1.4N ETG 1.4/1.6*

TGAD 2N ETG 2*

TGAD 3N ETG 3-4-SH*

TGAD 4N ETG 3-4-SH*

TGAD 5N ETG 5-7*

* Nutno objednat samostatně.
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SGBHR/L
Upínací bloky pro jednostranné planžety TANG-GRIP

h

12 l2 h4

10.3

h

b

l1

B1

Označení h b h4 l1 B1 l2 Tmax-r D max

SGBHR/L 1010 10.0 10.0 10.0 154.00 19.0 20.0 16.00 40.0

SGBHR 1212 12.0 12.0 8.0 154.00 19.0 20.0 16.00 40.0

SGBHR 1414 14.0 14.0 6.0 154.00 19.0 20.0 16.00 40.0

SGBHR/L 1616 16.0 16.0 6.0 154.00 19.0 20.0 16.00 40.0

SGBHR/L 2020 20.0 20.0 2.0 154.00 19.0 20.0 16.00 40.0

SGBHR/L 2525 25.0 25.0 - 154.00 19.0 20.0 16.00 40.0

Náhradní díly
Označení Extraktor Šroub Klíč
SGBHL 1010 ESG 1 SR M5X25DIN912 12.9 HW 4.0

SGBHR 1010 SR M5X25DIN912 12.9 HW 4.0

SGBHR 1212 SR M5X25DIN912 12.9 HW 4.0

SGBHR 1414 ESG 1 SR M5X25DIN912 12.9 HW 4.0

SGBHR/L 1616 SR M5X25DIN912 12.9 HW 4.0

SGBHL 2020 SR M5X25DIN912 12.9 HW 4.0

SGBHR 2020 ESG 1 SR M5X25DIN912 12.9 HW 4.0

SGBHR/L 2525 SR M5X25DIN912 12.9 HW 4.0

Vyobrazen pravý blok

STANDARDNÍ 

UPICHOVACÍ a ZAPICHOVACÍ  

nástroje
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TGFH-MB
Upichovací a zapichovací planžety pro upínací bloky jiných výrobců

h4

l2

h1h1

W

Al1

Tmax-r TGFH 12MB-1.4/2

Označení W min W max A l1 h1 h4 l2 Tmax-r Destičky
TGFH 12MB-2 L58 1.80 2.40 1.65 58.00 12.2 2.8 15.5 11.50 TAG 2

TGFH 17MB-2 L58 1.80 2.40 1.65 58.00 17.2 - - 11.50 TAG 2

TGFH 22MB-2 L58 1.80 2.40 1.65 58.00 22.2 - - 11.50 TAG 2

TGFH 17MB-3 2.80 3.50 2.50 64.00 17.2 - - 12.00 TAG 3

TGFH 22MB-3 2.80 3.50 2.50 64.00 22.2 - - 12.00 TAG 3

TGFH 22MB-3-L84 2.80 3.50 2.50 84.00 22.2 - - 16.00 TAG 3

TGFH 28MB-3 2.80 3.50 2.50 100.00 28.0 - - 19.00 TAG 3

TGFH 17MB-4 3.70 4.50 3.40 70.00 17.2 - - 14.00 TAG 4

TGFH 22MB-4 3.70 4.50 3.40 70.00 22.2 - - 14.00 TAG 4

TGFH 22MB-4-L90 3.70 4.50 3.40 90.00 22.2 - - 17.00 TAG 4

TGFH 28MB-4 3.70 4.50 3.40 100.00 28.0 - - 19.00 TAG 4

Náhradní díly
Označení Extraktor
TGFH 12MB-2 L58 ETG 2*

TGFH 17MB-2 L58 ETG 2*

TGFH 22MB-2 L58 ETG 2*

TGFH 17MB-3 ETG 3-4-SH*

TGFH 22MB-3 ETG 3-4-SH*

TGFH 22MB-3-L84 ETG 3-4-SH*

TGFH 28MB-3 ETG 3-4-SH*

TGFH 17MB-4 ETG 3-4-SH*

TGFH 22MB-4 ETG 3-4-SH*

TGFH 22MB-4-L90 ETG 3-4-SH*

TGFH 28MB-4 ETG 3-4-SH*

* Nutno objednat samostatně.
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TGFS
Planžety pro vícevřetenové stroje – náhrada za HSS a pájené nástroje

h1

f h4

l1
l2

B1 H2

A

W

a°

Označení W min W max B1 A l1 H2 h1 l2 f h4 D max a° Destičky
TGFS 0-17-2 1.80 2.40 17.2 1.65 110.00 17.2 17.2 - 18.0 1.8 35.0 0 TAG 2

TGFS 0-17-3 2.80 3.50 17.2 2.50 110.00 19.0 17.2 - 18.0 1.8 60.0 0 TAG 3

TGFS 5-17-2 1.80 2.40 17.4 1.65 110.00 18.9 17.5 18.0 18.0 1.5 35.0 5 TAG 2

TGFS 5-17-3 2.80 3.50 17.4 2.50 110.00 20.7 17.5 18.0 18.0 1.5 60.0 5 TAG 3

TGFS 5-17-4 3.70 4.50 17.4 3.40 110.00 20.7 17.5 18.0 18.0 1.5 60.0 5 TAG 4

TGFS 5-22-2 1.80 2.40 22.2 1.65 150.00 23.8 22.4 18.0 - - 50.0 5 TAG 2

TGFS 5-22-3 2.80 3.50 22.2 2.50 150.00 24.1 22.4 18.0 - - 75.0 5 TAG 3

TGFS 5-22-4 3.70 4.50 22.2 3.40 150.00 24.1 22.4 18.0 - - 80.0 5 TAG 4

TGFS 5-28-4 3.70 4.50 28.6 3.40 150.00 30.4 28.7 18.0 - - 100.0 5 TAG 4

Náhradní díly
Označení Extraktor
TGFS 0-17-2 ETG 2*

TGFS 0-17-3 ETG 3-4-SH*

TGFS 5-17-2 ETG 2*

TGFS 5-17-3 ETG 3-4-SH*

TGFS 5-17-4 ETG 3-4-SH*

TGFS 5-22-2 ETG 2*

TGFS 5-22-3 ETG 3-4-SH*

TGFS 5-22-4 ETG 3-4-SH*

TGFS 5-28-4 ETG 3-4-SH*

* Nutno objednat samostatně.

TANGENCIÁLNĚ 

UPNUTÉ VYSOCE 

PRODUKTIVNÍ 

UPICHOVACÍ 

DESTIČKY

STANDARDNÍ 

UPICHOVACÍ a ZAPICHOVACÍ  

nástroje
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TAG N-C/W/M
Jednobřité upichovací a zapichovací destičky pro upichování 
tyčoviny, tvrdých materiálů a pro těžké aplikace

W

CW

7º
RW R

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporuč. param. 
obrábění

Označení W W±toler R±0.04 IC
83

0

IC
92

8

IC
54

00

IC
80

8

IC
90

8

IC
30

N

IC
80

7

IC
20

Posuv při 
zapichování 

(mm/ot.)
TAG N1.4C 1.40 0.05 0.16 l 0.04-0.10

TAG N1.6C 1.60 0.05 0.16 l l 0.04-0.14

TAG N2C 2.00 0.05 0.20 l l l l l 0.05-0.16

TAG N2.4C 2.40 0.04 0.16 l l 0.06-0.18

TAG N3CB (1) 3.00 0.05 0.35 l l 0.12-0.30

TAG N3C 3.05 0.05 0.20 l l l l l l l l 0.10-0.25

TAG N3M (2) 3.05 0.05 0.20 l l 0.06-0.18

TAG N3W 3.05 0.05 0.20 l l 0.10-0.25

TAG N4C 4.00 0.05 0.24 l l l l l l l 0.10-0.30

TAG N4CB (1) 4.00 0.05 0.40 l l 0.10-0.33

TAG N4M (2) 4.00 0.05 0.24 l l 0.06-0.20

TAG N4W 4.00 0.05 0.24 l l 0.10-0.30

TAG N4.8C 4.80 0.05 0.30 l l 0.10-0.35

TAG N5C 5.05 0.05 0.25 l l l 0.10-0.35

TAG N6.3C 6.30 0.10 0.35 l l 0.15-0.40

TAG N7W 7.00 0.10 0.50 l l 0.18-0.40

TAG N8C 8.00 0.10 0.50 l l 0.20-0.70

TAG N9.5C 9.50 0.10 0.50 l l 0.25-0.80

TAG N9.5W 9.50 0.10 0.50 l l 0.22-0.80

TAG N12.7W 12.70 0.10 0.85 l l 0.30-0.80

•	Hodnota posuvu při použití karbidu IC20 by měla být snížena o 50%.  

(1) Větší rádius rohu pro přerušovaný řez a aplikace s vysokým posuvem.  (2) Utvařeč podobný utvařeči typu C s modifikovanou řeznou hranou pro lepší tvorbu třísky  
při středních posuvech.
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TAG R/L-C
Jednobřité destičky pro upichování tyčoviny, tvrdých materiálů a pro těžké aplikace

W W

faº faº 7º
R R

RL

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporuč. param. 
obrábění

Označení W±0.10 R±0.05 fa° IC
83

0

IC
92

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
30

N Posuv při 
zapichování (mm/

ot.)
TAG R/L2C-6D 2.05 0.20 6.0 l l 0.04-0.12

TAG R2.4C-8D 2.40 0.16 8.0 l 0.05-0.13

TAG R/L3C-6D 3.00 0.20 6.0 l l l l 0.08-0.18

TAG R3C-8D 3.00 0.20 8.0 l 0.06-0.16

TAG R/L3C-15D 3.00 0.20 15.0 l l l l 0.08-0.16

TAG R/L4C-4D 4.05 0.24 4.0 l l l l 0.08-0.20

TAG R/L5C-4D 5.05 0.25 4.0 l l 0.10-0.25

TAG R/L6.3C-4D 6.35 0.35 4.0 l l 0.12-0.30

STANDARDNÍ 

UPICHOVACÍ a ZAPICHOVACÍ  

nástroje

33



TAG N-MF
Jednobřité destičky TANG-GRIP pro upichování tyčoviny, tvrdých 
materiálů a pro těžké aplikace při středních posuvech

7°
R

W

Rozměry Doporuč. param. 
obrábění

Označení W W±toler R±0.03 IC
54

00

Posuv při zapichování 
(mm/ot.)

TAG N2MF 2.00 0.05 0.20 l 0.04-0.12

TAG N3MF 3.00 0.05 0.20 l 0.06-0.18

TAG N-J/JS/JT
Jednobřité destičky TANG-GRIP pro upichování a zapichování měkkých materiálů

W

JT J

7º

R

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporuč. param. 
obrábění

Označení W±0.04 R±0.05 IC
83

0

IC
92

8

IC
54

00

IC
80

8

IC
90

8

IC
80

7

IC
20 Posuv při zapichování 

(mm/ot.)
TAG N1.4J 1.40 0.16 l l l 0.03-0.10

TAG N1.6J 1.60 0.16 l l 0.03-0.12

TAG N2JS (1) 2.00 0.02 l l 0.03-0.08

TAG N2J 2.00 0.20 l l l l 0.04-0.12

TAG N2JT 2.00 0.20 l l l l l 0.04-0.10

TAG N3JS (1) 3.05 0.02 l l 0.04-0.10

TAG N3J 3.05 0.20 l l l l l l l 0.04-0.16

TAG N3JT 3.05 0.20 l l l l 0.05-0.18

TAG N3.2JT 3.25 0.20 l 0.05-0.18

TAG N4J 4.00 0.24 l l l l l l 0.04-0.18

TAG N4JT 4.05 0.24 l l l l 0.06-0.20

TAG N5J 5.05 0.25 l l 0.05-0.20

TAG N5JT 5.05 0.25 l l l 0.06-0.22

TAG N6.3J 6.35 0.34 l l 0.06-0.22

TAG N6.3JT 6.35 0.34 l l 0.08-0.25

TAG N7JT 7.05 0.50 l l 0.10-0.28

•	Utvařeč JT má základní pozitivní konfiguraci utvařeče typu J a zpevněnou negativní čelní řeznou hranu. Velmi vhodný pro obrábění měkkých materiálů při nízkých až 
středních hodnotách posuvu.  
Utvařeč typu JS má ostré rohy.

(1) Ostré rohy
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TAG R/L-J/JS
Jednobřité destičky TANG-GRIP pro upichování měkkých 
materiálů, trubek, malých a tenkostěnných součástí

W W

7°
R R

fa° fa°

RL

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporuč. param. 
obrábění

Označení W R fa° IC
83

0

IC
92

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
80

7 Posuv při 
zapichování 

(mm/ot.)
TAG R/L1.4J-8D 1.40 0.16 8.0 l l l 0.03-0.08

TAG R/L1.4JS-10D (1) 1.40 0.02 10.0 l l l 0.02-0.06

TAG R/L2J-6D 2.00 0.20 6.0 l l 0.03-0.10

TAG R/L2JS-6D (1) 2.00 0.02 6.0 l l 0.02-0.08

TAG R/L2J-15D 2.00 0.20 15.0 l l 0.03-0.08

TAG R/L2JS-15D (1) 2.00 0.02 15.0 l l 0.02-0.06

TAG R/L3J-6D 3.00 0.20 6.0 l l l l 0.04-0.14

TAG R/L3JS-6D (1) 3.00 0.02 6.0 l l 0.03-0.10

TAG R/L3J-15D 3.00 0.20 15.0 l l l l 0.04-0.12

TAG R/L3JS-15D (1) 3.00 0.02 15.0 l l 0.03-0.08

TAG R/L4J-4D 4.00 0.24 4.0 l l l l 0.04-0.15

TAG R/L5J-4D 5.05 0.25 4.0 l l 0.05-0.18

TAG R/L6.3J-4D 6.35 0.35 4.0 l l 0.05-0.20
(1) Ostré rohy

TAG N-LF
Jednobřité destičky TANG-GRIP pro zapichování a upichování nerez ocelí  
při nízkých až středních posuvech

W
R

7°

Rozměry Houževnatý Ö 
Tvrdý Doporuč. param. obrábění

Označení W±0.04 R±0.03 IC
83

0

IC
54

00

IC
80

8

Posuv při zapichování  
(mm/ot.)

TAG N2LF 2.00 0.20 l l l 0.03-0.08
TAG N3LF 3.05 0.20 l l l 0.04-0.10

STANDARDNÍ 

UPICHOVACÍ a ZAPICHOVACÍ  

nástroje
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TAG N-UT
Jednobřité destičky TANG-GRIP pro zapichování a upichování Cr-Ni slitin, 
tvárných materiálů a nízkouhlíkových ocelí při nízkých posuvech

W
R

7°

Rozměry Houževnatý Ö 
Tvrdý Doporuč. param. obrábění

Označení W±0.04 R±0.04 IC
83

0

IC
80

8

IC
90

8

Posuv při zapichování (mm/
ot.)

TAG N2UT 2.00 0.20 l l l 0.03-0.10

TAG N3UT 3.00 0.30 l l 0.04-0.12

TAG N4UT 4.00 0.30 l 0.05-0.15

TAG N5UT 5.00 0.30 l 0.05-0.18

TAG N6UT 6.00 0.85 l 0.06-0.22

TAG N-A
Jednobřité destičky TANG-GRIP pro zapichování a upichování hliníku

10°

7°

W
R

Rozměry Doporuč. param. obrábění

Označení W±0.04 R±0.05 IC
20

Posuv při zapichování (mm/ot.)
TAG N2A 2.10 0.20 l 0.02-0.10

TAG N3A 3.05 0.20 l 0.03-0.14

TAG N4A 4.05 0.24 l 0.03-0.16
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TAGB/TAGBA
Lisované jednobřité destičky pro těžké aplikace  
zapichování, upichování a soustružení

R

W M

TAGB 1260H

R

W M

TAGB 608Y
TAGB 808Y
TAGB 1008Y
TAGB 1208Y
TAGB 1415Y

R

W

TAGB 630Y
TAGBA 80-40YZ
TAGB 840Y
TAGB 1050Y
TAGB 1260Y

M

Rozměry Houževnatý Ö Tvrdý Doporuč. param. obrábění

Označení W W±toler R±0.05 M IC
82

50

IC
80

8

IC
07

IC
80

6

IC
80

7

ap
 (mm)

Posuv při  
soustružení  

(mm/ot.)

Posuv při  
zapichování  

(mm/ot.)
TAGB 608Y 6.00 0.05 0.80 5.2 l l 1.00-3.60 0.20-0.60 0.18-0.30

TAGB 630Y 6.00 0.05 3.00 5.2 l l 0.00-3.00 0.25-0.55 0.18-0.32

TAGB 808Y 8.00 0.05 0.80 6.2 l l l l 1.00-5.60 0.25-0.55 0.18-0.32

TAGB 840Y 8.00 0.05 4.00 6.2 l l l l 0.00-4.00 0.24-0.67 0.18-0.32

TAGB 1008Y 10.00 0.05 0.80 8.0 l l 1.00-7.00 0.30-0.70 0.22-0.40

TAGB 1050Y 10.00 0.05 5.00 8.0 l l 0.00-5.00 0.30-0.85 0.22-0.40

TAGB 1208Y 12.00 0.07 0.80 10.0 l l 1.00-8.40 0.35-0.85 0.26-0.48

TAGB 1260Y 12.00 0.07 6.00 10.0 l l 0.00-6.00 0.35-0.90 0.26-0.48

TAGB 1260H (1) 12.00 0.07 6.00 10.0 l l 0.00-6.00 0.45-1.00 0.35-0.55

TAGB 1415Y 14.00 0.07 1.50 12.0 l l 1.80-8.40 0.35-0.85 0.26-0.50

TAGBA 80-40YZ 8.00 0.05 4.00 6.0 l 0.00-4.00 0.40-0.70 0.25-0.40
(1) Utvařeč typu H s negativní fazetkou pro aplikace těžkého obrábění s přerušovaným řezem a pro materiály z litiny.

Destičky  

pro těžké aplikace 

ZAPICHOVÁNÍ a SOUSTRUŽENÍ
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TNF-P-IQ
Jednobřité destičky pro čelní zapichování na oceli

W R

Rozměry Doporuč. param. obrábění

Označení W±0.05 R IC
80

8

Posuv při čelním zapichování
 (mm/ot.)

TNF 3P-IQ 3.00 0.30 l 0.10-0.15

TNF 4P-IQ 4.00 0.25 l 0.10-0.15

TNF 5P-IQ 5.00 0.35 l 0.12-0.20

TNF 6P-IQ 6.00 0.35 l 0.12-0.20

TNF-M-IQ
Jednobřité destičky pro čelní zapichování na oceli  
a vysokoteplotních slitinách

W R

Rozměry Doporuč. param. obrábění

Označení W±0.05 R IC
80

8

Posuv při čelním zapichování
 (mm/ot.)

TNF 3M-IQ 3.00 0.30 l 0.08-0.10

TNF 4M-IQ 4.00 0.25 l 0.08-0.12

TNF 5M-IQ 5.00 0.35 l 0.12-0.20

TNF 6M-IQ 6.00 0.35 l 0.12-0.20

ISCAR38



Konstruováno  
pro MAXIMÁLNÍ 

výkon při ČELNÍM 
ZAPICHOVÁNÍ
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ITA nabízí optimální nástroje dle vámi zadaných parametrů aplikace obrábění a stroje.
3 varianty nástrojů, 25 alternativ, řezné podmínky, příkon, řezný čas, množství  
odebraného materiálu, technická podpora a další.

Váš nástrojový poradce 

Pro	operační	systémy	Windows	a	MAC,
včetně iPhone a iPad.

Dansk 
English 
Français 
Deutsch 
Suomi 
Italiano 
日本語 
한국어 
Nederlands 
Português 
Русский 
Svenska 
Español-España 
Tiếng Việt 
中文 
Български език 
Српски 
Magyar 
Hrvatski 
Español-México 
Norsk 
Polski 
Româneşte 
Slovenščina 
Türkçe 
Slovenčina 
Čeština
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